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RESUMO

"PECA ROSCADA DE INSERQAO E COMPONENTE PARA VEICULO

AUTOMOVEL"

Peca roscada de insercao (10) apresentando um
orificio cilindrico central e coaxial (12) que dispde de
uma rosca interna (14) num corpo com simetria de revolucgao,
uma extremidade do qual estd equipada com um receptor de
forca externa (16), e cuja regidao intermédia dispde de uma
flange (18) saliente para o lado de fora, em gque a
extremidade do corpo com simetria de revolucao que fica
oposta ao receptor de forca (16), do outro lado da flange
(18), dispde de uma rosca externa (20) gque apresenta um
passo de rosca em sentido inverso ao da rosca interna (14);
a flange (18) dispde de nervuras (26) qgue se desenvolvem
radialmente sobre o respectivo lado que fica voltado para a

rosca externa (20).
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DESCRICAO

"PEGCA ROSCADA DE INSERQﬁO E COMPONENTE PARA VEICULO

AUTOMOVEL"

A presente invencao diz respeito uma peca roscada
de inserc¢do, bem como a um componente de veiculo automdvel
feito em metal de ligas leves dispondo de uma destas pecgas

roscadas de insercao.

Para economizar peso, os veiculos automéveis a
motor sdo cada vez mais construidos a partir de metais de
ligas leves. Em tails carrocgarias com estrutura em metais de
ligas leves, terdo no entanto de continuar a @ ser
aparafusados parafusos em aco. Devido a menor resisténcia
dos metais de ligas leves, sucede que o0s correspondentes
parafusos 1rao facilmente destruir as roscas que tiverem
sido abertas em metais de 1ligas 1leves, se eles forem

simplesmente colocados nessas roscas.

Para resolver este problema, tém sido utilizadas
pecas roscadas de insercao ("porcas flangeadas") feitas em
aco, as quals habitualmente apresentam um corpo com
simetria de revolucdao dispondo de um orificio cilindrico
central e coaxial, com uma rosca 1interna e uma flange.
Estas pecas roscadas de 1insercgao seriam entdao inseridas em

correspondentes orificios cilindricos nos componentes em
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metais de ligas leves, em vez de serem abertas roscas. No
entanto, isto sé era possivel naquelas aplicacgdes em que
também se tivesse acesso a parte de trds do componente em
metal de ligas leves, durante 0 enroscamento dos
respectivos parafusos, para ai manter fixa a peca roscada

de insercao enquanto o parafuso era apertado.

Se nao estivesse disponivel a correspondente
parte de trds no momento do aperto dos parafusos, sd seria
unicamente possivel fixar nos orificios c¢ilindricos, de
acordo com a tecnologia antecedente, correspondentes porcas
com grampos metdlicos, por exemplo do tipo de uma porca
gaiola. No entanto, dai resultam outros problemas. Por um
lado, o correspondente grampo 1ira ceder quando o parafuso
for apertado com muita forga contra a porca. A porca ir-se-
4 entdo desviar, e o parafuso ndo ird ser apertado na rosca
segundo a direccao vertical, mas sim de forma inclinada.
Por vezes, O grampo também estd incorrectamente aplicado, e
o parafuso nao consegue encontrar o orificio cilindrico com
rosca interna da porca. Além disso, o grampo tera de ser
instalado no orificio <cilindrico antes da montagem da
correspondente peca. Nesse compasso de tempo, O Jgrampo
poderd ser retirado devido a outros trabalhos em curso.
Além disso, ¢é frequentemente necessdria a utilizacdao de
grampos com diferentes formatos nos dois lados do veiculo
automével. Existe consequentemente o risco de gue sejam
trocadas pecas esquerda e direita, sendo também necessario
precavermo-nos com um maior numero de pecgas. Para além

disso, torna-se muito dispendiosa a fabricacao de um grampo
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adequado, e a sua insercao dentro de um correspondente
orificio cilindrico. Por ultimo, a correspondente
combinacdo de porca e grampo também conduz em muitos casos
a uma situacdao em que ¢ aplicada pontualmente uma forcga
demasiado elevada num local especifico sobre o componente
em metal de ligas leves. Nestas circunstédncias, o metal de
ligas leves tem tendéncia a "fluir", de tal modo que a
ligagcdo se poderda soltar com o decurso do tempo. Este
ultimo problema também ird incidentalmente ocorrer gquando
for utilizada uma peca roscada de insercao de acordo com a
tecnologia antecedente, e a flange nao puder ser, ouU nhao
tenha podido ser, escolhida com um tamanho suficientemente

grande.

A situacdo tecnoldgica mais aproximada do gue
aqui se trata é obtida a partir do documento
DE 102004 050 625A1. Nele é ja descrita uma peca roscada de
insercdo com um orificio cilindrico central e coaxial
apresentando uma rosca interna num corpo com simetria de
revolucdo, uma extremidade do qual estd equipada com um
receptor de forgca e apresenta uma flange saliente para o
lado de fora, em que a extremidade do corpo com simetria de
revolucao que fica oposta ao receptor de forca, do outro
lado da flange, dispde de uma rosca externa que apresenta

um passo de rosca em sentido inverso ao da rosca interna.

A peca roscada de insercao descrita nesta
situacao tecnoldgica antecedente somente ¢é adequada para

ser usada em pecas de plédstico, porgque a rosca externa ai
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constituida sob a forma de rosca autorroscante apresenta um
significativamente elevado bindrio rotativo necessario para
fazer rodar os elementos roscados, comparativamente com o
bindrio rotativo necessdrio para a movimentacdo do parafuso

de fixacao.

O objectivo da presente invengao consiste por-
tanto em desenvolver uma destas pecas roscadas de insercao,
de tal forma que ela também possa ser usada em componentes

em metal de ligas leves.

De acordo com a invencgao, este objectivo é alcan-
cado: (i) por intermédio de uma pecga roscada de insercéao
apresentando uma flange centralizadamente posicionada, a
qual dispde de nervuras dque se desenvolvem radialmente
sobre o seu lado que estd voltado para a rosca externa, e
para a qual um receptor de forca externa funciona como um
aplicador de forca; assim como (ii) por intermédio de um
componente de veiculo automdével feito em metal de ligas
leves, dispondo de uma peca roscada de insercao feita em
aco, em gque a peca roscada de insercao dispde de uma rosca
externa, numa extremidade do outro lado da flange, dque
apresenta um passo de rosca em sentido inverso ao da rosca
interna, sendo a peca roscada de insercao aparafusada com
esta rosca externa numa correspondente rosca interna no

componente de veiculo automdvel.

Gragas as roscas que se desenvolvem em sentidos

contrdrios, € vantajosamente conseguido que a peca roscada
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de insercao fique mais firmemente apertada no componente de
veiculo automdével, qguando o correspondente parafuso for
enroscado. Além disso, nem toda a forgca de enroscamento ao
componente em metal de ligas leves é transmitida através da
flange, havendo uma parte nao insignificante desta forca de
enroscamento que € transmitida ao componente em metal de
ligas leves através da rosca externa. Conseguem-se desta
maneira evitar os picos de carga na superficie de suporte
da flange sobre o componente em metal de ligas leves, cuja
existéncia poderia conduzir a fluéncia do metal de 1ligas
leves. De acordo com a presente invencgao poderao ser assim
transmitidas por exemplo maiores forgas, ou a corres-—
pondente flange poderd ser escolhida com menor dimensado, em
comparacgao com as pecas roscadas de insercao em

conformidade com a tecnologia antecedente.

Torna-se particularmente preferivel que a rosca
interna seja executada como rosca direita, e gque a rosca
externa seja executada como rosca esquerda. Poderado desta
forma ser enroscados parafusos normais com rosca direita,

como habitualmente.

A pecga roscada de insercao é de preferéncia feita
em ago, Jja que ¢€ desta maneira produzido o ajuste de
material ("Materialpassung") optimizado para 0s correspon-

dentes parafusos.

Torna—-se particularmente preferivel que a flange

disponha de nervuras que se desenvolvam radialmente sobre o
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seu lado que fica voltado para a rosca externa. Obtém-se
assim um adicional dispositivo de blogqueio entre a peca

roscada de insercao e o componente em metal de ligas leves.

Além disso, serd preferivel proporcionar um sulco
anelar periférico entre a flange e a rosca externa. Fica
desta forma assegurado que o lado da flange que fica
voltado para a rosca externa esteja apoiado sobre toda a
sua superficie, nao ficando a peg¢a roscada de insercao
apoiada somente numa pequena 4area, na transicdo entre a
rosca externa e a flange, sendo apenas ai transmitida
forca. Sem este sulco periférico, teria de ser previsto um
correspondente afundamento no orificio cilindrico onde a
peca roscada de insercdo ira ser enroscada, o que

significaria um adicional dispéndio de trabalho.

Torna—-se por isso particularmente preferivel que
0 sulco se estenda igualmente numa direccdo axial para
dentro da flange, como tratando-se de uma espécie de

rebaixo.

De preferéncia, ¢é aplicado um sextavado exterior

para funcionar como receptor de forcga.

E particularmente preferido que a flange
apresente uma saliéncia periférica anelar que se projecta
na direccdo axial, sobre a sua superficie que esta voltada
para a rosca externa e no rebordo externo da mesma, para
conseguir desta forma uma vedacdo da rosca externa

relativamente a accgdes corrosivas.
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E também preferido que a flange apresente uma
saliéncia periférica anelar gque se projecta na direccéao
axial, sobre a sua superficie que estd voltada para a rosca
externa e pelo lado de dentro em redor da rosca externa.
Também ele ird servir para uma adicional vedacdo da rosca
externa relativamente a humidade e salinidade exteriores,
de modo a evitar uma eventual corrosdao electrogquimica entre
a rosca externa e o material em metal de ligas leves do

componente de veiculo automdvel.

Um modelo de realizacdo para a presente invencao
é explicado em mais pormenor no que se seque, fazendo
referéncia aos desenhos anexos. Nos desenhos:

a Figura 1 €& uma representacdo tridimensional de
uma pec¢a roscada de 1insercdao em conformidade com a
invencgao;

a Figura 2 é uma vista lateral da peca roscada de
insercdo da Figura 1, parcialmente cortada por intermédio
de um plano gque passa pelo eixo de rotacao da peca roscada
de insercao;

a Figura 3 ¢é uma vista da peca vroscada de
insercao da Figura 1, observada a partir do receptor de
forga; e

a Figura 4 ¢é uma vista da pegca roscada de
insercdao da Figura 1, observada a partir do componente de

veiculo automdvel.

A Figura 1 mostra uma peca roscada de insercao 10
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de acordo com a invencgao apresentando um Ccorpo
tridimensional com simetria de revolugao, observada
lateralmente segundo uma direccao inclinada. De
preferéncia, esta peca roscada de insercado sera feita em
aco. Ela apresenta um orificio c¢ilindrico <coaxial e
central, com uma rosca interna 1l4. No que lhe diz respeito,
a rosca interna 14 é executada sob a forma de uma rosca
normal direita, aberta no sentido dos ponteiros do reldgio.
Sobre a sua superficie de cobertura exterior, a pecga
roscada de 1insercao 10 apresenta um receptor de forcga
exterior 16 numa das suas extremidades. Este serd de
preferéncia concebido como um sextavado exterior. Na regiao
intermédia da pega roscada de insercado 10 encontra-se,
adjacente ao receptor de forca 16, uma flange 18 igualmente
anelar que se projecta para o lado de fora. Do outro lado
desta flange 18, encontra-se localizada uma rosca externa
20 na outra extremidade da peca roscada de insercao 10, a
qual é aqui executada sob a forma de uma rosca esquerda.
Serd neste caso vantajoso que os passos de rosca da rosca
interna 14 e da rosca externa 20 sejam desenvolvidos em
sentidos contrdrios. Evidentemente gque, de modo corres-
pondente, a rosca interna 14 poderd ser uma rosca esquerda

e a rosca externa 20 uma rosca direita.

Um sulco periférico anelar 22 estd disposto entre
a rosca externa 20 e a flange 18. Como pode ser melhor
observado na vista em corte da Figura 2, este sulco
periférico anelar 22 desenvolve-se neste caso também um

pouco mais na direccgao axial, para dentro da flange 18.
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Sobre a superficie da flange 18 que fica voltada
para a rosca externa 20, e portanto posteriormente para a
superficie do componente de veiculo automdével, encontra-se
adjacente ao sulco 22 um anel periférico 24, saliente
relativamente a superficie da flange 18. Este deverd vir a
ser pressionado contra a superficie do componente de
veiculo automével, agquando do aperto da rosca 20 num
componente de veiculo automdvel, obtendo—-se assim uma
vedacao da rosca 20. Do lado de fora desta saliéncia anelar
24 encontram-se depois sobre a superficie da flange 18, do
lado do componente de veiculo automével, projecgcdes 26
semelhantes a nervuras qgque se desenvolvem radialmente, as
quais também se projectam sobre a superficie do componente
de veiculo automdével e sdo concebidas sob a forma de arcos
planos em termos da sua seccao de corte tangencial. Estas
projeccdes 26 semelhantes a nervuras sServem Ccomo um
dispositivo resistente ao desaperto, para evitar que haja
relaxamento na accado da rosca externa 20 em relacao ao
componente de veiculo automdével no qual ela estd enroscada.
O efeito destas aletas 26 corresponde ao das nervuras nos

discos nervurados ja conhecidos da tecnologia antecedente

(ver documento EP 426 895 B1).

No presente modelo de realizacgcao estao previstas
doze destas aletas 26. Naturalmente que o numero de tais
aletas poderda ser escolhido com um diferente wvalor, em
funcdo do tamanho da ©peca roscada de 1insercao 10 e

dependendo da conjugacgao de materiais. De preferéncia, as
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nervuras 26 serao uniformemente distribuidas ao longo da

circunferéncia.

Do lado de fora da regiao contendo as nervuras 26
estd localizada, sobre a superficie da flange 18 que fica
voltada para o componente de veiculo automével, ainda uma
outra saliéncia periférica anelar 28, a qual serve como
mais uma vedacdo para a rosca 20 e para as projecgdes 26
semelhantes a nervuras, relativamente a humidade de
penetracgdo capilar gquando a pega roscada de insercdo 10 ja

estiver instalada.

Este modelo de realizacao de acordo com a
invencao apresenta as seguintes vantagens:

A inversdo de sentido do passo nas roscas 14 e 20
garante que, durante o enroscamento de um parafuso na rosca
interna 14 da ©peca roscada de insercao, ele sera
aparafusado de forma ainda mais apertada no componente de
veiculo automével. Desta maneira, a forgca de traccgéao
transmitida através da rosca interna 14 é vantajosamente
distribuida sobre a superficie da flange 18 gque esta
voltada para a rosca externa e sobre a proéopria rosca
externa 20. Fica consequentemente reduzida a pressao
superficial, podendo assim ser escolhidos ou um menor
didmetro para a flange 18, ou um maior bindrio rotativo de

aperto para o parafuso.

O sulco periférico 22 evita a necessidade de

afundar o rebordo da rosca de acasalamento ("Gegengewinde")
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a ser disponibilizada no componente de veiculo automdvel em
complemento da rosca externa 20 . Fica mesmo assim
assegurado que a flange 18 1ira assentar com toda a
superficie, nado assentando apenas numa estreita regido
anelar em torno da rosca externa 20, como supostamente
aconteceria sem afundamento da rosca no componente de

veiculo automdével e sem o sulco 22.

A presente invencao tem sido de facto
desenvolvida para a conjugacao de materiais entre o
componente de veiculo automdével feito em metal de ligas
leves (por exemplo, aluminio ou ligas de aluminio) e a peca
roscada de insercao feita em aco. Estas pecas roscadas de
insercao podem no entanto ser também vantajosamente usadas
em outros componentes de materiais macios, por exemplo
feitos em pléastico ou em plastico reforcado com fibra de
vidro ("GFK"). Nesse caso, a peca roscada de insercao 10
pode igualmente ser fabricada num outro material, por
exemplo um material pldstico correspondentemente mais duro

ou um metal mais macio.

Lisboa, 30 de dezembro de 2013
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REIVINDICACOES

1. Peca roscada de insercao (10) apresentando
um orificio cilindrico central e coaxial (12) que dispde de
uma rosca interna (14) num corpo com simetria de revolucgao,
uma extremidade do qual possui um receptor de forca (16), e
estando equipado com uma flange (18) saliente para o lado
de fora, em qgque a extremidade do corpo com simetria de
revolugcao que fica oposta ao receptor de forca (16), do
outro lado da flange (18), dispde de uma rosca externa (20)
gue apresenta um passo de rosca em sentido inverso ao da
rosca 1interna (14); a peca roscada de insercao é
caracterizada por: (i) a flange (18) dispor de nervuras
(26) que se desenvolvem radialmente sobre o respectivo lado
que fica voltado para a rosca externa (20); (ii) a flange
(18) estar centralizadamente posicionada; e (iidi) o)
receptor de forca (16) ser constituido como um aplicador de

forca externa.

2. Peca roscada de insercao (10) de acordo com
a reivindicacao 1, caracterizada por a rosca interna (14)
ser executada como uma rosca direita e a rosca externa (20)

ser executada como uma rosca esqgquerda.

3. Peca roscada de insercao (10) de acordo com
a reivindicacao 1 ou 2, caracterizada por tal peca roscada

de insercao (10) ser feita em acgo.
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4. Peca roscada de insercao (10) de acordo com
a reivindicacao 1, 2, ou 3, caracterizada por ser instalado
um sulco periférico anelar (22) entre a flange (18) e a

rosca externa.

5. Peca roscada de insercao (10) de acordo com
a reivindicacao 4, caracterizada por o sulco (22) se
desenvolver igualmente numa direccdo axial para dentro da

flange (18), como tratando-se de uma espécie de rebaixo.

6. Peca roscada de insercao (10) de acordo com
qualquer uma das reivindicagbes 1 a 5, caracterizada por
ser disponibilizado um sextavado exterior funcionando como

receptor de forca (16).

7. Peca roscada de insercao (10) de acordo com
qualgquer uma das reivindicacdes 1 a 6, caracterizada por a
flange (18) apresentar uma saliéncia periférica anelar (28)
que se projecta na direccao axial, sobre a sua superficie
que estd voltada para a rosca externa (20) e no rebordo

externo da mesma.

8. Peca roscada de insercao (10) de acordo com
qualguer uma das reivindicagdes 1 a 7 , caracterizada por a
flange (18) apresentar uma saliéncia periférica anelar (24)
que se projecta na direccao axial, sobre a sua superficie
que estd voltada para a rosca externa (20) e pelo lado de

dentro em redor da rosca externa (20).
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9. Componente de veiculo automével feito em
metal de ligas leves, dispondo de uma pega roscada de
insercao (10) - que apresenta um corpo com simetria de
revolucao em aco dispondo de um orificio cilindrico central
e coaxial (12) que tem uma rosca interna (14) - gue assenta
sobre uma superficie do componente de veiculo automdével por
intermédio de uma flange (18); a peca roscada de insercéao
(10) é caracterizada por apresentar, numa extremidade do
outro lado da flange (18), uma rosca externa (20) que
apresenta um passo de rosca em sentido inverso ao da rosca
interna (14), e por intermédio da gqual a peca roscada de

insercdao (10) ¢é enroscada dentro de uma correspondente

rosca interna no componente de veiculo automével, e a
flange (18) da peca roscada de insercao (10) é
caracterizada  por dispor de nervuras (26) que se

desenvolvem radialmente sobre a sua superficie que fica

voltada para o componente de veiculo automébvel.

10. Componente de veiculo automdével de acordo
com a reivindicacao 9, caracterizado por a rosca interna
(14) da peca roscada de insercao (10) ser executada como
uma rosca direita e a rosca externa (20) ser executada como

uma rosca esquerda.

11. Componente de veiculo automével de acordo
com a reivindicacao 9 ou 10, caracterizado por na pecga
roscada de insercao (10) estar instalado um sulco
periférico anelar (22) entre a flange (18) e a rosca

externa (20).
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12. Componente de veiculo automével de acordo
com a reivindicacao 11, caracterizado por o sulco (22) se
desenvolver igualmente numa direcgao axial para dentro da

flange (18), como tratando-se de uma espécie de rebaixo.

13. Componente de veiculo automével de acordo
com qualguer uma das reivindicagdes 9 a 12, caracterizado
por a peca roscada de insercao (10) estar equipada com um
receptor exterior de forca (16), o qual ira de preferéncia

assumir a configuracao de um sextavado exterior.

14. Componente de veiculo automével de acordo
com qualguer uma das reivindicagdes 9 a 13, caracterizado
por a flange (18) da pega roscada de insercao (10)
apresentar uma saliéncia periférica anelar (28) que se
projecta na direccdo axial, sobre a sua superficie que estéa
voltada para a rosca externa (20) e no rebordo externo da

mesma.

15. Componente de veiculo automével de acordo
com qualguer uma das reivindicagdes 9 a 14, caracterizado
por a flange (18) da pega roscada de insercao (10)
apresentar uma saliéncia periférica anelar (24) que se
projecta na direccdo axial, sobre o seu lado dque esta
voltado para a rosca externa (20) e pelo lado de dentro em

redor da rosca externa (20).

Lisboa, 30 de dezembro de 2013
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