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69 Rotationsdruckerpresse, inshesondere fiir Mehrfarbendruck.

@ Die beschriebene Rotationsdruckerpresse fiir Mehr-

farbendruck hat nicht das bisher iibliche Getriebe fiir
die Registrierung zwischen dem Plattenzylinder (2) und
dem Gegendruckzylinder (1). Statt dessen erfolgt die Regi-
strierung beim Betrieb der Druckerpresse von einer mikro-
prozessor-gesteuerten Hauptstenerung (20) fiir getrennte
Motoren (9, 6) aus, die den Platten- (2) und den Gegen-
druckzylinder (1) antreiben. Somit kénnen die Plattenzy-
linder (2) schnell in die Gegendruckstellung gebracht wer-
den, weil die Steuerung (20), trotz der Trennung des Plat-
tenzylinders (2) vom Gegendruckzylinder (1), die Regi-
strierung aufrechterhélt und zudem zuldsst, dass die ver-
schiedenen Plattenzylinder (2) einer Mehrfarben-Drucker-
presse gleichzeitig in die Gegendruckposition gebracht
werden mittels einer Vorrichtung (14, 16) zur Bewegung
des Plattenzylinders (2).
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1. Rotationsdruckerpresse mit einem Plattenzylinder und einem
Tréger fiir das zu bedruckende Material, mit einem ersten Motor fiir
den Antrieb des Plattenzylinders und einem zweiten Motor fiir den
Tréger, dadurch gekennzeichnet, dass sie eine Vorrichtung (20) zur
Steuerung der gegenseitigen Rotationsstellung der beiden Motoren
aufweist, damit eine positionelle Synchronisierung einer bestimmten
Platte (3) auf dem Plattenzylinder (2) in bezug auf den rotierenden
Tréger (1) gewihrleistet ist, und zwar ohne eine mechanische Ver-
bindung zwischen dem Plattenzylinder (2) und dem Triger (1).

2. Rotationsdruckerpresse nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Trager cin Gegendruckzylinder (1) ist, und der
Plattenzylinder (2) derart angeordnet ist, dass er einen Druckkdorper
zwischen einer Platte (3) am Plattenzylinder (2) und einem Medium
bildet, das iiber dem Gegendruckzylinder (1) vorbeifiihrbar ist.

3. Rotationsdruckerpresse nach Anspruch 2, mit einer Farb-
walze fir eine rollende Beriihrung mit einer Platte am Plattenzylin-
der mittels eines dritten Antriebsmotors, dadurch gekennzeichnet,
dass die Steuervorrichtung (20) zur Aufrechterhaltung der rollenden
Beriihrung der Farbwalze (4) mit dem Plattenzylinder (2), durch
Steuerung der Position der Farbwalze (4) im Verhiltnis zum ge-
nannten Gegendruck- (1) oder Plattenzylinder (2), dient.

4. Rotationsdruckerpresse nach einem der vorangehenden An-
spriche mit einer ersten Vorrichtung zur Bewegung des oder jeden
Plattenzylinders in eine Gegendruck bildende Stellung im Verhiltnis
zum rotierenden Tréger, dadurch gekennzeichnet, dass die Vorrich-
tung von der Steuervorrichtung (20) iiberwacht ist.

5. Rotationsdruckerpresse nach den Anspriichen 3 und 4 mit
einer zweiten Vorrichtung zur Bewegung der Farbwalze in ein Be-
rithrungsverhiltnis mit einer Platte am Plattenzylinder, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Vorrichtung (19) fiir die Farbwalze (4) von
der Steuervorrichtung (20) tiberwacht ist.

6. Rotationsdruckerpresse nach einem der Anspriiche 2 bis 5 fiir
Mehrfarbendruck, dadurch gekennzeichnet, dass sie mindestens
jeweils zwei Plattenzylinder (2) zum Tragen einer Druckplatte (3a,
3b) einer Farbe aufweist, die von dem oder jedem anderen Platten-
zylinder (2) abweicht, wobei jeder Plattenzylinder (2) jeweils mit
einem eigenen ersten Motor (9) ausgestattet ist, und die Steuervor-
richtung (20) zur Uberwachung der Position von jedem Plattenzylin-
der (2) beziiglich des Gegendruckzylinders (1) wirksam ist, mit dem
jeder jeweils einen Druckkérper bildet.

7. Rotationsdruckerpresse nach Anspruch 1, mit einem Platten-
zylinder, der eine Platte (3a, 3b) trigt, die sich nur iiber einen Rota-
tionssektor (BA) seiner zylinderférmigen Oberfliche erstreckt,
dadurch gekennzeichnet, dass die Steuervorrichtung (20) zur Auf-
rechterhaltung des positionellen Verhiltnisses bei konstanter Ober-
fidchengeschwindigkeit des Plattenzylinders (2) iiber den genannten,

‘ersten Rotationssektor (BA) des Plattenzylinders (2) und zur Ande-
rung seiner Drehzahl iiber einen zweiten Rotationssektor (AB) des
Plattenzylinders (2) wirksam ist.

8. Rotationsdruckerpresse nach Anspruch 7 fiir Mehrfarben-
druck, dadurch gekennzeichnet, dass sie mehrere Plattenzylinder (2)
einschliesst, und dass die Steuervorrichtung (20) zur Uberwachung
der Position und zur Anderung der Drehzah! von jedem Plattenzy-
linder (2) im Verhéltnis zur Bewegung eines gemeinsamen Tréigers
(1) dient.

9. Rotationsdruckerpresse nach Anspruch 8, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der rotierende Trager ein Gegendruckzylinder ist, der
mit jedem Plattenzylinder (2) jeweils einen Druckkorper bildet.

BESCHREIBUNG

Die Erfindung betrifft eine Rotationsdruckerpresse, insbesondere
fiir Mehrfarbendruck, geméss dem Oberbegriff des ersten An-
spruches.

Es ist bekannt, dass eine Druckerpresse nur dann gute Resultate .
erbringt, wenn eine genaue Registrierung der Positionen der Druk-
kerplatte und des bedruckten Mediums erfolgt. Bei verschiedenen
Druckerpressen sind auch andere Komponenten vorhanden, die

s ebenfalls in genauer Registrierung mit der Druckerplatte gehalten
werden miissen, wie dies z. B. mit dem Tuch in einer Rotationsdruk-
kerpresse der Fall ist.

Bisher verlangte eine Rotationsdruckerpresse eine genaue Ein-
stellung, damit die Walzenregistrierung nach der Einstellung unver-

10 dndert blieb, wobei eine Grenze im Genauigkeitsgrad bestand, bis zu
welchem das Druckregister einstellbar war, weil die kieinste Regi-
strierdnderung mit dem Abstand des Eingriffes zwischen dem Triger
fiir die Druckplatte, normalerweise dem Plattenzylinder, und dem
Tréger fiir das zu bedruckende Medium, normalerweise einem Ge-

15 gendruckzylinder, verbunden war. Ein untergeordnetes Problem ist

mit dieser Situation verbunden und besteht darin, dass die Dicke der

Druckerplatte und/oder eines bereitgestellten oder als Reserve die-

nenden Tuches, das dem Plattenzylinder unter der Platte zugefiihrt
wird, genau kontrolliert oder gesteuert werden muss, und zwar
wegen der Unféhigkeit zur Kompensation der kleinen Variationen

im radialen Abstand der Plattenoberfliche von der Rotationsachse

des Plattenzylinders bis zu einem Genauigkeitsgrad, der nennens-
wert feiner ist als ein Zahnabstand des Zahnrades. Bisher hat die

Aufgabe zur Aufstellung einer Druckerplatte fiir eine genaue Regi-

strierung des Druckvorganges eine genaue Aufstellung dieses radia-
len Abstandes der Plattenoberfliche vom Plattenzylinder verlangt,
damit die Oberflichengeschwindigkeit der Druckplatte und des be-
druckten, vom Gegenzylinder getragenen Mediums zur Aufrechter-
haltung der Druckregistrierung eingestellt werden kann. Fiir einen
wirksamen Druckvorgang miissen nicht nur bestimmte Walzenfli-
chen einander immer mit den gleichen Teilen beriihren, sondern die

Beriihrung zwischen allen rollenden Oberfiéichen sollte immer mit

den gleichen Teilen erfolgen. Aber auch die Beriihrung zwischen
allen rollenden Oberfléichen sollte eine reibungsfreie, reine Rollbe-
riihrung sein. _

Eine Aufgabe der Erfindung ist somit die Schaffung einer Rota-
tionsdruckerpresse mit einem Plattenzylinder und einem rotierenden
Triger fiir ein zu bedruckendes Material, wobei ein erster Motor
den Plattenzylinder und ein zweiter Motor den Tréger fiir das zu be-
druckende Material antreibt, und eine Vorrichtung zur Sicherstel-
lung einer genauen Kontrolle der gegenseitigen Rotationsposition
des ersten und des zweiten Motors vorhanden ist. Dabei ist eine po-
sitionelle Synchronisation einer Platte am Plattenzylinder beziiglich
des rotierenden Trégers zu gewdhrleisten, ohne dass es notwendig
45 ist, eine mechanische Verbindung zwischen dem Plattenzylinder und

dem Tréger vorzusehen.

Die obengenannten Probleme sind viel wichtiger, wenn die
Druckerpresse eine Mehrfarben-Druckerpresse ist, die eine sehr
genaue Registrierung von vielen unterschiedlichen Plattenzylindern

so verlangt, die jeweils eine unterschiedliche Farbe beziiglich des ge-
druckten Abbildes tragen, das von den anderen Platten gedruckt
wird.

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung besteht in der Schaf-
fung einer Rotationsdruckerpresse, insbesondere fiir Mehrfarben-

ss druck, welche dic Nachteile bestehender Ausfithrungen nicht auf-

weist.

Die zu schaffende Ausfithrung soll eine getriebelose Registrie-
rung der einzelnen Zylinder und Walzen erméoglichen, damit auf Ge-
triebe verzichtet werden kann.

Die erfindungsgemisse Druckerpresse der eingangs genannten
Art ist gekennzeichnet durch die Merkmale des kennzeichnenden
Teils des Anspruchs 1.

Nachfolgend werden Ausfithrungsbeispiele der erfindungsgemiis-
sen Rotationspresse anhand der Zeichnung niher erldutert. Es
65 Zeigen:

Fig. 1 eine schaubildliche Darstellung einer Druckerpresse mit
einer Farbeinheit mit Plattenzylindergruppe einer Mehrfarben-
Druckerpresse, deren Gegenzylinder ebenfalls angedeutet ist,
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Fig. 2 eine Seitenansicht eines Teils des Druckerzylinders und des
benachbarten Plattenzylinders, gemdss einer Variante zu Fig. 1, und

Fig. 3 eine graphische Darstellung der Umfangsgeschwindigkeit
der Druckerplatte bezogen auf die Winkelstellung der Platte nach
Fig. 2.

In Fig. 1 ist ein Gegendruckzylinder 1 gezeigt, der eine zusam-

- menhéingende, zu bedruckende Bahn trigt, die z. B. eine nicht ge-
zeigte Kunststoffbahn fiir Verpackungsmaterial sein kann.

Die zusammenhiingende Kunststoffbahn ist mit einem Aufdruck
aus mindestens zwei Farben zu versehen, wobei ein Plattenzylinder 2
eine Platte 3 fiir die eine dieser Farben trigt. Ferner ist eine Farb-
walze 4, vorzugsweise eine Anilox-Walze, gezeigt, die der Platte 3
Farbe zufiihrt.

Bei herkémmlichen Rotationsdruckerpressen ist der Plattenzy-
linder 2 mechanisch iiber ein Zahnrad mit der Hauptwelle 5 des Ge-
gendruckzylinders verbunden, der um die Drehachse 5a in Fig. 1
rotiert, wihrend die Anilox-Farbwalze 4 iiber ein Zahnrad mit dem
Plattenzylinder 2 mechanisch verbunden ist, wobei eine reibungsfreie
Beriihrung zwischen der fein profilierten Anilox-Walze 4 und der
nachgiebigen flexographischen Druckerplatte 3 entsteht. Die Anord-
nung ist so ausgelegt, dass der Plattenzylinder 2 von der Beriihrung
mit dem Gegendruckzylinder 1 zuriickgezogen werden kann, um den
Plattenzylinder zu verschieben oder sich sonstwie Zugang zu den
Komponenten der Presse zu verschaffen. Die Anilox-Farbwalze 5 ist
ihrerseits, z. B. zum Anhalten der Farbzufuhr zur Platte 3 im Betrieb
oder wihrend des Plattenwechsels bei der Einstellung der Maschine
fiir den Druckerbetrieb vom Plattenzylinder 2 trennbar. Diese
Trennbarkeit des Plattenzylinders 2 vom Gegendruckzylinder 1 und
der Farbrolle 4 vom Plattenzylinder 2 ist bei der vorliegenden Aus-
fiihrung immer noch méglich. :

Anstelle der iiblichen Zahnrider zwischen dem Gegendruckzylin-
der und der Farbwalze 4 sieht die vorliegende Ausfithrung drei ge-
trennte, genau gesteuerte Antriebsmotoren vor, die mit den betref-
fenden, rotierenden Komponenten gekoppelt werden kdnnen.

Der Gegendruckzylinder 1 wird vom Motor 6 iiber eine Zahnrie-
menscheibe 7 an der Antriebswelle 5 und einem Zahnriemen 8 ange-
trieben. Der Plattenzylinder 2 wird in diesem Falle direkt von einem
digital gesteuerten Motor 9 am Ende der Antriebswelle 10 fiir den
Plattenzylinder 2 angetrieben. In gleicher Weise wird die Farbwalze
4 vom digital gesteuerten Motor 11 an der Antriebswelle 12 ange-
trieben.

Damit der Plattenzylinder 2 und die Farbwalze 4 leicht entfernt
und ersetzt werden kdnnen, sind schnell 18sbare Kupplungen 13 an
den Antriebswellen 10 und 12 neben den Motoren 9 und 11 ange-
ordnet.

An jedem Ende der Antriebswelle 10 ist ein Lagerbock 14 vorge-
sehen, der gegen und weg von der Antriebswelle 5a fiir den Gegenzy-
linder 1 mittels einer Fiihrungsschraube 15 bewegbar ist, die von
einem Stufenmotor 16 gedreht wird.

In dhnlicher Weise befindet sich an jedem Ende der Antriebswel-
le 12 fiir die Farbwalze ein Lagerbock 17, der zur Antriebswelle 10
fiir den Plattenzylinder hin und von dieser weg mittels einer Fiih-
rungsschraube 18 bewegbar ist, die von einem Stufenmotor 19 ange-
trieben wird.

Gemiss der vorliegenden Erfindung ist eine Steuerung 20 zur
Uberwachung der Drehzahl und der Rotationsposition der Motoren
9 und 11 beziiglich der Drehzahl und der Rotationsposition des Ge-
gendruckzylinders vorgesehen, wobei hier auf die Winkelstellung
und die Drehzahl des Antriebsmotors 6 Bezug genommen wird. Die
Steuerung 20 iiberwacht ferner den Betrieb der Stufenmotoren 16
und 19. Die Steuerverbindung 21 zwischen der Steuerung 20 und
den verschiedenen Motoren 6, 9, 11, 16 und 19 ist in Fig. 1 gezeigt.

Die einzelnen Motoren 6, 9 und 11 sind mit einem Codierer oder
Funktionsdrehmelder fiir die Position verbunden, welche die Dreh-
stellung der Motorwelle genau angibt und Impulse fiir die Steuerung
20 erzeugt, damit sie die genaue Registrierung der gegenseitigen Po-
sition des Gegendruckzylinders 1, des Plattenzylinders 2 und der
Anilox-Farbwalze 4 ermitteln kann.
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Eine Riickkopplung der Position der Lagerbocke 14 fiir den
Plattenzylinder 2 und der der Lagerbdcke fiir die Farbwalze 4
erfolgt mittels einer Ndherungs-Ermittlungsvorrichtung 22 fiir den
Lagerbock 14 fiir den Plattenzylinder 2 und mittels einer weiteren
Niherungs-Ermittlungsvorrichtung 23 fiir den Farbwalzen-Lager-
bock 17. Die Vorrichtung 23 fiir den Lagerbock 17 ermittelt seine
Anndherung an den aufrechten Teil des Lagerbocks 14 fiir den Plat-
tenzylinder, wihrend die Vorrichtung 22 fiir den Lagerbock 14 die
Annéherung an den nicht gezeigten, aufrecht stehenden Teil des
Maschinenrahmens 24 ermittelt.

Die Hauptsteuerung 20 umfasst einen Mikroprozessor zur
genauen Farbstellung der Positionen der drei Motoren 6, 9 und 11
und ermdglicht zudem Variationen im Drehstellungsverhéltnis in
Abhingigkeit von Steuereingaben vom Betriebsleiter beziiglich Vor-
druck und Nachdruck.

Der Mikroprozessor ermoglicht ferner eine getrcnhte Einschal-
tung der Motoren 16 und 19, um eine sogenannte Deckbewegung
der Plattenzylinder-Abdeckung durchzufiithren, die von den Lager-
bdcken oder Trigern 14 und denjenigen fiir die Farbwalze definiert
ist.

Derartige Position-ansprechende und Position-aufrechterhalten-
de Steuervorrichtungen sind bereits bekannt, und da die Stromkreis-
details nicht zur vorliegenden Erfindung gehoren, beziehen wir uns
hier auf die

US-PS 4090116 (LIPPITT) vom 16.5.78,

US-PS 4099 107 (EDER) vom 4.7.78,

US-PS 4344127 (MC DANIEL) vom 10.8.82, und

US-PS 4357561 (FENCI) vom 2.11.82,
die alle dhnliche Stromkreise zur genauen Uberwachung der Positio-
nen von bewegbaren Elementen beschreiben.

Die iiberraschende Eigenschaft der vorliegenden Erfindung
besteht darin, dass es moglich ist, eine genaue Positionierung der ro-
tierenden Teile der Presse zu erzielen und aufrechtzuerhalten, wobei
im vorliegenden Fall dies den Gegendruckzylinder 1, den Plattenzy-
linder 2 und die Farbzufuhr mittels der Anilox-Farbwalze 4 allein
mittels der Hauptsteuerung 20 fiir die Motoren 6, 9 und 11 betrifft.
Dabei werden die hohen Kosten herkémmlicher Ausfithrungen fiir
Getriebe-Anschaffung und -Abnutzung sowie fiir die zeitraubende
Einstellung des Plattenzylinders 2 beziiglich des Gegendruckzylin-
ders 1 eingespart, wenn der Plattenzylinder in die Gegendruckposi-
tion zuriickgebracht wird. Ferner werden die bisher iiblichen hohen
Kosten fiir die Anderung des Ubersetzungsverhiltnisses, wenn ein
Plattenzylinder mit einer unterschiedlichen radialen Abmessung in-
stalliert wird, und zwar durch die Steuerung 20 und die beiden
Motoren 9 und 11 fiir den Plattenzylinder 2 und die Farbwalze 4,
eingespart.

Mittels der genauen Positions synchronisierung des Plattenzylin-
ders 2 und der Farbwalze 4 beziiglich des Gegendruckzylinders 1 ist
es nach Entfernung des Plattenzylinders 2 von seiner Gegendruck-
stellung moglich, den Plattenzylinder auf Gegendruck wieder einzu-
stellen, ohne eine Neuregistrierung des Drucks wegen der notwendi-
gen Registrierung mittels der Steuerung 20 aufrechtzuerhalten.
Dabei ist eine reibungsfreie Rollberiihrung der fein profilierten,
Farben tragenden Anilox-Farbwalzen 4 mit der elastomerflexogra-
phischen Druckplatte am Plattenzylinder 2 gewéhrleistet.

Die Verwendung von getrennten, von der Steuerung 20 iiber-
wachten Stufenmotoren 16 und 19 zum Abdecken der Farbwalze 4
und des Plattenzylinders 2 bedeutet, dass eine gleichzeitige Uberdek-
kung aller Farbwalzen und Plattenzylinder einer Mehrfarben-Druk-
kerpresse beziiglich des gemeinsamen Gegendruckzylinders méglich
ist, so dass alle Farben beim Gegendruck gleichzeitig zuriickkom-
men. Dadurch wird die fiir die Uberdeckung benétigte Zeit stark re-
duziert, verglichen mit der manuellen Abdeckung, die vom Betriebs-
leiter verlangt, dass er jeden einzelnen Zylinder genau im richtigen
Abstand von der Rotationsachse 5a des Gegendruckzylinders und
mit der richtigen Winkelausrichtung, durch Registrierung der Ge-
triebezdhne einer herk6mmlichen Druckerpresse, einstellt.
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Ferner ist es fiir den Konstrukteur leicht moglich, die Steuerung
mit einer Laufregistrierung zu versehen, so dass jeder einzelne Plat-
tenzylinder das bedruckte Medium wieder beriihrt, indem eine prak-
tisch gleichzeitige Neuiiberdeckung aller Farben stattfindet, wobei
anschliessend die Einstellung aller Positionen von einzelnen Platten-
zylindern 2 zur genaueren Registrierung stattfindet. Damit eine rei-
bungsfreie Beriihrung zwischen der Farbwalze 4 und der Druckplat-
te 3 im Lauf stattfindet, muss die Steuerung 20 in der Lage sein, die
Drehstellung der Farbwalzen in Abhéingigkeit von den Positionsin-
derungen des Plattenzylinders zu 4ndern, und zwar im Verhiltnis
der Durchmesser der Farbrollen 4 und des Plattenzylinders 2.

Eine Druckregistrierung kann ferner durch Einstellung der Zy-
linder 1 und 2 im Ruhezustand und, wenn erforderlich, durch Ein-
stellung der Steuerung 20 vor dem Wiederanlauf der Druckerpresse
erfolgen. Dabei wird sichergestellt, dass, wenn die Zylinder 1 und 2
wieder ihre gegenseitige Drehposition einnehmen, eine reine Rollbe-
rithrung am Umfang der beiden Zylinder 1 und 2 bei richtiger
Druckregistrierung stattfindet.

Ein weiterer Vorteil dieser Ausfiihrung ist darauf zuriickzufiih-
ren, dass die bisherige Begrenzung der kleinsten Anderung bei einer
kleinen wiederholten Langenregistrierung nicht mehr besteht. Im
Gegensatz zu bisherigen mechanischen Begrenzungen infolge des
Zahnabstandes an einem Zahnrad, wodurch eine Feineinstellung
von wiederholten Langen verhindert wurde, kann die Druckplatte
jetzt auf einen grosseren Durchmesser und somit auf einen grosseren
Umfang erweitert werden, sofern die erzeugte Impulszahl pro Um-
drehung von jedem der Motoren 6, 9 und 11 ausreicht. Somit
besteht eine praktisch unbegrenzte, variable Einstellmdglichkeit, die
eine einfache Anderung des Muttiplikationsverhiltnisses der Impuls-
verhéltnisse von verschiedenen Motoren, durch Benutzung von ver-
schiedenen passenden Eingangssignalen zur Steuerung 20, zulisst.

Eine Druck-Feineinstellung wird auch deshalb erleichtert, weil
bisher eine Feineinstellung auf eine Genauigkeit von weniger als
einem Zahnabstand eine axiale Neupositionierung des Getriebes mit
Schriigverzahnung fiir den Antrieb des Plattenzylinders 2 voraus-
setzte. Jetzt ist es moglich, eine solche Einstellung einfach dadurch
auszufithren, dass die Drehzahl des Plattenzylinders voriibergehend
reduziert wird, um ihn in eine neue Position im Verhiltnis zum Ge-
genzylinder anzunéhern.

Weitere Vorteile der vorliegenden Ausfithrung sind u. a. wie
folgt:

a) Das Auswechseln eines Plattenzylinders geht jetzt viel schnel-
ler als bisher, weil der Plattenzylinder friiher mit einem Getriebe
ausgestattet werden musste, das fiir alle Plattenzylinder einer be-
stimmten Grésse passte und am Plattenzylinder befestigt wurde,
bevor dieser in der Presse montiert wurde.

b) Die fiir die Demontage der Druckerpresse, z. B. fiir den Farb-
wechsel benétigte Zeit ist deshalb viel kiirzer als bisher, weil zur Rei-
nigung und Neuregistrierung eines Getriebes keine Zeit benétigt
wird, wenn der Plattenzylinder in die Gegendruckposition zuriickge-
bracht wird.

¢) Das grosse Problem beim Anbringen von Maschinenschutz
am Getriebe wird vermieden.

d) Das Auswechseln der Druckerplatte und die Tuchdicke daran
sind einfacher, weil kleine Anderungen im Durchmesser der Kombi-
nation aus Platte und Plattenzylinder der viel feineren Einstellung
des Drehzahlverhltnisses angepasst werden kénnen, die bei der
elektronischen Steuerung médglich ist.

e) Das Auftreten von durch Getrieberesonanz verursachten Rat-
termarken im Druck sowie der allgemeine Vibrationspegel der
Druckerpresse werden reduziert. Die Eliminierung dieser Getriebevi-
bration fiihrt zu einer Reduktion der Abnutzung von Lagern und
anderen Komponenten der Druckerpresse, welche die Positionie-
rung und die Bewegung der Plattenzylinder und/oder der Farbwal-
zen beeinflussen.

Die viel feinere Einstellung erméglicht es dem Betriebsleiter, sehr
kleine Anderungen im Durchmesser des Plattenzylinders, z. B. nach

dem Neueinschleifen des Plattenzylinders, zu kompensieren, so dass
die Lebensdauer des Plattenzylinders stark erhdht werden kann,
wenn er an einer Druckerpresse der vorliegenden Art verwendet
wird.
5 Fig. 2 zeigt die Funktion einer optimalen, in Fig. 1 gezeigten
Ausfithrung, sofern die richtige Hauptstenerung 20 verwendet wird.
In der obigen Beschreibung wurde iiberall angenommen, dass die
Drehzahl des Plattenzylinders 1 in jeder Folge praktisch gleich
bleibt, sofern die Steuerung 20 in der Lage ist, die Registrierung
infolge kleiner Anderungen der Drehzahl des Plattenzylinders 2 und
des Farbrollers 4 aufrechtzuerhalten und/oder wiederherzustellen.
Mit der in Fig. 2 gezeigten, optimalen Eigenschaft muss das posi-
tionelle Verhiltnis des Plattenzylinders 2 beziiglich des Gegendruck-
zylinders 1 nur wihrend der Rollbewegung eines Sektors AB des
Plattenzylinders iiber den Druckkérper hinaus aufrechterhalten
werden. Wihrend dieser Rollbewegung beriihrt erst eine erste Platte
oder ein erster Plattenbereich 3a und druckt ein Hauptbild auf das
zu bedruckende Medium. Dann entsteht ein leerer Platz entspre-
chend dem Sektor BA, wonach eine weitere Platte oder ein Platten-
bereich 3b einen kleinen Abschnitt am Ende des zu bedruckenden
Mediums abdruckt, der z. B. einen Hinweis auf eine eingetragene
Marke zuunterst auf einem Sack sein kann. Es kann aber auch eine
optische Filmregistrierungsmarke fiir eine nachfolgende Ermittlung
durch einen photoelektrischen Wandler sein, wenn das bedruckte
Medium eine zusammenhéingende Kunststoffbahn fiir Verpackung,
z. B. eine Kette von Sicken aus Kunststoff, ist.
Wihrend des Druckens ab Plattenbereich 3a und des nachfol-
genden Druckens ab Plattenbereich 3b ist eine genaue Registrierung
der Stellung des Plattenzylinders 2 mit dem zu bedruckenden
Medium erforderlich. Im Falle einer Mehrfarben-Druckerpresse ist
zudem eine genaue Registrierung der anderen Plattenzylinder zu-
sammen mit dem zu bedruckenden Medium erforderlich. Wihrend
der Sektor BA am Druckkérper vorbeirollt, ist aber kein Druckvor-
gang moglich, und die Abwesenheit einer Reliefdruck-Plattenzone
am Sektor BA macht es méglich, die Drehzahl des Plattenzylinders 2
Zu variieren, wenn es erwiinscht ist.
Diese Art der Drehzahlvariation ist deshalb sehr nittzlich, weil
sie eine Anderung der wierderholten Lingen entweder durch Erho-
hung der Drehzahl des Plattenzylinders 2 iiber den Sektor BA zur
Kiirzung derer Langen oder durch Herabsetzung dieser Drehzahl
iiber den Sektor BA zur Verldngerung dieser Lingen ermOglicht.
Die wiederholte Linge ist dabei der Abstand am bedruckten Materi-
al zwischen zwei aufeinanderfolgenden Bildern von einer beliebigen
Platte oder einem Plattenteil 3a oder 3b und somit der Abstand zwi-
schen dem von der Platte oder vom Plattenteil 3a bedruckten
Hauptteil und dem untergeordneten Plattenteil, der von der Platte
oder vom Plattenteil 3b bedruckt wird. Die Drehzahl muss aber
genau synchronisiert werden, wenn sich der Sektor AB in der
Druckstellung befindet.
Die Ausfithrung mit optimaler, wiederholter Lingenvariation
nach Fig. 2 erfordert deshalb, dass die Hauptsteuerung 20 in der
Lage sein muss, eine genaue Positionssynchronisierung des Platten-
zylinders 2 wihrend der Rollbewegung des Sektors AB, nachfolgend
«Sektor mit konstanter Drehzahly genannt, am Druckkdrper
55 vorbei, einzuhalten. Ferner muss eine Zu- oder Abnahme der Dreh-
zahl des Plattenzylinders 2 moglich sein, wenn der Sektor BA, nach-
folgend «Sektor mit variabler Drehzahl» genannt, am Druckkérper
vorbei, in Abhéingigkeit von der Wiederherstellung einer genauen
positionellen Registrierung am Ende vom Sektor mit variabler

€ Drehzahl wegrollt, damit der untergeordnete Plattenbereich richtig
auf das Verpackungsmaterial aufgedruckt werden kann.

In Fig. 3 ist eine mogliche Variation der wiederholten Linge, um

die erwiinschten Resultate zu erreichen, dargestellt. Die Kurve 31
zeigt die kiirzeste Wiederholungslénge und diejenige 32 eine etwas

65 lingere, wihrend die Kurve 33 eine noch lingere Wiederholungslin-
ge zeigt und die Kurve 34 die liingste der vier Lingen. Die Ordinate
zeigt die Oberflichengeschwindigkeit der Druckerpresse und die
Abszisse die Winkelstellung des Plattenzylinders.
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Die Rollbewegung der verschiedenen Sektoren mit konstanter
Drehzahl am Druckkérper vorbei ist durch Intervalle X an der Ab-
szisse dargestellt und die Rollbewegung der verschiedenen Sektoren
mit variabler Drehzah! durch Intervalle Y auf der Abszisse gezeigt.
Dabei ist es klar, dass die Dauer fiir jedes Intervall X konstant ist,
jedoch dass die Dauer fiir die Intervalle Y in Abhéngigkeit von der
besonderen Linge 31, 32, 33, 34 oder anderen variiert. Wenn nun
beriicksichtigt wird, dass das bedruckte Material eine zusammen-
hingende Bahn ist und sich mit einer Geschwindigkeit v, bewegt,
die der Drehzahl der Platten 3a und 3b iiber den Sektor mit kon-
stanter Drehzahl entspricht, dndert sich die wiederholte Lange des
Materials, z. B. die sich am Druckkdrper vorbei bewegende Folien-
linge wihrend der Zeitdauer des Sektors mit variabler Drehzahl,
gemiss derjenigen Drehzahl, die fiir den Sektor mit variabler Dreh-
zahl gewdhlt wurde.

In herkémmlichen Druckerpressen verlangt die Variation in der
wiederholten Linge und mdglicherweise der Abstand zwischen
jedem Bild der obengenannten Hauptplatte und dem nachfolgenden
Bild der untergeordneten Platte mdglicherweise das Entfernen des
Plattenzylinders und das Auswechseln eines anderen Plattenzylin-
ders durch einen mit unterschiedlichem Durchmesser. Deshalb
wiirde ein Betrieb mit konstanter Plattenzylinder-Drehzaht doch
eine Anderung der wiederholten Linge zulassen. Die oben, mit
Bezug auf Fig. 2 und 3, beschriebene Druckerpresse braucht keinen
solchen Austausch des Plattenzylinders, was eine grosse Zeiteinspa-
rung bedeutet, sondern es geniigt einfach, einen Schalter zu beté-
tigen.

Die in Fig. 2 gezeigte Ausfiihrung kann auch dann niitzlich sein,
wenn, statt zwei Platten 3a, 3b, eine zusammenhingende Platte iiber
den Sektor mit konstanter Drehzahl benutzt wird, und die wieder-
holten Lingen zwischen einem von der Platte bedruckten Bild und
dem néchsten, von dieser Platte bedruckten Bild gedindert werden.

Aus dem Obigen geht hervor, dass die vorliegende Druckerpresse
besonders vorteilhafte Losungen beziiglich des Bedruckens von Ver-
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ben- oder Mehrfarben-Druckerpresse fiir jede Anwendung einen
grossen Fortschritt gegeniiber bestehenden Ausfithrungen mit festen
Getriebestufen, die eine starke Eingrenzung der Druckregistrierung
bedeuten.

Eine besonders gut geeignete Moglichkeit fiir die Druckerpresse
gemiss der vorliegenden Erfindung ist die Tatsache, dass bisher ein
Bedarf an einer Druckerpresse bestand, die in der Lage ist, einen
Satz von vielen verschiedenen Plattenzylindern mit unterschiedlichen
Durchmessern zur Anderung der wiederholten Lingen zu verwen-
den und mit solchen geliefert zu werden. Eine Druckerpresse geméss
der vorliegenden Erfindung mit einem Sektor mit variabler Drehzahl
kann mit einem einzigen Satz von Plattenzylindern, d. h. einem pro
Farbe, mit grossem Durchmesser geliefert werden. Dabei wird
davon ausgegangen, dass kiirzere Wiederholungslingen durch Ver-
wendung einer Kurve 31 oder 32 (Geschwindigkeitshiille) (Fig. 3)
ohne Bedarf an Zylinderaustausch erreichbar sind. Beim sogenann-
ten Folien-Plattentrdgersystem zur Plattenmontage besteht kein
Bedarf an einer Deckbewegung des Plattenzylinders oder der Farb-
rolle. Bei diesem System wird eine Platte beliebiger Grosse an einer
Trégerfolie mit einer Lange befestigt, die dem Umfang des Platten-
zylinders genau entspricht, so dass die Folie am Plattenzylinder, zur
Montage einer flexographischen Platte am Zylinder 1, leicht befe-
stigt werden kann. Somit sind viel einfachere Druckerpressen als
bisher, mit Plattenzylindern und Farbrollen mit fest angeordneten
Achsen mdglich. Das Tragerblatt fiir den Plattenzylinder garantiert
die richtige Positionierung der Platte beziiglich der querverlaufenden
Bezugsachse oder Datumlinien des Plattenzylinders.

In der obigen Beschreibung bestehen die Motoren 16 und 19 aus
Stufenmotoren. Es ist aber auch moglich, andere Arten von Servo-
motoren zu verwenden.

Als eine weitere mogliche Variante kann der Motor 11 fiir die
Farbwalze, abhingig vom Hauptmotor 6 des Gegendruckzylinders,
derart genau gesteuert werden, dass eine reine Rollberithrung zwi-
schen dem Plattenzylinder 2 und der Farbwalze 4 stattfindet, und

packungsmaterial bietet. Nichtsdestoweniger bedeutet diese Ausfith- 35 zwar ohne dass der Motor 11 fiir die Farbwalze vom Motor 9 fiir

rung zur elektronischen Variation der Registrierung in einer Einfar-

den Plattenzylinder abhéngig ist.
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