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Zusammenfassung

Zur Eigenschaftsverbesserung von ringférmigen Futtern fir
Seilrollen und Umlenkscheiben von Seilbahnen ist das elasti-
sche bzw. elastomere Futtermaterial mit Hohlrdumen (8), mit
Aussparungen (8a) am Innenmantel und/oder an den Stirnseiten
und/oder mit im Wesentlichen in Axialrichtung verlaufenden

Kandlen (10, 10a) und/oder mit geschidumten Bereichen (GB) ver-

sehen.

(Figur 2)




Ringférmiggs Futter fiir Seilrollen und Umlenkscheiben von

Seilbahnen

Die Erfindung bezieht sich auf ein ringférmiges Futter fir

Seilrollen und Umlenkscheiben von Seilbahnen mit elastischem

und/oder elastomerem Material.

Derartige und in Figur 1 schematisch dargestellte Futter sind
iblicherweise rings um eine mittig angeordnete Nabe gelegt und
weisen an der Mantelflache eine Laufrille auf, iUber welche das
zu lenkende bzw. transportierende Seil lduft. Dabei ist das
Futter an dessen Stirnseite meistens mit einer Seitenscheibe
abgedeckt. Das ringfdrmige Futter besteht regelméBig aus Gummi
und dient einerseits der gezielten Seilfihrung und anderer-
seits zur Schwingungsisolation bzw. -entkopplung bzw.
-ddmpfung der seilinduzierten Vibrationen gegeniiber der Stiitz-

konstruktion.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrund, die Systemsteifigkeit
an bestimmte in der Seilbahnanlage vorgegebene Bedingungen

auch unter Beriicksichtigung auftretender Krdfte, Witterung und

Geschwindigkeit auf einfache Weise anzupassen.




Die Erfindung ist im Anspruch 1 gekennzeichnet und in Unteran-
sprichen sind besondere Ausbildungen der Erfindung bean-
sprucht. Im Ubrigen sind bevorzugte Ausbildungen der Erfindung

im Folgenden auch anhand der Zeichnungen erl&utert.

Gem#dB der Erfindung besteht das Futter nicht aus Vollmaterial;

es soll folgende Materialschwdchungen aufweisen:

a) Hohlriume im Materialinneren,
b) Aussparungen am Rand und/oder
c) axial verlaufende Kanile

d) geschdumte Bereiche.

Hierdurch wird der Ringquerschnitt geschwdcht, so dass sich
das Material bei Belastung giinstiger verformen kann; die Nach-
giebigkeit wird erhsht und die Steifigkeit vermindert. Ein
Vorteil ergibt sich dabei auch durch Materialeinsparung durch

Hohlrdume, sofern diese nicht durch "spanfertigende" Nachbear-

beitung hergestellt werden.

Die Erfindung kann bei gewickelten, gepressten und gespritzten
Futtern fur Seilbahnrollen, aber auch bei extrudierten Seil-

bahnschniiren fiir Umlenkscheiben angewendet werden.

Die axial verlaufenden Kanidle kénnen an mindestens einem Ende
in einer stirnseitig in Umfangsrichtung verlaufenden Ausspa-

rung des Futters miinden. Es ist auch mdglich, die Kandle iber
mindestens einen Verbindungskanal mit der Mantelflédche des

Futters zu verbinden.




Die stirnseitige im Wesentlichen ringférmige Aussparung sollte
nmit stirnseitigen radial verlaufenden Aussparungen in Verbin-

dung stehen. Diese kénnen mindestens teilweise mit einem Gel

gefiillt sein.

Zur besseren Entwidsserung kénnen Kandle innerhalb des Futters

auch geneigt angeordnet sein.

Ferner konnen 10 - 80 % der Querschnittfldche z.B. gemdf Fig.
3 geschiumt ausgeflihrt werden. Bevorzugt wird Schaum (Zellgum-

mi, gemischtzellig) mit einer Dichte von 0,4 - 1,2, bevorzugt

0,8 - 1,1 g/cm’®.

Als Material fiir das Futter empfiehlt sich folgendes Material
auf der Basis von:

- EPD,

- CR,

~ NR,

— SBR,

- BR,

- PUR,

und deren Verschnitte.

Fur das elastische bzw. elastomere Material empfiehlt sich ei-

ne Hidrte (nach DIN 53505) zwischen 60 und 90 ShA und eine

Dichte zwischen 1,1 und 1,4 g/cm’.

Der Abrieb (nach DIN 53516) sollte zwischen 30 und 200 m

betragen.




Im Falle der Verwendung von Hohlrdumen empfiehlt sich eine
ovale Form mit der Lingsachse in Axialrichtung und mit der
Querachse in Radialrichtung des ringfdérmigen Futters. Abwei-
chungen hiervon sind gleichfalls mdglich; insbesondere kugel-
férmige Hohlridume erfiillen die gleiche Aufgabe. Der Durch-

schnittsdurchmesser der Hohlridume sollte zwischen 2 und 20 mm

betragen. Bevorzugt werden 5 bis 10 mm.

Bezogen auf den Gesamtquerschnitt des ringférmigen Futters
sollten die Hohlrdume zwischen 5 und 80 Prozent, insbesondere

zwischen 5 und 40 Prozent einnehmen.

Anhand der Zeichnung werden Ausfihrungsbeispiele der Erfindung

erléutert. Dabei zeigen:

~ Figur 1 ein ringférmiges Seilbahnfutter bekannter Art
teilweise im Querschnitt;

Figur 2 einen Teilquerschnitt durch ein erfindungsgemdfies
Rollenfutter; |

— Figur 3 gleichfalls einen Teilquerschnitt durch ein ande-
) res erfindungsgeméBes Futter und

— Figuren 4a und 4b gleichfalls Teilquerschnitte zweier an-
derer erfindungsgemiBer Ausbildungen des Futters sowie
Figur 4c eine teilweise Aufsicht auf eine Stirnseite des

ringférmigen Futters.

GemdfB Figur 1 ist bei dem Seilbahnrollenfutter nach dem Stand
der Technik das ringférmige Futter 1 auf eine radial innen
liegende Nabe 2 aus .. aufgezogen. An der Mantelfldche ldauft
rings um das Futter 1 eine Laufrille 3 zur Fihrung des hier

nicht dargestellten Seils. Die beiden Stirnseiten 3a des Fut-



ters 1 und der Nabe 2 sind iliblicherweise mit hier nicht darge-
stellten Seitenscheiben bedeckt. Die Nabe 2 sitzt auf einem

gleichfalls nicht gezeigten Lager oder einer Welle auf.

Bei der erfindungsgemdfen Ausbildung nach Figur 2 ist das Fut-
ter 1 aus beispielsweise SBR/BR mit im Querschnitt ovalen
Hohlrdumen 8 - angeordnet in zwei radial ubereinander gelege-
nen Schichten - versehen. Beide Stirnseiten 3a des Futters 1
sind radial nach innen mit geneigten Flichen 7 versehen. Die

in Figur 2 angegebenen Mafe sind bei diesem Ausfiihrungsbei-

spiel folgende:

- Da = 382,
- Di = 306,
- Rm = 19,
- Ra = 26,
- a = 12,
- ¢ = 20,
- d = 33,
- e = 3,
- £ = 3,
- g = &
- h = 4.

Bei der Ausbildungsform von Figur 3 sind statt der im Futter-
innern angeordneten Hohlrdumen 8 Aussparungen 8a sowohl an den
Stirnseiten 3a als auch am Innenumfang 13 angeordnet. Es ver-
steht sich, dass die Erfindung auch solche Ausbildungsformen
einschlieft, die sowohl Hohlrdume, insbesondere nach Figur 2,
als auch Aussparungen, insbesondere nach Figur 3 aufweisen.

Auch an den Rindern des Innenumfangs 13 sind ringfdrmige Aus-



nehmungen 9 vorhanden. Das Seil der Seilbahn l&uft tber die
Laufrolle 3 mit dem Abstand d zum Innendurchmesser Di. Im In-

neren des ringfdrmigen Futters befindet sich ein geschdumter

Bereich GB.

Bei besonderen Ausbildungsformen von Figur 4a, 4b und 4c
erstrecken sich innerhalb des Materials des Futters 1 in Axi-
alrichtung, d.h. quer zur Laufrichtung des Seils, Kandle 10
bzw. Kandle 10a, die gegenilber den in Axialrichtung verlaufen-
den Kandlen 10 geneigt sind, um eventuell eintretendes Wasser
seitlich besser abfithren zu konnen. Die Kan&dle 10 bzw. 10a en-
den gem#B Figur 4c in stirnseitigen und insbesondere ringfdr-
migen Aussparungen ll. Diese stehen mit gleichfalls stirnsei-
tigen, aber radial verlaufenden Aussparungen 12 in Verbindung.
Hierdurch ist ein besserer Luftaustausch méglich und kann eine
eventuelle Verkohlung im Ringinneren bei hohen auftretenden

Krdften und hheren Temperaturen durch Luftkihlung verzdgert

oder gar vermieden werden.



Patentanspriiche

1. Ringférmiges Futter fir Seilrollen und Umlenkscheiben von
Seilbahnen mit elastischem und/oder elastomerem Material,
dadurch gekennzeichnet,

dass das Futter (1) mit Hohlr#umen (8) im Materialinneren, mit
Aussparungen (8a) am Rand und/oder mit axial verlaufenden Ka-
ndlen (10) und/oder mit dazu geneigten Kandlen (10a) und/oder

mit geschdumten Bereichen (GB) versehen ist.

2. Futter nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Kan#le (10, 10a) an mindestens einem Ende in einer

stirnseitig in Umfangsrichtung verlaufenden Aussparung (11)

des Futters (1) miinden.

3. Futter nach Anspruch 2 oder 2,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Kandle (10, 10a) Uber mindestens einen Verbindungska-

nal (13) mit der Mantelfldche (14) des Futters (1) verbunden
sind.




4, Futter nach einem der vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,
dass die stirnseitigen Aussparungen (11) mit stirnseitig radi-

al verlaufenden Aussparungen (12) in Verbindung stehen.

5. Futter nach einem der vorhergehenden Anspriche,

dadurch gekennzeichnet,
dass Kanile (10a) innerhalb des Futters (1) geneigt angeordnet

sind.

6. Futter nach einem der vorhergehenden Anspriche,

dadurch gekennzeichnet,
dass die stirnseitigen Aussparungen (11) mindestens teilweise

mit einem Gel gefillt sind.

7. Futter nach einem der vorhergehenden Anspriche,

dadurch gekennzeichnet,
dass das Produkt aus elastischem oder elastomerem Material

hergestellt ist und SBR, NR, BR, PUR und/oder EPDM aufweist.

8. Futter nach einem der vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,
dass die Hohlraume (8) bzw. Aussparungen (8a) und gegebenen-

falls Kandle (10, 10a) 10 bis 80 Prozent des Futterquer-

schnitts einnehmen.

9. Futter nach Anspruch 8,

dadurch gekennzeichnet,
dass die Hohlrdume (8) bzw. Aussparungen (8a) und gegebenen-

falls Kandle (10, -10a) 15 bis 35 Prozent des Futterquer-

schnitts einnehmen.




10. Futter nach einem der vorhergehenden Anspriuche,

dadurch gekennzeichnet,
dass das Material eine Hirte (nach DIN 53505) zwischen 60 und

90 ShA aufweist.

11. Futter nach einem der vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,
das das Material eine Dichte zwischen 1,1 und 1,4 g/cm® auf-

weist,
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