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Wynalazek dotyczy szyny o ksztalcie litery
C, sluzacej do ograniczenia bokéw seryjnie
urzadzonych komoér form do produkcji maszy-
nowej plyt gipsowych o najwyzszej zdolnosci
utrzymywania statych wymiaréw i gladkiej po-
wierzchni, przy czym szyny sa polaczone ze
§cianami dzialowymi komér w spos6b trwaly
ale rozlaczny.

Formy sg z reguly ustawiane na kant, to
jest wezszym bokiem i kazda komora jest od
dolu zamknieta przesuwnym tlokiem (wypy-
chaczem). Do komér formy wprowadza sie
plynna papke gipsowa i po zwigzaniu gipsu
wypycha sie plyty z komér za pomocy tloka
(wypychacza), W ten sposéb wykonane plyty
dokladnie utrzymujg swoje wymiary tak, ze
po wysuszeniu moga by¢é zakladane w $cianki
dziatlowe bardzo szczelnie bez fug ani przedwi-
téw. Sciany wykonane tym sposobem s3 go-
towe do malowania, to znaczy, ze nie potrzebu-
ja byé tynkowane.

Wprawdzie gips wykazuje mnadzwyczaj nie-

przyjemng wlasSciwo$§é, mianowicie podczas
wigmanna ro$nie, to znaczy, ze powicksza swojq
objetosé. Tym odréznia sie zasadniczo od
wszystkich innych materialéw, ktére odlewa
sie¢ w seryjnie urzadzonych formach. Wskutek
zwigkszenia objetoSci przy wigzaniu wywiera-
ne sg ogromne sily na ograniczajace Sciany
form. W warunkach przemyslowego wykony-
wania wyzej opisanych ptyt okazalo sie nie-
jednokrotnie, ze plyty przy wypychaniu z ma-
szyny nagle ja blokowaly i zakleszczaly sie w
komorach form. Plyty jeszcze w stanie bardzo
wilgotnym musialy byé usuwane za pomocy
dbuta.

Pod ciénieniem zwigkszajacego swoja objetosé
bedacego w stanie wigzania (wody) gipsu pro-
file w ksztalcie litery C w dolnym rejonie ko-
mory ustgpily nieco na zewnatrz i odksztalcily
sie na state. Chociaz chodzi tu tylko o ufamki
milimetra, wypchniecie plyty gipsowej bylo rze-
cza niemozliwg, dlatego prébowano wbudowaé
mocniejsze profile. Ale co tutaj moima bylo



osiagnaé przez powickszenie momentu wytrzy-
maloéci szyny zostalo skompensowane przez
przymusowo zwiekszone ramie dzwigni miejsca
zamocdowania; w rezultacie wiec pomimo wzmo-
cnienia szyn bocznych nie uzyskano trwatego
skutku.

Wynalazek umozliwia wyeliminowanie tego
szkodhwego Z]anSkib przez to, ze szczeki szy-
ny C s3‘pdlaczone za pomoca przepon roz-
mieszczonych w réznych odleglosciach od sie-

bie i wypekiajacych calkowicie przekrdj pro-

filu litery C.

Przez takie wedlug wynalazku uksztattowa-
nie szyn ograniczajgcych formy te staja si¢ do-
statecznie sztywne tak, Ze unika sie¢ wystgpo-
wania wyzej wymienionego szkodliwego zja-
-wiska. Ciezar maszyny formierskiej i koszty

jej wyprodukowania nie zwiekszaja sie w spo- -

séb istotny przy zastosowaniu wynalazku.
" Na tysunku pokazany jest przyklad wykona-
nia, szyny wediug. wynalazku, chociaz wyna-
lazek nie ogranicza si¢ do tego przykladu,

W widoku aksonometrycznym przedstawiono
kilka komér formy, przy czym pozostate czesci
maszyny, ramy, tlok, (wypychacz) itd. zostaly
pominiete dla pr;ejrzysboéci rysunku.

Komory 1, skiadajqa sig¢ ze $cian 2 i z bocz-
nych szyn ograniczajgcych 3, wykonanych jako
belki w ksztalcie litery C. Pomiedzy kazdymi
dwoma takimi belkami zamocowana jest Scia-
na 2.

Poniewaz czeSci tworzgce komory sg galwa-
nicznie pochromowane, co gwarantuje gladka
-powierzchni¢ odlewanych pilyt i male farcie
podczas ich wypychania, §ciany i szyny bocz-
ne sg polgczone ze soba za pomoca czterech
Srub do drewma, gdyz polaczenie tych czeSci
przez spawanie zniszczyloby ich uszlachetniong
powierzchnie. Poza tym dla ewentualnego czy-

szczenia maszyny konieczny jest demontaz
formy. Aby zapewni¢ komorom zdolnoS¢ za-
chowania stalych wymlarow, wszystkie trzpie-
nie s3 wpasowane.

W profil utworzony w ksztalcie litery C sa
przyspawane plyty 5, ktére sg usytuowane prze-
waznie w poblizu tych przekrojow belki, ktére
majg wywiercone otwory. W wywierconych ot-
worach znajdujg sie sworznie 4. Dzieki tej ko-
rzystnej konstrukcji osigga sie to, ze mie tylko
sila rozciggajaca wigzacego gipsu w kierunku
podiuznym przejmowana jest przez bardzo duza
ilo§é §rub, tak, ze obcigzenie kazdej poszczegbl-
nej Sruby jest stosunkowo niewielkie, ale uzys-
kuje sie réwniez zgdang sztywnos$é szyn bocz-
nych tak, ze szyny 3 moga przyja¢ sity roz-
ciggania poprzecznego nie ulegajgc odksztalce-
niu. . , .

Wewnatrz poszczegdlnych komér umieszezo-
ne sg listwy dla utworzenia rowka i prowadni-
cy dla odlewanych piyt Te listwy 6 sg réwniez
pochromowane.

Zastrzezenie patentowe

Szyna stuzaca do ograniczenia bokéw seryjnie
wykonanych komér formy do produkcji maszy-
nowej plyt gipsowych o majwyzszej zdolno§ci
zachowania stalych wymiaréw i ghadkiej po-
wierzchni, w ktoérej szyny sg poltaczone me Scia-
nami dzialowymi komoér trwale ale rozlgcznie,
znamienna tym, ze szczeki szyny (C) sa polaczo-
ne ze soba zZa pomocg przepon, rozmieszczonych
w roéznych odlegloSciach od siebie i wypelnia-
jacych catkowicie przekréj profilu (C).

Ing, Robert Wehinger

Zastepca: mgr inz. Adolf Towpik
rzecznik patentowy
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