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Menetelmd paperinvalmistusta varten tarkoitetun ei-
Jaksottaisia epliyhtendisyyksid siséltdvian viiren valmista-
miseksi ja laite menetelmén toteuttamiseksi, jossa valmis-
tetean karstattu kutuviirae (2), jonka leveys muutetaan as-
teettain Jja néin saatu kutuviira sydtetddn poikittain siir-
tyvédn tasittolaitteeseen (15), jonka keutta kuituviira (2)
kerrostetaan taittolaitteesta poispdin liikkuvalle kuljet-
timelle (20) kuituJen sijoittuessa 91 - 1130 kulmesss no-
peudeltasn sdddettdvin kuljettimen kulkusuwuntaan (21) nih-
den niin, ettéd kerrostettavun kerroksen etureunsa (3) tulee
kosketuksiin Jjo kerrostetun kerroksen reunan (4) kanssa ja
kerrokset yhdistetddn toisiinea sindnsd tunnettuun tapaan.




F8rfarande fOr framstillning av en f8r paupperstill-
verkning avsedd icke-periodiska diskontinuiteter innehdllande
filtvira och en anordning f8r att utfbra férfarandet, vid
. vilket en kardad fibervira (2) framstalls, vars bredd gradvis
#ndras och den pd sd sitt framstadllda fiberviran matas till
en tvarsl8pande vikanordning (15}, genom vilken fiberviran
(2) skiktas pd en transportdr (20), som férflyttar sig
bortit fréan sagda vikanordning, varvid sagda flbrer skiktas
{ en 91 - 113 -grads vinkel i fdrhdllande till sugda hastighets-
reglerade transportdrs l8priktning (21), sd att framkanten (3)
ph det skikt som skall skiktas kommer 1 berdring med det
tidigare skiktade skiktets kant (4) och skikten forenas med
vurandra pad 1 och f8r sig kant satt.
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Laite paperinvalmistusta varten tarkoitetun viiran valmis-
tamiseksi.

Tdmd keksintd kohdistuu laitteeseen paperinvalmistusta
varten tarkoitetun, ei-jaksottaisia epidyhtendisyyksii
sisdltdvidn huopaviiran valmistamiseksi.

Paperinvalmistuksessa kiytetyn huovan on oltava erittiin
yhtendinen. Epiyhtendisyydet t4ssi huovassa voivat aiheuttaa
paperikoneen t4rin#i. Jos n#mi epdyhtendisyydet ovat
jaksottaisia mirkdhuopien valmistukseen kidytettyjen
klassisten menetelmien seurauksena, on mahdollista virittdi
paperikone tém#n j4rjestelmin luonnolliselle taajuudelle tai
sen komponenttien yhdelle luonnolliselle taajuudelle-
ajamalla konetta yksinkertaisesti oikealla nopeudella.

Esill8 olevan keksinnén piitarkoituksena on esittii
laite paocerinvalmistuksessa kdytettyjen huopien
valmistamiseksi, joissa on ei-jaksottaisia
epéyhtendisyyksid. Laite suorittaa karstatun kuituviiran
valmigtamisen, viiran sySttimisen poikittaiseen
taittolaitteeseen, tih4n taittolaitteeseen syStetyn viiran
leveyden asteittaisen vihentimisen ja viiran useiden
kerrosten taittamisen vastaanottokuljettimelle, tdmin
kuljettiqen liikkuessa poispidin taittolaitteesta niin, ettd
taittolaitg kerrostaa kuidut 91-113° kulmassa
vastaagottdkuljettimen kulkusuunnan suhteen lopullisen
huovan leveydestd ja viirakerrosten lukumiiristi riippuen.

Keksinndén mukaista laitetta kiytet#in Jaksoittaisten
epidyhtendiisyyksien eliminoimiseksi paperin valmistukseen
tarkoitetusta huovasta vaihtelemalla poikittaiseen
taittolaitteeseen menevidn viiran leveyttd. Kyseiset
epdyhtendiisyydet ovat viiran reunoja, jotka sovitetaan zik-
zakin tapaan kuljetuslaitteelle kuten paperinvalmistukseen
tarkoitetun huovan pohjakuidulle. Vaikkakin viira
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normaalistl neulotaan pohjakuituun, pohjan reunat viela
t4m#n jidlkeenkin ulottuvat epdsddnndllisesti
paperinvalmistukseen tarkoitetun viiran poikki.

Tunnetun tekniikan mukaan taittolaitteen poikki kulkevan
viiran leveys ei vaihtele. Tdmdn vuoksi viiran reunojen
aiheuttamia episiinndllisyyksid esiintyy sddnnéllisin ja
ajoittaisin vilein. Ni4m3 jaksoittaiset epdyhtendisyydet
saattavat aiheuttaa paperikoneessa tai sen osassa
luonnollista taaajuutta olevaa vdrindd. Tdmdn vdrindn
intensiteetti saattaa kasvaa resonanssissa ja vioittaa
koneen osia.

T4t4 vastoin kidsilld olevassa keksinndssd viiran
aiheuttamien reunojen epidsiddnnbllisyydet ilmenevit
epdsdinndllisin vilein, silld kuljetuslaitteelle menevin
viiran kuten paperin valmistukseen tarkoitetun huovan
leveytti asteittain vaihdellaan. Témdn seurauksena
episdidnndllisyyksid (reunakulmia) ei esinny sddnnéllisesti,
vaan epidsgdinndllisesti, jolloin ne eivdt voi aiheuttaa
normaalitaajuista vdrindd paperikoneessa.

Aikaisempaa viiranvalmistustekniikkaa kidsittelevistd
julkaisuista mainittakoon DE 25 45 782. Se esittda
rihmalankojen sovittamista sylinterirummun ulkopintaan eteen
ja taakse vidkisten vdliin. Karstatusta viirasta ei ole
mitd3n mainintaa tai sen leveyden vaihtelemisesta.

GB 2 130 967 ei mydskiln esitd vaihtelevan viiraleveyden
sovittamista siirtimelle. Se esittdd ldhinnd laajan viiran
valmistami#%a kapeista viiroista.

FR 1,240,846 esittdd laitetta karstattujen
materiaalikerrosten yhdistdmiseksi, mutta siind ei viiran
leveys vaihtele sitd siirtimelle sovitettaessa. Mydskddn
US 4,308,640 ei mainitse mitddn hiertokoneeseen sovitettavan
kuituviiran leveyden vaihtelusta. Sama pdtee julkaisuun
Lunenschloss & Albrecht, sivut 142-146. Se esittdd kyllid
karstattujen viirojen sovittamista siirtimelle, mutta ei
ehdota, ettd viiran leveyttd voi vaihdella.
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Keksinnén mukaiset tunnusmerkilliset ominaispiirteet

ilmenevédt oheisista patenttivaatimuksista Jalempana.

Keksinndén etujen ja sen avulla Saavutettujen pdamidrien
havainnollisemmaksi.ymmértémiseksi viitataan kuitenkin

myds oheisiin Piirustuksiin, joissa esitetdin ja kuvataan

erdstd keksinnén mukaista suositeltavaa sovellutusmuotoa.

Piirustukset esittivit Perspektiivikuvantoja keksin-

nén mukaisen huovan ei-jaksottaisten epayhtendisyyksien
muodostamista Varten tarkoitetusta menetelmists ja laic-

teesta.

menetelmid on tarkoitettu kuituviiran 2 valmistamise

3
3
j

Tdssd yhteydessi selostettu ja kuvioissa esitetecy

en,
oka en karstattu tavanomaiseen tapaan karstausjar-

estelmdn avulla, Sanotun kuituviiran leveys vaihtelee

a vain sen koneiston leveyden rajoittama, jonka kautta

se kulkee.

taittolaitteeseen 10.

ottoku;jettimelle 20, joka liikkuu suuntaan 2]

,.k
k

tuleva etureuna 3 tulee samalle

.k

k

“ .-v

1
n
N
1

pddse irtoamaan viirakerroksista tata

k

N

ulkevat vasemmalta oikealle liikku

Karstattu viira 2-siirretain Poikittaiseen
Viira kulkee ja kerrostuu vascaan-

kiertyen
elaustelalle 31. Karstatty viira 2 kerrostuu liijk-

uvalle kulje;timelle 20 siten, etti sen taittolaitteesta

tasolle aikaisemman viira-
erroksen.4"reunan’kanssa koskettaen siti.

Keksinndn mukaisessa laitteessa alemmat telat 15
vassa kuljettimessa.
iran tulonopeudel -

kaan kuvatunlainen reu-
Tdlld tavoin asetetut viirakerrokset yhdiste-
dén yhtenéiseksi kuitulevyksi alalla sindnsd tunnettujen
aitteiden aVul;a Sen varmistamiseksi,

iira asetetgan kuljettimelle 20 vi
a ja kuljetin sdddetddn saamaan ai
akosketus,

ettd sdikeet eivir

Seuraavan prosecssi-
dsittelyn aikana.

Kuituviira 2 tehdiin leveydeltdin vaihtelevana.
dmd leveydet vaihtelevat rajattomasti koneen sallimissa
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rajoissa ja tdssd yhteydessd selostetussa esimerkissi
vaihtelee tdlld tavein tehdyn viiran leveys rajoissa 60"
84",

Vaikka keksintod on edelld selostettu ja kuvattu
sen suositeltaviin sovellutusmuotoihin viitaten, niin
alaan perehtyneille henkildille on selv3i, ettd erilaisia

muutoksia voidaan tehdd keksinndén hengestid ja suojapiiris-
td poikkeamatta.
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Patenttivaatimukset:

1. Laite paperinvalmistusta varten tarkoitetun
ei-jaksottaisia epdyhtendisyyksid sisdaltdvan huopaviiran
valmistamiseksi, t u n.ni.e t t u siitd, ettsd se kdsittdi:

kuitukarstauslaitteen;

laitteen kuituviiran (2) leveyden asteettaista
vaihtelemista varten;

kuljetuslaitteen kuituviiran siirtdmiseksi kuitu-
karstauslaitteesta;

poikittaisen taittolaitteen (10) kuituviiran (2)
vastaanottamista varten kulietuslaitteesta;

poikittaisen taittolaitteen kerrostaessa viiran (2)
vastaanottavalle kulietuslaitteelle (20) suorittaen edes-
takaista liikettd vastaanottavan kuljettimen (20) yli;

vastaanottavan kuljijettimen (20) siirtdessd viiran
pois poikittaisesta taittolaitteesta (10), kun poikittainen
taittolaite asettaa viiran sille (20);

kdédntdlaitteen, joka vaikuttaa kuituviiraan (2)
yhtendisend yksikkdénd muodostaen viiran pasdllekkdiset ker-
rokset vastaanottavalle kuljettimelle (20) sellaisessa
kulmassa, ettd kerrostettavan viirakerroksen reuna tulee
kosketukseen huopaviiralle aikaisemmin kerrostetun vierek-
kdisen kerroksen takareunan (4) kanssa.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laite, t u n -
ne¢ttu éiité, etta kuituviiran'leveytté muutetaan asteet-
taisesti arvosta n.152 cm arvoon n.213 cm.

3. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laite, t u n -
nettu siitd, ettd kidantdlaite sovittaa kerrokset kul-
jettimelle kulmassa, joka on vdlilla 91° - 113° vastaan-
ottavan.kuljettimen (20) kulkusuunnan suhteen.

4. Menetelmd paperinvalmistusta varten tarkoitetun
ei-jaksottaisia epédyhtendisyyksid sisd@ltdavdn huopaviiran
valmistamiseksi, t un n e t t u siitd, ettd valmistetaan
karstattu kuituviira (2);

vaihdellaan asteetEdin viiran leveyttd;:z:: ¢ -
syotetddn kuituviire (2) poikittaiseen taittolait-

teeseen (10) ia taitetaan useita viirakerroksia vastaan-



ottavalle kuljettimelle (20) samalla, kun vastaanottava kul-

Jetin siirretédn poispdin poikittaisesta taittolaitteesta
(10), joka kerrostaa kuidut vdlilld 91-113° olevassa kul-
massa vastaanottavan kuljettimen kulkusuunnan suhteen, niin
ettd kerrostettavan kerroksen etureuna (3) tulee kosketuk-
seen aikaisemmin kuljettimelle (20) kerrostetun vierekkdisen
kerroksen takareunan (4): kanssa.

5. Patenttivaatimuksen 4 mukainen menetelmi paperin-
valmistusta varten tarkoitetun viiran valmistamiseksi, ioka
sis8ltédd ei-jaksottaisia epéyhtendisyyksid, t unnet t u
siitd, ettd kuituviiran (2) leveytta vaihdellaan asteettain
arvosta n. 152 cm arvoon n. 213 cm.

6. Patenttivaatimuksen 4 tai 5 mukainen menetelma,
tunnettu siitd, ettd kuituviiran (2) kerroksetf si-
joitetaan vélilld 91°-113° astetta olevaan kulmaan vastaan-

ottavan kuljettimen (20) liikesuunnan suhteen.
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Patentkrav

1. Apparat f&r tillverkning av en filtvira med icke
periodiska oj&mnheter avsedd for tillverkning av papper,
kd8nnetecknad ddrav, att den omfattar

en fiberkardningsanordning;

en anordning f&r att gradvis variera bredden hos

fiberviran (2);

en transportdr fér forlyttning av fiberviran fran
fiberkardningsanordningen;

en tvdrbanldggare (10), som &r anordnad att mottaga
fiberviran (2) fran transportdéren;

en tvdrbanlidggare (10) £8r att ldgga viran (2) pa
den mottagande transportdren (20) under sin f6rflyttning
fram och tillbaka tvdrs Gver transportéren;

en mottagande transportdr (20) som férflyttar
viran bort fran tvdrlédggaren (10) under det att denna l&igger
viran pad transportéren (20);

en svdnganordning som paverkar fiberviran (2) som
en enhet f46r att astadkomma pad varandra anbragta skikt pa
den mottagande transportéren (20) med en sadan vinkel att
kanten av det viraskikt som nedlédgges kommer i kontakt med
bakre kanten (4) pa det bredvidliggande viraskiktet som
tidigare lagts pa filtviran.

2. Apparat enligt patentkrav 1, kd&nne -
tecknad ddrav, att bredden hos fiberviran gradvis
fordndras fran ca. 152 cm till ca. 213 cm.

3. Apparat enligt patentkrav 1, K&nne -
tecknad d&rav, att svdnganordningen anordnar skikten
pa transportérgn 1 en saddan vinkel som ligger pa mellan 91 °
och 113 ° i férhAdllande till den mottagande transportérens
(20) rbrelseriktning.



4. Fbrfarande f&r framstédllning av en apparat f&r
tillverkning av en filtvira med icke periodiska oj&mnheter
avsedd fo6r tillverkning av papper, kdnnetecknat
ddrav, att en vira (2) av kardade fiber bildas;

att virans bredd gradvis varieras:

att fiberviran (2) matas till en tvdarbanldggare
(10) och att flera skikt av viran ldgges pa en mottagande
transportdr (20) under denns forflyttning bort fran
tvdrbanldggaren (10), vilken ldgger ner fibrer med en vinkel
pa mellan 91° och 113° i f&rhallande till transportérens
rorelseriktning, sd att den fri#msta kanten (3) av det
skiktet som nedligges kommer i kontakt med den bakre kanten
(4) pa det bredvidliggande skiktetsom tidigare lagts p&
transportéren (20).

5. F6rfarande f&r framstdllning av en vira med icke
periodiska ojémnheter avsedd f8r tillverkning av papper,
kd&dnnetecknat ddrav, att bredden hos fiberviran
(2) gradvis f8randras fran ca. 152 cm till ca. 213.

6. Forfarande enlig patentkrav 4 eller 5,
k8nnetecknat dérav, att fibervirans (2) skikt
placeras pa en vinkel mellan 91° och 113° i férhdllande till
rérelseriktningen av den mottagande transportéren (20).
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