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Dozownik smaru w urzadzeniach zasilanych okresowo za pomoca pompy

Przedmiotem wynalazku jest dozownik smaru w urzgdzeniach zasilanych okresowo za pomoca pompy,
w ktérym przewdd doptywowy smaru jest poigczony przy ttoczacej pompie smarowej z komora zaworowa
i dotaczong do niej komory zasilajaca oraz z ttokiem dozujacym przesuwajacym si¢ w niej pod dziataniem
wplywajacego smaru w kierunku odwrotnym do dziatania sity spr¢zyny naciskowej, skad zmagazynowany smar
moze przeptywaé w czasie, gdy pompa nie ttoczy, przy réwnoczesnym przesuwaniu podwdjnego zaworu od
ttoka dozujacego w kierunku otworu przewodu doptywowego smaru poprzez kanal przelewowy do komory
dozujacej umieszczonej nad komory zasilajaca, z ktorej przy ruchu ttoka dozujacego w gore jest ttoczony z otwo-
ru wylotowego smaru do punktu smarowania.

Znane sa obecnie dozowniki dla smaréw znajdujacych si¢ pod uderzeniowym dziataniem cisnienia,
w ktorych do komory zasilajacej dotgczony jest sprezysty element zasobnikowy.

Ten spr¢zysty element zasobnikowy ma przy tym za zadanie magazynowac cisnienie smaru i po przerwaniu
dostawy smaru i przesterowaniu podwdjnego zaworu znowu zwolni¢. Wskutek tego od sprezystego elementu
zasobnikowego uzalezniony jest dalszy transport doprowadzonego smaru do punktu smarowania. Znane s3 jako
elementy zasobnikowe ttoki znajdujace si¢ pod cisnieniem powietrza sprgzonego lub nacisku sprezyny w komo-
rze zasilajacej smarem. Wptywajacy smar albo spreza znajdujace si¢ w komorze zasilajgcej powietrze lub prze-
mieszcza ttok w kierunku przeciwnym do dziatania sity sprezyny naciskowej. Skoro tylko nast¢puje przerwa
w dostawie smaru, a podwdjny zawdr otwiera droge do punktu smarowania, spr¢zone powietrze albo ttok
wywotuje wyciskanie smaru z komory zasilajacej.

Wada dozownikéw, w ktérych smar znajduje si¢ pod przerywanym ciénieniem jest to, ze sprezysty element
zasobnikowy ttoczy smar do punktu smarowania z coraz bardziej zmniejszajacym si¢ cisnieniem. W chwili gdy
sprezysty element zasobnikowy osiggnie swoje potozenie wyjsciowe, ustaje catkowicie przettaczanie.

Taki dozownik nie nadaje si¢ wskutek tego do nowoczesnych, szybko pracujacych urzgdzeh do smaro-
wania, ktére maja przettaczaé doktadnie okreslone ilosci smaru do punktéw.

Poza tym znane s3 dozowniki do smaréw znajdujacych si¢ pod przerywanym dzialaniem cisnienia,
w ktérych smar jest. doprowadzany do punktéw smarowania przymusowo. Dozowniki te sktadaja si¢ z obudowy
dajacej si¢ wkreci¢ w listwe rozdzielcza, w ktérej za otworem wlotowym dla smaru sa umieszczone kolejno
zawdr podwdéiny, tuleja z ttokiem obcigzonym sprezyna, komora zasilajaca i komora dozujaca. '
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Podwdéjny zawdr skiada si¢ poza tym z gumowego pierscienia samouszczelniajacego, ktéry jest prowadzony
przesuwnie w komorze zaworowej migdzy ptaszczyznami czotowymi otworu wlotowego dla smaru i tulei. Przy-
dostawie smaru gumowy piersciefi samouszczelniajacy zamyka otwor tulei i otwiera otwér do doprowadzania
smaru. Wptywajacy smar wypetnia komorg zasilajaca przy réwnoczesnym wypieraniu ttoka w kierunku przeciw-
nym do dzialtania $prezyny naciggowej. Ttok jest przy tym prowadzony zaréwno w komorze zasilajacej wyko-
" nanej w postaci cylindra, swoim obwodem, jak réwniez po obwodzie zewngtrznym tulei— otworem. Skoro tylko
“ustanie doptyw smaru, ciénienie smaru wywotuje przesunigcie gumowego pierscienia samouszczelniajacego,

wskutek czego zostaje zamknigty otwdr na smar, a otwiera si¢ otwér w tulei. Smar przeptywa wtedy natychmiast -
przez tulej¢ do lezacej ponad nia komory zasilajacej przy réwnoczesnym ruchu w dét ttoka do jego pozycji
wyjéciowej. Przy kolejnym zadziataniu ciénienia w przewodzie doptywowym smaru powtarza si¢ w procesie na
nowo, przy czym poprzez podnoszacy si¢ ttok jest przede wszystkim PIZymusowo wyt}aczany do punktu
smarowania smar znajdujacy si¢ w komorze dozujacej.

Wadg znanych dozownikéw jest przede wszystkim duzy.koszt produkcjl i montazu. Podwdjne prowadzenie -
ttoka wymaga bardzo doktadnej obrébki, ktéra moina osiagnac tylko przy duzych kosztach wytwarzania.
Umieszczenie catosci dozownika tylko w jednej obudowie i tylko w jednym kierunku pracy podwo;nego zaworu
i ttoka utrudnia montaz i demontaz przy wymianie uszkodzonych czg éci.

Duza wadg jest jeszcze to, ze przy ruchu ttoka do dotu nastepuje wysysanie z punktu smarowniczego ilosci
smaru odpowiadajacej objetosci komory zaworowej. Nie mozna wskutek tego osiagna¢ w sposéb wystarczajaco
doktadny bardzo matych dozowanych ilosci. .

Zaproponowano juz przestawienie w stosunku do siebie komory zaworowej 'i komory zasilajacej i potacze-
nie ich za pomocg otworu przelewowego znajdujacego si¢ poza obszarem ttoka dozujacego. Komore zaworowg
z podwéjnym zaworem umieszczono przy tym w listwie rozdzielacza, a komore zasilajaca i dozujaca z ttokiem
dozujacym w jednej obudowie. Osie wzdtuzne komory zaworowej i komory zasilajacej oraz dozu_|qce] przecinaja
si¢ przy tym pod katem prostym.

Wada powyizszej konstrukcji sa znaczne koszty wytwarzania i robomzny Najwyzszej dokiadnoscx wymaga
przede wszystkim wykonanie otworu przelewowego, co jest bardzo kosztowne. '

Celem wynalazku jest wyeliminowanie powyzszych niedogodnosci a zadaniem wynalazku jest opracowanie
konstrukcji dozownika do smaru w urzadzeniach zasilanych okresowo za pomocg pompy, ktéra umozliwia przy
niskim koszcie produkcji doprowadzenie matych ilosc: smaru w Scidle okreslonych ilosciach.

Dalsza cecha wynalazku jest to, ze ttok dozujacy jest umieszczony przesuwnie wewnatrz wktadki, kt6ra ma
co najmniej jeden otwér nie zamykany przez podwdjny zawér prowadzacy od komory zaworowej do komory
zasilajacej jak réwniez kanal przelewowy, ktéry jest umieszczony za otworem zamykanym przez podwdjny
zawOr i wpada przynajmniej przez jedno wycigcie do wktadki w komorze zasilajace;.

Wedtug dalszej cechy wynalazku kanat przelewowy sktada si¢ z otworu umieszczonego za zamykanym
otworem poprzecznie do niego, wpadajacego do komory prowadzacej miedzy obwodem zewnetrznym wkiadki
i §ciang wewngtrzng obudowy, skad smar ptynie przez promieniowe wycigcia do komory zasilajacej.

Dalsza cecha wynalazku polega na tym, ze skok tloka dozownika wewnatrz wkiadki jest nastawiany za
pomoca urzadzenia nastaw czego.

Przyktad rozwigzania wedtug wynalazku jest przedstawiony na zataczonym rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia przekr6j wzdtuiny elementu dozujacego, fig. - przekrdj wzdtuz linii A—B na fig. 1, fig. 3 — przekrdj
wzdluzny poprzez element dozujacy z nastawialng wydajnosciq, fig. 4 — przekr6j wzdluzny wkladki
ifig. S — przekrdj wzdtuz linii C—D na fig. 4.

Dla kazdego punktu smarowego przewidziano jeden element dozujacy, ktérego obudowa 1 moze byé
przykr¢cana do niepokazanej na rysunku listwy rozdzielczej. Wewnatrz listwy rozdzielczej znajduje si¢ przewéd
doprowadzajacy smar zasilany w ruchu smarem uderzeniowo z réwniez znanej i dlatego nie pokazanej na rysunku
‘POmpy Smarowe;j.

Do kazdego przewodu smarowego przyporzadkowana jest wigksza liczba elementéw dozujacych, do zasila-
nia ktérych wystarcza jedna pompa ttoczaca.

Od niepokazanego doplywowego przewodu smarowego odgat¢zia si¢ dla kazdego elementu dozujacego
jeden otwér wlistwie rozdz1elcze] faczacy si¢ z otworem 3 prowadzacym do komory zaworowej 2. W srodku
komory zaworowej 2 jest umieszczony podwdjny zawdr przesuwany ciénieniem smaru. Zawér podwdéjny sktada
si¢ ze spr¢zystego pierscienia samouszczelniajacego 4 wykonanego w postaci stozka $cigtego, ktérego krawedzie
uszczelniajgce przylegajg do Scian komory zaworowej 2. Zaleznie od swego polozenia pierfcieri samouszczelniajg-
¢y 4 zamyka swoimi obydwoma ptaszczyznami czotowymi albo otwér 3 lub otwér 5 wktadki 6. Otwdr 5
prowadzi do otworu 7 wykonanego w poprzek wktadki 6, ktérego obydwa wyloty s zakoriczone w komorze
znajdujacej si¢ migdzy wktadka 6 a obudows 1.
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Réwnolegle do otworu 5 umieszczone s3 w odstgpie otwory 9 i 10 nie zamykane przez pierscieri samousz-
czelniajacy 4, ktére prowadza do komory zasilajgcej 11.

Gdy przewéd doptywowy smaru znajduje si¢ pod cisnieniem pierscieri samouszczelniajgcy 4 jest dociskany
przez smar do otworu § we wktadce 6. Wskutek tego otwdr § zostaje zamknigty, a smar moze wptywac przez
komore zaworowa 2 do lezgcej wyzej komory zasilajacej 11 przez otwér 9 i 10.

Wptywajacy smar powigksza w sposéb ciagty komorg zasilajaca 11 przy czym jednoczesnie ulega przesu-
nieciu tlok dozownika 12 w komorze zasilajacej 11 przy napinaniu sprezyny naciskowej 13. Tak dtugo, jak
przewaza cisnienie smaru ttok dozownika 12 wykonuje ruch w gére, przy czym jednoczesnie smar znajdujacy si¢
w komorze dozujacej 14 jest wyciskany do otworu wylotowego 15. Dla prowadzenia spr¢zyny naciskowej 13
stuzy albo czop 16 (fig. 1) albo wycigcie 17 ze sruba 18 (fig. 3) znajdujacy si¢ w ttoku dozownika 12. '

Sruba 18 stuzy réwnoczesnié do nastawiania wydajnosci. W tym celu §ruba 18 wchodzi mniej lub bardziej
gleboko do komory zasilajacej 11. Kazdorazowe potozenie tej $ruby 18 jest ustalane na ttoku dozownika 12, za
pomocg przeciwnakretki 19, przy czym skok ttoka dozownika 12 ijego wydajnosé s3 tym mniejsze im glgbiej
$ruba 18 wchodzi do komory zasilajacej 11.

W przypadku, gdy na smar nie dziata cisnienie, sprezyna naciskowa 13 przyciska $rubg¢ 18 do dna wkladkl
6.

Na gérnym koricu obudowy 1 wkrecona jest koricéwka dozujaca 20 ktéra dociska wktadke 6 do odsadze-
nia wewnatrz obudowy 1. Migdzy obudowa 1 i koricéwka dozujaca 20, jak i wkladka 6 i obudowq 1 znajdu]q sie
pierscienie uszczelniajace 21 i 22.

Skoro tylko ustaje cisnienie na smar, spre¢zyna naciskowa 13 porusza ttok dozownika 12 w dét i wyciska
przy tym smar znajdujacy sie w komorze zasilajacej 11 przez otwory 9 i 10 do komory zaworowe;j 2.
> Wskutek tego pierscieri samouszczelniajacy 4 zamyka otw6r 3 i otwiera otwdr 5. Smar znajdujacy si¢ pod
ci$nieniem przeptywa kolejno przez otwory 5 i 7, przestrzeri prowadzaca 8 i przedostaje si¢ przez dwa wycigcia
promieniowe 23 i 24 do komory dozujacej 14.

Gdy cisnienie smaru podnosi si¢ zaczyna si¢ nast¢pujacy cykl roboczy.

Zastrzezenia patentowe

. 1. Dozownik smaru w urzadzeniach zasilanych okresowo za pomoca pompy, w ktérym przewdéd dopty-
wowy smaru przy tloczacej pompie smarowej jest potaczony z komorg zaworowa i dotaczong do niej komora
zasilajacg i ttokiem dozujacym przesuwajacym si¢ w niej pod dziataniem wptywajacego smaru w kierunku od-
wrotnym do dziatania sity sprezyny naciskowej, znamienny tym, ze ttok dozujacy (12) jest umieszczony
przesuwnie wewnatrz wkiadki (6), ktéra ma co najmniej jeden otwor (9, 10) prowadzacy z komory zaworowej
(2) do komory zasilajacej (11) oraz kanat przelewowy (7, 8), dotaczony do zamykanego przez zaw 6r podw6jny
otworu (5) i wchodzacy co najmniej przez jedno wycigcie (23, 24) we wkiadce (6) do komory dozujacej (14).

2. Dozownik wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze kanat przelewowy (7, 8) sktada si¢ z otworu dotaczo-
nego do otworu (5) i ustawionego poprzecznie otworu (7), ktéry wchodzi do komory prowadzacej (8) znajduja-
cej si¢ migdzy zewnetrznym obwodem (1), skad smar przeptywa przez wycigcie promieniowe (23, 24) do

~komory dozujacej (14). :
3. Dozownik wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze skok ttoka dozujgcego (12) jest nastawiany za
- pomocg urzadzenia nastawczego umieszczonego wewnatrz wkiadki (6).
' 4. Dozownik wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze urzadzenie nastawcze sktada si¢ ze sruby (18)
wystajacej z ttoka dozujacego (12), zaopatrzonej w przeciwnakretke (19).
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