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(54)实用新型名称

一种隔膜切刀机构

(57)摘要

本实用新型涉及一种隔膜切刀机构，包括有

切刀安装板、固定板、隔膜切刀组件、压辊、切刀

驱动组件、压辊安装板和压辊驱动组件，隔膜切

刀组件设置于切刀安装板上，压辊旋转设置于压

辊安装板上，压辊驱动组件驱动压辊安装板相对

于固定板移动，切刀驱动组件驱动切刀安装板相

对于固定板移动。上述隔膜切刀机构，将切刀安

装于切刀安装辊上，使其在卷针旋转的过程中，

带动切刀安装辊旋转，进而使切刀裁断隔膜，使

其能够在卷针不停止旋转的情况下裁断隔膜，无

需卷针停止卷绕进行裁剪，提高电芯卷绕效率，

并且压辊在裁断隔膜时，能够压紧隔膜，降低隔

膜抖动，减少隔膜裁断时产生的粉尘，同时能够

辅助卷针卷绕裁断后的隔膜端部，防止隔膜脱离

卷针。
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1.一种隔膜切刀机构，其特征在于，包括有切刀安装板、固定板、隔膜切刀组件、压辊、

切刀驱动组件、压辊安装板和压辊驱动组件，所述隔膜切刀组件设置于所述切刀安装板上，

所述压辊旋转设置于所述压辊安装板上，所述压辊驱动组件驱动所述压辊安装板相对于所

述固定板移动，所述切刀驱动组件驱动所述切刀安装板相对于所述固定板移动。

2.根据权利要求1所述的隔膜切刀机构，其特征在于，所述隔膜切刀组件包括有切刀安

装辊、切刀旋转电机、同步带和同步带轮，所述同步带轮固设于所述切刀安装辊的一端，所

述切刀旋转电机通过所述同步带与所述同步带轮连接。

3.根据权利要求2所述的隔膜切刀机构，其特征在于，所述切刀安装辊包括有支撑轴、

切刀、加热管和隔热层，所述支撑轴上设置有切刀安装结构，所述切刀设置于所述切刀安装

结构上，所述加热管设置于所述支撑轴内，所述隔热层包覆于所述支撑轴外。

4.根据权利要求3所述的隔膜切刀机构，其特征在于，所述切刀安装辊包括有包胶层和

支撑层，所述支撑层设置于所述隔热层外，所述包胶层包覆于所述支撑层外表面。

5.根据权利要求2、3或4所述的隔膜切刀机构，其特征在于，所述切刀驱动组件包括有

切刀驱动电机、切刀驱动丝杆、切刀驱动导轨、切刀驱动连接块和切刀驱动滑块，所述切刀

驱动滑块固设于所述切刀安装板的上端面，所述切刀驱动导轨固设于所述固定板的下端

面，所述切刀驱动连接块与所述切刀驱动丝杆啮合，且与所述切刀安装板固设，所述切刀驱

动电机驱动所述切刀驱动丝杆旋转，带动所述切刀驱动连接块移动，以带动所述切刀驱动

滑块沿所述切刀驱动导轨移动。

6.根据权利要求5所述的隔膜切刀机构，其特征在于，所述压辊驱动组件包括有压辊驱

动气缸、压辊驱动滑块和压辊驱动导轨，所述压辊驱动导轨固设于所述固定板的上端面，所

述压辊驱动滑块固设于所述压辊安装板的下端面，所述压辊驱动滑块沿所述压辊驱动导轨

移动，所述压辊驱动气缸驱动所述压辊安装板沿所述压辊驱动导轨移动。
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一种隔膜切刀机构

技术领域

[0001] 本实用新型涉及锂电池生产技术领域，尤其是涉及一种隔膜切刀机构。

背景技术

[0002] 锂离子电池是当前应用最为广泛的一种能源，由于其能量高、使用寿命长、额定电

压高、具备高功率承受力、自放电率低、体积重量小、环保污染等优点，广泛应用于水力、火

力、风力和太阳能等储能能源系统，邮电通讯的不间断电源，以及电动工具、电动自行车、电

动摩托车、电动汽车、军事装备、航空航天等多个领域。

[0003] 众所周知，电芯的制造工序离不开卷绕机的卷绕机构将卷状材料卷绕出电芯、将

卷绕机构上分离后的电芯贴胶、将贴胶后的电芯从卷绕机构上下料的步骤及将从卷绕机构

上下料的电芯进行热压的步骤。

[0004] 当完成一次卷绕后，需要隔膜切刀对隔膜裁断，从而对电芯贴胶，然而现有的隔膜

切刀安装在切刀安装座上，当需要裁断隔膜时需要卷针停止卷绕等待隔膜切刀伸出切断隔

膜才能继续卷绕，增加了卷绕的时间，生产效率低。

实用新型内容

[0005] 本实用新型的主要目的在于提供一种隔膜切刀机构，以解决上述技术问题，能够

在卷针不停止旋转的情况下裁断隔膜。

[0006] 为实现上述目的，本实用新型采用如下技术方案：

[0007] 一种隔膜切刀机构，包括有切刀安装板、固定板、隔膜切刀组件、压辊、切刀驱动组

件、压辊安装板和压辊驱动组件，所述隔膜切刀组件设置于所述切刀安装板上，所述压辊旋

转设置于所述压辊安装板上，所述压辊驱动组件驱动所述压辊安装板相对于所述固定板移

动，所述切刀驱动组件驱动所述切刀安装板相对于所述固定板移动。

[0008] 作为一种优选的技术方案，所述隔膜切刀组件包括有切刀安装辊、切刀旋转电机、

同步带和同步带轮，所述同步带轮固设于所述切刀安装辊的一端，所述切刀旋转电机通过

所述同步带与所述同步带轮连接。

[0009] 作为一种优选的技术方案，所述切刀安装辊包括有支撑轴、切刀、加热管和隔热

层，所述支撑轴上设置有切刀安装结构，所述切刀设置于所述切刀安装结构上，所述加热管

设置于所述支撑轴内，所述隔热层包覆于所述支撑轴外。

[0010] 作为一种优选的技术方案，所述切刀安装辊包括有包胶层和支撑层，所述支撑层

设置于所述隔热层外，所述包胶层包覆于所述支撑层外表面。

[0011] 作为一种优选的技术方案，所述切刀驱动组件包括有切刀驱动电机、切刀驱动丝

杆、切刀驱动导轨、切刀驱动连接块和切刀驱动滑块，所述切刀驱动滑块固设于所述切刀安

装板的上端面，所述切刀驱动导轨固设于所述固定板的下端面，所述切刀驱动连接块与所

述切刀驱动丝杆啮合，且与所述切刀安装板固设，所述切刀驱动电机驱动所述切刀驱动丝

杆旋转，带动所述切刀驱动连接块移动，以带动所述切刀驱动滑块沿所述切刀驱动导轨移
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动。

[0012] 作为一种优选的技术方案，所述压辊驱动组件包括有压辊驱动气缸、压辊驱动滑

块和压辊驱动导轨，所述压辊驱动导轨固设于所述固定板的上端面，所述压辊驱动滑块固

设于所述压辊安装板的下端面，所述压辊驱动滑块沿所述压辊驱动导轨移动，所述压辊驱

动气缸驱动所述压辊安装板沿所述压辊驱动导轨移动。

[0013] 本实用新型的有益效果在于：上述隔膜切刀机构，将切刀安装于切刀安装辊上，使

其在卷针旋转的过程中，带动切刀安装辊旋转，进而使切刀裁断隔膜，使其能够在卷针不停

止旋转的情况下裁断隔膜，无需卷针停止卷绕进行裁剪，提高电芯卷绕效率，并且压辊在裁

断隔膜时，能够压紧隔膜，降低隔膜抖动，减少隔膜裁断时产生的粉尘，同时能够辅助卷针

卷绕裁断后的隔膜端部，防止隔膜脱离卷针。

附图说明

[0014] 图1为本实用新型涉及的隔膜切刀机构的结构示意图；

[0015] 图2为本实用新型涉及的隔膜切刀机构的侧视图；

[0016] 图3为本实用新型涉及的切刀安装辊的剖视图。

具体实施方式

[0017] 为了使本实用新型的目的、技术方案及优点更加清楚明白，以下结合附图及实施

例，对本实用新型进行进一步详细说明。应当理解，此处所描述的具体实施例仅仅用以解释

本实用新型，并不用于限定本实用新型。

[0018] 如图1所示，一种隔膜切刀机构，包括有切刀安装板1、固定板2、隔膜切刀组件5、压

辊6、切刀驱动组件4、压辊安装板3和压辊驱动组件7，隔膜切刀组件5设置于切刀安装板1

上，压辊6旋转设置于压辊安装板3上，压辊驱动组件7驱动压辊安装板3相对于固定板2移

动，切刀驱动组件4驱动切刀安装板1相对于固定板2移动，当需要裁剪隔膜时，切刀驱动组

件4驱动切刀安装板1相对固定板2移动，使隔膜切刀组件5与位于卷针上的隔膜接触，压辊

驱动组件7驱动压辊安装板3相对于固定板2移动，使压辊6压紧隔膜，卷针持续旋转，带动隔

膜切刀组件5对隔膜裁剪，切刀驱动组件4驱动切刀安装板1复位，且压辊6将裁剪后的隔膜

的端部压紧于卷针上，辅助卷针卷绕裁断后的隔膜端部，可以防止裁断后的隔膜端部脱离

卷针，随后切刀压辊驱动组件7驱动压辊安装板3复位。

[0019] 请结合图1、图2和图3所示，隔膜切刀组件5包括有切刀安装辊51、切刀旋转电机

52、同步带53和同步带轮54，同步带轮54固设于切刀安装辊51的一端，切刀旋转电机52通过

同步带53与同步带轮54连接，切刀旋转电机52驱动，通过同步带53带动同步带轮54旋转，从

而带动切刀安转辊51转动。切刀安装辊51包括有支撑轴511、切刀517、加热管512、隔热层

513、包胶层515和支撑层514，支撑轴511上设置有切刀安装结构516，切刀517可拆卸设置于

切刀安装结构516上，加热管512设置于支撑轴511内，支撑轴511外依次设置有隔热层513、

支撑层514和包胶层515，且隔热层513包覆于切刀安装结构516外，支撑层514为金属材料，

能够刚性支撑，隔热层513能够防止加热管512的热量向切刀安装辊51外散发，且可以阻断

热量传递至包胶层515，从而对隔膜造成损害，包胶层515能够防止金属碎屑被卷入电芯。

[0020] 请继续参考图2所示，切刀驱动组件4包括有切刀驱动电机41、切刀驱动丝杆42、切
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刀驱动导轨45、切刀驱动连接块43和切刀驱动滑块44，切刀驱动滑块44固设于切刀安装板1

的上端面，切刀驱动导轨45固设于固定板2的下端面，切刀驱动连接块43与切刀驱动丝杆42

啮合，且与切刀安装板1固设，切刀驱动电机41驱动切刀驱动丝杆42旋转，带动切刀驱动连

接块43移动，以带动切刀驱动滑块44沿切刀驱动导轨45移动，从而带动隔膜切刀组件5移

动。

[0021] 请继续参考图2所示，压辊驱动组件7包括有压辊驱动气缸71、压辊驱动滑块72和

压辊驱动导轨73，压辊驱动导轨73固设于固定板2的上端面，压辊驱动滑块72固设于压辊安

装板3的下端面，压辊驱动滑块72沿压辊驱动导轨73移动，压辊驱动气缸71驱动压辊安装板

3沿压辊驱动导轨73移动，从而带动压辊6移动。

[0022] 上述隔膜切刀机构在需要对隔膜进行裁剪时，切刀驱动电机41驱动切刀驱动丝杆

42旋转，带动切刀驱动连接块43移动，以带动切刀驱动滑块44沿切刀驱动导轨45移动，以使

切刀安装板1相对固定板2移动，从而带动隔膜切刀组件5移动，直至切刀安装辊51的表面与

隔膜接触，压辊驱动滑块72沿压辊驱动导轨73移动，压辊驱动气缸71驱动压辊安装板3沿压

辊驱动导轨73移动，从而带动压辊6移动，使压辊6压紧隔膜，此时，卷针持续旋转，带动切刀

安装辊51和压辊6旋转至一定角度后，切刀517与隔膜接触，并将隔膜裁断，切刀驱动电机41

驱动带动隔膜切刀组件5复位，切刀旋转电机52驱动，通过同步带53带动同步带轮54旋转，

从而带动切刀安转辊51转动，使切刀517转动至设定角度，保证下一次裁剪时，切刀安装辊

51旋转相同的角度后切刀517可以与隔膜接触，卷针持续旋转，直至卷针成功将剪裁后的隔

膜端部卷绕，防止裁断后的隔膜端部脱离卷针，随后压辊驱动气缸71驱动压辊安装板3沿压

辊驱动导轨73移动，从而使压辊6复位。

[0023] 以上所述实施例，只是本实用新型的较佳实例，并非来限制本实用新型的实施范

围，故凡依本实用新型申请专利范围所述的构造、特征及原理所做的等效变化或修饰，均应

包括于本实用新型专利申请范围内。
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图3
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