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Anotace:

Davkovaé /12/ pro davkovan{ zpénovatelnych
smési sestavad z prvniho modulu /13/, za-
hrnujiciho prvni téleso /15/, v prvnim t€lese
/ 15/ uspotadany tekutinovy pritokovy fitink
/17/, a uzaviraci ventilové prostfedky /20,
34, 35/ uspofadané v prvnim télese /15/ a
nachézejici se v tekutinovém spojeni s tekuti-
novym priitokovym fitinkem /17/. Davkovad
/12/ dale sestava z druhého modulu /14/,
zahrnujiciho druhé téleso /15/, a ve druhém
télese /15/ usporadanou smésovaci a davko-
vaci komoru /21/ pro pfijimani tekutiny z
uzaviracich ventilovych prostfedki /20, 34,
35/ a tekutinového prutokového fitinku /17/;
a prostfedkt pro zajisténi prvniho modulu
/13/ a druhého mudulu /14/ viéi sobé na-
vzajem tak, Ze se sméSovaci a davkovaci ko-
mora /21/ nachazi v tekutinovém spojeni s
uzaviracimi ventilovymi prostfedky /20, 34,
35/ a s tekutinovym pritokovym fitinkem

/17/. Podusky jsou vytvafeny navadénim
oddélenych vrstev plastu do davkovace,
vstfikovanim zpéiovatelné smési mezi od-
délené vrstvy plastu a neprody$nym uza-
viranim volnych okrajti vrstev plastu.
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DAVKOVAC PRO DAVKOVANI ZPENOVATELNYCH SMESi SE ZUZENTM
PROFILEM A ZPUSOB VYTVARENI PRUZNYCH PODUSEK VYPLNENYCH
PENOVOU HMOTOU PRO UCELY BALENI

Oblast techniky

PredloZeny vyndlez se obecné& tykd baliciho zarizen{ pro
balen{ prostifednictvin PruZnych podusSek a zarovefi
technologickych postupld takového balenfi, p%iéemé se konkrétné&
tykd =arfzeni{ pro vytvareni pruZnych podulek vypln&nych
rénovou hmotou takového typu, ve kiterém se =zpéfiovatelnd smés
davkuje do plastikové podudky, kterd se ndsledné& umistuje do
prepravniho kontejneru pro uloZeni predmétu, urleného pro
obalovani do pruZného obalu. Zpéfiovatelnd smés, obsaZena
v plastikové podusce, generuje plyny za soudasného zpéniovani
a vytvrzoviani, &ehoZ vysledkem takto vytvrzend pruZnd pénovi
vyplii odpovidajicim zplsobem obklopuje plastikovou podusSkou
=zabaleny predmét .

Dosavadni{ stav techniky

PredloZeny vyndlez se Lykd pouZit{ zpéifiovatelnych smési
pPro U&ely baleni. V rYadé& obalovacich aplikaci se k¥ehké
vyrobky nebo vyrobky vyZadujici =z urditych dalsich davodd
ochranu proti neZidoucim pohyblim nebo poskozenti, zejména

predméty vykazujic{ nepravidelné tvar& a velikosti, bal{ do
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materiidlt wvolného neté&sniciho, drolivého nebo proklidacfiho
typu; do ochrannych p&novych polymernich obalovych materidld,
nap¥iklad takovych jako iJsou vst¥ikovdnim tvarovan4 styrenova
pdnovd hmota nebo vlo&ky styrenové p&nové hmoty; nebo dalZich
podobnych materidln.

PredloZeny vyndlez se tykd baleni na miru podle profilu
predmétu pomnoci p&nové hmoty na mist& pouZitf{, které
predstavuje technologicky postup, =zajisStujici dosaZeni vyhodné
a pouZitelné alternativni aplikace pro balen{ k#¥ehkych nebo

dalZfch predmé&tl.

Jak JjiZ naznaduje dJeho ndzev, baleni na miru podle
profilu p¥edm&tu pomoci p&Enové hmoty na misté& pouZit{ sestdva
z vytvaren{ pé&nové vypliiové hmoty zp&fiovdnim sou&asn& pri
vlastnim balen{ vyrobkil, které se maji chrdnit. JestliZe se,
napriklad, smis{ ur&ité chemikdlie, dochaz{i ndsledkem uvedené
skutednosti k vyitviren{ polymernich produkti, ktere ije
doprovidzenéd soudasnym generovadnim plynd, naptiklad takovych
jako jsou oxid uhli&ity nebo vodnf pira. V p¥ipad, kdy jsou
témito chemikédliemi takové chemikalie, které wvykazuji
relativné rychlou schopnost zpé&riovani, je moZné tyto
chemikdlie pouzft pro vytvareni{ vyitvrzenych polymernich
pénovych hmot, které jsou produkované uvolfiovdnim oxidu
uhliditého a vodni pdry v plynném stavu ze zpéfiovatelné Smési
b&hen jejfho =zpé&fovani a vytvr=zovani. Charakteristické
zpdhiovatelné smési =zahrnuji urethanové prekurzory pénové
hmoty, které po vzdjemném smiseni generuji polyurethan, oxid
uvhli&ity a vodni pdru. B&hem vz4jemného pisobeni urethanovych
prekurzord p&nové hmoty a jejich =zpé&fiovdan{ se soudasné
generuji{ uvedené plyny, pri&emZ tyto prekurzory po prob&hnutf{
odpovidajict casové periody zpéfiovdani a vytLvrzovani
urethanovych prekurzort pénové hmoty (jednd se =pravidla
o krédtkou &asovou periodu, trvajici ndkolik minut ﬁebo méné)

transformuj{ do tvaru polymern{ p&nové hmoty, kterd svym
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rozpindnim vypliiuje prazdné prostory v prepravnim kontejneru

a nadsledkem toho pru®né obklopuje baleny predmét.

Jeden =z technologickych postupd baleni na miru podle
profilu predmé&tu pomoci{ pé€nové hmoty na misté pouZiti{ spo&ivd
v umisténi predmétu, urd¢eného k baleni, do prepravniho
kontejneru, potaZeni tohoto predmétu polymerni félii nebo
jinym odpovidajicim materidlem =za G&elem jeho ochrany proti
kapalindm, vst¥iknut{ urditého mnoZ2stv{ zp&ifiovatelné smé&si do
zbytkového prizdného prrostoru prepravniho kontejneru,
a ndsledného uzavieni prepravniho kontejneru. Béhem zp&riovani
vyplfinje tato snés zbytkovy prézdny prostor pFepravniho
kontejneru za vytvareni presné podle profilu predmé&tu
tvarované pénové pruzZné podusSky, obklopujici{ baleny vyrobek.
V takovych pripadech miZe byt uvedené baleni na miru podle
profilu predmé&tu pomoci p&nové hmoty na misté pouziti

uskute&tiovano prostrednictvin privadén{ zpénovatelnych
chemikalifi, obvykle dvou, a usporidan{ vstrikovaciho
davkovacde, sprazZeného se zasobovacim zdrojem pr¥islusnych
chemikalif. Tyto chemikalie se za G&elen vytvarent

zpéfiovatelné sm&si sm&suji ve vstrikovacim davkovadi. Priklady
drive znamych konstruk&nich usporddani takového vst¥ikovaciho
didvkova&e =z=ahrnuji davkovade popsané v patentovych spisech
Uu.s. &. 3,687,370; Uu.s. &. 3,945,569; U.s. &. 4,023, 733;
U.S. &. 4,159,079; a U.S. &. 4,426, 023.

Pro obalovaci operace véiLZiho rozsahu, to je takové
operace, vyZadujici pouZziti mnozZstv{ ochrannych pénovych
oballi, které musi byt vytvoreny v relativné€ rychlém sledu, se
pouZije mnozZstv{ automatizovanych zarizenf, navrZenych
a vyvinutych prihla%ovatelem predloZeného vyndlezu. P¥iklady
t&chto automatizovanych =a¥fzeni Jjsou popsané a narokované
v patentovych spisech U.S. &. 4,674, 268; U.S. &. 4,800, 708:
U.S. &. 4,854,109; a U.S. &. 5,376,219.




Podle skuted&nosti, uvadénych ve shora c¢itovanych
patentovych spisech U.S., se u balicich za¥izeni pro obalovaci
operace vétEiho rozsahu pé&nova hmota vstrikuje me=zi
rosouvajici se paésy tenkého prlast.ikového materidlu.
V n&kterych pripadech se pro uvedené Ucely pouziji dva
samostatné pdsy plastikového materidlu, které se =a d&elem
vytvoren{ pruzZné podudky nasledn& na kaZdém podélném okraji
a na kaZ%dém pri&éném okraji neprody3Zné utésni. V urditych
dalsich pripadech iJje moZ2né pouzit plastikovou nohavici,
u které se =a G&elenm vytvoreni{ pruzné podusSky vyZaduje
neprody3né ut&snéni{ pouze na pri&nych okrajich. V Jjests
dalZich pripadech je mozné pouzit skladany polotovar
rlast.ikového materidlu se sdruZenymi okraji ve tvaru C tak, 2Ze
je za G&elem vytvoreni pruZné podusky nutné neprody3né uzavrit
pouze jediny p¥{&ny okraj. V kaZdém =z t&chto p¥ipadld mus{ byt
zarizen{ Pro davkovan{ zpéifiovatelné smési v takovém
konstruk&nim usporaddni, ve kterém je umisténé bud me=zi
posouvajicinmi se pasy plastikového materidlu, nebo umisténé ve
velmi t&sné blizkosti vzhledem k bodu, ve kterém se tyto pdsy
setkdvaji{. V pripad&, kdy je davkovaci zarizen{ umisténé p¥imo
v bodé styku pdast plastikového materidlu, nenf toto zarizeni
Gpln& obklopeno uvedenymi pésy, c¢oZ miZe ve svém disledku vés£
k unikdni =pé&tiovatelné smEsi a Jjejimu rozst¥ikovani do
neZadoucich lokalit. Vzhledem k tomu, 2e uvedené skutednosti
jsou v souvislosti s pouZitim takovych systéml b&Zn& znamé, je
t¥eba si vzhledem k charakteristické povaze zp&hovatelnych
sm&si, kterou je jejich relativn& velkd lepivost a p¥ilnavost,
2e tyto zp&fiovatelné smési, pokud nenf{ pouZito specifickych
regula&nfich prost¥edkitl, majf{ v disledku rozst¥ikovdni{ tendenci
vyskytovat se tém&¥ viude a ve vSech neZddoucich lokalitdch

kolem balicfho zarizeni.

Jednim = reSenf{ problému neZddouciho rozst¥ikovani
p&nové hmoty je umisté&n{ davkovaciho za¥izeni mezi posouvajici

se pdsy tenkého plastikového materidlu. U takovych usporadanft
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bude v pPipadd rozst¥ikovdni zpé&fiovatelné smési b&hem jejiho
davkovani mnohem vice rravdépodobné jej{ =zachycovdani{ ve
vnit¥nim prostoru Pruzné rodusky, soudasné vytvarené

neprody3Snym uzavirdnim posouvajicich se pdst plastikové félie.

Pritomnost davkovacfho zarizen{ mezi posouvajicimi se
pasy plastikového materidlu v3ak, bohuzel, zplUsocbuje radu
raznych probléml. Konkrétné& redeno, vzhledem k tomu, 2e se
uvedené pdsy odvijejf{ = role plastikového materidlu, jsou tyto
padsy ve vyrovnaném stavu a posouvaji se smé&rem dopredu
relativnd vysokymi rychlostmi prost¥ednictvim riznych soustav
pohdndcich a hnanych valcq, které Jjsou popsané ve shora
citovanych patentovych spisech U.S. V pripadé, kdy se uvedené
pasy nucené pohybuji{ kolen davkovaciho =zaffzenf a toto
zar{zeni obklopuji{, budou se muset tyto pasy charakteristickym
zplsobem posouvat po draze rohybu, kterd bude =poditku
planarni, kterd se bude ddle viivem té&lesného rozsahu
divkovaciho =zarizeni odklanét a kterd se po Lé bude opétné
vracet do v podstat&é plivodniho, vyrovnan&jfiho plandrniho
stavu. Uvedend zm&na drahy pdst plastikové félie = vyrovnaného
plandrnfho stavu = divedu jejiho prochdzeni kolem davkovaciho
za¥{zeni v3ak, bohuZel, zplsocbuje mnoZstvi problémd spojenych
se "serizovanim soub&hu” pdst tenké plastikové fdélie.
Konkrétné redeno, odkldn&ni tenké plastikové fdédlie = planarnf{
dréhy ve svén dliisledku vede k jejinmu vyt.ladovani
a premistovdn{ = drdhy posuvu a ndsledkem toho i k Jjejfmu
vytla&ovdn{ z=e soustavy pohdn&cich vdlcd, urdenych jednak pro
posouvdn{ této plastikové fdélie, a jednak i pro neprodyZné
ut&sitiovdni{ Jjejich podélnych a pFri&nych okrajd. V pripadé
vyskytu premistoviani pash plastikové félie uvedenym zplsobem
musi byt p¥rizna&néd provozni &innost davkovaciho =zarizeni
do&asnd prerufena a provozni obsluha musi odtla&it pohdné&ci
vilce, vyrovnat do odpovidajici polohy pdsy plastikové fdélie,
prestavit pohdn&ci valce zpatky do =4ab&ru, a restartovat

provozni chod.
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Vzhledem ke shora uvedenému existuje potf¥eba vytvorent
davkovacich systéml, které je moZné vice vyhovujicim zplsoben
udrZovat =zcela v prostoru nebo mezi posouvajicimi se pésy,
nekone&nymi nohavicemi nebo skladanymi polotovary tenké
rplastikové fdlie tak, aby davkovani zp&fiovatelné smési
probihalo bez neZddoucfho rozst¥ikovani jinam neZ do urdeného
prostoru, a které krom& toho budou soudasn& redukovat
prerufovdni{ drdhy pohybu posouvajicich se pastd plastikové
fédlie b&hem procesu vytvareni obalovych pruZznych podusek na co

nejmens{ miru.

Jako dodate&ny problém baleni na miru podle profilu
predmé&tu pomoci p&nové hmoty na misté& pouZiti, a jak bylo
naznadeno Vv souvislosti s popisem zpéfiovatelnych snmési
a jejich charakteristickych vliastnost{ uvedenym shora,
prirozend povaha pénové hmoty a relativné komplikovana
davkovaci zarfzeni vyvolavaji nezbytnou nutnost jak pravidelné
preventivni provozni uddrZby, tak i nepredvidatelnych oprav.
V pripadé obalovacich operaci v&t3{ho rozsahu miZe jakékoliv
takové preruSeni provozniho chodu baliciho =zaFizeni, pii
kterém je toto zmarfizeni vyrazené =z normdlni provozni &innosti
a provadi se jeho provozn{ UdrZba nebo oprava, predstavovat
vyznamnou ztrditu jeho vykonnosti. Jak je popsdno ve shora
citovanych patentovych spisech a v dal3ich odkazech jsou
takova davkovac{ zarfizeni{ a dalZi podobné systémy relativné
konstruk&né komplikované a vzhledem k tomu jejich preventivni
provozni ddrZba a oprava miZe predstavovat relativné& velkou

spot¥febu Ccasu.

Vzhledem ke shora uvedenému existuje pot¥eba vytvoreni
ddvkova&e nebo divkovaciho systému, jehoZ demontaZ a opétna
mont &=, vyZ2adovand pro opravu jedné nebo vice konstruk&nich
skupin (zejména davkovacich =zdsobnikld), je moZné provadétit

mnohem rychleji a mnohem efektivnéiji.
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Podstata vyndle=zu

Ze shora uvedenych davodd je cilem p¥edloZeného
vyndlezu zajistit vytvorent davkovade pro davkovani
zp&fiovatelnych smé&s{, ktery je vyuZitelny =zejména pro bhalici
zar{zenf, wve kterém se pohybujici se pdsy plastikoveé félie
mus{ udrZovat v navzdjem prilehlén uspordddni{ a které

zajistuje vyhody pro Giely obsluhy, provozni udrZby a opravy.

Uvedeného cile predloZeného vyndlezu je dosaZeno
prostPednictvim ddvkovaZe pro davkovan{ =zpé&fiovatelnych smésfi,
ktery sestdvad =z prvniho a druhého modulu. Prvni modul =zahrnuje
prvni t&leso; v prvnim t&lese usporiddany tekutinovy priatokovy
fitink; a uzaviraci ventilové prost¥edky, usporidané v prvnim
t&lese a nachdzejici se v tekutinovém spojenf{ s tekutinovynm
prutokovym fit inkem. Druhy modul zahrnuje druhé téleso; a ve
. druhém t&lese usporadanou smé&Sovaci a davkovac{ komoru pro
prijimani tekutiny = uzaviracich ventilovych prost¥edki
a tekutinového priatokového fitinku. Davkovad® dale zahrnuje
prostifedky pro =aji%t&ni prvniho a druhého modulu vi&i sobé&
navzdjem tak, 2e se sm&3ovaci{ a davkovaci komora nachazi
v tekutinovém spojeni s uzaviracimi wventilovymi prostiedky
a s tekutinovym pritokovym fitinkem s tim, Ze prekurzory
pé&nové hmoty mohou prochdzet = tekutinového pritokového
fitinku do sm&Zovaci a davkovaci komory, a 2Ze se z=a ucelenm
vytvéreni p&nové hmoty mohou ze sm&3ovaci a davkovaci{ komory

davkovat vst¥ikovanim.

Podle dalsiho cile p?edloéeného vyndlezu a za uUlelen
redukce profilu davkovade na co nejimensS{ rozmér jsou osy
pritoku tekutinovych priatokovych fitinkdi v podstatéd navzajenm

koplanarni a osy priitoku spojovacich tekutinovych prlchozich
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kandall uzaviracich ventiloy?ch rrostredki v podstaté
koplandrni s osami tekut inovych pritokovych fitinka:
a davkovaci{ z=&sobnik je umisté&ny tak, Ze jeho osa ddvkovan{ je
v podstat& koplandrni s osami tekutinovych pritokovych fitinkh
a s osami pritoku spojovacich tekutinovych prichozich kanala

uvuzaviracich ventilovych prostr¥edki.

Prehled obrizkii na vykresech

Shora uvedené a dalsi cfile, charakteristické =znaky
a vyhody predloZeného vyndlezu, stejn& tak jako zplisob, ktery
jsou dosaZeny, se stanou naprosto z¥ejmé na =4kladé
ndsledujiciho podrobného popisu PredloZeného vynalezu,
provedeného v kombinaci s pripojenou vykresovou dokumentaci,
kterd =zndzortiuje jeho prednostni a p¥ikladnd provedeni a ve

které:

Obr. 1 predstavuje z=arizeni, které umoZriuje vytvirent
pénového vypliiového materidlu pro a&ely baleni v relativné

rychlém sledu, v axonometrickém zobrazeni:

Obr. 2 ptedstavuje divkovad podle predloZeného vyndlezu

v axonometrickém zobrazenfi;

Obr. 3 predstavuje davkovad podle predlozZeného vyndlez=zu

=z Obr. 2 v pladorysném pohledu:

Obr. 4 predstavuje davkova& podle predloZenédho vyndlezu
=z Obr. 2 a 3 v bokorysném pohledu:

Obrxr. 5 pfedstévuje davkovad podle predloZeného vynalezu

v axonometrickém =zobrazeni{ a v &astedné rozloZeném stavu;




Obr. 6 predstavuje Jjeden =z modulll davkovade podle
predloZeného vyndlezu v axonometrickém =zobrazeni a v Zdste&nd

rozloZeném stavu;

Obx. 7 predstavuije dalsi modul davkovade podle
predloZenédho vyndlezu v axonometrickém =zobrazen{ a v &aste&nd

rozloZeném stavu;
Obr. 8 predstavuje Casti obou modulld davkovade podle

rredloZeného vyndlezu v axonometrickém =zobrazeni, zndzorfujici

v podrobnych detailech nékteré =z vnit¥nich pritokovych kandald.

Priklady provedeni vyndlezu

Podle predloZeného vyndlezu se navrhuje davkovad pro
davkovdani zpé&tiovatelnych smési. Jak bylo uvedeno v predchozim
popisu, jsou takové davkovade velmi <&asto souddsti velkého,
relativné rychlob&Zného baliciho =za¥izeni, napriklad takového
jako Jje =zarizeni zndzornéné na Obr. 1 pripojené vykresové
dokumentace a oznadené obecné& vztahovou znac¢kou 10. Uvedenym
zarizenim je zarizeni takového typu, ve kterém jsou usporidané
dvé samostatné role vrstev 11 plochého plastikového materidlu
Pro vytvareni podusek, do kterych se prostrednictvim
davkovace, oznadeného obecné wvztahovou znadkou 12 vst¥ikuje
zpéiiovatelnd smés. Jak je znd=ornéno na citovaném Obr. 1, jsou
vrstvy 11 plochého plastikového materidlu pro Gdely vytvareni
poduZek umisténd ve vzdadjemném &elnim usporddidni s tim, 2e
v urditém misté musi byt od sebe dostatedné& odsazené
o odpovidajici wvzdalenost pro usporadani davkovade 12 do
polohy, ve které miZe vykondvat ddvkovani zp&iliovatelné sméEsi

do prostoru mezi vrstvy 11 plastikového materidlu.

Na Obr. 2, 3 a 4 p¥ipojené vykresové dokumentace ije
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davkovad 12 podle predloZenédho vyndlezu zndzornény ve vétil{ich
detailech. Takto davkovad 12 sestdvd =z prvniho modulu,
ozna&eného obecné vztahovou =znadkou 1 a druhého modulu,

oznadeného obecné vztahovou =znadkou 14. Prvni modul 13
vykazuje prvni té&leso 15, a druhy modul 14 vykazuje druhé
té&leso 16. Prvni{ téleso 15 je opatrené tekutinovym pritokovym
fitinken, v prednostnim provedeni dvéma tekutinovymi
pratokovymi fitinky, které jsou v pPERipojené vykresové
dokumentaci =zndzorné&né jako hadicové fitinky 17, opat¥ené
zavitem. Jak jiZ bylo poznamendno shora, je jednim =z obvykle
pouZivanych zplsobl vytvaren!{ pé&nové hmoty prost¥ednictvin
pouziti{ dvou prekurzort pé&nové hmoty, po jejichZ vzajemnén
smisen{ vznikd zpéfiovatelnd smés, a =2z uvedeného divodu
davkovad¢ 12 bude obvykle zahrnovat dva tekutinové pratokové
fitinky, ac¢koliv mus{ byt osobam obezndmenym se staven
techniky naprosto zrejimé, Ze podet tekutinovych pritokovych

fitink neni Zadnym zplsobem omezeny pouze na dva a odvijil se

v 2dvislosti na prislusnych technologickych okolnostech.

Prvni modul 13 ddle =zahrnuje uzaviraci ventilové
Prostredky (zndzornéné v podrobnéjlich detailech na Obr. 5),
jejichZ ovladaci &leny jsou zndzornéné na Obr. 2 a 4 pripojend

vykresové dokumentace a ozna&ené vztahovou znadkou 20.

Druhy modul 14 a jeho té&leso 16 obsahuji smésSovaci
a davkovac{ komoru, kiterad 3je podle =ndzorn&nych provedenf{
vytvorend jako davkovac{ (nebo "vsirikovaci”) =zasobnik a na
citovanych Obr. 2 a 4 oznadend obecné vztahovou znadkou 21.
Jak dje na prislusnych Obr. pripojené vykresové dokumentace
Znizornéno, je davkovaci (nebo “vst¥ikovaci®) =zasobnik pro
prijimani{ tekutiny = uzaviracich ventilovych prostifedkt
a tekutinovych pratokovych fitink 17 wve v3ech p¥ipadech
usporddany ve vnit¥nim prostoru druhého t&lesa 16 (coZ jinak
Fe&eno =znamend prevadZné ve vnit¥nim prostoru tohoto té&lesa

nebo timto t&lesem obklopeny) . 2 uvedeného musi byt zrejimé,
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%a adkoliv Jje smé3ovaci a davkovaci komora v p¥ikladnych
provedenich =zndzorn&na jako davkovac{ zdsobnik 21, mdZe byt
smé&Sovaci a davkovaci komora sama o sob& vytvorend
prostirednictvim nebo uvnit¥ uvedeného druhého modulu a takto
zt.&lesnénd viastn{, pro uvedené ncely prostadujici,
ekvivalentni konstruké&ni strukturou a schopnd vykondivat

ekvivalentn{ funk&ni{ &innost.

V souladu s Obr. 5 pripojené vykresové dokumentace
davkova& 12 dile =ahrnuje prostiedky, =zndzorn&né jako 3roub
22 a vazebni{ stojka 23, pro vzdjemné =ajist&n{i prvniho
a druhého modulu vzhledem k davkovacimu =adsobniku 21 do
tekutinového spojenf{ s uzaviracimi ventilovymi prost¥edky
a tekutinovymi pratokovymi fitinky 17 tak, Ze prekurzory
pénové hmoty mohou prochdazet = tekutinovych pritokovych
fitinkG 17 do davkovaciho zdsobnfku 21, na&eZ mohou byt ve
form& zpdfiovatelné sm&si nasledn& davkované = davkovaciho
zasobniku 21 davkovat pro ugely vytvaren{ pé&nové hmoty. Jak
nd%e byt seznatelné = Obr. 5, 6 a 7 prirpojené vykresové
dokumentace, obsahuje vazebni stojka 23 wvn&éisi{ objimaci
kuZelovy otvor 24, zatimco Sroub 22 obsahuje odpovidajici
vnit#ni zasouvaci tisek 25 ve tvaru komolého kuZele. V souladu
s Obr. 8 pripojené vykresové dokumentace zahrnuje té&leso 15
prvniho modulu 13 =zahrnuje otvor 26 pro zavad&ni vazebni
stojky 23, usporddané na druhém t&lese 16. Podobnym zplsoben
zahrnuje t&leso 15 otvor 27 pro Zroub (ktery je z=¥ejm& nejlépe
seznatelny =z Obr. 6), do kterého se =z=avadi Sroub 22, pridemz
nédsledn&, b&hem montdZniho sestaveni a uvedeni prvniho té&lesa
15 a druhého t&lesa 16 do vzajemného =zdbé&ru, dochazi ke
vzdjemnému zib&ru jeho vnit¥nfho zasouvaciho useku 25 ve tvaru
komolého kuZele s wvndjsim objimacim kuZelovym otvorem 24
vazebn{ stojky 23 tak, Ze dochaz{ k odpovidajicimu zajisténi
a uloZ%eni vazebni stojky 23 v otvoru 26 vidi sob& navzdjem
a takto i ke vzadjemnému zajiiténi prvniho a druhého modulu.

V souladu s Obr. 5, 6 a 7 pripojenéd vykresové dokumentace
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zahrnuje vazebni stojka 23 ve své hornf{ &asti otevieny usek
30, ktery se mi3%e pri =avadén{ 3roubu 22 a jeho upeviiovanf{
nucené& pruzZné& rozevirat a Jjehoz Uc¢elem Jje napomihat
bezpe&n&ijsimu uloZen{ a udrZovdn{ moduld 13 a 14 vi&i sobé&

navzajen.

V souladu s Obr. 5 a 8 pripojené vykresové dokumentace
se vSechny =z uvedenych riznych soudasti davkovade nachdzeji ve
vzdjemném tekutinovém spojenf. Konkrétn& redeno, hadicové
fitinky 17 3jsou uloZené do otvort 31, uspofddanych v télese
15 pbvniho modulu 13. Vnit¥n{ preruSované &ary, naznadené
v Obr. 8 pPripojené vykresové dokumentace, zndzorfiujil, 2Ze se
uvedené hadicové fitinky 17 postupné nachdzejf ve vzadjemném
tekut.inovém spojeni s ventilovymi komorami 32 uzaviracich
ventilovych prostredk a prost¥ednictvin otvor: = 33,
vytvorenych v horni &asti t&lesa 16, s té&lesem 16 druhého
modulu 14, a takto, prost¥ednictvim wvnit¥nich spojovacich
tekutinovych priichozich kandlll, uspo¥ddanych v t&lese 16
druhého modulu 14, s davkovacim =zdsobnikem 21. Vzhledem ke
shora uvedenému Jjsou Vv pfednostnich provedenich jak prvni
ts8leso 15, tak i druhé télgso 16 vytvorené jako prostorové
mnohostény, ve kterych ijsou usporddané spojovaci tekutinové
prichozi kandly, jejichZ prost¥ednictvim je vymezend dridha
pritoku prekurzori p&nové hmoty od zdsobovaciho =zdroje
(obvykle privodni hadice) do davkovaciho =z&sobniku 21 pro
U%ely vlastniho dévkovdni. Konkrétni materidl pro vyitvoren{
jednotlivych mnohosté&nnych té&les neni nijak specificky
vymezeny aZ na to, Se takovy materidl mus{ byt schopny
odol4vat plsobeni chemikdlif, =e kterych sestavaji prekurzory
p&nové hmoty. Pro uvedendg tGZely je vhodnd a pouzZitelnd rada
zndmych kov, jakoZ i urdité typy technickych plastickych
hmot. PouZiti plastickych hmot navic prind3{ vyhodu redukce
hmotnosti, a sou&dsti, vyrobené =z plastickych hmot (nap¥iklad
polymertl), je moZné ve vétL3ind p¥ipadld zpracovavalt lisovanim,

&ehoZ disledkem iJje moZnost mnohem snadnéjffiho tvarovani
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komplikovanych tvart neZ v pripadé pouzZiti kovqd, které se
v mnoha pripadech mus{ =za Gfelem dosaZen{ prislusné tvarové
konfigurace déile =zpracovavat obrdbénim (napriklad fezanim

a vrténim).

Charakteristickd podstata a funk&ni &innost uzaviracich
ventilovych prostredkll je podrobné€ji seznatelnd z2e zndzornénfi
na Obr. 5 a 6 pfipojené vykresové dokumentace, podle kterého
jsou ovl4dac{ &leny 20 ventill spraZené s vieteny 34 ventild,
ve kterych ijsou usporddané spojovaci tekutinové prichozi
kanaly 35. Podle citovanych Obr. 5 a 6 jsou ovladaci &leny 20
vent.ild a viretena 34 ventill usporddané a polohované tak, 2Ze
jejich spojovaci tekut inové prichoz=1{ kandly 35 dJjsou
orientované kolmo vzhledemn ke smdru pritoku tekutiny
=z hadicového fitinku 17 a skrze prvn{ téleso 15. Pro G&ely
otev¥en{ uvedenych ventilovych prost¥edkd se Jjejich ovlddact
&leny 20 musf{ nato%it o 90° do svislé polcohy a obecné se, jak
mti%e byt seznatelnéd = jejich tvaru a polohy vzhledem k té&lesu
15, natddi sm&rem dovnit#; coZ, PFedeno jinymi slovy, =znamena,
%e vlevo uspoirdadany ovladaci{ &len 20 ventilu se natadi ve
sm&ru hodinovych rudidek, =z=atimco vpravo usporddany ovladaci
&len 20 ventilu se naproti tomu natadi proti sméru hodinovych

rudidek.

B&hem nat a&eni ovlddacich &lennt 20 ventilovych
prosti¥redkdt uvedenym =zplsobem tyto ovlddaci <&leny prekryvaif
a jsou v Eastedném styku s hlavou 3Sroubu 22, coZ dile napomdha
ke wvzajemnému =ajiztédni moduld davkovace. V alternativnim
provedeni nenf{ mo%né 3Broub 22 vyjmout = t&lesa, a v disledku
ttoho navz4djem oddélit a demontovat jednotlivé moduly do té
doby, dokud se ovlddaci &leny 20 nachdz{ v alespofi dastedné
otevrené poloze. Vzhledem k uvedenému takové konstrukéni
usporddani zajistuje vytvoreni{ uzaviraciho ventilu, ktery ije
vybaveny prostredky pro =zabranéni pritoku tekutiny v pripadé
vzadjemného oddéleni prvniho a druhého modulu, a prostredky pro
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=abridnédni oddélovani prvniho a druhého modulu navzdjem od sebe
b&hem intervalu, ve kterén se uzaviraci ventil nachaz=i

v otev¥ené poloze.

Uvedeny ddavkovac{ =&dsobnik 21 je takového typu, ktery
je popsany v (adé& drivéjisich patentovych dokumentd, které
zahrnujf{, aniZ by se jednalo o Jjejich uplny vyd&et, patentoveé
spisy U.s. 4,469, 251; U.s. 4,568, 003; U.s. 5,186, 905;
a U.S. 5,255,847. Be=z ohledu na uvedené skute&nosti je
divkovaci z4dsobnik vytvoreny obecn& ve tvaru valcového té&lesa

(nebo jiného ekvivalentnfho tvaru), opat¥eného na jednom =z=e

[0}

svych koncll axidlnim vrtdnim 36. V tomto axidlnim vrtan{ 36
je, pro ucely otevirdni a uzavirani davkovaciho zdsobniku 21
pro pritok a divkovani =zpé&tiovatelné smési, usporadand vratnyn
pohybem posouvatelnd axidlni davkovac{ pistnice (v pfipojené
vykresové dokumentaci nenfi zndzornénd). Tento davkovaci
z4sobnik 21 zahrnuje sm&3ovaci a davkovaci komoru (neni rovn&z
znidzorné&nd), ktera je usporddanda v tekut.inovém spojeni
s uvedenymn axidlnim vrtdnim, oteviranym a uzaviranym
prostPednictvim axidlni davkovaci pistnice. Dvojice otvori,
2z nich®% Jjeden 3je =znazornd&ny na Obr. 5 pfipojené vykresové
dokumentace a ozna&eny vztahovou znadkou 37, usporddanych na
obvodu valcového t&lesa, je v tekutinovém spojeni se sm&3ovaci
a davkovaci{ komorou pro vyslovné umoZn&ni p¥rivadéni dvou

rOznych prekurzortt pé&nové hmoty do vilcového t&lesa, kde se

sméEuji{ a ndsledné& davkuii jako zp&iiovatelni smés.

Z Obr. S, 6 a 7 pripojené vykresové dokumentace miZe
byt dale seznatelné, Ze druhé t&leso 16 nuZe sestavat
z jednotlivych, hornf a spodni, &asti 40 a 41, mezi kterymi je
uspoirddany davkovaci{ =dscbnik 21, pridemZ uvedené, horni
a spodni, &&sti 40 a 41 Kkrom& toho =zahrnuji{ prost¥edky,
zndzornéné jako Srouby 42 pro zajisténi a uloZeni davkovaciho
z4sobniku 21 mezi t&mito, horni a spodni, &&stmi 40 a 41. HNa

citovanych Obr. je ddle =z=na=zorn&no né&kolik O-krouZkl 38, ktieré
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mohou byt do sestavy =z=a&len&né na z=dkladé poZadavku nebo
pot.feby Pro ucely zdokonalenf{ utésnéni spoijovacich

tekut inovych priichoz{ch kanald.

v souladu s dalsim cilen predlozZeného vyndlezu
navrhovany didvkova& poskytuje  dosaZeni =zv1asté =z0Zeného
profilu, &ehoZz vysledkem je redukce rozsahu, ve kterém se
plastikovd félie, prochdzejici ve sméru drahy pohybu kolem
a =a divkovadé, bude v pri&ném sméru odchylovat a premistovat
ze své Jjinak primé drahy pohybu na <¢o nejmensi miru,
a v souvislosti s tim =z4&rovefi na c¢o moZnd nejmen3i miru
redukovat. jakékoliv pravodni problémy, =zplsobené takovynm
premistovanim. Pro uZely dosaZeni{ uvedeného cile jsou osy
priitoku hadicovych fitinkd v podstaté navzdjem koplandrni, coZ
je seznatelné z rlGznych Obr. pripojené vykresové dokumentace.
Rovnd% tak spojovac{ tekutinové priachozi kandly, vymezené
prost¥ednictvim jednotlivych konstruk&nich soudast {
uzaviracich ventilovych prost¥redkd (20, 34 a 35 jsou
analogickymnm zplsoben v podstaté koplandrni s osami
tekut inovych pratokovych fitinka 17, a osa davkovani
davkovaciho =z&sobniku 21 ije analogickym =zplsobem koplandrnfi
s ob&ma osami tekutinovych pritokovych fitinkli a osami pritoku
spojovacich tekut inovych prichozich kanald, usporadanych

v uzaviracich ventilovych prost¥edcich,

ProtoZ%e jsou viZechny z uvedenych konstrukénich soudéstf
davkovade G&elnd umist&né ve v podstaté& jedné a téZe rovinég,
je moZné redukovat celkovy profil ddavkova&e 12 na co nejmens{
miru, a v souvislosti s tim, jako disledek tohoto usporadant,
odpovidajicim =zplsobem na co moZni nejmen3i miru redukovat
rovnds i odchylovdn{ a premistovan{ plastikové fdélie béhemn
jejiho prichodu pres davkova& 12. JestliZe je to = né&jakych
divodi Zadouci, mi%e byt uvedeny davkovad& 12 ddle uzavieny do
n¢elové na miru vyrobené sk¥inég, kterd ddle usnadfiuje

prochdzeni plastikové félie pres davkovad 12, aniz by
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dochdzelo k ne3adoucim poruchdam.

Na Obr. S5 prirojené vykresové dokumentace =zndzornény

ddvkovad 12 =zahrnuje dal%f{ vyhodné charakteristické znaky,

naprf{klad takové jako idsou filtry 43, které jsou uloZeneé
v horni &é&sti 40 druhého télesa 16. Tyto filtry Jsou
v odpovidajicim umist&ni udrZované prostirednictvim k uvedenému
tielu vhodnych Sroubd 44 a pojistnych krouZkid 45, coZ je

rovnd® seznatelné =z citovaného Obr. 5.

V ptednostnich provedenich predloZeného vyndlezu je
navrhovany ddvkovad& pohdndny elektricky, pric¢emZ = uvedeného
divodu =zahrnuje elektricky motor 46, uré¢eny pro funkéni
aktivaci d4vkovaciho zadsobniku 21, a prevodové ustiroj{ pro
zprostredkovdni uvedené funk&ni aktivace ddvkovaciho zasobniku
elektrickym motorem. V souladu s v pripojené vykresové
dokumentaci =znizorndnym provedenim takové prevodové ustroiji
sestiavad = prevodové sk ind 47 a hridelové sestavy 50.
7 uvedenédho musi byt zreimé, Ze otadeni hridelové sestavy 50
prost¥ednictvim elektrického motoru 46 a prevodové sk¥in& 47
slouZ{ pro uvdddni axidlni davkovaci{ pistnice, usporadané
v d4vkovacim zdsobniku, do vratného pohybu v laterdlnim smyslu
=a t&elem otevirani a wuzavirani axidlniho wvrtani 36
davkovaciho zdsobniku 21 pro u&ely davkovani pé&nové hmoty. Na
citovaném Obr. 5 je ddle =ndzorn&nd pridavnd skrin 51, urdena
Pro uloZenf odpovidajicich &asti{ hridelové sestavy 50,
prost¥ednictvim které se krom& toho uskutedfiuje vzdjemne
t8lesné spojeni prevodové sk¥ingd 47 s prvnim modulem 13 =a
pou%it{ n&kterého = obvyklych =zplsobl spojovdn{, napriklad
pomoci{ HBroubu 52 (viz Obr. 5).

Podle Obr. 2, 3 a 4 pripojené vykresové dokumentace
niZ%e na nich zndzorndny davkovad& dale =zahrnovat montazni
upinac{ prisluSenstvi, sestavajici nap¥iklad =z vazebni stojky

53 a ¢&elnf{ upinaci desky 54, a opérnéd desky 55 pro privodni

- 16 -




*
[ X X 23

.
see
*

. L)
see oo .

hadice. Pro U&%ely dodavan{ prekurzori pénové hmoty do
tekut inovych pritokovych fitinkd, napriklad zdvitem opatr¥enych
hadicovych fitinkt 17, existuje mnoZstvi systémt, které jsou
obvykle dostatedné znémé =e stavajiciho stavu techniky
a z uvedeného divodu neni{ nezbytn& nutné jejich konstruk&ni

usporddin{ ddle podrobné rozepisovat.

V souladu s dalsim cilem predloZeného vyndlezu se
navrhuje zplisob vytvafeni{ pruZnych podulek vyplnénych p&novou
hmotou pro GU&ely baleni, ktery sestiavd =z privaddéni dvou vrstev
plastikového materiidlu do styku ve vzijemném &elnim usporidani
odd&lovani takto

usporddanych vrstev plastikového materidlu =ze vzajemného

Po predem stanovené dréze pohybu;

elniho styku; navadéni takto oddélenych vrstev plastikového
materid&dlu na navzdjem protilehlé bo&nf strany vstiikovaciho
ddvkovade se zuZenym profilem p¥i soudasném redukovani udhlu
odklondn{ odd&lenych vrstev od jejich plvodni drihy pohybu na
co nejnizsi miru; vst¥ikovdni =zpéfiovatelné smé€si mezi odd&lené
vrstvy plastikového materidlu; a opé€tného privadéni vrstev
plastikového materidlu do vzdjemnédho &elniho usporadani,
priZemZ se soudasnd uskutedfiuje neprodysné uzavirdni volnych
okrajt uvedenych vrstev pro vytvareni pruZné podulky

obsahujic{ zp&hovatelnou smés.

Na z4kladd pripojené vykresové dokumentace a podrobného
popisu byla objasndna charakteristickd p¥ednostni provedent
prredloZeného vyndlezu =a pouziti specifickych odbornych
vyrazQ, pri&ems pouziti t&chto odbornych vyrazi bylo min&no
pouze v generickém a popisném smyslu s tim, Ze Zadnym =zplsoben
neomezuje nirokovany rozsah predloZeného vyndlezu, pricdemz
tento né&drokovany rozsah Jje vymezeny pouze prostrednictvim

ptripojenych patentovych naroka.




PATENTOVE NAROKY

1. Davkova& pro davkovdani =périovatelnych smési se
zuZenym profilem sestdva =:
prvniho modulu, ktery =zahrnuje:
prvni téleso:
tekutinovy priatokovy fitink, usporddany v tomto
prvnim t&lese;: a
uzaviraci Qentilpvé prostredky, usporadanég
v uvedeném prvnim té&lese a v tekutinovém spojeni s tekutinovym

pritokovym fitinkem;

druhého modulu, ktery zahrnuje:
druhé téleso; a
smé&Sovaci a davkovaci komoru, usporadanou v tomto
druhém télese pro pfjjiméni tekutiny z uzaviracich ventilovych

prost¥edkd a tekutinového pritokového fitinku: a

prostPedkd pro zajisténi prvniho a druhého modulu vi&i
sobé& navzajem tak, Ze se sméSovaci a davkovaci{ komora nachaz=i
v tekutinovém spojeni s uzaviracimi wventilovymi prostredky
a s tekutinovym priatockovym fitinkem s tim, 2e prekurzory
rénové hmoty mohou prochdzet = tekutinového pritokového
fitinku do sm&fovaci a davkovaci komory, a 2Ze se za udelenm
vytvareni rénové hmnoty mohou = uvedené smésovaci

a divkovaci komory davkovat vstrikovanim.

2. Davkovad podle naroku 1, vyznafujici se tim,
Ze zahrnuje dva tekuitinové pritokové fitinky, usporddané
v prvnim té8lese, a dva spojovaci tekut inové priichozi kandaly,

usporddané v uzaviracich ventilovych prost¥edcich s tim, 2e
kaz2dy tekutinovy pritokovy fitink je v tekubtinovém spojeni

s prisludnym k nému prirazenym tekutinovym prichozim kandlem.
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3. Davkovad& podle naroku 2, vyznad¢ujici se tim,

Ze tekutinové priatokové fitinky sestdvaii = hadicovych
fitinka.

4. Davkovad podle ndaroku 1, vyznadujici se tim,
Ze uzaviraci ventilové prost¥edky zahrnuji prost¥edky pro

zabranéni{ prdtoku tekutiny b&hem vzdjemného odddleni prvniho
a druhého modulu od sebe navzdjem, a prostrfedky pro zabriané&ni
oddélovani prvnfho a druhého modulu od sebe navzajem pri

oteviené poloze uzaviracich ventilovych prostredkil.

5. Davkova® podle nédroku 2, vyznafujici se tLim,
zZe smnésSovac{ a davkovaci komora je vyitvorena jako davkovac

zasobnik.

6. Davkovad podle ndroku 5, vyznacujici se tim,
zZe druhé téleso sestiavd ze dvou samostétnych, horni a dolni,
cast{, mezi kterymi je usporddany davkovaci zasobnik, pridem
uvedené, horni a dolni, ¢asti ddle zahrnuji{ prost¥edky pro

zajisténi davkovaciho zdsobniku mezi témito castmi.

7. Davkovad podle ndroku 5, vyznadujici se tin,

Ze druhe¢ téleso ddle =zahrnuje tekuﬂinové filtry, usporadané
mezi uzaviracinmi ventilovyni rrostredky a ddavkovacinm
=2dsobniken.

8. Davkovad podle naroku 1, vyznacujici se tin,
Ze dale zahrnuje:



elektricky motor: a
prevodové ustrojii, pohdnéné timto elektrickym motoremn,

pro otevirdni a uzavirani ddavkovaciho zdsobniku.

9. Davkovad podle naroku 1, vyznacujici se tin,
Ze prvni t&leso je vytvorené jako prostorovy mnohostdn, ve

kterém jsou usporddané spojovaci tekutinové prichoz{i{ kandly.

10. Davkova& podle ndroku 1, vyznadujici se tinm,
Ze druhé té&leso je vytvorené jako prostorovy mnohostén, ve

kterém jsou usporddané spojovaci tekubtinové prichoz{ kanily.

11, Davkova& podle ndroku 1, vyznalujici se ‘tin,
Ze prostredky pro vzajemné =ajisténi prvﬁfho a druhého
modulu =zahrnuji vazebni{ stojku, usporadanou na druhém télese;
otvor pro =avadéni této vazebni stojky, usporddany v prvnin
té&lese; a prostredky pro =ajidténi uvedené vazebni stojky

v tomto otvoru.

12. Davkovad podle naroku 35, vyznacujici se tim,
Ze davkovac{ =zdsobnik sestava =:
vadlcového té&lesa, opalt.¥Yeného na jednom =ze svych konetl

axidlnim vrtanim;

axidlni davkovaci ristnice, posouvatelné wvratnym
rPohybem do a mimo =zdbér s axidlnim vrtdnim pro otevirani
a uzavirani uvedeného davkovaciho zasobniku pro pritok

zpéniovatelnych smési;

sméSovaci a davkovac{ komory, usporddané ve valcovén

t&8lese a v tekutinovém spojeni s axidlnim vrténim p¥i jeho
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otevirenéd poloze prostfednictvim uvedend axidlni davkovaci

pistnice; a

dvojice otvoril, usporidanych na obvodu vdlcového t&lesa
a v tekutinovém spojeni s uvedenou smé3ocvaci a davkovaci
komorou, umoZnujici privddéni dvou riznych prekurzori pé&nové
hmoty do tohoto valcového tLélesa, ve kterém se smé&E3Sujfi

a nasledné& davkuiji jako zpétfiovatelnd smés.

13. Davkovad& podle naroku 2, vyznadujici se tim,
Ze osy priutoku tekutinovych priitokovych fitinkd jsou
v podstaté navzajem koplandrni;

%a osy pratoku spojovacich tekutinovych prichozich
kandld wuzaviracich wventilovych prostiftedkt jsou v podstatéd
koplandrn{ s osami pritoku tekutinovych pritokovych fitinkﬁ; a

Ze davkovaci{ zdasobnik je umistény tak, Ze jeho osa
davkovani je v podstate koplandrni s osami pratoku
tekutinovych priatokovych fitinkl a s osami pritoku spojovacich
tekut inovych pfﬁchozich kanild uzaviracich ventilovych

prostredk.

14, Davkova&¢ pro davkovani =zpériovatelnych smési se
zGZenym profilem sestava z=:

t&lesa opatrfenédho tekutinovym pritokovym fitinkem;

uzaviracich ventilovych prostredkn, usporadanych
v tomto télese s tim, Ze tyto uzaviraci ventilové prostredky
vykazuji odpovidajic{ tekutinovy prichoz{i kandl v tekutinovém
spojeni s tekutinovym prQGtokovym fitinkem, pridemZ osa pritoku
spojovaciho tekutinoveého priichozfho kandlu je v podstatsd

koplandrni s osou pritoku tekutinového prilitokového fitinku;i a

ddvkovaciho zasobniku, usporddaného v uvedeném télese
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a v pritokovém spojeni s uzaviracimi ventilovymi prostPedky
a tekutinovym pratokovym fitinkem, pridemZ tento divkovact
zdsobnik je umistény tak, Ze jeho osa davkovani je v podstats
koplandrni s osou pritoku tekutinového prtokového fitinku
a s osou pritoku spojovaciho tekutinového priachoziho kanilu

uzaviracich ventilovych prostfedki.

15. Davkovad pro davkovani zpéfiovatelnych smnési se
zuZenym profilem sestdva =:

télesa opat.reného dvéma tekutinovyni priatokovymi
fitinky, pridemz osy priatoku tekutinovych priitokovych fitinkd

jsou v podstaté& navzajem koplandrni:;

uzaviracich ventilovych prostredkq, usporadanych
v tomto télese s tim, Z2e tyto wuzaviraci ventilové prostPedky
vykazuji odpovidajici tekutinovy prichoz{ kandl v tekutinovém
spojen{ s tekutinovym pritokovym fitinkem, pri&emZ osa pritoku
spojovaciho tekutinového prichoziho kandlu je v podstaté

koplandrn{ s osou pritoku tekutinového prititokového fitinku: a

ddvkovaciho =d&sobniku, usporiddaného v uvedeném t&lese
a v prutokovém spojeni{ s uzaviracimi ventilovymi prostredky
a tekutinovym pritokovym fitinkem, pridemZ tento ddvkovaci
zasobnfk je umistény tak, Z2e jeho osa davkovani je v podstatsd
koplandrni s osou pritoku tekutinového priGtokového fitinku
a s osou prutoku spojovacfho tekutinového prichoziho kandlu

uzaviracich ventilovych prostiredki.

16. Davkovad& podle naroku 15, vyznacujici se tin,
Ze tekutinové pritokové fitinky sestivajf =z hadicovych

fitinkd.



17. Divkovad podle ndaroku 15, vyznadujici se tim,
Ze uzavirac{ ventilové prostfedky zahrnuji prost¥redky pro
zabrinéni pritoku tekutiny b&hem vzidjemného odd&leni prvniho
a druhého modulu od sebe navzdjem, a prost¥edky pro zabranéni
oddélovani{ prvniho a druhého modulu . od sebe navzdjem pri

oteviené poloze uzaviracich ventilovych prostredk(.

18. Davkova& podle naroku 15, vyznadujici se tim,
Ze druhé téleso sestavd ze dvou samostatnych, horni a dolnf,
dasti, mezi kterymi je uspo¥adany ddavkovaci z4dsobnik, pridem3
uvedené, hornf a dolni, &asti ddle zahrnuj{ prostfedky pro

zajistén{ ddvkovaciho zasobniku mezi té8mito &astnmi.

19. Davkova& podle naroku 15, vyznaéujici se tim,
Ze druhé té&leso dale =zahrnuje tekutinové filtry, usporadané
me=i uzaviracinmi ventilovynmi prostredky a davkovacin

zasobniken,

20. Davkova¢ podle ndroku 15, vyznadujici se tim,
Ze ddle zahrnuije:

elektricky motor: a

prevodové Ustroji, pohdnéné timto elektrickym motorem,

Pro otevirdni{ a uzavirani davkovaciho zdsobniku.

21. Davkovad&® podle néroku 15, vyznadujici se tim,
Ze prvnf{ tLéleso je vytvorené jako prostorovy mnohost&n, ve

kterém jsou usporddané spojovaci{ tekutinové prichozi kanaly.

22. Davkovad podle narcku 15, vyznadujici se tim,

Ze druhé téleso je vytvorené jako prostorovy mnohostdn, ve
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kterém jsou uspordadané spojovaci tekutinové prichozi kanaly.

- 23. Davkova& podle naroku 15, vyznacujici se tim,
Ze prostredky pro vzadjemné zajisténi prvniho a druhého
modulu zahrnujf{ vazebni stojku, usporddanou na druhém télese;

otvor pro zavadéni této vazebni{ stojky, usporddany v prvnim
t&lese: a prostredky pro =ajisténi uvedené vazebni{ stojky

v tomto otvoru.

24, Davkova& podle ndaroku 15, vyznadujici se tLim,
Ze ddvkovaci{ z&sobnik sestava z=:
valcového télesa, opatr¥eného na jednom =e svych koncit

axidlnim vrtanim;

axidlni davkovaci pistnice, posouvatelnéd vratnym
pohybem do a mimo =z=4b&ér s axidlnim vrtdnim pro oteviridni
a uzavirani uvedeného davkovaciho zdsobniku pro prrutok

zpé&fiovatelnych smési;

sméSovaci a davkovaci konmory, usporddané ve valcovén
t8lese a v tekutinovém spojeni s axidlnim vrtdnim pri jeho
otevienéd poloze prostrednictvim uvedené axidlni davkovaci

pistnice; a

dvojice otvorll, usporiddanych na obvodu valcového tLé&lesa
a v tekutinovém spojeni{ s uvedenou smé&3ovaci a davkovaci
komorou, umoZfiujici{ pPivdaddéni dvou riznych prekurzordl pénové
hmoty do tohoto valcového tLélesa, ve kLerém se sméE3suji

a nasledné diavkuiji jako zpéfiovatelnd smés.

25, Zplisob vytvareni pruZznych podusek vyplnénych

prédnovou hmotou pro G&ely baleni s minimdlnim premistovdnim
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privadéné plastikové félie v pridnédm sméru sestivi =:
Z privadén{ dvou vrstev plastikového materidlu do styku
ve vzdjemném delnim usporadani ro predem stanovené drdaze

rPohybu;

oddélovani takto usporadanych vrstev plastikového

materidlu ze vzdjemného &elniho styku:

navadén{ takto oddélenych vrstev plastikového materidlu
na navzdjem protilehlé bo&ni strany vstrikovaciho divkovade se
zZUZenym profilem pri souasném redukovdni uGhlu odklon&ni
oddélenych vrstev od jejich ptivodni drdhy pohybu na c¢o

nejnizZsf{ miru;

vstrikovani =zpéniovatelné smési mezi oddé&lenéd vrstvy

prlast.ikového materidlu; a

opétného privadéni vrstev plastikového materidlu do
vzdjemného <&eln{ho usporddédni pri soudasném uskutedfiovani
neprody3ného uzaviradn{ volnych okrajld uvedenych vrstev pro

vytvareni pruZné podusky obsahujici zpétiovatelnou smés.
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