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Sposéb wytwarzania walkéow poligraficznych

1
Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwarza-
nia watké6w poligraficznych z tworzyw poliure-
tanowych. )
Obecnie najwieksze zastosowanie znajduja watki

wykonane z masy zelatynowo-glicerynowej. Pro-
dukcja ich mnie przedstawia trudno§ci ani pod
wzgledem  technologicznym, ani surowcowym.

Maja one szereg zalet; sg elastyczne, a przy tym
dostatecznie miekkie oraz maja dobre wlasciwo-
§ci mechaniczne w temperaturze pokojowej. Jed-
nak obok zalet wykazuja powazne wady: nie s3a
odporne na zmiany temperatury i ulegaja defor-
macji w temperaturze 40°C. Sg bardzo higros-
kopijne i pecznieja pod wplywem wody z po-
wietrza. Ponadto 'w czasie pracy powierzchnia
ich stopniowo twardnieje w miare wyptukiwania
plastyfikatora (gliceryny) przez farby drukarskie.
Mala wytrzymalo§¢é mechaniczna powyzej 40°C
dyskwalifikuje walki zelatynowo-glicerynowe w
zastosowaniu do druku szybkobieznego, gdyz dzia-
tanie temperatury i znaczne obcigzenie mechanicz-
ne deformuje i niszezy gladkg powierzchmie wal-
ka.

Watki gumowe nie majg tych wad, sa jednak
malo odporne ma dzialanie farb du'ukarsiich, spoi-
wa farb drukarskich i rozpuszczalnikéw organicz-
nych (toluen, terpentyna, ksylen) sluzacych do
mycia powierzchni walkéw. Ponad to powierzch-
nia walkéw gumowych po wulkanizacji nie jest
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dostatecznie gladka, a szlifowanie jeszcze bardziej_
znieksztatca dch powierzchnie.

Ostatnio prowadzone sg szeroko prace badawcze
nad zastosowaniem dotychczas wzywanych surow-
cOw tworzywami sztucznymi. Szeroki wachlarz
wlasciwos$ci tych ostatnich stwarza korzystne wa-
runki otrzymania odpowiedniego tworzywa do pro-
dukcji walkéw.

Walki otrzymywane z takich tworzyw jak poli-
chlorek winylu, polialkohol winylowy czy pol-
iamid mie znalazly szerszego zastosowania w prze-
myS$le poligraficznym ze wzgledu na miedostateczne
wlasnoéci technologiczne.

Wytwarzanie watlkéw poligraficznych z tworzyw
poliuretanowych jest zname. Jako surowiec do ich
wytwarzania stosowano polietery, olej rycynowy
i poliestry — mwigzki o funkcyjnoci chemiczne]
trzy i powyzej, oraz” wieloizocyjaniany. Twardo§é
regulowano przez wprowadzanie do mieszaniny
surowcoOw przed utwardzeniem okre§lonych ilo$ci
plastyfikator6w, np. ftalanu dwubutylowego za-

_chowujac staly stechiometryczny sposunek pol-

jester — izocyjanian, lub przez zmieszanie mmiej-
szej od stechiometrycznej ilo§ci izocyjanianu z po-
liestrem i nastepnie utwardzenie. W obu sposobach
utwardzanie masy poliuretanowej prowadzono w

i temperaturze 110—120°C. Wytwarzane dotychczas

30

z nasyconych poliestrow i wieloizocyjanianéw wal-
ki posiadaly wady, ktore obnizaly zdecydowanie
ich technologicznie wlasnoéci.
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Powierzchnia walkéw, ktérych twardo§é regu-
lowano przez dodatek plastyfikatora, w wyniku
migracji i wyplukiwania przez farby drukarskie
i -rozpuszczalnik plastyfikatora ulegata stward-
nijeniu. Ponadto przyczepmo§é plastyfikowanego
tworzywa poliuretanowego do metalu jest niedos-
tateczna. Walkki, ktérych twardo§é mregulowano
przez zmniejszenie iloSci izocyjanianu do poliestru,
w wyniku niecatkowitego usieciowamia tworzywa
i duzej iloSci nieprzereagowanych grup wodoro-
tlenowych ‘wykazuja niewielkg odporno$é chemicz-
ng, szczegblnie przy twardo$ci ponizej 20° Sho-
re’a. . Utwardzanie w temperaturze 110—120°C
powodowalo ug'waltowny wzrost lepko$ci reagujg-
cego tworzywa, uwiezienie pecherzykéw gazu
i w konsekwencjii dute iloci brakéw Ilub wy-
robdw o niepeinej przydatnoéci technologicznej.

Celem wynalaﬂ:u bylo usuniecie powyzszych
niedogodnodci.

Dla wytworzenia wa]kérw poligraficznych
sposobem wedlug wynalazku stosuje sie trojfunk-
cyjmy poliester . lub mieszanine poliestr6w: pol-
iester o czasteczkach rozgalezionych i funkcyjnoé-
ci ‘chemicznej trzy i powyzej oraz poliester linio-
wy, dwufunkcyjny a do utwardzenia Scile ob-
liczong, stechiometryczng ilo§é izocyjanianu dwu-
funkeyjnego, obliczona wg wzoru

X, - LH; + x, - LH,
56.100 )

ciezar czasteczkowy izocjanianu X
. 5 : =X,

w Iktérylm
— ilo&¢ czeSci wagowych poliestru o bu-
. dowie rozgalezionej,
LH, — liczba hydroksylowa poliestru o budowie

- rozgalezionej,
X, — ilofé czeSci wagowych poliestru o bu-
dowie liniowej,
LH, — liczba. hydroksylowa poliestru o budowie
i liniowed,

X, — ilo§¢ cze§ci wagowych izocyjanianu na
100 czesSci wagowych mieszaniny polie-
stréw.

Mieszanine poliestréw i izocyjanianu poddaje
sie obrébce termicznej wielostopniowej korzyst-
nie tréjstopniowej poczawszy od 70°C, z tym,
ze réznica temperatur pomiedzy poszczegblnymi
stopniami wynosi maksimum 20°C, a czas po-
szczegblnego stopnia minimum 30 minut, z wy-
jatkiem ostatniego stopnia, ktéry trw»a ponad 180
minut do 240 minut.

Jako poliester rozgaleziony o funkcyjnoéci che-
nuunej trzy i powyzej i liczbie hydroksylowej
powyzej 50 mg KOH/g stosuje sie wedlug wy-
nalazku produkt kondensacji kwasu adypinowego,
sebacynowego, ftalowego, maleinowego = lub ich
mieszaniny z wielofunkcyjnymi alkoholami z gli-
kolem etylenowym, dwuetylenowym, propyleno-
wym, gliceryng, tréjmetylolopropanem, tréjmetylo-
" loetanem, heksatriolem, pentaerytrytem Ilub ich
Jako poliester liniowy, dwufunkcyjny o liczbie

hydroksylowej ponizej 60 mg KOH/g stosuje sie -

produkt kondemsacji kwaséw dwukarboksylowych
i glikoli.
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Jako izocyjanian dwufunkcyjny stosuje sie
szeSciometylodwuizocyjanian, toluilenodwuizocyja-
nian, dwuizocyjanianodwufenylometan, naftyleno-
dwuizocyjanian lub ich mieszaniny.

Przyktad I. W kolbie czteroszyjnej zaopatrzo-
nej w mieszadlo, termometr, chlodnice destylacyj-
ng i kapilare umieszcza sie 600 g produktu reakcji
1 mola kwasu adypinowego z 1 molem glikolu
dwuetylenowego i 0,2 molami pentaerytrytu o licz-
bie hydroksylowej 70 mg KOH/g oraz 400 g ptro-
duktu reakcji 1 mola kwasu sebacynowego z 1,15
molem glikolu dwuetylenowego, o liczbie hydro-
ksylowej 45 mg KOH/g i 93 g toluilenodwuizocyja-
mianu i ogrzewa si¢ w temperaturze 50—70°C przy
ciaglym mieszaniu i pod cisnieniem obnizonym
W ciggu 30—45 min. Otrzymang -mziesmnina napel-
nia sie formy i prowadzi obrébke termiczang poczat-
kowo w temperaturze 70°C w ciggu 30 min., na-
stegpnie 1 godz. w temperaturze 90°C i 3 godz.
W temperaturze 110°C. Otrzymane walki posiadaja
twardosé 28° Shoread wedlug skali A.

Przyktad II. W kolbie czteroszyjnej zaopat-
rzonej w mieszadlo, termometr, chiodnice destyla-
cyjna i kapilare umieszcza sie¢ 900 g produktu reak-
cji 1 mola kwasu adypinowego, 1,1 mola glikolu
dwuetylenowego i 0,3 mola tréjmetyloloetanu, o
liczbie hydroksylowej 65 mg KOH/g, oraz 100 g
produkitu reakecji 1 mola kwasu adypinowego z 1,25
molami glikolu dwuetylenowego o liczbie hydro-
ksylowej 50 mg KOH/g i ogrzewa w temperaturze
110°C w ciggu 30 minut. Przy ci$nieniu obnizonym
w celu usuniecia ladowych ilo$ci wody, a mastep-
nie temperature obniza si¢ do 50°C, dodaje jedno-
razowo 83 g szeSciometylenodwuizocyjanianu, calo§é
miesza si¢ w ciggu 40 min. pod ci$nieniemn mormal-
nym i nastepnie obmiza sie ciénienie w celu odga-
zowania masy. Tak ofrzymang mieszaning napemia
sie. formy, ktérych rdzenie metalowe pokryto
uprzednio cienkg warstwa produktu otrzymanego
z 1 mola tréjmetylolopropanu i 3 moli toluileno-
dwuizocyjanianu. Napelnione mieszaning formy
poddaje sie stopniowej obr6bce termicznej jak
w przykladzie I. Otrzymane walki posiadaja twar-
do$é 35° Shored wg skali A.

Przyktad III. Do kolby czteroszyjnej zao-
patrzonej w mieszadlo, termometr, chlodnice de-
stylacyjna i kapilare umieszcza sie 1000 g produktu
reakcji 1 mola kwasu adypinowego, 1,0 mola gliko-
lu dwuetylenowego i.0,3 moli gliceryny, o liczbie
hydroksylowej 56 mg KOH/g, calo§é ogrzewa w
temp. 120°C w ciggu 20 min. pod zmniejszonym
cisnieniem, mnastepnie temperature obmiza sie de
55°C, dodaje 87 g toluenodwuizocyjanianu, caloé
miesza sie w ciggu 10 min. pod ci$nieniem normail-
nym oraz 30 min. pod ciSnieniem zmmniejszonym,
nastepnie wylacza si¢ mieszadlo i podwyzsza tem-
perature masy reakcyjnej do 65°C na okres 10 min.
obnizajgc ci$nienie do 5—10 mm. stupa rteci. Otrzy-
mang masa napelnia sie uprzednio przygotowane
formy i poddaje obrébce termicznej jak w przy-
kladzie I. Otrzymane walki posiadajg twardo$é 20°
Shore4 wg skali A.
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Zastrzezemie patentowe

Spos6b wytwarzania walkéw poligraficznych z
tworzyw poliuretanowych, znamienny tym, ze do
form z rdzeniami ewentualnie pokrytymi klejem
wprowadza sie produkt kondensacji kwasu ady-
pinowego, glikolu dwuetylenowego i tréjmetylopro-
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panu ewentualnie heksanotriolu z wkroplong mie-
szaning izomer6w dwuizocyjanianu toluilenu i
poddaje obr6bce termicznej wielostopniowej, w
czasie od 30 do 240 minut w temperaturze od
70°C do 130°C, przy czym réznica temperatur
pomiedzy poszczegblnymi stopniami obrébki wy-
nosi 20°C.
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