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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 18年 5月 8日 (2006.5.8)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
　 　 【 請 求 項 １ 】 　 下 プ ラ テ ン を 駆 動 す る 型 締 め 機 構 と 型 締 力 検 出 装 置 と 型 締 め 位 置 検 出
装 置 と を 有 し た 射 出 成 形 機 に お い て 、 上 金 型 を 具 備 し た 上 プ ラ テ ン を 固 定 し 、 下 金 型 を 具
備 し た 下 プ ラ テ ン を 可 動 状 態 と し て 、 型 締 め 制 御 を 行 う 時 に 、 型 締 力 検 出 装 置 に よ り 検 出
さ れ た 型 締 力 に 基 づ き フ ィ ー ド バ ッ ク 制 御 す る 型 締 力 制 御 と 、 型 締 め 位 置 検 出 装 置 に よ り
検 出 さ れ た 型 締 め 位 置 に 基 づ き 制 御 す る 型 締 位 置 制 御 と を 複 合 し て 、 下 プ ラ テ ン の 移 動 を
制 御 す る

こ と を 特 徴 と す る 射 出 成 形 機 の 型 締 め 制 御
方 法 。
　 　 　 前 記 型 締 位 置 制 御 中 に 型 締 力 検 出 装 置 か ら 検 出 さ れ た 検 出 値 が 予 め 設
定 し た 型 締 力 に 達 す る と 、 下 プ ラ テ ン が 所 定 位 置 に 達 す る 前 で あ っ て も 、 こ の 型 締 位 置 制
御 を 型 締 力 制 御 に 切 り 換 え る よ う に し た こ と を 特 徴 と す る 記 載 の 射 出 成 形 機 の 型
締 め 制 御 方 法 。
　 　 　 型 締 力 制 御 後 に 再 び 型 締 め 位 置 制 御 を 行 う 記 載 の 射
出 成 形 機 の 型 締 め 制 御 方 法 。
　 　 　 型 締 力 制 御 中 に お い て 、 型 締 力 検 出 装 置 か ら 検 出 さ れ た 検 出 値 と 予 め
設 定 し た 設 定 値 の 型 締 力 の 差 の レ ベ ル に よ り 、 一 定 速 度 制 御 と 力 フ ィ ー ド バ ッ ク 速 度 制 御
と の 一 方 か ら 他 方 に 切 換 え る よ う に し た こ と を 特 徴 と す る の い ず れ か に 記 載
の 射 出 成 形 機 の 型 締 め 制 御 方 法 。
　 　 　 一 定 速 度 制 御 に お け る 速 度 指 令 値 を 自 由 に 変 更 で き る よ う に し た こ と
を 特 徴 と す る 記 載 の 射 出 成 形 機 の 型 締 め 制 御 方 法 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ２
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
　 　 　 【 ０ ０ ０ ２ 】

方 法 で あ っ て 、 当 初 の 射 出 圧 縮 開 始 か ら の 初 期 期 間 は 型 締 位 置 制 御 を 行 い 、 下 プ
ラ テ ン が 所 定 位 置 に 達 し た 後 型 締 力 制 御 を 行 う

【 請 求 項 ２ 】

請 求 項 １

【 請 求 項 ３ 】 請 求 項 １ ま た は ２

【 請 求 項 ４ 】

請 求 項 １ ～ ３

【 請 求 項 ５ 】
請 求 項 ４



　 【 従 来 の 技 術 】
　 従 来 の 射 出 成 形 機 に お け る 型 締 め 制 御 と し て は 、 図 ４ に 示 す よ う に 、 設 定 さ れ た 型 締 力
と し て の 目 標 値 Ｆ と 型 締 力 検 出 装 置 か ら の 実 測 値 Ｆ ’ の 差 を 比 例 ・ 積 分 し て 速 度 指 令 値 Ｖ
を 出 力 し 、 型 締 力 を 前 記 目 標 値 Ｆ に 達 す る よ う に 制 御 す る 型 締 力 フ ィ ー ド バ ッ ク 速 度 制 御
を 採 用 し て い た 。 な お 、 に お い て Ｉ ／ Ｓ は 積 分 要 素 、 Ｐ は 比 例 要 素 で あ る 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ７
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
　 　 　 【 ０ ０ ０ ７ 】
　 　 【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
　 上 記 の 目 的 を 達 成 す る た め に 、 本 発 明 の 射 出 成 形 機 の 型 締 め 制 御 方 法 で は 、 下 プ ラ テ ン
を 駆 動 す る 型 締 め 機 構 と 型 締 力 検 出 装 置 と 型 締 め 位 置 検 出 装 置 と を 有 し た 射 出 成 形 機 に お
い て 、 上 金 型 を 具 備 し た 上 プ ラ テ ン を 固 定 し 、 下 金 型 を 具 備 し た 下 プ ラ テ ン を 可 動 状 態 と
し て 、 型 締 め 制 御 を 行 う 時 に 、 型 締 力 検 出 装 置 に よ り 検 出 さ れ た 型 締 力 に 基 づ き フ ィ ー ド
バ ッ ク 制 御 す る 型 締 力 制 御 と 、 型 締 め 位 置 検 出 装 置 に よ り 検 出 さ れ た 型 締 め 位 置 に 基 づ き
制 御 す る 型 締 位 置 制 御 と を 複 合 し て 、 下 プ ラ テ ン の 移 動 を 制 御 す る

こ と を 特 徴 と し て い る 。
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ９
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 前 記 型 締 位 置 制 御 中 に 型 締 力 検 出 装 置 か ら 検 出 さ れ た 検 出 値 が 予 め 設 定 し た 型 締 力
に 達 す る と 、 下 プ ラ テ ン が 所 定 位 置 に 達 す る 前 で あ っ て も 、 こ の 型 締 位 置 制 御 を 型 締 力 制
御 に 切 り 換 え と が で き る 。
【 手 続 補 正 ５ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ０
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ０ 】
　 の 型 締 め 制 御 方 法 に お い て 、 型 締 力 制 御 中 に 、 型 締 力 検 出 装 置 か ら 検 出 さ れ た 検
出 値 と 予 め 設 定 し た 設 定 値 の 型 締 力 の 差 の レ ベ ル に よ り 、 一 定 速 度 制 御 と 力 フ ィ ー ド バ ッ
ク 速 度 制 御 と の 一 方 か ら 他 方 に 切 換 え る よ う に 構 成 す る こ と が で き る 。 前 記 一 定 速 度 制 御
に お け る 速 度 指 令 値 を 自 由 に 変 更 で き る よ う に す る と 好 適 で あ る 。
【 手 続 補 正 ６ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ２
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
　 　 　 【 ０ ０ １ ２ 】
　 【 発 明 の 実 施 の 形 態 】
　 以 下 、 本 発 明 に お け る 実 施 の 形 態 に つ い て 図 １ ～ を 参 照 し な が ら 説 明 し 、 本 発 明 の
理 解 に 供 す る 。
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