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Absorboiva ei-delignifioitu puuhioke

T4m3d keksintd koskee ahsorboivia tuotteita, joissa
on osana kyseisten tuotteiden absorboivasta rungosta ei-
delignifioitua puuhioketta ja tarkemmin kuumahierremassaa.

Ei-delignifioidun puumassan, kuten kuumahierremassan,
kdyttdd on jo ehdotettu ruumiinnesteiden absorboimiseen
tarkoitetuissa tuotteissa. Useat tekijdt tekevdt tdllaisen
materiaalin kiinnostavaksi. Ensiksi prosessit, joita kidyte-
td3n raaka-aineiden s.o. puiden, oksien tms. konvertoimi-
seksi ei-delignifioiduksi puumassaksi, ovat oleellisesti
tehokkaampia kuin prosessit, joilla valmistetaan deligni-
fioitua puumassaa, esim. kemiagllista puumassaa. Arvioidaan,
ettd joissakin termomekaanisissa puumassaprosesseissa jopa
90 paino-% lihtdaineesta saadaan massana, kun taas noin
50% luokkaa saadaan kemiallisista kuidutusprosesseista.
Edelleen ei-kemiallisilla, kuumahierreprosesseilla ei ole
ongelmana ilman ja veden saastuttajien tai effluenttien,
jotka sisdltivit sellaisia saasteita, syntyminen, kuten
on laita kemiallisilla puumassaprosesseilla. Tdmd saastut-
tamaton luonne yhdistettynd aiemminmainittuun kasvaneeseen
tehoon johtaa suhteellingn halpaan puumassamuotoon. Tdlldin
hinta on pddsyynd ensisijaisiin ehdotuksiin, ettid ei-deligni-
fioitua puumassaa pantaisiin kertakdvtt®isiin ruumiinnes-
teitd absorboiviin tuotteisiin kuten terveyssiteisiin, vaip-
poihin, tampooneihin, haavasiteisiin tms.

Toiminnallisesta ndkdkulmasta on alalla havaittu, etti
ei~delignifioidut puumassakuidut ovat jiyvkempid kuin kemial~
linen puumassa, ja ndinollen sillZ on pienempi taipumus
luhistua ja pddstdd ulos absorboitunut neste.

Huolimatta ei-delignifiocidun puumassaan edullisista
piirteistd tdllaista puumassaa ei vield ole kdytetty oleelli-
sesti kaupallisissa tuotteissa ruumiinnesteiden absorboimi-
seksi. Pddsyynd tdhsn on tdllaisten kuitujen sellainen huono
ominaisuus, ettd selluloosakuituja ympdr&divdn ligniinin

suurten mddrien ldsndolo tekee tuotteen oleellisesti hvdro-
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fobiseksi verrattuna kemialliseen puumassaan. Sen mukai-
seksli neste iskeytyessdin ei-delignifioidusta puumassasta
valmistetun levyn pinnalle pyrkii joko juoksemaan pois
tai absorboitumaan vain hitaasti levyyn. Sellaisen puu-
massan huonot kastumisominaisuudet estdvit hyvdd kaplil-
laarinesteen siirtoa levyssd ja néinollen aiheuttavat
absorboituneen nesteen huonoa jakaantumista.

Sen takia tarvitaan absorboivaan tuotteeseen ei-
delignifioitua massaa, joka sen lisiksi, ettd se on
Ralpaa ja kestdd hyvin koossa midrk&n&, on hvdrofiili-
suudeltaan parempi.

Tdmdn keksinnén opetusten mukaisesti esitetddn erit-
t8in absorboiva, nopeasti siirtdvd, ei-delignifioitu
puumassa kdytettdvédksi ruumiinresteiden absorboimiseen
tarkoitetun tuotteen absorboivaan runkoon.Tdllaiselle
puumassalle on luonteenomaista, ettd sille suoritetaan
koronapurkauskésittely, jossa luodaan sdhkdkaari varat-
tujen levyjen vidlille, ja mainittu kaari ionisoi ymp&-
réivédn kaasun. Kun kuljetetaan ei-delignifioitu puumassa
té&midn ionisoidun kaasumaisen vdliaineen koronan ldpi, on

huomattu oleellista kasvua tapahtuvan absorptionogﬁy- Qi2

dessa, Kuumahjierremassa k&ytet&dn edullisesti ei- 11qn1~
fioituna puumassana, ja tim3n keksinnén yk51nkertalslmmassa
muodossa, puumassa on kartonkimuodossa,

On edullista alistaa puumassan pinta koronalle, joka
indusoidaan vdhintdin n01n(10 kJ/ft%)ﬁlOB kJ/m ) energla-
panoksella levylle, ja edullisesti vdhint#din n01n(50 kJ/ft
f540 LJ/m 1. Alenevaa parantumlsta havaitaan, kun késittely
ylitt&s (250 kJ/£t°) 2680 kJ/m .

Ndin k&dsiteltyd puumassaa voidaan kdyttd8 kyseisissi
ruumiinnestettid absorboivissa tuotteissa kuten terveys-
siteissd, tampooneissa, vaipoissa, haavasiteissd jne.

Kun puumassa kdsitelld@dn kartonkimuodossa, sitd voidaan

kdyttdd suoraan tissd muodossa, tai vaihtoehtoisesti se

voidaan jauhaa puumassandyhdidksi. Edelleen k&sitelty materi-

/

<

‘



aali voidaan yhdistdd muihin absorbentteihin, kuten esim.
niinkutsuttuihin superabsorbentteihin, esim. hydrokol-
loidisiin materiaaleihin, yleisesti polymeereihin, jotka
kykenevidt paisumaan vesiliuoksissa ja ndinollen pysty-
vdt piddttadmddn yli 10 kertaa oman painonsa mainittuja
vesiliuoksia, T&m& kombinaatio késiteltyd ei-delignifi-
oitua puumassaa ja superabsorbenttiaineita on erityisen
tehokas, koska nopea k#sitellyn puumassan siirto-ominai-
suus tdydentdd superabsorbenttien suuren nesteidenpidi-
tyskyvyn, ja ndinollen parantuu nopea nesteenotto, suuri
pidatyskyky Jja superabsorbentin omlnalsuuksyh tdysi 2?
hyvdksikédytts, | '
Tidmd keksintd kdsittdid absorboivan rungon, joka
kdsittdd ei-delignifioitua puumassaa, jota on kisitelty
lonisoidussa koronapurkausyksikon ilmaympdrist&ssé.
Ei-~delignifioitu puumassa -ldhtSaine on yleensé&
kuumahierremassan muodossa, vaikka muita ei~kemiallisen
puumassan muotoja voidaan k&dyttdd esim. hierremassaa
tai mekaanista puumassaa. Termomekaaniset kuidutusprosessit
on tunnettu jonkin aikaa, ja ne suoritetaan tavallisesti
paineessa kdvttden yhtd, kahta tai useampaa levvhierrinti.
Yleensd sellaisissa prosesseissa voidaan kiytt3i mitd tahansa
erilaisista pehmeistd puista, kuten kuusta, balsamia,
lénnen hemlokkia, douglaskuusta, valkoista kuusta ja eri-
laisia méntyjéd, erityisesti etellistid méntyid kuten
loklolly~ ja eliottinméntyi. Puu leikataan aluksi hakkeeksi,
ja sitten se l&pikdy hdyrytyksen yhdessi tai useammassa
esihdyrytysvaiheessa keskilamellien pehmentidmiseksi ja jotta
puuta voitaisiin ty&stdd ja kuiduttaa helpommin levvhier-
rédtyksen aikana. Esihdyrytetty hake hierretd#in paineessa
héyryn lémpOtilassa yli 120°c (250°F) yhdessd tai useammassa
vaiheessa termisen, mekaanisen puumassan tuottamiseksi, joka
muutetaan yleensd massalevyksi. Usein sellainen kuumahierre-
massa yhdistetddn tavanomaiseen kemialliseen massaan ennen
levynmuodostusta.
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Témin keksinndén opetusten mukaan ei-~delignifioitu
puumassa tuodaan ionisoituun ilmaan, joka edullisesti
generoidaan koronapurkauskdsittelyllad. Uskotaan, ettd
operatiivinen tekijd tdmdn keksinnén opetuksilla saavu-
tetuissa absorption parantumisessa on puumassan pinnan
kontakti riittdvédn pitoisuuden kanssa ionisoitua ilmaa,
ja erityisesti happi-ioneja, riittdvidn pitkdn aikaa.
Kdytettidessd koronapurkauskdsittelyd kdsittelyn intensi-
teetti voidaan mitata kdytettyni sdhk&voimana yksikko-
alaa kohti yksikkSajassa kdsiteltdvdn puumassan pintaa-
kohti yksikkSajassa tai yksinkertaisemmin kivtettyni ener-
giana kisiteltdvin pinnan yksikk®dpinta-alaa kohti.

Tdémd parametri voidaan ilmaista esimerkiksi kilojouleina
nelidmetrid kohti. Olisi ymmdrrettidvid, ettd kdvtettiessi
tdtad empiiristd metodia kd3sittelyn intensiteetin esit-
tdmiseksi puumassan pinta-ala md&ritetddn sen tason pinta-
alaksi, joka kulkee 1lipi puumassakuitujen ylimmin kerroksen
eikd kuitujen itsensd todellinen pinta-ala. Olisi myds
huomattava, ettd minkd tahansa kdsittelyasteen, joka alis-
taa puumassan alttiiksi oleellisesti samalle konsentraa-
tiolle joniscoitua happea oleellisesti saman viipymdajan.
ugskotaan olevan ekvivalentin parametrinen energia- '
vksikk8pinta-alaa kohti, jotka on esitetty t&ssi korona-
purkauskdsittelyn suhteen. Keksint&i ja sen seurauksena
olevia etuja voidaan ymmdrt&i paremmin seuraavien esimerk-
kten avulla,

Ndytteen preparointi

Nayte 1

Massalevy, joka on 100% termoqggaanista puumassa,
saatu Eastex Company of Silsbeestd feksasista, alistetaan
koronapurkauskédsittelyyn. Levyn peruspaino on 391 g/m2
(1, 28 oz/ftzl, leveys 20cm (8 tuumaa) paksuus 1,85 mm.
Levy viedddn nopeudella 30 cm/min Lepel High Corona
Tratment Unit’iin, joka on Lepel High Frequency Laboratorysti,
Inc, of Maspeth, N.Y. ja on myyt#vinid mallina Model



10

15

20

25

30

35

A£8T-2, tyyppi 191 101 85. Yleisesti laitteisto kdsit-

td3 telat levyn syottdmiseksi yksikk®dO6n, sdddettédvit
positiiviset tankoelektroodit ndytteen yl&puolella ja kovan
johtavan kumikuljetintelan ndytteen alapuolella, joka tela
toimii negatiivisena elektrodiana. Laitteessa on varuste,
joka kuljettaa pois yksikOssd kehittyneen otsonin.

Nidvtettd kdsitellddn tasajdnnitteelld 165, tasavirralla

1,2 = 2 amp. aukko asetettuna (4,75 mm) 3/16 tuumaan.
Useita ndytteitd Eastex TMP levyd kdsitelldin erilaisilla
energiapanosmddrilld vd1lillid noin 0-5120 kJ/m2 (0-~475 kJ/ftz).

Ndyte 2

Massalevy, joka sis&dltdd 50% termomekaanista puumassaa
ja 50% valkaistua kemiallista puumassaa, Weverhauser
Companystd, Seattle, Washington, alistetaan koronapurkaus-
kdsittelyyn, Levyn peruspaino on 604g/m2 (1,98 oz/ftz),
leveys 140 mm (5,5 tuumaa) ja paksuus 1,12 mm (0,044 tuumaa).
Levy viedddn ylldkuvattuun Lepel High Corona Tratment
Unitiin, jdlleen nopeudella 30 cm/min. Niytettd kisitelldin
tasajdnnitteelld 165, tasavirralla 3,8 aukko asetettuna
3/16 tuumaan (4,75 mm). Useita niytteitd 50-50 levysd kdsi-
tellddn erilaisr illa enercgiapanosmiddrilli vH1ill3 0-10240 kJ/m2
(0-950 kJ/£t%).

Ndayte 3 (vertaileva)

Vertailunadytteend massalevyd, joka koostuu kokonaan
kemiallisesta puumessasta ja erityisesti 100% valkaisusta
kraft-massasta, jota saadaan ITT Rayonier Companysti,
Standorfista Connecticutista, k&sitell#&n koronavurkauksella.
levyn peruspaino on 683g/m2 (2,24 oz/ftz), leveys 140 rm
(5,5 tuumaa) ja paksuus 1,30 mm (0,051 tuumaa). Levv vied&d&n
Lepel High Corona Tratment Unitiin nopeudella 30 cm/min
ja kédsitellddn tasajdnnitteelld 165, tasavirralla 1,2-2 ja
aukko asetettuna 3/16 tuumaan. Useita ndvtteitd titid koko-
naan kemiallista puumassalevyi kdsitell&d&n erilaisilla
energiapanosmadrilli valilld 0-10220 kJ/m2 (0-950 kJ/ft2).
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Esimerkki 1

Niytteen 1 sarjalta puumassalevyjd, jotka koostu-
vat 100%:;sesti termomekaanisesta puumassasta, testataan
n}iden suhteelliset absorptionopeudet kdvttden 7 cm3
absorptiotestid. Tédmin testausmenetelmdn mukaisesti nédyte
asetetaan absorboivalle alﬁstalle kuten kemialliselle
?uumassalevylle. Puolen tuuman paksuinen pleksilasilevy,
jossa on elliptinen aukko, pannaan testattavan ndytteen
pddlle, Elliptisen aukon suurempi akseli on 38 mm
(1 1/2 tuurmaa) ja pienempi akseli 19 mm (3/4 tuumaa).
Vesiliuosta, jonka sulapitoisuus on 1,0 painoprosenttia
natriumkloridia, kaadetaan aukkoon pitdmdlld aukko tdytet-
tynd, kunnes kaikki 7 cm’ nestettd on kdytetty. Aika nes-
teen alkukontaktista nesteen kanssa siihen asti, kun kaikki
neste on absorboitunut aukolta, mitateen k#vttien sekunti-
kelloa ja rekisterdidddn absorptioaikana. Kukin testattu
ndyte oli mitoiltaan 5 cm x 22,5 cm.

Taulukossa 1 on esitetty absorptioaika koronapurkaus-
kdsittelyn intensiteetin, jota kuvataan kJ/mz(kJ/ftz), funk-
tiona.

Taulukko 1

Absorptionopeus, 7 cm3 absorptiotesti

ndytteelle 1, 100% kuumahierre

Kdsittelyn voimakkuus Absorptiocaika
(kj/ft2 ) (kJ/mz) (ser.)
0 10,4
23,8 256 kJ/m> 9,3
47,5 512 kJ/m2 5,6
190,0 2045 kJ/m* 5,0

Kuten taulukko 1 selvisti osoittaa, kisittelyn
intensiteetin kasvu johtaa oleelliseen alenemiseen

absorptiocajassa, kunnes saavutetaan kohta, jossa lisd-
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kdsittelylld ei ole lisdvaikutusta.

Esimerkki 2

Niytteen 1 leyyistd ,jotka kdsittdvdt koronapurkauk-
sella kidsiteltyd 100%:sta puumassaa, testataan kuljetus-
nopeus kdyttden 15° Wickning Plate testid. T&dmdn testin
mukaisesti kaistale levystd, mitoiltaan 1,5x10 cm pannaan
levylle, joka muodostaa 15° kulman vaakatasoon nihden.
Levy levndd vaakasuoralla levylld, jossa on aukko, ja
aukko on virtauksella vhteydessd sdiliddn, jossa on
yvesiliuosta, jonka suolapitoisuus on 1,0 paino-% natrium-
kloridia, Liuoksen pinta pidetddn levyn pinnan tasolla.
Ldhinnd levyd oleva ndytteen reuna sdddetddn koskemaan
aukossa olevan nesteen pintaa. Aika, joka nesteeltd kuluu
leyyn 1ldpi kulkemiseen yl8spdin mitataan kullekin sent-
timetrille, jonka nesterintama kulkee, Tdmédn testin tulok-
set on raportoitu alla keskimddridisend kuljetusnopeutena
senttimetreind minuutissa koronapurkausk&dsittelyn intensi-
teetin funktiona.

Taulukko 2

Siirtédmisnopeus, 15° Wiking Plate Test

ndvtteelle 1, 100% kuumahierre

Kasitte%yn goimakkgus Siirtdmisnopeus
(kj/ft") kd/m (cm/mrin)
o 4,8
23,8 256 7,0
47,5 512 7,8
190,0 2045 11,1

Kuten taulukko 2 osoittaa, késittelyn intensiteetin
kasvu lisdd kuljetusnopeutta.

Esimerkki 3

Kustakin n&dytteiden 1-3 sarjasta, s.o. 100% termo-

mekaanisesta puumassasta, 50% termomekaanisesta ja 50%
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kemiallisesta puumassasta ja 100% kemiallisesta puumassa-
niytteestd testataan absorptionopeus kdyttden koriupotus-
testid, Tdmédn testin mukaan sylinterimdinen terédskori
tdytetddn 5 gramman ndytteelld desintegroitua testima-
teriaalia, s.o. massalevyid, joka on hierretty Waring-se-
koittimessa. Koria pidet#ddn vesisdilidn ylipuolella si-
ten, ettd korin akseli on yhdensuuntainen veden pinnan
kanssa. Sitten kori pudotetaan veteen ja aika, joka

kuluu kunnes kori on tdysin upoksissa, raportoidaan
korin uppoamisaikana. Ndytteet testataan vilittSmidsti
koronapurkauskésittelyn jdlkeen ja sitten 1 viikon,

3 viikon ja 5 viikon kuluttua k3sittelysti. Tulokset

esitetddn taulukossa 3 kdsittelyn voimakkuuden funktiona.



Taulukko 3

Absorbhointinopeus upnokoritestilld

Vanhenemisvaikutus

Korin upnoamisaika (sek.)

- Voimakkgus Vanhene- _% _? ) .?
dyte kJ/m maton viikkoa wviikkoa viikkoa
Nivte 1 0 62 74 81 118
(Lo0% 512 56 59 77 107
..... kuumgKierre) 1024 47 46 73 104
massa 1539 48 40 62 103
2045 49 43 54 94
2560 40 42 43 91
5110 : 27 32 36 73
Ndyte 2 0 4,7 6,6 7,3 8,0
(50% kemiallinen, 512 3,4 6,1 6,0 6,7
50% kuum igrrel 1024 3,3 4,3 4,8 5,5
massa 1539 3,0 3,6 4,1 4,3
3070 2,8 3,4 3,6 3,9
4090 2,5 3,3 3,4 3,6
5120 2,4 3,0 3,2 3,4
10240 2,3 2.8 3,0 3,3
Nivte 3 0 1,4 1,5 1,5 1,5
(100% kemiallinen ) 512 1,1 1,5 1,5 ,
massa 5120 1,0 1,5 1,5 ,

10240 1,0 1,5 1,5 1,5
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Kuten taulukko 3 osoittaa ndyte 1, 100% kuumahierremassa,
osoittaa oleellista laskua uppoamisajassa, s.o. absorbointi-
nopeuden kasvua, kun intensiteetti kasvaa. Td&md suhde pysyy
1«5 viikon vanhentamisenkin j#lkeen, ja osoittaa pysyvii
paranemista absorbointinopeudessa johtuen koronapurkaus-
kdsittelystd.

Niyte 2, joka kasitt&dd 50% kuumahierremassaa ja
50% kemiallista massaa osoittaa parempia absorbointinopeuksia
hydrofiilisen kemiallisen massan takia. Siitd huolimatta
oleelligta parannusta havaitaan absorbointinopeudessa sekd
alussa. ettd vanhetamisen jdlkeen, kun nostetaan kdsittelyn
intensiteettid, Olisi huomattava, ettd t&md parannus pie-
nenee suuremmilla intensiteeteilld.

Ndyte 3, vertaileva ndyte, joka kdsittdd 100% kemial-
lista puumassaa osoittaa samoin parannusta absorptionopeu-
dessa vdlittdmdsti k#dsittelyn jdlkeen. Havaitaan kuitenkin,
ettd 1-5 viikon kuluttua t&8m& parannus on kadonnut eikd
absorptionopeudessa ole eroa suhteessa kidsittelyn voimak-
kunteen, '
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Patenttivaatimukset

1. Ruumiinnesteitd absorboivassa tuotteessa (ﬂé%VWKW
absorboiva runko t unne t t u siitd, ettd se k&sittaa
el-delignifiocitua puumassaa, joka on kdsitelty kuljetta-
malla mainittu puumassa isonisoidun kaasumaisen vdliaineen
18pi, jolloin mainitun puumassan ruumiinnesteiden absor-
Bointinopeus kasvaa.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen tuote, t u n -
nettusiitd, ettd mainittu puumassa kuljetetaan
koronapurkauslaitteen koronan lé&pi.

3. Patenttivaatimuksen 2 mukainen tuote, t u n -
nettusgiitd, ettd mainittu puumassa kdsitelldén
kartonkimuodossa.

4. Patenttivaatimuksen 3 mukainen tuote, t u n -
nettusgiitd, ettd kartonkia k&sitelldin voimakkuudella,
joka vastaa vdhintdin noin 108 kJ/m2 (10 kJ/ft2) energia-
panosta koronapurkausyksikkddn, kartongin pintaa kohti.

5. Patenttivaatimuksen 4 mukainen tuote, t u n -
nettusiitd, ettd mainittua kartonkia k&sitelldsn
intensiteetilld, joka wvastaa vihint&in noin 538 kJ/m2
(50 kJ/ftZI energiapanosta koronapurkausyksikk&dn, kar-
tongin pintaa kohti.

6. Patenttivaatimuksen 5 mukainen tuote, t u n -
nettusgiiti, etti mainittua kartonkia k#sitelliin
1ntensiteetllla : joka vastaa noin SOZ50 ! 538 2690 kJ/m
(50-250 kJ/ft ) energlapanosta koronapurkausyk51kkoon
kartongin pintaa kohti.

7. Patenttivaatimuksen 1 mukainen tuote, t u n -
nettusiitd, ettd mainittu ei~delignifioitu puumassa
on kuumahierremassaa.

8. Patenttivaatimuksen 1 ﬁukainen tuote, t u n -
nettusiitd, ettd mainittu ei-delignifioitu puumassa
on mekaanista massaa.
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9, Patenttivaatimuksen 1 mukainen tuote, t u n -
nettusiitd, ettd mainittu ei-delignifioitu puumassa
on hierremassaa.

10, Patenttivaatimuksen 1 mukainen tuote, t un -
nettusiitd, ettd mainittu absorboiva runko kdsittdd
superabsorhoivaa materiaalia. _

11, Absorboivan rungon valmistusmenetelmd, t u n -
nettusiitd, ettd se kidsittdd vaiheet, joissa
saatetaan ei-delignifioitu puumassa ionisoituun kaasu-
maiseen vdliaineeseen mainitun massan ruumiinnesteiden
alisorptionopeuden nostamiseksi oleellisesti;ja
muodostetaan absoryvoiva runko, joka kidsittdd mainittua
kdsiteltyd ei~delignifioitua puumassaa.

12, Patenttivaatimuksen 11 mukainen menetelmi, t un -
nettusiitd, ettd mainittua ei-delignifioitua puumassaa
kdsitelladn kartonkimuodossa.

13. Patenttivaatimuksen 12 mukainen menetelmi#, t u n -
nettusiitd, ettd mainittu ei-delignifioitu puumassa
saatetaan koronapurkauslaitteen ionisoituun kaasukoronaan,
jonka intensiteetti vastaa vidhintdin 108 kJ/m2 10 kJ/ft2
malnittua kartonkia,

14, Patenttivaatimuksen 13 mukainen menetelmd, t u n -
nettusiiti ettd mainittu energiapanos on vdhint&in
538 kJ/m2 (50 kJ/ft2 mainittua kartonkia).

15, Patenttivaatimuksen 13 mukainen menetelmd, t u n -
nettusijitd, ettd mainittu energiapanos on vdlilli
538-2620 kJ/m® (50-250 kJ/£t2).

16. Patenttiyaatimuksen 11 mukainen menetelmi, t u n -
nettusiitd, ettd mainittu ei~delignifioitu puumassa
on kuumahierremassaa,

17, Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmi, ¢t u n -
nettusiiti, ettd mainittu ei-delignifioitu puumassa on
mekaanista massaa.
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18. Patenttivaatimuksen 11 mukainen menetelmd,
tunnettusiitd, ettd mainittua ei-delignifioitu massa
on hierremassaa.

19, Patenttivaatimuksen 1l mukainen menetelmd,
tunnettusiitd, ettd superabsorboivaa materiaalia

tuodaan mainittuun absorboivaan runkoon.
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Patentkrav:

1. Absorberande kropp i en produkt £86r absorbering
av kroppsvidtskor, k d&nnetecknad dirav, att den
omfattar odelignifierad tridmassa, varvid trdmassan behand-
lats genom ledande av densamma genom ett joniserat gasmedi-

-um, varvid absorptionsgraden gentemot kroppsvédtskor Skas

hos trimassan. _
2. Produkt enligt patentkravet 1, k &nne =
tecknad dirav, att trimassan leds genom koronan i

.en koronaurladdningsépparat.

3. Produkt enligt patentkravet 2, k & nne -
tecknad dirav, att trimassan behandlas i kartong-
form. »

4. Produkt enligt patentkravet 3, k &nne -
tecknad d&drav, att kartongen behandlas vid en inten-
sitet som &r ekvivalent med en energiinmatning i koronaur-
laddningsenheten av atminstone ca. 108 ks/m2 kartongyta.

5. Produkt enligt patentkravet 4, k @&nn e ~
t e cknad darav, att kartongen behandlas vid en inten-
sitet som dr ekvivalent med. en energiinmatning i koronaur-
laddningsenheten av atminstone ca. 538 ks/m2 kartongyta.

6. Produkt'enligt patentkravet 5, k nne -
tecknad ddrav, att kartongen behadlas vid en inten- .
sitet som dr ekvivalent med en energiinmatning i omriadet
ca. 538 - 2690 ks/m2 kartongyta.

7. Produkt enligt patentkravet 1, k & nn e -
tecknad dirav, att den odelignifierade tridmassan ir
termomekanisk tr&massa.

8. Produkt enligt patentkravet 1, k 4 nn e -
tecknad dirav, att den odeliginifierade tr&massan
dr mekanisk trimassa. ‘

9. Produkt enligt patentkravet 1, k & n n e -
tecknad dirav, att den odelignifierade trdmassan
dr raffinerad trimassa.

10. Produkt enligt patentkravet 1, k @&nne -
tecknad dirav, att den absorberande kroppen omfatt-
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ar ett superabsorberande material.

11. Forfarande f6r framstdllning av en absorberan-
de kropp, k &nnetecknat dirav, att man utsdtt-
er odelignifierad trémassa for ett joniserat gasmedium £oOr
6kande av kroppens vidtskeabsorberingsgrad i vdsentlig grad;
och bildar en absorberande kropp, vilken bestdr av den be-
handlade, odelignifierade trdmassan.

12, Foérfarande enligt patentkravet 11, k &n n e -
t ecknat dirav, att den odelignifierade trédmassan be-
handlas i kartongform.

13. PFoérfarande enligt patentkravet 12, k & nne -
tecknat dirav, att den odelignifierade trimassan ut-
sdtts for en intensitet som &dr ekvivalent med den jonisera-
de gaskoronan hos en koronaurladdningsenhet som inducerats
med en energiinmatning av atminstone 108 ks/m2 kartongyta.

14. Férfarande enligt patentkravet 13, kX & nn e -

tecknat .dirav, att energiinmatningen #r &tminstone

538 ks/m2 kartongyta.

15. Forfarande enligt patentkravet 13, k @ nn e -
t ec k nat dirav, att energiinmatningen per kartongyta
ligger i omridet ca. 538 -~ 2690 ks/mz.

16. Forfarande enligt patentkravet 11, k @ nn e -
tecknat didrav, att denodelignifierade trimassan 4r
termomekanisk trdmassa.

17. rérfarande enligt patentkravet 1, k & nn e =~
tecknat didrav, att den odelignifierade trdmassan ir
mekanisk tradmassa. '

18. Forfarande enligt patentkravet 11, k & n n e.-
t ecknat didrav, att den odelignifierade trimassan
dr raffinerad trdmassa.

19. Férfarande enligt patentkravet 11, k 4 nn e -
tecknat ddrav, att superabsorberande material infdr-
livas med den absorberande kroppen.
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