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(54) Spésoh viroby medenych riirak pre chladiarenské dgely
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Capy odliate z taveniny, ochladzovanej z
teploty 1150 aZ 1180°C rychlostou 30 aZ
90°C.s~! sa ohreji na teplotu 820 a% 860
stupiiov Celzia. Potom sa z nich lisuja rar-
ky s hribkou steny max. 3 mm. Tieto sa ta-
hajt postupnym tahanim do hribky 0,75 mm
s redukciou na jednotlivé tahy 20 aZ 31 %
a pod hribka 0,75 mm s redukcion 15 aZ 25
percent. Hotové rarky sa Zihaji na lesklo
pri teplote 450 aZ 480°C po dobu 05 aZ 2
hodiny.
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Vynélez riesi spdscb vyreby medenychri-
rok pre chladiarenské tcety.

Znémy spdsob vyroby rir pre chladiaren-
ské 1idely spodiva v odlievand. Sapow z tave-
‘niny medi dezoxidovanej zinkony; které sa
ohreji na teplotu 920 aZ 930°C a z nich sa
lisujd rary s hrdbkou max. 3 mm. Takto vy-
lisované rury sa mareZti na prisludné dizky
a postupne sa tahaji na jednopramennych,
alebo viacpramennych: taZnych stoliciach.
Pri tahani sa pouZiva ako mazadlo, ako pre-
vnatorné, tak aj pre vonkaj$ie mazanie emul-
gadny tuk. Hotové riry sa Zihajd v ochran-
nej atmosfére, pri teplote 560 aZ 600°C po
dobu 2 aZ 4 hodin. Nevyhodou tejto techno-
l6gie je, Ze takto vyrobené riry nemaji za-
rudeny obsah fosforu, t. j. nie st odolné wo-
¢i oxidadno-reduk&nému Zihaniu (vznik ne-
tesnosti materidlu}, nemaji vyhovujicu &is-
totu ako vnuitorného, tak vonkajSieho po-
vrchu v désledku nevhodného druhu ma-
zadla, a maji nevyhovujice mechanické
vlastnosti pre dalSie technologické spraco-
vanie ako napriklad ohybanie, rozSirovanie.

Uvedené nevyhody odstraiiuje spdsob vy-
roby medenych rirok pre chladirenské Gdéely
podla vyndlezu, ktorého podstata spotiva v
tom, Ze ¢apy odliate z taveniny ochladzova-
nej z teploty 1150 a% 1180°C rychlostou
30 aZ 90°C.s~! sa ohreji na teplotu 820
aZ 860°C a potom sa z nich lisuji rirky s
hribkou steny max. 3 mm. Tieto. sa potom {a-
haja postupnym tahanim do hribky 0,75 mm,
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s redukciou na jednotlivé tahy 20 aZ 31 %
a pod hrdbku 0,75 mm- s redukciou 15 &Z
25 %. Hotové rurky sa #ihajd na lesklo. Da-
len podstata vynélezu spofiva v tom, Ze Zi-
hanie na lesklo sa vykendva pri teplote 450
aZ 480-°C po dobu 0,5 aZ 2 hodiny. Podstata
vynalezu spofiva tieZ v tom, Ze pri jednot-
livych tahoch sa vnttorny povrch rirok ma-
7e magzadlom s viskozitou 16,7 mm?.s~1 pri
680°C a bodom tavenia 37 aZ 58 °C. Vonkajsi
povrch sa maZe mazadlom s wviskozitou 21
aZ 30 mm?.s~! pri 20°C, hustotou pri 20°C
min. 0,845 g.cm~%, bodom vzplanutia v ot-
vorenom kelimku minimalne 140°C, bodom
tuhnutia max. —5°C, ¢islom kyslosti max.
0,02 mg .KOH.g"! a obsahom popola max.
001 % hmot.

Vyhody spdsobu podla vyndlezu sd v tom,
Ze rurky podla neho vyrobené spliiaja kva-
litativne poZiadavky na ne kladené z hladis-
ka ¢istoty vnitorného povrchu, mechanic-
kych vlastnosti a rozmerov.

Poloplynulym liatim boli odliate €apy o
priemeru 245 mm. Teplota liatia bol 1 160 °C,
odfahovd rychlost pri liati 13 cm.min™?,
mnoZstvo chladiacej vody 360 aZ 380 1. mi-
nit~! Ohrev ¢apov @ 245 x 450 mm pred
lisovanim na teplotu 830 °C a lisované rdry
@ 50 x 3 mm do vody s nasledovnym zvino-
vanim do zvitku. Tahanie sa uskuto&nilo na
taZnom bubne o priemere D = 1600 mm
tymto postupom:

tah: Dxt (mm)]) Re (%) Ry (%) R (%)
1. 42,5 x 2,60 26,43 15,11 13,33
2. 36,70 x 2,10 29,96 13,28 19,23
3. 31,80 x 1,70 29,58 13,01 19,05
4, 27,80 x 1,35 30,22 12,13 20,59
5. 24,40 x 1,10 28,22 11,91 18,52
8. 21,50 x 0,90 27,66 11,59 18,18
7. 19,00 < 0,75 26,17 11,41 16,67
8. 16 90 x 0,65 22,83 10,96 13,33
9. 15,00 x 0,55 24,76 11,08 15,38
10. 13,00 x 0,50 21,36 13,49 909
11. 11,30 x 0,45 21.88 13,20 10,00
12. 9,53 x 0,4 25,24 15,90 11,11

kde znamena:

R, — celkové redukcia
Ry — redukcia na priemer
R, -— redukcia na hriibku steny

Pri v3etkych tahoch sa vnitorny povrch
rirok mazal mazadlom s vizkozitou 16,7
mm?.s~! pri 60°C a bodom tavenia 37 aZ
58 °C. Vonkaj3f povrch sa mazal mazadlom
s vizkozitou 21 aZ 30 mm?.s~! pri 20°C,
hustotou pri 20°C min. 0,845 g.cm™3 bo-
dom vzplanutia v otvorenom kelimku min.
140 °C, bodom tuhnutia max. —5°C, &islom
kyslosti max. 0,02 mg KOH.g-! a obsahom
popola max. 0,01 % hmot.

Po poslednom tahu boli rary Zihané v
priebeZnej peci s ochrannou atmosférou pri
teplote 450 °C po dobu 2 hodin.

Rary vyrobené postupom podla vynéle-
zu spliiaji vSetky podmienky ich pouZitia
pri vyrobe chladiarenskych jednotiek vyso-
kej kvality. Mechanické vlastnosti dosaho-
vali nasledovné parametre:
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medz klzu R,02 = 80 aZ 100 MPa,
pevnost v tahu R,, = 240 aZ 270 MPa,
taZnost Atomin = 40 % a

velkost zrna podla stupiia €. 3.
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Vnttorny povrch obsahoval do 20 mg.
.m~? mechanickych netistét a do 60 mg.
.m~% olejovych zbytkov.

PREDMET VYNALEZU

1. Sp6sob vyroby medenych rarok pre
chladiarenské ufely vyznaleny tym, Ze Ca-
py odliate z taveniny wochladzovanej z tep-
loty 1150 aZ 1 180 °C, rychlostou 30 aZ 90°C.
.s"! sa ohreji na teplotu 820 aZ 860°C a
potom sa z nich lisuji riurky s hribkou ste-
ny maximéalne 3 mm, ktoré sa tahaju postup-
nym tabanim do hribky 0,75 mm s reduk-
ciou na jednotlivé tahy 20 aZ 31 % a pod
hrabku 0,75 mm s redukciou 15 aZ 25 04,
pricom hotové rarky sa Zfhaji na lesklo.

2. Sp6sob vyroby podla bodu 1, vyzna-
¢eny tym, Ze Zihanie na lesklo sa vykonéva
pri teplote 450 aZ 480°C po dobu 0,5 aZ 2
hodiny.

3. Sposob vyroby podia bodu 1, vyznace-
ny tym, Ze pri jednotlivych tahoch sa vni-
torny povrch rurok maZe mazgdlom s vis-
kozitou 16,7 mm?*.s~! pri 60°C a bodom ta-
venia 37 aZ 58 °C a vonkajsi povrch sa ma-
Ze mazadlom s viskozitou 21 aZ 30 mm?2.s~1
pri 20 °C, hustotou pri 20 °C minimélne 0,845
gramov.. cm~3, bhodom vzplanutia v otvore-
nom kelimku minimalne 140 °C, bodom tuh-
nutia maximélne —5 °C, ¢islom kyslosti ma-
ximdlne 0,02 mg KOH.g-! a obsahom po-
pola maximélne 0,01 % hmot.
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