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Dévkovad¢ pre vytvaranie keramickych pa-
nelov je uréeny napr. pre pouZitie v kera-
mickej prefabrikdcii a jeho podstata je, Ze
pozostdva z predradeného pohéfianého do-
praviiika a gravitaénej trate navézujicej na
zoradovaci dopravanik s unédSafmi a gravi-
tatnda trat je v hornej Casti osadend pridr-
Zovadom a sklopnym dorazom a ¢apom, vlo-
Zenym v dréZke vidlice uchytenej pomocou
zverného spoja na tiahle, vloZené v lavom
a pravom vedeni, pritom tiahlo je lavou
stranou spojené s vidlicou uchytenou o
piestnicu pneumatického valca, upevneného
prostrednictvom drZiaka v domci, pevne spo-
jenom s ramom gravitatnej trate, a o pravid
gast tiahla je prostrednictvom zverného spo-
ja uchytend kulisa opatrend Sikmou dr4Z-
kou, do ktorej svojou kladkou, tofne uloZe-
nou na fape, zapad4 zdvihaé, pevne spojeny
s tratou davkovacieho stola, kyvne uloZené-
ho na Cape uchytenom na gravitatnej trate,
osadenej pevnym dorazom, nad ktorym je
na samostatnom rdme uchyteny postvaé.
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Vynédlez sa tyka d4vkova&a pre vytvara-
nie skladby za sebou iddcich radov tvaro-
viek na wvyskladanie programom predvole-
nych typov panelov pouZivanych v oblasti
keramickej prefabrikécie.

Doteraz sa vyskladanie tvaroviek do pri- .

pravenej formy robi manudlne.

Nevyhodou uvedeného spdsobu vyroby je,
Ze patri medzi fyzicky najnamahaveisie,
monoténne a zdraviu Skodlivé prédce. Tak-
tieZ jeho negativnym znakom je, Ze neumoz-
Huje zvySenie produktivity prace, zlepSenie
kvality vyrobkov, vylii€enim chyb vplyvom
Tudského faktora vo vyrobe, ako tieZ je nd-
rony na pracovné sily.

'Vy38ie uvedené nedostatky odstraituje za-
riadenie podla vynélezu, u ktorého podstata
je, Ze pozostdva z nevyznafeného predrade-
ného pohéfianého dopravnika a gravitatnej
trate navizujicej na zoradovaci dopravnik
s unédSadmi vyznafeny tym, Ze gravitatnd
trat je v hornej fasti osadend pridrZovatom
a sklopnym dorazom s fapom, vloZenym v
drdZke vidlice uchytenej pomocou zverného
spoja na tiahle vloZené v lavom a pravom
vedeni, pricom tiahlo je svojou lavou stra-
nou spojené s vidlicou uchytenou o piestni-
cu pneumatického wvalca, upevneného pro-
strednictvom -drZiaka v domci, pevne spoje-
nom s rdmom gravitafnej trate a o pravi
tast tiahla je prostrednictvom zverného
spoja uchytend kulisa opatrend Sikmou dr4Z-
kou, do ktorej svojou kladkou, to¢ne uloZe-
nou na fape zapada zdvihaé&, pevne spojeny
s tratou davkovacieho stola, kyvne uloZené-
ho na mnevyznalenom <€ape uchytenom na
gravitagnej trate osadenej pevnym dorazom,

nad ktorym je na nevyznatenom samostat- -

nom rédme uchyteny positvag.

Hlavnou vyhodou zariadenia podla vyné-
lezu je zabezpetenie poZadovaného vysklad-
nenia panelov a vynechanim vSetkych tech-
nologickych otvorov v. paneli, ako napriklad
otvory pre dvere, oknéd, vetrdky a pod. Tak-
tieZ konStruk&né usporiadanie pohybov§ch
mechanizmov sklopného dorazu, trate dév-
kovacieho stola a pneumatického valca za-
ruduji bezporuchovy chod dévkovada tym,
Ze nedochddza u ich funkénych &asti k ich
zandSaniu od nefistdt z volne padajicich
otrusov ulomkov z tvaroviek pchybujiicich
sa po gravitagnej trati.

Na vykrese obr. 1 je schematicky znézor-
nené prevedenie a usporiadanie zariadenia
v ndryse a na obr. 2 je zndzorneny spdsob
ovlddania zdvihu trate dévkovacieho stola
v reze A—A.

Vlastné zariadenie podla vyndlezu pozo-
stdva z mevyznateného predradeného pohé-
faného dopravnika, ktory v poZadovanom
mnoZstve natldda tvarovky na gravita&na
trat 1 tak dlouho, a% sa tdto naplni a prvéa
tvarovka sa opiera o sklopny doraz 2, kedy
dbéjde k zovretiu v poradi druhej tvarovky
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pridr¥ovadom 3, priom prva tvarovka osta-
ne volnd a ked sa sklopi doraz 2 sklopny
na droveil valtekov gravitaénej trate 1 a za
stifasného spustenia trate davkovacieho sto-
la 4 do spodnej polohy prvd tvarovka vheh-
ne na trat ddvkovacieho stola 4, ktory tikon
sa vykondva pomocou pneumatického valca
5 uchyteného kyvne pomocou drZiaku 6 v
domci 7 spojeného svojou piestnicou pomo-
cou vidlice 8 s tiahlom 9 uloZeného v lavom
10 a pravom 11 vedeni opatreného pomocou
zverného spoja vidlicou 12 zapadajicej do
¢apu 13 sklopného dorazu 2 a kulisou 14
opatrenej 8ikmou drdzkou 15, do ktorej za-
pada zdvihaé 16 spojeny s tratou dévkova-
cieho stola 4.

Tvarovka, ktord vbehla na trat ddvkova-
cieho stola 4, narazi na pevny doraz 17, pri-
gom zdroveii zacloni nevyznafeny fotosni-
maé, ktory d4 impulz pneumatickému valcu
5 a-sklopny doraz 2 a trat ddvkovacieho sto-
la 4 sa zdvihna do hornej polohy, ¢im sa
dostane tvarovka nad uroveil zoradovacieho
dopravnika 18.

Zdvihnutim trate ddvkovacieho stola do
hornej polohy je dany impulz pridrZovadi 3,
ktory uvolni naché&dzajice sa tvarovky na
gravitatnej trati 1, ktoré vbehnu ku sklop-
nému dorazu 2, ako tieZ ngsledne je uvedeny
do pohybu posiivat 19, ktory presunie tva-
rovku z trate davkovacieho stola 4 podla
vopred zvoleného programu a poZadovanych
technologickych otvorov v paneli medzi u-
nafae 20 =zoradovacieho dopravnika 18,
ktory je trvale v pohybe a je situovany st-
beZne vedla gravitatnej trate 1.

Po presunuti tvarovky nad zoradovaci do-
pravnik 18, sklopny doraz 2 a trat ddvkova-
cieho stola 4 klesne do dolnej polohy a cely
proces sa opakuje dovtedy, kym na zorado-
vacom dopravniku 18 nie je vyskladany zo-
radeny jeden rad prisludnej rady tvaroviek
pre vyskladnenie panelu. Zo zoradovacieho
dopravnika 18 je potom cely rad zoradenych
tvaroviek odobrany nevyznatenym samostat-
nym technologickym zariadenim k dal§iemu
technologickému opracovaniu aZ po jeho u-
loZenia dc nevyznadenej pripravovanej for-
my. :

Konstrukcie ddvkovaca pre vytvdranie ke-
ramickych panelov podla vyndlezu umoZiiu-
je tplnd automatizdciu vytvdrania keramic-
kych panelov pri ich vyrobe v rdmci staveb-
nictva.

Po konStrukénej strdnke zoradovaci do-
pravnik 18 je prisp6sobeny k napojeniu
dvoch davkovatov umiestnenych proti sebe
z oboch strdn jeho trate. Zariadenie podla
vyndlezu je prispdsobitelné k pouZitiu i v
inych odvetviach priemyslu, akc napr. pri
doprave kusového tovaru s poZiadavkou je-
ho kombinovaného usporiadania podla pred-
voleného programu.
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PREDMET VYNALEZU

Davkovag pre vytvaranie keramickych pa-
nelov pozostavajoci z nevyznafeného pred-
radeného pohéanianého dopravnika a gravi-
tatnej trate navdzujicej na zoradovaci
dopravnik s undSaémi vyznaleny tym, Ze
gravitatnd trat (1) je v hornej &asti osade-
mé pridrZzovatom (3) a sklopnym dorazom
(2} s Gapom (13], vloZenym v drazke vidli-
ce (12) uchytenej pomocou zverného spoja
na tiahle (9) vloZené v lavom (10) a pra-
vom vedeni (11), pricom tiahlo (9) je svo-
jou lavou stranou spojené s vidlicou (8)
uchytenou o piestnicu pneumatického valca

(5), upevneného prostrednictvom drZiaka
(6) v domci (7)), pevne spojenom s rdmom
gravitatnej trate (1) a o pravi &ast tiahla
(9} je prostrednictvom zverného spoja u-
chytena kulisa (14) opatrend Sikmou draZ-
kou (15), do ktorej svojou kladkou (22),
to&ne uloZenou na Cape (21) zapad4 zdvihad
(16), pevne spojeny s tratou ddvkovacieho
stola (4), kyvne uloZeného na nevyznade-
mom Eape uchytenom na gravitatnej trati
(1) osadenej pevnym dorazom (17}, nad kto-
rym je na nevyznadenom samostatnom rame
uchyteny posivad (19).
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