
(57)【要約】

【課題】　搬送される板ガラスを加工位置で停止させる

ことによる時間のロスを可及的に低減し、作業能率の改

善及び生産性の向上を図る。

【解決手段】　板ガラスＧにおける上流側の搬入エリア

Ｅ１と下流側の搬出エリアＥ２との間で加工テーブル３

を往復動させると共に、加工テーブルが搬入エリアＥ１

に位置している時に、加工テーブル３上に流体の噴出に

伴って形成されている流体層３ｂより、板ガラスＧを水

平姿勢で浮上させつつ加工テーブル３上に移載し、その

後、加工テーブル３が搬入エリアＥ１から搬出エリアＥ

２に到達するまでの間に、加工テーブル３上の流体層３

ｂを実質的に除去して板ガラスＧに加工を施し、然る後

、加工テーブル３上に再び流体を噴出して流体層３ｂを

形成し、その流体層３ｂにより、板ガラスＧを水平姿勢

で浮上させつつ搬出エリアＥ２で加工テーブル３から搬

出する。

【選択図】図１
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 板 ガ ラ ス に お け る 上 流 側 の 搬 入 エ リ ア と 下 流 側 の 搬 出 エ リ ア と の 間 で 加 工 テ ー ブ ル を 往
復 動 さ せ る と 共 に 、 該 加 工 テ ー ブ ル が 前 記 搬 入 エ リ ア に 位 置 し て い る 時 に 、 前 記 加 工 テ ー
ブ ル 上 に 流 体 の 噴 出 に 伴 っ て 形 成 さ れ て い る 流 体 層 に よ り 、 板 ガ ラ ス を 水 平 姿 勢 で 浮 上 さ
せ つ つ 該 加 工 テ ー ブ ル 上 に 移 載 し 、 そ の 後 、 前 記 加 工 テ ー ブ ル が 前 記 搬 入 エ リ ア か ら 搬 出
エ リ ア に 到 達 す る ま で の 間 に 、 前 記 加 工 テ ー ブ ル 上 の 流 体 層 を 実 質 的 に 除 去 し て 板 ガ ラ ス
に 加 工 を 施 し 、 然 る 後 、 前 記 加 工 テ ー ブ ル 上 に 再 び 流 体 を 噴 出 し て 流 体 層 を 形 成 し 、 該 流
体 層 に よ り 、 板 ガ ラ ス を 水 平 姿 勢 で 浮 上 さ せ つ つ 前 記 搬 出 エ リ ア で 該 加 工 テ ー ブ ル か ら 搬
出 す る こ と を 特 徴 と す る 板 ガ ラ ス の 加 工 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 搬 入 エ リ ア の 直 上 流 側 に 、 前 記 加 工 テ ー ブ ル に 移 載 さ れ る べ き 板 ガ ラ ス を 水 平 姿 勢
で 搬 送 す る 上 流 側 コ ン ベ ア を 備 え る と 共 に 、 前 記 搬 出 エ リ ア の 直 下 流 側 に 、 前 記 加 工 テ ー
ブ ル か ら 搬 出 さ れ た 板 ガ ラ ス を 受 け 取 っ て 水 平 姿 勢 で 搬 送 す る 下 流 側 コ ン ベ ア を 備 え て な
る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 板 ガ ラ ス の 加 工 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 上 流 側 コ ン ベ ア に よ り 板 ガ ラ ス が 搬 入 エ リ ア ま で 搬 送 さ れ た 時 点 で 、 加 工 テ ー ブ ル
が 上 流 側 に 向 か っ て 復 動 し て 搬 入 エ リ ア に 到 達 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ２ に 記 載 の 板
ガ ラ ス の 加 工 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 加 工 テ ー ブ ル は 、 連 続 し て 往 復 動 を 繰 り 返 す こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ～ ３ の 何 れ
か に 記 載 の 板 ガ ラ ス の 加 工 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】
　 前 記 板 ガ ラ ス は 、 上 流 側 コ ン ベ ア に よ る 搬 送 時 か ら 下 流 側 コ ン ベ ア に よ る 搬 送 時 ま で 連
続 し て 下 流 側 に 向 か っ て 移 動 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ２ ～ ４ の 何 れ か に 記 載 の 板 ガ ラ
ス の 加 工 方 法 。
【 請 求 項 ６ 】
　 前 記 加 工 は 、 板 ガ ラ ス の 上 面 に 直 線 ま た は 湾 曲 線 か ら な る ス ク ラ イ ブ 線 を 刻 設 す る 加 工
で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ～ ５ の 何 れ か に 記 載 の 板 ガ ラ ス の 加 工 方 法 。
【 請 求 項 ７ 】
　 前 記 加 工 は 、 板 ガ ラ ス の 上 面 に 縦 方 向 に 沿 う 線 と 横 方 向 に 沿 う 線 と の ２ 種 を 含 む 加 工 で
あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ～ ５ の 何 れ か に 記 載 の 板 ガ ラ ス の 加 工 方 法 。
【 請 求 項 ８ 】
　 板 ガ ラ ス に お け る 上 流 側 の 搬 入 エ リ ア と 下 流 側 の 搬 出 エ リ ア と の 間 で 加 工 テ ー ブ ル を 往
復 動 さ せ 、 該 加 工 テ ー ブ ル が 前 記 搬 入 エ リ ア に 位 置 し て い る 時 に 、 前 記 加 工 テ ー ブ ル 上 に
流 体 の 噴 出 に 伴 っ て 形 成 さ れ て い る 流 体 層 に よ り 、 板 ガ ラ ス を 水 平 姿 勢 で 浮 上 さ せ つ つ 該
加 工 テ ー ブ ル 上 に 移 載 し 、 且 つ 、 前 記 加 工 テ ー ブ ル が 前 記 搬 入 エ リ ア か ら 搬 出 エ リ ア に 到
達 す る ま で の 間 に 、 前 記 加 工 テ ー ブ ル 上 で 板 ガ ラ ス に 加 工 を 施 す べ く 、 流 体 層 を 実 質 的 に
除 去 し て 該 加 工 テ ー ブ ル 上 に 板 ガ ラ ス を 接 触 さ せ 、 前 記 加 工 テ ー ブ ル 上 に 再 び 流 体 を 噴 出
し て 形 成 し た 流 体 層 に よ り 、 前 記 搬 出 エ リ ア で 、 板 ガ ラ ス を 水 平 姿 勢 で 浮 上 さ せ つ つ 該 加
工 テ ー ブ ル か ら 搬 出 す る よ う に 構 成 し た こ と を 特 徴 と す る 板 ガ ラ ス の 加 工 装 置 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 、 板 ガ ラ ス の 加 工 方 法 及 び そ の 装 置 に 係 り 、 詳 し く は 、 板 ガ ラ ス を 上 流 側 か ら
加 工 テ ー ブ ル 上 に 水 平 姿 勢 で 移 載 さ せ 、 加 工 テ ー ブ ル 上 で 板 ガ ラ ス に 加 工 を 施 し た 後 、 加
工 を 終 え た 板 ガ ラ ス を 加 工 テ ー ブ ル 上 か ら 下 流 側 に 水 平 姿 勢 で 受 け 渡 す よ う に し た 板 ガ ラ
ス の 加 工 方 法 及 び そ の 装 置 に 関 す る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
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　 周 知 の よ う に 、 プ ラ ズ マ デ ィ ス プ レ イ 、 液 晶 デ ィ ス プ レ イ 、 エ レ ク ト ロ ル ミ ネ ッ セ ン ス
デ ィ ス プ レ イ 、 フ ィ ー ル ド エ ミ ッ シ ョ ン デ ィ ス プ レ イ 等 の 各 種 画 像 表 示 機 器 用 の ガ ラ ス パ
ネ ル の 製 作 に 用 い ら れ る 板 ガ ラ ス 、 及 び 各 種 電 子 表 示 機 能 素 子 や 薄 膜 を 形 成 す る た め の 基
材 と し て 用 い ら れ る 板 ガ ラ ス 、 並 び に 建 築 用 の 窓 ガ ラ ス の 基 材 と し て 用 い ら れ る 板 ガ ラ ス
は 、 生 産 性 の 向 上 等 を 目 的 と し て 大 板 化 が 推 進 さ れ て い る の が 現 状 で あ る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 こ れ ら の 板 ガ ラ ス に 対 し て は 、 成 形 処 理 を 終 え た 後 、 所 定 の 大 き さ に 切 断 し た り 或 い は
不 要 部 分 を 除 去 す る た め の ス ク ラ イ ブ 線 の 刻 設 や 、 端 面 （ 各 辺 ） の 研 削 ・ 研 磨 等 の 所 定 の
加 工 が 施 さ れ る 。 こ れ ら の 加 工 は 、 板 ガ ラ ス を 加 工 テ ー ブ ル （ 定 盤 ） の 上 に 載 せ 且 つ 堅 固
に 固 定 支 持 し た 状 態 で 行 う の が 好 ま し い と 言 え る が 、 こ の 種 の 板 ガ ラ ス は 、 上 述 の よ う に
大 板 化 が 推 進 さ れ て い る こ と か ら 、 そ の 取 り 扱 い 作 業 、 つ ま り 加 工 テ ー ブ ル 上 へ の 移 載 作
業 や 加 工 テ ー ブ ル か ら の 取 り 出 し 作 業 等 の 困 難 化 を 余 儀 な く さ れ て い る 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 こ の よ う な 問 題 に 対 処 す べ く 、 例 え ば 下 記 の 特 許 文 献 １ ～ ３ に よ れ ば 、 流 体 を 利 用 し て
板 ガ ラ ス を 案 内 面 或 い は 搬 送 面 に 非 接 触 で 支 持 し 、 加 工 位 置 や 処 理 位 置 ま で 非 接 触 支 持 状
態 で 搬 送 し た 後 に 、 板 ガ ラ ス に 所 定 の 加 工 或 い は 処 理 を 施 す こ と が 開 示 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 詳 述 す る と 、 特 許 文 献 １ に は 、 略 垂 直 姿 勢 に 立 て ら れ た 板 ガ ラ ス の 底 辺 を 、 ベ ル ト コ ン
ベ ア が 支 持 し た 状 態 で 搬 送 す る と 共 に 、 そ の 搬 送 方 向 に 沿 っ て 略 垂 直 姿 勢 の 板 ガ ラ ス の 面
に 流 体 （ 気 体 ま た は 液 体 ） を 噴 出 さ せ て 非 接 触 支 持 す る 流 体 ガ イ ド を 配 設 し 、 搬 送 方 向 の
所 定 の 位 置 で 板 ガ ラ ス に 縦 方 向 の ス ク ラ イ ブ 線 を 刻 設 す る 構 成 が 開 示 さ れ て い る 。 ま た 、
特 許 文 献 ２ 、 ３ に は 、 気 体 に よ っ て 浮 上 し て 水 平 姿 勢 で 搬 送 さ れ る 板 ガ ラ ス を 、 加 工 エ リ
ア で 気 体 の 噴 出 を 停 止 し 且 つ 負 圧 吸 引 に よ り 当 該 エ リ ア に 固 定 保 持 し 、 こ の 状 態 で 所 定 の
加 工 や 処 理 を 板 ガ ラ ス に 施 す こ と が 記 載 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
【 特 許 文 献 １ 】 特 開 ２ ０ ０ ４ － １ ６ ７ ８ ３ ３ 号 公 報
【 特 許 文 献 ２ 】 特 開 ２ ０ ０ ４ － １ ８ ２ ３ ７ ８ 号 公 報
【 特 許 文 献 ３ 】 特 開 ２ ０ ０ ４ － ２ ３ １ ３ ３ １ 号 公 報
【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 し か し な が ら 、 上 記 の 特 許 文 献 １ に 開 示 さ れ た 板 ガ ラ ス の 加 工 設 備 は 、 流 体 を 利 用 し て
板 ガ ラ ス の 面 が 案 内 面 に 接 触 し な い よ う に 配 慮 さ れ て い る も の の 、 板 ガ ラ ス の 底 面 が ベ ル
ト コ ン ベ ア 上 に 接 触 支 持 さ れ て 搬 送 さ れ る 構 成 で あ る た め 、 板 ガ ラ ス の 底 面 に 接 触 傷 が 付
く お そ れ が あ り 、 搬 送 時 の 振 動 等 が 大 き け れ ば 、 こ の 種 の 問 題 が よ り 一 層 大 き く な り 、 ク
ラ ッ ク の 発 生 ひ い て は 割 れ を も 惹 き 起 こ す 要 因 と な る 。 し か も 、 板 ガ ラ ス が 大 板 化 （ 例 え
ば １ 辺 が １ ５ ０ ０ ｍ ｍ 以 上 ま た は ２ ０ ０ ０ ｍ ｍ 以 上 に 大 板 化 ） さ れ て い る 現 状 に 照 ら せ ば
、 そ の 重 量 増 に 起 因 し て 板 ガ ラ ス の 底 辺 に 作 用 す る 荷 重 が 大 き く な り 、 上 記 の 接 触 傷 や 割
れ 等 の 問 題 は よ り 一 層 深 刻 な も の と 成 り 得 る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 更 に 、 上 記 の 板 ガ ラ ス は 、 略 垂 直 姿 勢 に 非 接 触 支 持 さ れ て い る も の の 、 そ の 倒 れ を 防 止
す る た め に 、 流 体 噴 出 を 行 う 流 体 ガ イ ド に 板 ガ ラ ス の 上 辺 が 下 辺 よ り も 近 づ く よ う に 僅 か
に 傾 斜 し て い る こ と か ら 、 板 ガ ラ ス を そ の よ う な 姿 勢 に 維 持 し て 搬 送 す る た め に は 、 流 体
ガ イ ド か ら 板 ガ ラ ス の 面 に 噴 出 さ れ る 流 体 圧 を 上 部 と 下 部 と で 微 妙 に 相 違 さ せ る べ く 微 調
整 を 行 う な ど の 必 要 性 が 生 じ 得 る 。 そ の た め 、 流 体 圧 の 制 御 が 面 倒 且 つ 煩 雑 に な る お そ れ
が あ る ば か り で な く 、 板 ガ ラ ス が 大 板 （ 更 に は 薄 肉 ） で あ る と 、 自 重 に よ り 撓 み が 生 じ る
た め 、 そ の 流 体 圧 の 制 御 が 困 難 或 い は 実 質 的 に 不 可 能 と な り 、 板 ガ ラ ス が 流 体 ガ イ ド に 接
触 し て 傷 が 付 き 、 も し く は 板 ガ ラ ス が 倒 れ て 致 命 的 な 欠 陥 が 生 じ る お そ れ が あ る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 加 え て 、 こ の 板 ガ ラ ス の 加 工 設 備 は 、 加 工 位 置 で 板 ガ ラ ス に ス ク ラ イ ブ 線 を 刻 設 す る に
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際 し て 、 板 ガ ラ ス の 搬 送 を 一 時 的 に 停 止 さ せ る 必 要 性 が あ る こ と か ら 、 連 続 し て 板 ガ ラ ス
を 搬 送 す る こ と が で き ず 、 こ れ に 起 因 し て 作 業 能 率 が 悪 化 す る と 共 に 、 生 産 性 が 低 下 す る
。 特 に 、 板 ガ ラ ス が 大 板 で あ る と 、 長 尺 な ス ク ラ イ ブ 線 を 刻 設 せ ね ば な ら な い た め 、 そ の
作 業 に 長 時 間 を 要 し 、 こ の 種 の 問 題 が よ り 一 層 顕 著 と な る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
　 ま た 、 上 記 の 特 許 文 献 ２ 、 ３ に 開 示 さ れ た 板 ガ ラ ス の 搬 送 方 法 は 、 空 気 の 噴 出 に よ り 板
ガ ラ ス を 水 平 姿 勢 で 浮 上 さ せ て 搬 送 す る も の で あ る が 、 こ の 搬 送 方 法 に お い て も 、 板 ガ ラ
ス が 加 工 エ リ ア に 達 し た 時 点 で 、 板 ガ ラ ス の 搬 送 を 一 時 的 に 停 止 し て 、 加 工 エ リ ア で 板 ガ
ラ ス に 対 し て 所 定 の 加 工 や 処 理 を 行 う も の で あ る た め 、 上 記 と 同 様 に 、 作 業 能 率 の 悪 化 や
生 産 性 の 低 下 を 招 く と 共 に 、 板 ガ ラ ス の 大 板 化 に よ っ て 問 題 が 深 刻 と な る 。
【 ０ ０ １ １ 】
　 本 発 明 は 、 上 記 事 情 に 鑑 み な さ れ た も の で あ り 、 搬 送 さ れ る 板 ガ ラ ス を 加 工 位 置 で 停 止
さ せ る こ と に よ る 時 間 の ロ ス を 可 及 的 に 低 減 し 、 作 業 能 率 の 改 善 及 び 生 産 性 の 向 上 を 図 る
こ と を 技 術 的 課 題 と す る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ １ ２ 】
　 上 記 技 術 的 課 題 を 解 決 す る た め に な さ れ た 本 発 明 に 係 る 板 ガ ラ ス の 加 工 方 法 は 、 板 ガ ラ
ス に お け る 上 流 側 の 搬 入 エ リ ア と 下 流 側 の 搬 出 エ リ ア と の 間 で 加 工 テ ー ブ ル を 往 復 動 さ せ
る と 共 に 、 該 加 工 テ ー ブ ル が 前 記 搬 入 エ リ ア に 位 置 し て い る 時 に 、 前 記 加 工 テ ー ブ ル 上 に
流 体 の 噴 出 に 伴 っ て 形 成 さ れ て い る 流 体 層 に よ り 、 板 ガ ラ ス を 水 平 姿 勢 で 浮 上 さ せ つ つ 該
加 工 テ ー ブ ル 上 に 移 載 し 、 そ の 後 、 前 記 加 工 テ ー ブ ル が 前 記 搬 入 エ リ ア か ら 搬 出 エ リ ア に
到 達 す る ま で の 間 に 、 前 記 加 工 テ ー ブ ル 上 の 流 体 層 を 実 質 的 に 除 去 し て 該 加 工 テ ー ブ ル 上
で 板 ガ ラ ス に 加 工 を 施 し 、 然 る 後 、 前 記 加 工 テ ー ブ ル 上 に 再 び 流 体 を 噴 出 し て 流 体 層 を 形
成 し 、 該 流 体 層 に よ り 、 板 ガ ラ ス を 水 平 姿 勢 で 浮 上 さ せ つ つ 前 記 搬 出 エ リ ア で 該 加 工 テ ー
ブ ル か ら 搬 出 す る こ と に 特 徴 づ け ら れ る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
　 こ の よ う な 方 法 に よ れ ば 、 上 流 側 の 搬 入 エ リ ア と 下 流 側 の 搬 出 エ リ ア と の 間 で 往 復 動 す
る 加 工 テ ー ブ ル が 、 搬 入 エ リ ア に 位 置 し て い る 時 に 、 板 ガ ラ ス が 加 工 テ ー ブ ル 上 に 移 載 さ
れ て い く が 、 こ の 移 載 は 、 加 工 テ ー ブ ル 上 に 既 に 噴 出 し て 形 成 さ れ て い る 流 体 層 （ 液 体 層
ま た は 気 体 層 ） に よ り 、 板 ガ ラ ス が 水 平 姿 勢 で 浮 上 し た 状 態 で 行 わ れ る 。 そ し て 、 加 工 テ
ー ブ ル が 搬 入 エ リ ア か ら 搬 出 エ リ ア に 到 達 す る ま で の 間 に 、 加 工 テ ー ブ ル 上 の 流 体 層 が 実
質 的 に 除 去 さ れ た 状 態 の 下 で 板 ガ ラ ス に 対 し て 所 定 の 加 工 が 施 さ れ 、 そ の 加 工 を 終 え た 板
ガ ラ ス が 、 再 び 加 工 テ ー ブ ル 上 に 形 成 さ れ た 流 体 層 に よ り 浮 上 し て 、 搬 出 エ リ ア で 加 工 テ
ー ブ ル か ら 搬 出 さ れ る 。 こ の 後 は 、 加 工 テ ー ブ ル が 再 び 搬 入 エ リ ア に 戻 り 、 後 続 の 板 ガ ラ
ス に 対 し て 、 上 記 と 同 様 に 移 載 及 び 加 工 が 実 行 さ れ る 。 こ の よ う に 、 加 工 テ ー ブ ル が 搬 入
エ リ ア と 搬 出 エ リ ア と の 間 で 往 復 動 し 、 且 つ 加 工 テ ー ブ ル が 搬 入 エ リ ア か ら 搬 出 エ リ ア に
到 達 す る ま で の 間 に 板 ガ ラ ス に 対 し て 加 工 が 施 さ れ る た め 、 板 ガ ラ ス は 加 工 の た め に 一 時
的 に 停 止 す る 必 要 が な く な り 、 作 業 能 率 の 改 善 ひ い て は 生 産 性 の 向 上 が 図 ら れ る 。 そ し て
、 加 工 テ ー ブ ル が 往 復 動 す る 距 離 を 長 く す れ ば 、 板 ガ ラ ス に 対 し て 加 工 を 施 す 時 間 も 長 く
で き る た め 、 大 型 の 板 ガ ラ ス （ 例 え ば ２ ０ ０ ０ ｍ ｍ × ４ ０ ０ ０ ｍ ｍ 、 或 い は そ れ 以 上 ） で
あ っ て も 、 適 切 に 加 工 を 行 え る こ と に な る 。 し か も 、 板 ガ ラ ス を 加 工 テ ー ブ ル 上 に 移 載 す
る 際 及 び 加 工 テ ー ブ ル 上 か ら 搬 出 す る 際 に は 、 流 体 層 に よ り 浮 上 し て 非 接 触 状 態 と な る こ
と か ら 、 板 ガ ラ ス が 加 工 テ ー ブ ル と 接 触 し て 傷 が 付 く 等 の 不 具 合 が 生 じ な く な る 。 尚 、 上
記 の 「 加 工 テ ー ブ ル 上 の 流 体 層 を 実 質 的 に 除 去 し て 」 と は 、 流 体 層 が 液 体 層 で あ る 場 合 に
、 加 工 テ ー ブ ル の テ ー ブ ル 面 が 僅 か に 濡 れ た 状 態 で あ っ て も 板 ガ ラ ス を 浮 上 さ せ る に 足 る
液 体 量 よ り も 少 量 に す る こ と を 意 味 す る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
　 こ の 場 合 、 前 記 搬 入 エ リ ア の 直 上 流 側 に 、 前 記 加 工 テ ー ブ ル に 移 載 さ れ る べ き 板 ガ ラ ス
を 水 平 姿 勢 で 搬 送 す る 上 流 側 コ ン ベ ア を 備 え る と 共 に 、 前 記 搬 出 エ リ ア の 直 下 流 側 に 、 前
記 加 工 テ ー ブ ル か ら 搬 出 さ れ た 板 ガ ラ ス を 受 け 取 っ て 水 平 姿 勢 で 搬 送 す る 下 流 側 コ ン ベ ア
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を 備 え て な る こ と が 好 ま し い 。
【 ０ ０ １ ５ 】
　 こ の よ う に す れ ば 、 上 流 側 コ ン ベ ア に よ り 水 平 姿 勢 で 搬 送 さ れ て き た 板 ガ ラ ス を 加 工 テ
ー ブ ル 上 に 移 載 す る 動 作 と 、 加 工 テ ー ブ ル を 下 流 側 に 向 か っ て 往 動 さ せ つ つ 板 ガ ラ ス に 加
工 を 施 す 動 作 と 、 加 工 テ ー ブ ル が 搬 出 エ リ ア に 到 達 し た 時 点 で 板 ガ ラ ス を 下 流 側 コ ン ベ ア
に 受 け 渡 す 動 作 と 、 加 工 テ ー ブ ル を 再 び 搬 入 エ リ ア に 復 動 さ せ る 動 作 と を 、 適 切 に 連 係 さ
せ る こ と が 可 能 と な り 、 流 れ 作 業 の 円 滑 化 が 図 ら れ る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
　 ま た 、 以 上 の 方 法 に お い て は 、 前 記 上 流 側 コ ン ベ ア に よ り 板 ガ ラ ス が 搬 入 エ リ ア ま で 搬
送 さ れ た 時 点 で 、 加 工 テ ー ブ ル が 上 流 側 に 向 か っ て 復 動 し て 搬 入 エ リ ア に 到 達 す る こ と が
好 ま し い 。
【 ０ ０ １ ７ 】
　 こ の よ う に す れ ば 、 板 ガ ラ ス を 停 止 さ せ る こ と な く 加 工 テ ー ブ ル 上 に 移 載 す る こ と が 可
能 と な り 、 移 載 作 業 の 迅 速 化 が 図 ら れ る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
　 更 に 、 前 記 加 工 テ ー ブ ル は 、 連 続 し て 往 復 動 を 繰 り 返 す こ と が 好 ま し い 。
【 ０ ０ １ ９ 】
　 こ の よ う に す れ ば 、 加 工 テ ー ブ ル が 一 時 的 に 待 機 す る こ と に よ る 時 間 的 な 損 失 が な く な
る と 共 に 、 流 れ 作 業 が よ り 一 層 円 滑 に 行 わ れ る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 ま た 、 前 記 板 ガ ラ ス は 、 上 流 側 コ ン ベ ア に よ る 搬 送 時 か ら 下 流 側 コ ン ベ ア に よ る 搬 送 時
ま で 連 続 し て 下 流 側 に 向 か っ て 移 動 す る こ と が 好 ま し い 。
【 ０ ０ ２ １ 】
　 こ の よ う に す れ ば 、 板 ガ ラ ス が 常 に 搬 送 さ れ て い る 状 態 を 維 持 し つ つ 、 板 ガ ラ ス に 加 工
を 施 す こ と が で き る た め 、 生 産 性 が 可 及 的 に 高 め ら れ る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
　 以 上 の 方 法 に お け る 加 工 と し て は 、 板 ガ ラ ス の 上 面 に 直 線 ま た は 湾 曲 線 か ら な る ス ク ラ
イ ブ 線 を 刻 設 す る 加 工 を 挙 げ る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
　 こ こ で 、 上 記 の 直 線 か ら な る ス ク ラ イ ブ 線 は 、 例 え ば 板 ガ ラ ス を ２ 分 割 或 い は そ れ 以 上
に 複 数 分 割 す る 際 の 折 割 り の 基 準 線 で あ っ て も よ く 、 或 い は 不 要 部 分 を 除 去 す る 際 の 折 割
り の 基 準 線 で あ っ て も よ い 。 ま た 、 上 記 の 湾 曲 線 か ら な る ス ク ラ イ ブ 線 は 、 例 え ば 円 形 や
楕 円 形 等 の 板 ガ ラ ス を 得 る た め に そ の 周 囲 を 除 去 す る 際 の 折 割 り の 基 準 線 で あ っ て も よ く
、 或 い は 板 ガ ラ ス の コ ー ナ ー 部 に 大 き な 曲 率 半 径 の Ｒ 面 取 り を 形 成 す る た め に そ の 周 囲 を
除 去 す る 際 の 折 割 り の 基 準 線 で あ っ て も よ い 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
　 ま た 、 以 上 の 方 法 に お け る 他 の 加 工 と し て は 、 板 ガ ラ ス の 上 面 に 縦 方 向 に 沿 う 線 と 横 方
向 に 沿 う 線 と の ２ 種 を 含 む 加 工 を 挙 げ る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
　 こ の よ う に す れ ば 、 板 ガ ラ ス を ９ ０ ° 回 転 さ せ な く て も 、 直 交 す る ２ 方 向 に 沿 う ス ク ラ
イ ブ 線 を 同 一 姿 勢 の 板 ガ ラ ス に 刻 設 す る こ と が で き 、 作 業 能 率 の 向 上 を 図 る こ と が 可 能 と
な る 。
【 ０ ０ ２ ６ 】
　 一 方 、 上 記 技 術 的 課 題 を 解 決 す る た め に な さ れ た 本 発 明 に 係 る 板 ガ ラ ス の 加 工 装 置 は 、
板 ガ ラ ス に お け る 上 流 側 の 搬 入 エ リ ア と 下 流 側 の 搬 出 エ リ ア と の 間 で 加 工 テ ー ブ ル を 往 復
動 さ せ 、 該 加 工 テ ー ブ ル が 前 記 搬 入 エ リ ア に 位 置 し て い る 時 に 、 前 記 加 工 テ ー ブ ル 上 に 流
体 の 噴 出 に 伴 っ て 形 成 さ れ て い る 流 体 層 に よ り 、 板 ガ ラ ス を 水 平 姿 勢 で 浮 上 さ せ つ つ 該 加
工 テ ー ブ ル 上 に 移 載 し 、 且 つ 、 前 記 加 工 テ ー ブ ル が 前 記 搬 入 エ リ ア か ら 搬 出 エ リ ア に 到 達
す る ま で の 間 に 、 前 記 加 工 テ ー ブ ル 上 で 板 ガ ラ ス に 加 工 を 施 す べ く 、 流 体 層 を 実 質 的 に 除
去 し て 該 加 工 テ ー ブ ル 上 に 板 ガ ラ ス を 接 触 さ せ 、 前 記 加 工 テ ー ブ ル 上 に 再 び 流 体 を 噴 出 し
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て 形 成 し た 流 体 層 に よ り 、 前 記 搬 出 エ リ ア で 、 板 ガ ラ ス を 水 平 姿 勢 で 浮 上 さ せ つ つ 該 加 工
テ ー ブ ル か ら 搬 出 す る よ う に 構 成 し た こ と に 特 徴 づ け ら れ る 。
【 ０ ０ ２ ７ 】
　 こ の 板 ガ ラ ス の 加 工 装 置 は 、 特 徴 と な る 構 成 要 素 が 、 既 に 述 べ た 基 本 と な る 板 ガ ラ ス の
加 工 方 法 と 実 質 的 に 同 一 で あ り 、 し た が っ て 、 こ の 加 工 装 置 に つ い て の 作 用 効 果 等 に 関 す
る 事 項 は 、 上 記 の 基 本 と な る 加 工 方 法 に つ い て 既 に 述 べ た 事 項 と 同 一 で あ る た め 、 こ こ で
は 便 宜 上 、 そ の 説 明 を 省 略 す る 。
【 発 明 の 効 果 】
【 ０ ０ ２ ８ 】
　 以 上 の よ う に 本 発 明 に 係 る 板 ガ ラ ス の 加 工 方 法 及 び そ の 装 置 に よ れ ば 、 加 工 テ ー ブ ル が
搬 入 エ リ ア と 搬 出 エ リ ア と の 間 で 往 復 動 し 、 且 つ 加 工 テ ー ブ ル が 搬 入 エ リ ア か ら 搬 出 エ リ
ア に 到 達 す る ま で の 間 に 板 ガ ラ ス に 対 し て 加 工 が 施 さ れ る た め 、 板 ガ ラ ス は 加 工 の た め に
一 時 的 に 停 止 す る 必 要 が な く な り 、 作 業 能 率 の 改 善 ひ い て は 生 産 性 の 向 上 が 図 ら れ る 。 し
か も 、 板 ガ ラ ス を 加 工 テ ー ブ ル 上 に 移 載 す る 際 及 び 加 工 テ ー ブ ル 上 か ら 搬 出 す る 際 に は 、
流 体 層 に よ り 浮 上 し て 非 接 触 状 態 と な る こ と か ら 、 板 ガ ラ ス が 加 工 テ ー ブ ル と 接 触 し て 傷
が 付 く 等 の 不 具 合 が 生 じ な く な る 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
【 ０ ０ ２ ９ 】
　 以 下 、 本 発 明 の 実 施 形 態 を 添 付 図 面 を 参 照 し て 説 明 す る 。
【 ０ ０ ３ ０ 】
　 図 １ ～ 図 ５ は 、 本 発 明 の 実 施 形 態 に 係 る 板 ガ ラ ス の 加 工 装 置 の 概 略 構 成 及 び そ の 動 作 を
例 示 し て い る 。 先 ず 、 図 １ 、 図 ２ 及 び 図 ３ に 基 づ い て 、 板 ガ ラ ス の 加 工 装 置 の 構 成 を 説 明
す る と 、 こ の 加 工 装 置 １ は 、 上 流 側 の 搬 入 エ リ ア Ｅ １ か ら 下 流 側 の 搬 出 エ リ ア Ｅ ２ に 向 か
っ て 一 直 線 上 に 延 び る 一 対 の ガ イ ド レ ー ル ２ を 有 し 、 こ の ガ イ ド レ ー ル ２ に 加 工 テ ー ブ ル
（ 定 盤 ） ３ が ａ － ｂ 方 向 に 往 復 動 可 能 に 保 持 さ れ て い る 。 即 ち 、 加 工 テ ー ブ ル ３ は 、 搬 入
エ リ ア Ｅ １ と 搬 出 エ リ ア Ｅ ２ と の 間 で 、 ａ 方 向 に 往 動 し 且 つ ｂ 方 向 に 復 動 す る よ う に 構 成
さ れ て い る 。
【 ０ ０ ３ １ 】
　 加 工 テ ー ブ ル ３ は 、 そ の 上 面 に 多 数 の 噴 出 孔 ３ ａ が 形 成 さ れ （ 図 ３ 参 照 ） 、 こ れ ら の 噴
出 孔 ３ ａ か ら 均 一 な 噴 出 圧 で 液 体 （ こ の 実 施 形 態 で は 水 ） が 噴 出 さ れ る こ と に よ り 、 加 工
テ ー ブ ル ３ 上 に 板 ガ ラ ス Ｇ を 水 平 姿 勢 で 浮 上 さ せ る た め の 液 体 層 ３ ｂ が 形 成 さ れ る よ う に
な っ て い る 。 尚 、 加 工 テ ー ブ ル ３ 上 に 噴 出 さ れ て 液 体 層 ３ ｂ を 形 成 し た 液 体 は 、 一 旦 外 部
に 排 出 さ れ 、 異 物 濾 過 フ ィ ル タ （ 図 示 略 ） を 通 過 し た 後 、 再 び 加 工 テ ー ブ ル ３ の 噴 出 孔 ３
ａ か ら 噴 出 さ れ て 液 体 層 ３ ｂ を 形 成 す る よ う に な っ て い る 。 ま た 、 こ の 加 工 装 置 １ は 、 加
工 テ ー ブ ル ３ 上 か ら 板 ガ ラ ス Ｇ を 浮 上 さ せ て い る 液 体 層 ３ ｂ が 実 質 的 に 除 去 さ れ た 段 階 で
板 ガ ラ ス Ｇ の 下 面 に 負 圧 吸 引 力 を 作 用 さ せ る 負 圧 吸 引 手 段 （ 図 示 略 ） を 有 し て い る 。
【 ０ ０ ３ ２ 】
　 更 に 、 一 対 の ガ イ ド レ ー ル ２ に は 、 加 工 時 に 対 応 す る 一 部 領 域 （ 全 領 域 で も よ い ） に お
い て 加 工 テ ー ブ ル ３ と 一 体 的 に 移 動 す る ス ク ラ イ ブ ユ ニ ッ ト ４ が 保 持 さ れ て い る 。 こ の ス
ク ラ イ ブ ユ ニ ッ ト ４ は 、 板 ガ ラ ス Ｇ の 上 面 に 、 縦 方 向 （ ａ － ｂ 方 向 ） に 沿 う ス ク ラ イ ブ 線
を 刻 設 す る 一 対 の 第 １ ス ク ラ イ ブ 刃 ４ ａ を 保 持 し 且 つ 上 記 の 領 域 で 加 工 テ ー ブ ル ３ と 一 体
移 動 可 能 な 横 架 部 材 ４ ｘ と 、 横 方 向 （ ａ － ｂ 方 向 と 直 交 す る 方 向 ） に 沿 う ス ク ラ イ ブ 線 を
刻 設 す る 一 対 の 第 ２ ス ク ラ イ ブ 刃 ４ ｂ を 保 持 し 且 つ 横 架 部 材 ４ ｘ に 横 方 向 に ス ラ イ ド 可 能
に 保 持 さ れ た 縦 架 部 材 ４ ｙ と を 備 え て い る 。 加 え て 、 こ の 加 工 装 置 １ は 、 板 ガ ラ ス Ｇ の 上
面 に ス ク ラ イ ブ 線 を 刻 設 し な が ら 或 い は 刻 設 し た 後 に 、 そ の ス ク ラ イ ブ 線 に 上 方 か ら 洗 浄
用 液 体 （ こ の 実 施 形 態 で は 水 ） を 噴 射 供 給 し て 、 ス ク ラ イ ブ 線 の 刻 設 に 伴 っ て 生 成 さ れ る
ガ ラ ス 粉 等 の 異 物 を 洗 い 流 す 洗 浄 用 液 体 供 給 手 段 （ 図 示 略 ） を 有 し て い る 。 こ の 洗 浄 用 液
体 供 給 手 段 は 、 第 １ ス ク ラ イ ブ 刃 ４ ａ 及 び 第 ２ ス ク ラ イ ブ 刃 ４ ｂ に そ れ ぞ れ 対 応 す る よ う
に 複 数 設 け ら れ 、 こ れ ら の ス ク ラ イ ブ 刃 ４ ａ 、 ４ ｂ と そ れ ぞ れ 一 体 と な っ て 移 動 す る も の
で あ っ て も よ く 、 或 い は 加 工 テ ー ブ ル ３ 上 に 固 定 設 置 さ れ る も の で あ っ て も よ い 。
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【 ０ ０ ３ ３ 】
　 ま た 、 一 対 の ガ イ ド レ ー ル ２ に は そ れ ぞ れ 、 横 方 向 及 び 縦 方 向 に 移 動 可 能 と さ れ 且 つ 搬
入 エ リ ア Ｅ １ と 搬 出 エ リ ア Ｅ ２ と に お い て 板 ガ ラ ス Ｇ の 移 動 を 案 内 す る と 共 に 加 工 テ ー ブ
ル ３ 上 で の 板 ガ ラ ス Ｇ の 位 置 決 め を 行 う ガ イ ド 部 材 ５ が 保 持 さ れ て い る 。 尚 、 こ の 一 対 の
ガ イ ド 部 材 ５ は 、 図 示 の よ う に １ 箇 所 に 配 設 し て も よ い が 、 例 え ば 、 搬 入 エ リ ア Ｅ １ に 対
応 す る 部 位 と 、 搬 出 エ リ ア Ｅ ２ に 対 応 す る 部 位 と の ２ 箇 所 に 配 設 し て も よ い 。
【 ０ ０ ３ ４ 】
　 更 に 、 搬 入 エ リ ア Ｅ １ の 直 上 流 側 に は 、 板 ガ ラ ス Ｇ を 水 平 姿 勢 で 搬 送 し て 搬 入 エ リ ア Ｅ
１ に 送 り 出 す 上 流 側 コ ン ベ ア ６ が 配 設 さ れ る と 共 に 、 搬 出 エ リ ア Ｅ ２ の 直 下 流 側 に は 、 板
ガ ラ ス Ｇ を 搬 出 エ リ ア Ｅ ２ か ら 受 け 取 っ て 水 平 姿 勢 で 搬 送 す る 下 流 側 コ ン ベ ア ７ が 配 設 さ
れ て い る 。 そ し て 、 こ の 実 施 形 態 で は 、 上 流 側 コ ン ベ ア ６ は 、 定 位 置 に 設 置 さ れ た 長 尺 な
不 動 コ ン ベ ア ６ ａ と 、 該 不 動 コ ン ベ ア ６ ａ か ら 独 立 し て 下 流 側 に 移 動 可 能 と さ れ た 短 尺 な
可 動 コ ン ベ ア ６ ｂ と か ら 構 成 さ れ 、 ま た 下 流 側 コ ン ベ ア ７ も 、 定 位 置 に 設 置 さ れ た 長 尺 な
不 動 コ ン ベ ア ７ ａ と 、 該 不 動 コ ン ベ ア ７ ａ か ら 独 立 し て 上 流 側 に 移 動 可 能 と さ れ た 短 尺 な
可 動 コ ン ベ ア ７ ｂ と か ら 構 成 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ３ ５ 】
　 次 に 、 以 上 の 構 成 を 備 え て な る 板 ガ ラ ス の 加 工 装 置 １ の 動 作 を 、 順 を 追 っ て 説 明 す る 。
尚 、 こ の 加 工 装 置 １ に よ り 加 工 さ れ る 板 ガ ラ ス Ｇ は 、 横 方 向 寸 法 が ２ ０ ０ ０ ～ ３ ０ ０ ０ ｍ
ｍ 、 縦 方 向 寸 法 が ３ ０ ０ ０ ～ ５ ０ ０ ０ ｍ ｍ 、 厚 み が １ ． ５ ～ ３ ｍ ｍ で あ っ て 、 プ ラ ズ マ デ
ィ ス プ レ イ の パ ネ ル の 製 作 に 使 用 さ れ る も の で あ る 。
【 ０ ０ ３ ６ 】
　 先 ず 、 図 １ に 示 す よ う に 、 上 流 側 コ ン ベ ア ６ に よ り 搬 送 さ れ て き た 板 ガ ラ ス Ｇ は 、 搬 入
エ リ ア Ｅ １ で 、 一 対 の ガ イ ド 部 材 ５ に よ り 挟 持 さ れ 、 案 内 移 動 さ れ て 加 工 テ ー ブ ル ３ 上 に
移 載 さ れ て い く 。 こ の 場 合 、 板 ガ ラ ス Ｇ が 搬 入 エ リ ア Ｅ １ に 達 し た 時 点 で は 、 加 工 テ ー ブ
ル ３ 上 に 液 体 層 ３ ｂ が 形 成 さ れ て い る た め 、 板 ガ ラ ス Ｇ は 少 な く と も 下 面 が 液 体 層 ３ ｂ に
よ っ て 洗 浄 さ れ つ つ 且 つ 液 体 層 ３ ｂ の 上 に 水 平 姿 勢 で 浮 上 し た 状 態 で 加 工 テ ー ブ ル ３ 上 に
移 載 さ れ て い く 。 尚 、 一 対 の ガ イ ド 部 材 ５ は 、 板 ガ ラ ス Ｇ の 下 流 側 端 部 に お け る 横 方 向 の
両 縁 を 把 持 し た 状 態 で そ の 移 動 を 案 内 す る 。
【 ０ ０ ３ ７ 】
　 そ し て 、 図 １ に 示 す 板 ガ ラ ス Ｇ の 加 工 テ ー ブ ル ３ 上 へ の 移 載 開 始 時 に お い て は 、 加 工 テ
ー ブ ル ３ が ｂ 方 向 に 復 動 す る と 同 時 に 、 板 ガ ラ ス Ｇ は 上 流 側 コ ン ベ ア ６ （ 可 動 コ ン ベ ア ６
ａ ） に よ り ａ 方 向 に 搬 送 さ れ る こ と に な る の で 、 そ れ ぞ れ の 移 動 速 度 の 総 和 に 相 当 す る 高
速 度 で 板 ガ ラ ス Ｇ が 液 体 層 ３ ｂ の 表 面 を 滑 動 し な が ら 加 工 テ ー ブ ル ３ 上 に 移 載 さ れ て い く
。
【 ０ ０ ３ ８ 】
　 こ の よ う な 動 作 が 行 わ れ て 加 工 テ ー ブ ル ３ が ｂ 方 向 へ の 復 動 端 に 達 し た 時 点 ま た は そ の
付 近 で 、 図 ２ に 示 す よ う に 、 板 ガ ラ ス Ｇ は 液 体 層 ３ ｂ 上 に 浮 上 し た 状 態 で 所 定 の 加 工 位 置
に 達 し 、 一 対 の ガ イ ド 部 材 ５ は 搬 出 エ リ ア Ｅ ２ に 移 行 し て 待 機 す る 。 こ の 時 点 で 、 加 工 テ
ー ブ ル ３ 上 の 液 体 層 ３ ｂ が 実 質 的 に 除 去 さ れ て 、 板 ガ ラ ス Ｇ の 下 面 が 加 工 テ ー ブ ル ３ の 上
面 に 接 触 し 、 更 に 負 圧 吸 引 力 に よ り 板 ガ ラ ス Ｇ が 加 工 テ ー ブ ル ３ の 上 面 に 強 固 に 固 定 支 持
さ れ る 。 ま た 、 こ の よ う な 板 ガ ラ ス Ｇ の 固 定 支 持 が 行 わ れ る 直 前 ま た は 直 後 に 、 加 工 テ ー
ブ ル ３ は ａ 方 向 に 往 動 す る 。
【 ０ ０ ３ ９ 】
　 そ し て 、 加 工 テ ー ブ ル ３ が ａ 方 向 に 往 動 し て い る 間 に 、 図 ３ に 示 す よ う に 、 ス ク ラ イ ブ
ユ ニ ッ ト ４ の 縦 架 部 材 ４ ｙ が 横 方 向 に ス ラ イ ド す る が 、 こ の ス ク ラ イ ブ ユ ニ ッ ト ４ は 加 工
テ ー ブ ル ３ と 同 速 度 で ａ 方 向 に 移 動 し て い る こ と か ら 、 板 ガ ラ ス Ｇ の 上 面 に は 、 縦 架 部 材
４ ｙ に 保 持 さ れ て い る 一 対 の 第 ２ ス ク ラ イ ブ 刃 ４ ｂ に よ り 、 横 方 向 に 直 線 上 に 延 び る 一 対
の ス ク ラ イ ブ 線 が 刻 設 さ れ る 。 こ の ス ク ラ イ ブ 線 が 刻 設 さ れ て い る 間 は 、 洗 浄 用 液 体 供 給
手 段 か ら ス ク ラ イ ブ 線 （ 板 ガ ラ ス Ｇ の 上 面 全 域 で も よ い ） に 向 か っ て 洗 浄 用 液 体 が 噴 射 供
給 さ れ る （ 以 下 の ス ク ラ イ ブ 線 の 刻 設 時 に お い て も 同 様 ） 。 そ し て 、 こ の ス ク ラ イ ブ 線 が
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板 ガ ラ ス Ｇ の 横 方 向 全 長 に 亘 っ て 刻 設 さ れ た 後 は 、 加 工 テ ー ブ ル ３ が ａ 方 向 に 継 続 し て 往
動 す る の に 対 し て 、 ス ク ラ イ ブ ユ ニ ッ ト ４ は 停 止 す る た め 、 板 ガ ラ ス Ｇ の 上 面 に は 、 横 架
部 材 ４ ｘ に 保 持 さ れ て い る 一 対 の 第 １ ス ク ラ イ ブ 刃 ４ ａ に よ り 、 縦 方 向 に 直 線 上 に 延 び る
一 対 の ス ク ラ イ ブ 線 が 刻 設 さ れ る 。
【 ０ ０ ４ ０ 】
　 こ の よ う な 動 作 が 継 続 し て 行 わ れ て 、 縦 方 向 に 沿 う ス ク ラ イ ブ 線 が 板 ガ ラ ス Ｇ の 縦 方 向
全 長 に 亘 っ て 刻 設 さ れ た 後 、 図 ４ に 示 す よ う に 、 加 工 テ ー ブ ル ３ 上 に 再 び 液 体 層 ３ ｂ が 形
成 さ れ 、 こ の 液 体 層 ３ ｂ に よ っ て 板 ガ ラ ス Ｇ は 浮 上 す る 。 こ の よ う な 状 態 で 、 加 工 テ ー ブ
ル ３ が 継 続 し て 僅 か に ａ 方 向 に 往 動 し た 時 点 で 、 板 ガ ラ ス Ｇ が 一 対 の ガ イ ド 部 材 ５ に よ り
既 述 と 同 様 の 態 様 で 案 内 移 動 さ れ る 。
【 ０ ０ ４ １ 】
　 そ し て 、 図 ５ に 示 す よ う に 、 加 工 テ ー ブ ル ３ が ａ 方 向 の 往 動 端 付 近 に 達 す る こ と に 伴 っ
て 、 板 ガ ラ ス Ｇ が 搬 出 エ リ ア Ｅ ２ で 液 体 層 ３ ｂ に よ り 浮 上 さ れ つ つ 一 対 の ガ イ ド 部 材 ５ に
よ り 加 工 テ ー ブ ル ３ 上 か ら 下 流 側 コ ン ベ ア ７ に 受 け 取 ら れ て い く 。 こ の 受 け 取 り 時 に は 、
板 ガ ラ ス Ｇ が 液 体 層 ３ ｂ の 表 面 を 滑 動 し な が ら 、 先 ず 上 流 側 に 突 出 し た 状 態 に あ る 可 動 コ
ン ベ ア ７ ｂ に よ り 受 け 取 ら れ 、 そ の 後 に 不 動 コ ン ベ ア ７ ａ に 移 載 さ れ て い く 。
【 ０ ０ ４ ２ 】
　 こ の よ う な 動 作 が 行 わ れ る こ と に よ り 、 下 流 側 コ ン ベ ア ７ へ の 板 ガ ラ ス Ｇ の 移 載 が 完 了
し た 時 点 で 、 そ の 板 ガ ラ ス Ｇ は 下 流 側 コ ン ベ ア ７ に よ り 下 流 側 に 搬 送 さ れ る と 共 に 、 加 工
テ ー ブ ル ３ は 液 体 層 ３ ｂ が 形 成 さ れ た ま ま の 状 態 で ｂ 方 向 に 復 動 す る 。 そ し て 、 図 １ に 示
す よ う に 、 後 続 の 板 ガ ラ ス Ｇ が 再 び 既 述 と 同 様 の 手 順 で 加 工 テ ー ブ ル ３ 上 に 移 載 さ れ 、 既
述 と 同 様 の 動 作 が 繰 り 返 し 実 行 さ れ る 。
【 ０ ０ ４ ３ 】
　 し た が っ て 、 加 工 テ ー ブ ル ３ は 連 続 し て ａ － ｂ 方 向 に 往 復 動 を 繰 り 返 す と 共 に 、 加 工 テ
ー ブ ル ３ の ａ 方 向 へ の 往 動 時 に 板 ガ ラ ス Ｇ に 対 す る ス ク ラ イ ブ 線 の 刻 設 作 業 を 終 了 し 、 且
つ 、 搬 出 エ リ ア Ｅ ２ で 板 ガ ラ ス Ｇ の 搬 出 を 終 え た 加 工 テ ー ブ ル ３ が ｂ 方 向 に 復 動 し て 搬 入
エ リ ア Ｅ １ に 到 達 す る と 同 時 に 、 後 続 の 板 ガ ラ ス Ｇ が 上 流 側 コ ン ベ ア ６ に よ り 搬 入 エ リ ア
Ｅ １ ま で 搬 送 さ れ る こ と に な る 。 こ れ に よ り 、 上 流 側 コ ン ベ ア ６ に よ り 搬 送 さ れ て き た 板
ガ ラ ス Ｇ は 、 停 止 す る こ と な く 連 続 し て 加 工 テ ー ブ ル ３ 上 に 移 載 さ れ て い く と 共 に 、 移 載
さ れ た 後 も 加 工 テ ー ブ ル ３ に よ っ て 停 止 す る こ と な く 連 続 し て ａ 方 向 に 移 動 し 、 且 つ 加 工
テ ー ブ ル ３ か ら 下 流 側 コ ン ベ ア ７ に 停 止 す る こ と な く 連 続 し て 移 載 さ れ る 。 こ の よ う に 、
板 ガ ラ ス Ｇ が 連 続 し て 移 動 す る と 共 に 、 そ の 移 動 時 に ス ク ラ イ ブ 線 を 刻 設 す る た め の 加 工
が 施 さ れ る 結 果 、 作 業 能 率 が 改 善 さ れ て 、 生 産 性 が 大 幅 に 向 上 す る 。
【 ０ ０ ４ ４ 】
　 し か も 、 搬 入 エ リ ア Ｅ １ で 板 ガ ラ ス Ｇ が 加 工 テ ー ブ ル ３ 上 に 移 載 さ れ て い く 間 に お い て
は 、 液 体 層 ３ ｂ に よ り 板 ガ ラ ス Ｇ の 少 な く と も 下 面 が 洗 浄 さ れ る こ と に な る た め 、 上 流 側
コ ン ベ ア ６ に よ る 板 ガ ラ ス Ｇ の 搬 送 時 に そ の 下 面 に 異 物 が 付 着 し て い て も 、 そ の 異 物 は 板
ガ ラ ス Ｇ の 加 工 テ ー ブ ル ３ へ の 移 載 時 に 洗 い 流 さ れ る 。 そ し て 、 板 ガ ラ ス Ｇ の 下 面 が 清 浄
に な っ た 後 に 、 液 体 層 ３ ｂ の 除 去 に よ り 板 ガ ラ ス Ｇ の 下 面 が 加 工 テ ー ブ ル ３ の テ ー ブ ル 面
に 接 触 す る た め 、 こ の 両 面 が 異 物 を 介 在 さ せ た 状 態 で 接 触 す る と い う 不 具 合 が 回 避 さ れ る
。 し か も 、 板 ガ ラ ス Ｇ に 対 す る ス ク ラ イ ブ 線 の 刻 設 後 に 、 板 ガ ラ ス Ｇ が 再 び 液 体 層 ３ ｂ に
よ り 浮 上 し て 搬 出 エ リ ア Ｅ ２ で 下 流 側 コ ン ベ ア ７ に 移 載 さ れ て い く た め 、 ス ク ラ イ ブ 線 の
刻 設 時 に 発 生 し た ガ ラ ス 粉 等 が 仮 に 板 ガ ラ ス Ｇ の 下 面 に 付 着 し て い て も 、 そ の ガ ラ ス 粉 は
板 ガ ラ ス Ｇ の 下 流 側 コ ン ベ ア ７ へ の 移 載 時 に 液 体 層 ３ ｂ に よ り 洗 い 流 さ れ る 。
【 ０ ０ ４ ５ 】
　 尚 、 上 記 実 施 形 態 は 、 加 工 テ ー ブ ル ３ 上 に 液 体 を 噴 出 さ せ て 液 体 層 ３ ｂ を 形 成 す る よ う
に し た が 、 こ れ に 代 え て 、 加 工 テ ー ブ ル ３ 上 に 空 気 等 の 気 体 を 噴 出 さ せ て 気 体 層 を 形 成 す
る よ う に し て も よ い 。
【 ０ ０ ４ ６ 】
　 ま た 、 上 記 実 施 形 態 は 、 プ ラ ズ マ デ ィ ス プ レ イ の パ ネ ル の 製 作 に 用 い ら れ る 板 ガ ラ ス Ｇ
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の 加 工 装 置 １ に 本 発 明 を 適 用 し た が 、 こ れ 以 外 に 、 液 晶 デ ィ ス プ レ イ 、 エ レ ク ト ロ ル ミ ネ
ッ セ ン ス デ ィ ス プ レ イ 、 フ ィ ー ル ド エ ミ ッ シ ョ ン デ ィ ス プ レ イ 等 の パ ネ ル の 製 作 に 用 い ら
れ る 板 ガ ラ ス の 加 工 装 置 や 、 各 種 電 子 表 示 機 能 素 子 や 薄 膜 を 形 成 す る た め の 基 材 と し て 用
い ら れ る 板 ガ ラ ス の 加 工 装 置 、 更 に は 建 築 用 の 窓 ガ ラ ス の 基 材 と し て 用 い ら れ る 板 ガ ラ ス
の 加 工 装 置 に つ い て も 、 同 様 に し て 本 発 明 を 適 用 す る こ と が 可 能 で あ る 。
【 ０ ０ ４ ７ 】
　 更 に 、 上 記 実 施 形 態 は 、 板 ガ ラ ス に 施 す 加 工 と し て 、 ス ク ラ イ ブ 線 を 刻 設 す る 場 合 に 本
発 明 を 適 用 し た が 、 こ れ 以 外 の 加 工 、 例 え ば 板 ガ ラ ス の 端 面 （ 各 辺 ） を 研 削 或 い は 研 磨 す
る 場 合 に つ い て も 、 本 発 明 を 適 用 す る こ と が 可 能 で あ る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ ４ ８ 】
【 図 １ 】 本 発 明 の 実 施 形 態 に 係 る 板 ガ ラ ス の 加 工 装 置 （ 上 流 側 コ ン ベ ア か ら 板 ガ ラ ス を 加
工 テ ー ブ ル 上 に 移 載 し て い る 状 態 ） を 模 式 的 に 示 す 概 略 斜 視 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 本 発 明 の 実 施 形 態 に 係 る 板 ガ ラ ス の 加 工 装 置 （ 加 工 テ ー ブ ル 上 に 板 ガ ラ ス が 移 載
さ れ た 直 後 の 状 態 ） を 模 式 的 に 示 す 概 略 斜 視 図 で あ る 。
【 図 ３ 】 本 発 明 の 実 施 形 態 に 係 る 板 ガ ラ ス の 加 工 装 置 （ 加 工 テ ー ブ ル 上 で 板 ガ ラ ス に 加 工
を 施 し て い る 状 態 ） を 模 式 的 に 示 す 概 略 斜 視 図 で あ る 。
【 図 ４ 】 本 発 明 の 実 施 形 態 に 係 る 板 ガ ラ ス の 加 工 装 置 （ 加 工 テ ー ブ ル 上 で 加 工 を 終 え た 板
ガ ラ ス が 搬 送 さ れ て い る 状 態 ） を 模 式 的 に 示 す 概 略 斜 視 図 で あ る 。
【 図 ５ 】 本 発 明 の 実 施 形 態 に 係 る 板 ガ ラ ス の 加 工 装 置 （ 加 工 テ ー ブ ル 上 か ら 板 ガ ラ ス を 下
流 側 コ ン ベ ア に 受 け 渡 し て い る 状 態 ） を 模 式 的 に 示 す 概 略 斜 視 図 で あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ ４ ９ 】
１ 　 板 ガ ラ ス の 加 工 装 置
３ 　 加 工 テ ー ブ ル （ 定 盤 ）
３ ｂ 　 液 体 層 （ 流 体 層 ）
４ 　 ス ク ラ イ ブ ユ ニ ッ ト
６ 　 上 流 側 コ ン ベ ア
７ 　 下 流 側 コ ン ベ ア
ａ 　 加 工 テ ー ブ ル の 往 動 方 向
ｂ 　 加 工 テ ー ブ ル の 復 動 方 向
Ｅ １ 　 搬 入 エ リ ア
Ｅ ２ 　 搬 出 エ リ ア
Ｇ 　 板 ガ ラ ス
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【 図 １ 】

【 図 ２ 】

【 図 ３ 】

【 図 ４ 】

【 図 ５ 】
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