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(57) Rezumat:
1
Un dispozitiv (1) pentru aplicare a stifturilor
(6) pe curele sau foi din materiale (6) este
alcatuit din: o matritd (5) previzutdi cu o
multitudine de nise incastrate(52) pentru
amplasarea corpului (60) stifturilor, un capac
(9) previzut cu o multitudine de nise
incastrate(92) pentru amplasarea capurilor (82)
niturilor (8), parti de fixare amplasate in acele
nise iIncastrate (92) ale capacului care sunt

2
prevazute pentru dispunerea capurilor (82)
niturilor in nisele mentionate de pe capac, o
placd intermediard (7) destinatd pentru a fi
dispusd iIntre matrita (5) si capacul mentionat
(9); aceastd placd intermediard mentionata
(7)cuprinzand o multitudine de nise prevazute
(52) pentru amplasarea tijei (80) niturilor
mentionate. Atunci cind matrita (5), placa
intermediard (7) si capacul se suprapun, nisele



(52,72, 92) matritei (5), placa intermediard si,
respectiv, capacul, se aliniaza perfect.
Revendicari: 10

Figuri: 14
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-
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(54) Device and method for applying studs with rivets or nails
(57) Abstract:

1 2

A device (1) for applying studs (6) on straps
of material (S) comprises: a die (5)
comprising a plurality of housings (52)
mtended to receive the body (60) of said
studs, a id (9) comprising a plurality of
housings (92) mtended to receive the head
(82) of rivets (8), holding means disposed
i said housings (92) of the lid to hold the
heads (82) of the rivets in the housings of
the lid, an intermediate plate (7) intended to
be disposed between said die (5) and said
lid (9); said intermediate plate (7)
comprising a plurality of housings (52)
intended to receive the stem (80) of said
rivets. When the die (5), the intermediate
plate (7) and the lid (9) are overlapped, the
housings (52, 72, 92) of the die (5), the
mtermediate plate (7) and the hid (9),
respectively, are in mutual register.

Claims: 10

Fig.: 14
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Descriere:
(Descrierea se publica in redactia solicitantului)

Prezenta inventie se referd la un dispozitiv si procedeu de aplicare a stifturilor cu nituri sau cuie pe
curele sau foi din diferite tipuri de materiale, cum ar fi, de exemplu, pielea, tesdtura, panza etc., pentru
a obtine diferite tipuri de produse, de ex., partea de sus a incéltamintei, genti, accesorii, articole de
imbracaminte, furnituri etc.

Dupd cum se cunoaste, stifturile decorative de dimensiuni si forme diferite, realizate in general din
metal, sunt adesea folosite pentru a decora pielea.

Stifturile obisnuite, ce sunt aplicate pe piele, constau dintr-o singurd piesd prevazutd cu o parte de
fixare definitd drept ,,clemd”, ce perforeaza pielea si se pliaza pentru a fixa stiftul.

Stifturile sunt aplicate cu o matritd, prevdzutd cu nise pentru amplasarea corpului stifturilor in asa fel
incét clemele sd iasd in afard. Cand matrita este Inchisd, clemele stifturilor perforeaza pielea si se
indoaie pe partea din spate a pielii.

Aceastd operatie se desfdsoard foarte rapid. Stifturile sunt aruncate In matrita si distribuite manual,
astfel incat sa intre in nigele matritei cu clemele orientate in sus. Stifturile in exces sunt eliminate.
Pielea este dispusd pe clemele stifturilor. Matrita este inchisd si clemele sunt ancorate pe piele prin
mtermediul unei prese.

Acest tip de stifturi, constdnd dintr-o singurd piesd, sunt compromise prin faptul ca fixarea clemelor
pe piele nu este sigurd, deoarece acestea se pot rupe, dar si se pot indoi, slabind astfel fixarea.

Pentru a inldtura un astfel de neajuns, pe piatd a aparut un nou tip de stifturi, compus din doud piese:

- corpul stiftului cu un conector-mamad, constind Intr-o gaurd in baza corpului stiftului; si

- un conector-tata, constdnd dintr-un nit (de asemenea, definit drept cui) ce perforeaza piclea si
este cuplat in conectorul-mama al stiftului. Nitul are un cap largit pentru a fixa stiftul.

Aplicarea acestui tip de stifturi se face manual pentru fiecare stift aparte, folosind eventual cleste
pentru a presa corpul stiftului si nitul unul fatd de celélalt. Adesea este necesar si se facd o gaurd in
piele, acolo unde se va introduce nitul.

Evident, aplicarea manuald a stifturilor necesitd timp, este costisitoare in termeni de costuri ale fortei
de munci si depinde de abilitatile operatorului. De fapt, pielea trebuie perforatd in prealabil, iar
operatorul trebuie sd consulte un desen pentru a pozitiona corect stifturile de dimensiuni §i forme
diferite.

Scopul prezentei inventii este de a elimina dezavantajele prototipului, furnizand un dispozitiv si un
procedeu de aplicare a stifturilor cu nituri, ce sunt practice, fiabile, versatile, ieftine, usor de realizat si
de utilizat.

Aceste scopuri sunt realizate, conform inventiei, prin caracteristicile revendicarilor independente 1 si
8.

Avantajele aplicarii inventiel apar din revendicérile dependente.

Dispozitivul inventat este potrivit pentru aplicarea stifturilor pe curele de material, fiecare stift avand
un corp, o baza si o gaura obtinutd In bazd. Gaura stiftului este prevazutd pentru a fi cuplatd cu tija
unui nit cu cap.

Dispozitivul inventat cuprinde:

- o prima placd de suport a matritei,

- o a doua placd de suport a matritei, dispusd astfel incét si fie presatd fatd de prima placéd de
suport a matritei,

- o matritd montatd pe prima placd de suport a matritei; matrita mentionatd cuprinzand o
multitudine de nise prevazute pentru amplasarea corpului stifturilor mentionate, astfel Incat gaura
stifturilor sa fie accesibila,

- un capac montat pe a doua placd de suport a matritei; capacul respectiv cuprinzdnd o
multitudine de nise prevazute pentru amplasarea capului niturilor,

- mijloace de fixare dispuse in nisele capacului pentru a fixa capetele niturilor in nisele
capacului si

- o placd intermediard prevdzuta pentru a fi dispusd intre matrita mentionatd si capacul
mentionat; placa intermediard mentionatd cuprinzand o multitudine de nise prevazute pentru
amplasarea tijei niturilor mentionate.

Atunci cand matrita, placa intermediard si capacul se suprapun, nisele matritei, placii intermediare si
ale capacului se aliniazd perfect.

Procedeul inventat cuprinde urmatoarele etape:

- incércarea niturilor pe placa intermediara astfel incét tija niturilor sd patrunda in nisele placii
intermediare, iar capul niturilor s rdimana accesibil,
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- inchiderea capacului asupra placii intermediare astfel incéat capul niturilor si fie fixat in
nisele capacului,

- ridicarea capacului astfel incat niturile sé fie extrase din placa intermediard si indepértate de
pe placa intermediara,

- incércarea stifturilor pe matritd astfel incat corpul stifturilor sd penetreze nisele matritei, iar
gdurile stifturilor sd rdména accesibile,

- plasarea a, cel putin, unei curele de material pe matrita mentionatd, pe stifturile mentionate, si
- inchiderea capacului pe matritd, astfel incét tija niturilor sd perforeze cureaua de material si
sa fie cuplate in interiorul gaurilor stifturilor.

Avantajele dispozitivului si ale procedeului inventat sunt evidente.

Este de remarcat faptul ci stifturile pot fi de forma si dimensiuni diferite i pot fi Incdrcate simultan pe
matritd. Particularitatea dispozitivului inventat constd in faptul cd un astfel de dispozitiv permite
aplicarea rapida a stifturilor constand din doua piese (stift + nit), cét si aplicarea stifturilor constand
dintr-o singurd piesa.

O altd caracteristicd importantd a inventiei constd In faptul ¢ capacul este prevazut cu mijloace de
fixare, cum ar fi, de exemplu, un sistem de extractie in vid, prin intermediul cdruia niturile sunt
extrase din placa intermediard, rdméndnd pozitionate in capac, toate acestea fard interventia
operatorului.

Mai mult ca atat, cu dispozitivul inventat nu este necesar s fie perforatd pielea, cum se intdmpld in
mod normal in procesul manual, dat fiind cd pielea este perforatd in mod automat de tija nitului; in
plus, nu este necesar sd existe un desen pentru a pozitiona corect stifturile, deoarece acestea intrd
automat in nisele matritei.

in cele din urma, procesul de aplicare a stifturilor cu ajutorul dispozitivul inventat este rapid si
garanteaza rezultate repetabile excelente.

Caracteristicile suplimentare ale inventiei sunt detaliate in descrierea de mai jos, ce se referd doar la
aplicdri ilustrative, nerestrictive, prezentate in desenele anexate, unde:

Fig. 1 este o vedere in perspectivd explodatd a dispozitivului utilizat pentru aplicarea stifturilor cu
nituri, conform inventiei;

Fig. 2 este o vedere in perspectiva a dispozitivului din Fig. 1 in stare asamblata;

Fig.3 este o vedere de sus a carcasei unei matrite a dispozitivului din Fig. 1;

Fig. 4 este o vedere in sectiune, realizatd de-a lungul planului sectiunii IV-IV din Fig. 3, prezentand o
vedere explodatd a unui gtift;

Fig. 5 este o vedere de sus a unei placi intermediare a dispozitivului din Fig. 1;

Fig. 6 este o vedere in sectiune, realizatd de-a lungul planului sectiunii VI-VI din Fig. 5, prezentand o
vedere explodatd a unui nit;

Fig. 7 este o vedere de jos a capacului dispozitivului din Fig. 1;

Fig. 8 este o vedere in sectiune, realizatd de-a lungul planului sectiunii VIII-VIII din Fig. 7,
prezentand o vedere explodatd a unui nit;

Fig. 9 este o vedere de sus a capacului din Fig. 7;

Fig. 9A este o vedere maritd a detaliului inclus in cercul A din Fig. 9;

Fig. 10 - 14 sunt cinci vederi schematice in sectiune, prezentdnd pasii consecutivi ai procedeului
utilizat pentru aplicarea stifturilor cu nituri, conform inventiei.

In Fig. 1 — 9, este prezentat dispozitivul folosit pentru aplicarea stifturilor, conform inventiei, fiind in
general mentionat sub numarul (1).

Cat priveste Fig. 1 si 2, dispozitivul (1) cuprinde o primd placd de suport a matritei (2) si o a doua
placd de suport a matritei (3), destinatd a fi presatd pe prima placéd de suport a matritei (2).

Cea de-a doua placa de suport a matritei (3) cuprinde cel putin un suport (30) conectat rotativ la prima
placd de suport a matritei (2) prin intermediul unei balamale. Avand in vedere cele de mai sus, prin
rotirea in jurul axei balamalei (4), cea de-a doua placd de suport a matritei (3) este presatd contra
primei placi de suport a matritei (2).

A doua placa de suport a matritei (3) are un méaner (31) dispus in pozitie periferica fata de balama (4)
pentru a fi tinut de un utilizator in vederea actionarii dispozitivului (1).

Desi figurile aratd un dispozitiv actionat manual, unde plicile de suport ale matritei (2, 3) sunt
montate astfel incét sd poata fi deschise si inchise dupd modelul unei carti, dispozitivul (1) poate fi, de
asemenea, actionat mecanic prin intermediul unei manete de tip electric, magnetic, pneumatic sau
oleo-dinamic. In plus, in loc s fie articulatd pe prima placi de suport a matritei, cea de-a doua placa
de suport a matritei (3) poate fi montata pe o presd traditionald verticald sau orizontala.

Prima placd de suport a matritei (2) cuprinde stifturi de centrare (20) ce ies in exteriorul acesteia.
Dispozitivul (1) cuprinde o matritd (5) prevazutd cu gauri de centrare (50). Matrita (5) este dispusa pe
prima placéd de suport a matritei (2) astfel incat stifturile de centrare (20) ale primei pléci de suport a
matritei sd fie amplasate in gdurile de centrare (50) ale matritei si sd iasd in sus dinspre matrita.
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Cat priveste Fig. 3 - 4, matrita (5) are o suprafatd superioard (51) in care se obtin o multitudine de nige
(52), destinate pentru amplasarea stifturilor (6). Nisele (52) sunt dispuse in functie de modele
specifice, ce pot avea forme diferite.

Stifturile (6) au un corp (60) ce poate avea forme diferite, de exemplu, conic, emisferic, piramidal cu
bazd pétratd sau triunghiulard etc. Din acest motiv, nisele (52), obtinute in suprafata superioard (51) a
matritel au formd si dimensiune complementare corpului (60) stiftului. Prin urmare, nisele (52)
matritei pot avea forma i marime diferite pentru amplasarea stifturilor de forma si marime diferite. in
orice caz, nisele (52) matritei au o forma evazatd cu dimensiuni in descrestere in partea de jos pentru
insertia mai usoara a corpului (60) stifturilor.

Stiftul (6) are o baza (61) cu o suprafatd substantial netedd. Baza (61) stiftului este prevazutd cu o
gaurd oarbd (62) cu un diametru de cca 1-4 mm. Cand stiftul (6) este amplasat in nisa sa (52), baza
stiftului (61) se afla substantial la acelasi nivel cu suprafata superioard a matritei (51).

Revenind la Fig. 1 - 2, matrita (1) cuprinde o placd intermediard (7), prevazutd cu gauri de centrare
(70). Placa intermediara (7) este dispusd pe matrita (5) astfel Incat pivotii de centrare (20) ale primei
placi de suport a matritei s fie amplasati in gaurile de centrare (70) ale placii intermediare.

Cat priveste Fig. 5 - 6, placa intermediard (7) are o suprafata superioara (71) opusd matritei (5). O
multitudine de nise (72), prevazute pentru amplasarea niturilor (8), se obtin pe suprafata superioard a
placii intermediare (7). Nisele (72) au o sectiune evazatd in forma de palnie (73) pentru insertia mai
usoard a nitului (8).

Nitul (8) are o tija (80) cu un diametru substantial identic cu diametrul gaurii oarbe (62) a stiftului. In
tija nitului (80) este prevazut, cel putin, un guler (81), iesind in afard radial din tijd. Diametrul extern
al gulerului nitului (81) este putin mai mare decat diametrul gaurii oarbe a stiftului (62), astfel incat
tija nitului (80) poate fi inseratd fortat In gaura oarbd a stiftului (62), generdnd o cuplare sub presiune
de tip ireversibil intre gtift §i nit.

Nitul constd dintr-un cap largit (82) cu un diametru mai mare decat diametrul exterior al gulerului
nitului (81).

Nisele (72) placii intermediare au un diametru mai mare decat diametrul exterior al gulerului (81) tijei
nitului. Nisele (72) au un diametru mai mic decat capul nitului (82). Astfel, tija nitului (80) este usor
amplasatd in nisa (72) placii intermediare, iar capul nitului (82) se opreste in suprafata superioara (71)
a placii intermediare.

Nisele plicii intermediare (72) trebuie si fie aliniate cu centrul niselor matritei (52). In acest scop,
placa intermediara are o grosime putin mai mare decat lungimea tijei nitului (80), iar nisele (72) se
afld sub gaurile ce traverseazi placa intermediara. In acest fel, este prevazuti o aliniere perfecta intre
nisele matritei (52) si nigele plicii intermediare (72).

In ceea ce priveste Fig. 1 si 2, sablonul (1) cuprinde un capac (9) in form3 de placd, destinat pentru a fi
fixat pe placa a doua de suport a matritei (3).

Dupd cum se aratd In Fig. 7, 8, 9 s1 9A, capacul (9) are o suprafatd interioard (91), prevazutd sa fie
indreptatd cétre a doua placid de suport a matritei (3) si o suprafatd exterioard (92), prevazutd sa fie
indreptatd inspre exterior.

Pe suprafata exterioard a capacului (92) sunt obtinute o multitudine de nise incastrate (93), prevazute
pentru amplasarea capului nitului (82).

Nisele Incastrate (93) trebuie sé fie aliniate cu nisele placii intermediare (72) atunci ¢and capacul (9)
este inchis pe placa intermediara (7).

Fiecare nisd incastratd (93) a capacului comunicd cu o gaurd (94) ce se afld in legdturd cu un canal
(95) obtinut pe suprafata interioard a capacului (91).

Dupd cum se aratd in Fig. 9 si 9A, o multitudine de gauri (94) pot comunica cu un singur canal (95), in
conformitate cu dispunerea niselor (93). Mai mult ca atat, o multitudine de canale (95) sunt orientate
spre un canal de distributie (96), obtinut pe suprafata interioard a capacului (91). Canalele de
distributie (96) se unesc cu unul sau mai multe canale de aspiratic (97) conectat la un sistem
pneumatic, prevazut pentru generarea depresiunii prin aspiratie.

In acest fel, in nisele incastrate ale capacului (93) se genereazi depresie, atrigand ferm capul niturilor
(82). Este de remarcat faptul ca cuplajul dintre cea de-a doua placd de suport a matritei (2) si capac (9)
este unul etans, garantand astfel etanseitatea canalelor (95, 96, 97), obtinute in suprafata internd a
capacului (91).

Trebuie sd se ia in considerare cd, dacd capul nitului (82) este realizat dintr-un material metalic
magnetic, in loc de sistemul pneumatic si de sistemul ce constd din gauri si canale (94, 95, 96, 97),
obtinute In capac (9), In nisele incastrate ale capacului (93) pot fi aplicati magneti pentru a atrage si
fixa capul niturilor (82).

In loc de magneti, in nisele incastrate (93) pot fi utilizate si alte mijloace de fixare, cum ar fi mijloace
de fixare adezive sau mecanice, ca cuplaje reversibile pentru a fixa capetele niturilor (82).
Functionarea dispozitivului (1) este descrisd mai jos cu referire la Fig. 10 - 14.
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Dupd cum este prezentat in Fig. 10, la etapa initiald, a doua placd de suport a matritei (3) este
deschisd, iar placa intermediard (7) este pozitionatd pe matritd (5). Un numar mare de nituri (8) este
aruncat pe placa intermediard (7) si este distribuit manual. Evident, poate fi folosit un sistem automat
cu o lama de rdzuit pentru a distribui niturile.

Dat fiind sectiunea evazatd (73) a niselor placii intermediare (72), tijele niturilor (80) penetreazd
nisele (72), iar niturile in exces sunt inldturate.

Dupd cum se aratd in Fig.11, cea de-a doua placd de suport a matritei (3) este inchisé, iar sistemul
pneumatic este actionat in regim de aspiratie. Avand in vedere cele de mai sus, niturile (8) sunt atrase
de aer, creand o retentie puternicad pe vid fatd de nisele (93) obtinute in capac (9).

Dupd cum se aratd 1n Fig. 12, cea de-a doua placa de suport a matritei (3) si capacul (9) sunt deschise,
iar niturile (8), care sunt atasate de capac, sunt extrase din placa intermediard. Acum, placa
intermediard (7) este scoasd de pe matrita (5) pentru a elibera spatiul deasupra matrifei. Placa
intermediard (7) poate fi indepdrtatd fie manual, fie automat, prin intermediul unui dispozitiv de
actionare. Este de notat faptul ca la aceastd etapd, niturile (9) rdmén ancorate la capac (9), deoarece
inca mai functioneaza regimul de aspiratie cu vid.

Dupd cum se aratd in Fig. 13, stifturile (6) sunt inserate in nisele (52) matritei in acelasi mod in care
niturile (8) au fost inserate in nisele (72) placii intermediare. Cu alte cuvinte, stifturile (6) sunt
aruncate In numar mare pe matritd (5), sunt distribuite manual sau cu ajutorul unei lame de rdzuit. Dat
fiind forma evazatd a niselor (52) matritei, corpurile (60) stifturilor penetreaza nisele (52), iar stifturile
in exces sunt inlaturate. Succesiv, o curea de material (S), de exemplu, din picle sau ceva similar, este
pozitionatd pe stifturi (6).

Dupd cum se arata in Fig.14, cea de-a doua placa de suport a matritei (3) este inchisd impreuna cu
capacul (9) ce fixeazad niturile (8). Apoi, este actionatd presa pentru a presa a doua placid de suport a
matritei (3) cétre prima placd de suport a matritei (2). Cureaua de material (S) este Inchisd in
configuratie de tip sandwich intre capac (9) si matritd (5). Prin urmare, tijele (80) niturilor perforeaza
curecaua de material (S) si penetreazd gaurile (62) stifturilor, fiind astfel blocate in gaurile (62)
stifturilor.

In cele din urma, se deschide cea de-a doua placd de suport a matritei (3) si se extrage cureaua de
material (S) in care sunt aplicate stifturile (6) si blocate in pozitie cu ajutorul niturilor (8). Cureaua de
material (S) cu stifturile (6) aplicate In baza unor modele specifice, in conformitate cu dispunerea
niselor (52) matritei, pot fi folosite pentru a realiza diferite tipuri de produse, cum ar fi partea de sus a
incaltamintei, accesorii, furnituri etc.

In prezenta aplicare a inventiei se poate interveni cu numeroase variatii si modificdri, la indeména
unui expert in domeniu, incadrandu-se in domeniul de aplicare al inventiei, dupa cum este definit in
revendicdrile anexate.

(56) Referinte bibliografice citate in descriere:

GB-A- 2313799
US-A- 3977581
US-A- 5167743
US-Al- 2011 073 519
US-Al- 2013 298 371
US-B1- 8 539 615

(57) Revendicari:

1. Dispozitiv (1) pentru aplicarea stifturilor (6) pe curele de material (S), fiecare stift constdnd dintr-un
corp (60), o baza (61) si o gaurd (62) obtinuta in baza, destinatd pentru a fi cuplatd cu tija (80) unui nit
(8), prevazut cu un cap (82), dispozitivul (1) fiind caracterizat prin faptul ca cuprinde:

- o prima placd de suport a matritei (2),

- 0 a doua placd de suport a matritei (3), dispusd astfel incéat sa fie presatd contra primei placi
de suport a matritei (2),

- o matritd (5) montatd pe placa de suport a matritei (2) mentionate; matrita mentionatd (5)
cuprinzand o multitudine de nise (52) destinate pentru amplasarea corpului stifturilor mentionate,
astfel Incat sd fie accesibile gaurile (62) stifturilor,

- un capac (9) montat pe placa de suport a matritei (2) mentionate; capacul (9) mentionat
cuprinzand o multitudine de nise (93) destinate pentru amplasarea capului (82) niturilor (8),

- mijloace de fixare dispuse n nisele (93) mentionate ale capacului pentru a fixa capetele (82)
niturilor in nisele capacului si
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- o placa intermediard (7) destinatd pentru a fi dispusd intre matrita (5) mentionatd si capacul
(9) mentionat; placa intermediard (7) mentionatd cuprinzdnd o multitudine de nise (72), prevazute
pentru amplasarea tijelor (80) niturilor mentionate, unde, atunci ¢ind matrita (5), placa intermediara
(7) si capacul (9) se suprapun, nisele (52, 72, 93) matritei (5), placii intermediare (7) si, respectiv, ale
capacului (9) sunt perfect aliniate.

2. Dispozitivul (1) conform revendicdrii 1, unde placa intermediard (7) mentionatd este montatd
detasabil pe matrita (5) pentru a se¢ afla:

- mtr-o pozitie de functionare atunci cdnd sunt incércate niturile (8) pe placa intermediarad (7)
mentionatd si capacul (9) este coborat peste placa intermediard pentru a fixa niturile si

- intr-o pozitie nefunctionald, atunci cand placa intermediard este extrasd de pe matrita (5), iar
capacul este coborat peste matrita.

3. Dispozitivul (1) conform revendicarii 1 sau 2, cand nisele (72) mentionate ale pldcii intermediare
sunt gauri strapunse.

4. Dispozitivul (1) conform oricdreia dintre revendicirile precedente, atunci cand nisele (72)
mentionate ale plédcii intermediare au o portiune evazatd (73) ce faciliteaza introducerea tijelor (80)
niturilor, iar nigele (52) mentionate ale matritei au o forma evazata ce faciliteazd introducerea corpului
(60) stifturilor.

5. Dispozitivul (1) conform oricareia dintre revendicarile precedente, atunci cand mijloacele de fixare
mentionate, dispuse in nisele (93) mentionate ale capacului, cuprind un sistem pneumatic (94, 95, 96,
97) destinat sa aspire aerul si sd creeze depresiune in nisele (93) capacului.

6. Dispozitivul (1) conform revendicarii 5, cand sistemul pneumatic mentionat cuprinde gauri (94)
obtinute in capacul respectiv, care comunica cu nisele (93) respective ale capacului, giurile (94)
respective comunicand cu canalele (95) obtinute in suprafatd interioard (91) a capacului indreptat spre
a doua placd de suport a matritei (3); canalele mentionate (95), care comunici cu canalele de
distributie (96) ce se unesc cu, cel putin, un canal de aspiratie (97), conectat la o instalatie pneumatica;
canalele de distributie (96) si canalul de aspiratie (97) fiind obtinute in suprafata interioard (91) a
capacului.

7. Dispozitivul (1) conform oricareia dintre revendicdrile de la 1 la 4, cand mijloacele de fixare
mentionate, dispuse n nigele (93) respective ale capacului, cuprind un sistem magnetic sau mecanic,
destinat sd fixeze magnetic sau mecanic capetele (82) niturilor.

8. Procedeul de aplicare a stifturilor (6) pe curele de material (S), fiecare stift constand dintr-un corp
(60), o bazd (61) si o gaurd (62), obtinutd in bazd, destinatd a fi cuplatd cu tija (80) unui nit (8),
prevazut cu un cap (82), procedeul caracterizat prin faptul cd cuprinde urmatoarele etape:

- incércarea niturilor (8) pe o placa intermediara (7), astfel incat tija (80) niturilor sd patrundd
n nigele (72) placii intermediare, iar capul (82) nitului sé fie accesibil,

- coborérea capacului (9) peste placa intermediard (7), astfel incat capul (82) niturilor sa fie
fixat in nisele (93) capacului,

- ridicarea capacului (9), astfel incat niturile sd fie extrase din placa intermediard si s fie
indepdrtate de pe placa intermediard,

- incércarea stifturilor (6) pe matritd (5), astfel Incat corpul (60) stifturilor si patrunda in nisele
(52) matritei, iar gaurile (62) stifturilor sd fie accesibile,

- asigurarea a, cel putin, unei curele de material (S) pe matrita mentionatd, pe stifturile (6)
mentionate, si

- coborarea capacului (9) peste matritd (5), astfel incét tija (80) niturilor sd perforeze cureaua
de material (S) si sd fie cuplatd in interiorul gaurii (62) stifturilor.

9. Procedeul conform revendicarii 8, cand placa intermediard (7) mentionatd este:

- mtr-o pozitie de functionare cind niturile (8) sunt incédrcate pe placa intermediard (7)
mentionatd, iar capacul (9) este coborét peste placa intermediard pentru a fixa niturile si

- intr-o pozitie nefunctionala cand placa intermediard este extrasd de pe matritd (5), iar capacul
este coborat peste matrita.

10. Procedeul conform revendicarilor 8 sau 9, cuprinzand o etapd cand in nisele (93) capacului este
creatd depresiune, astfel incat sd se fixeze capul (82) niturilor.

Agentia de Stat pentru Proprietatea Intelectuali
str. Andrei Doga nr. 24, bloc 1, MD-2024, Chisiniu, Republica Moldova
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