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Dimpfender Anschlag in Hydraulik-Heber.

@ Die vorliegende Einrichtung findet hauptsichlich An-

wendung bei hydraulischen Aufziigen. Ein am Kopf
eines Hydraulikhebers angeordneter Dimpfungsanschlag
in Form einer Kunststoffbiichse hat die Aufgabe, die obe-
re Hubbegrenzung die dem Halt der Aufzugskabine am
oberen Ende ihrer Fahrbahn entspricht, zu ddmpfen. Da-
bei wird die Kunststoffbiichse (6) zwischen einem Flansch
(9.1) des Kolbens und der unteren Auflagefliche einer
Zylindereinlage (4) des Hebers (1) zusammengepresst bis
der Innendruck einen vorbestimmten Wert erreicht. Da-
mit sich die Kunststoffbiichse auf ihrer gesamten Linge
gleichmissig verformt, sind an ihrem Umfang in gleichen
Abstinden Stabilisierungsringe (7) aus Stahl angeordnet.
Dadurch wird gewihrleistet, dass die Zwischenrdume der
Kunststoffbiichse zwischen den Stabilisierungsringen un-
gefihr die gleiche Zunahme der dusseren Durchmesser er-

fahren. Die Kunststoffbiichse nimmt nach der Entlastung
beim Absenken ihre urspriingliche Form wieder ein.
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1. Didmpfender Anschlag in Hydraulik-Heber, als Kunst-
stoffbiichse ausgebildet und insbesondere fiir hydraulische
Aufziige vorgesehen, dadurch gekennzeichnet, dass die
Kunststoffbiichse (6) am Umfang mehrere in gleichen
Abstinden angeordnete, nach aussen hin offene Ringnuten
aufweist, in welchen Stabilisierungsringe (7) mit einem Aus-
sendurchmesser, der gleich oder grdsser, und einem Innen-
durchmesser, der kleiner ist als der Aussendurchmesser der
Kunststoffbiichse (6), eingelegt sind.

2. Dampfender Anschlag nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass die Stabilisierungsringe (7) Stahiringe
sind.

3. Dampfender Anschlag nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass die Stabilisierungsringe in die Kunst-
stoffbiichse eingegossen sind.

4. Dampfender Anschlag nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass die Kunststoffbiichse an einem Ende
eine Umfangsrille zur Halterung am Hydraulik-Heber auf-
weist.

5. Dampfender Anschlag nach Anspruch 4, dadurch
gekennzeichnet, dass die Kunststoffbiichse am anderen Ende
eine gleiche Umfangsrille zur Aufnahme eines Pressringes (8)
aufweist.

Dimpfender Anschlag in Hydraulik-Heber, als Kunst-
stoffbiichse ausgebildet und insbesondere fiir hydraulische
Aufziige vorgesehen.

Der CEN-Normenentwurf fiir hydraulische Aufziige
schreibt unter 12.2.3 vor, dass die obere Hubbegrenzung
einen dimpfenden Anschlag im Heber aufweisen und in der-
jenigen Stellung des Kolbens wirksam werden soll, die der
Stellung der Kabine am oberen Ende der Fahrbahn ent-
spricht. Der dimpfende Anschlag muss so ausgefiihrt sein,

dass die mittlere Verzdgerung der Kabine gn = 9,81 m/s? nicht

iibersteigt.

Mit der USA-PS 4 041 845 ist ein hydraulischer Stempel
bekanntgeworden, dessen dimpfender Anschlag als Teller-
federpaket ausgebildet, im Heber befestigt und durch einen
Flansch am Kolbenende betitigt ist. Das Tellerfederpaket
wird kurz vor dem obersten Halt vom Kolbenflansch zusam-

driicken undefinierbar ineinandergepresst und beschidigt,
wobei der Druckmediumsriicklauf teilweise verhindert und
die Ddmpfungswirkung verringert wiirde.
Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen preisgiin-
5 stigen dimpfenden Anschlag vorzuschlagen, welcher beim
Zusammenpressen den Kolben und die Kabine sanft verzo-
gert und mit minimalen Stosskriften anhilt, eine auf die
Linge des Ddmpfungskorpers gleichmissig verteilte Form-
anderung erfihrt und gleichzeitig den einschldgigen Vor-

10 schriften entspricht.

Diese Aufgabe wird durch die im Patentanspruch 1
gekennzeichnete Erfindung geldst.

Die durch die Erfindung erreichten Vorteile sind im
wesentlichen darin zu sehen, dass die Kunststoffbiichse
durch die Stabilisierungsringe, die in gleichmdssigen
Abstinden am Umfang der Kunststoffbiichse angeordnet
sind, den Kolben und die Kabine am oberen Ende der Fahr-
bahn sanft verzdgert und mit minimalen Stosskréften anhlt,
wobei die Formanderung gleichmassig auf die gesamte Linge
der Kunststoffbiichse verteilt wird.

Auf beiliegender Zeichnung ist ein Ausfiihrungsbeispiel
der Erfindung dargestelt, das im folgenden néher erlautert
wird.

Die Figur zeigt den Schnitt durch einen verkiirzt darge-

% stellten hydraulischen Stempel mit einem in einem Heber

angeordneten ddmpfenden Anschlag.

Mit 1.1 ist ein rohrférmiger Zylinder des Hebers 1
bezeichnet, dessen oberes Ende mit einem angeschweissten

30 Kopfistiick 2 und dessen unteres Ende mit einem ange-

schweissten Fussstiick 3 abgeschlossen ist, wobei die
Schweissnaht am Kopfende des Hebers mit 1.2 und die
Schweissnaht am Fussende des Hebers mit 1.3 bezeichnet ist.
Im Mantel des Zylinders 1.1 befindet sich eine Offnung 1.5

35 zum Anschluss an eine nicht dargestellt Druckleitung, die mit

einer nicht dargestellten Pumpe fiir ein hydraulisches Druck-
medium verbunden ist. Der Druckraum des Hebers 1 wird
mit 1.6 markiert. Am Fussende sind auf der Innenseite des
Zylinders zentrierende Fiihrungseinlagen 1.4 angebracht.

40 Das Fussstiick 3 weist eine eingedrehte Rille 3.1 und eine

kleine kreisformige, gegeniiber der Innenfldche des Fuss-
stiickes vorstehende Auflagefliche 3.2 auf. Am Kopfstiick 2
ist eine Rille 2.1 mit einem konischen Ansatz 2.2 und ein
tieferliegender Anschlag 2.3 angeordnet. Am Anschlag 2.3

mengedriickt und wirkt, bis die einzelnen Tellerfedern flach 45 liegt eine Zylindereinlage 4 mit einer angedrehten Auflage-

aufeinander aufliegen, als Ddmpfungselement, wodurch der
Anschlag geddmpft und die Stosskrifte reduziert werden. Bei

dieser Ausfithrung sind Tellerfedern in der benétigten Grosse

fiir Kolben mit Durchmessern von ca. 70 bis 220 mm nicht
handelsiiblich erhiltlich und fiir jeden Stempeltyp ist eine
Spezialanfertigung erforderlich. Ein Nachteil bei dieser Aus-
filhrung liegt darin, dass der Zylinderdurchmesser bei einem

vorgegebenen Kolbendurchmesser fiir die Aufnahme der Tel-

lerfederpakete verhiltnismassig gross gewihlt werden muss.
Als Variante zum dimpfenden Anschlag mittels Tellerfe-
dern wird auch eine Kunststoffbiichse vorgeschlagen, die mit
beidseitigem Spielraum zwischen der Zylinder- und der Kol-
benwand eingesetzt und mit verschiedenen Lochern fiir den
Druckmediumsriicklauf beim Zusammendriicken ausgerii-
stet ist. Die Kunststoffbiichse wird beim oberen Halt zwi-
schen einem Druckring und einem Heberflansch vom Kol-
benflansch zusammengedriickt, bis der Hohlraum zwischen
Kolben und Zylinder ganz von der Kunststoffbiichse ausge-
fiillt und das Druckmedium daraus verdringt ist. Dieser
dampfende Anschlag hat den Nachteil, dass er nur durch
kurze und relativ dicke Dimpfungsbiichsen gebildet werden
kann, die entsprechend kleine Ddmpfungswege ergeben.
Biichsen mit grosserer Lange wiirden beim Zusammen-

flache 4.1 auf. In der Rille 2.1 sind Pressringsegmente 5 einge-
legt, welche mittels Schrauben 13 an das Kopfstiick des
Hebers gezogen und durch den konischen Ansatz 2.2 des
Kopfstiickes 2 an die obere Auflage der Zylindereinlage 4

so gedriickt werden. Die Zylindereiniage 4 wird dadurch an den

Anschlag 2.3 gepresst und fest mit dem Kopfstiick 2 ver-
bunden. Der Dichtungsring 2.4 dichtet die ruhenden Berii-
hungsfldchen zwischen dem Kopfstiick 2 und der Zylinder-
einlage 4 ab. In der Zylindereinlage 4, die einen Kolben 9

ss axial verschiebbar fiihrt, sind Fiithrungsringe 10, Dichtringe

11 und Abstreifringe 12 eingelassen. Das untere Ende der
Zylindereinlage 4 ist mit einer Halterille 4.2 versehen, mit
welcher das Oberteil einer Kunststoff-Dampfungsbiichse 6
gehalten wird. Am Umfang der Ddmpfungsbiichse 6 sind in

60 gleichmissigen Abstinden Stabilisierungsringe 7

angeordnet, die eine gleichmissige Verformugn der Ddmp-
fungsbiichse beim Zusammendriicken gewdhrleisten. Am
unteren Ende der Ddmpfungsbiichse 6 ist ein metallischer
Pressring 8 angeordnet, der die Aufgabe hat, die von einer

65 Flanschauflage 9.2 des Kolbens 9 ibertragene Druckkraft

gleichmissig auf die ganze untere Stirnfliche der Didmp-
fungsbiichse zu verteilen. Der nicht dargestellte obere Teil des
Kolbens 9 ist mit einer ebenfalls nicht dargestellten Aufzugs-
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kabine fest verbunden. Der untere Teil des Kolbens schliesst ~ missig auf alle Zwischenrdume zwischen den Stabilisierungs-

mit einem Flansch 9.1 mit der Flanschauflage 9.2 ab. ringen auf der ganzen Linge der Kunststoffbiichse verteilt
Die vorstehend beschriebene Einrichtung arbeitet wie wird und jeder dieser Zwischenrdume ungefihr die gleiche
folgt: Zunahme des dusseren Durchmessers erfahrt. Der obere
5 Anschiag des Kolbens wird durch das Umsetzen der kineti-
Vom Pumpenaggregat wird das hydraulische Druckme- schen Energie in Speicherarbeit der Ddmpfungsbiichse 6
dium iber die Anschluss6ffnung 1.5 in den Druckraum 1.6 geddmpft, die Stosskrifte verringert und ein sanftes Anhalten
des Hebers 1 gepumpt. Der Kolben bewegt sich dadurch der Aufzugskabine am oberen Ende der Fahrbahn ist gewéhr-

gleichmdssig nach oben, bis der Flansch des Kolbens mitder  leistet. Die Ddmpfungsbiichse wird beim Absenken entlastet
Flanschauflage 9.2 den Pressring 8 der Démpfungsbiichse 6 10 und nimmt die urspriingliche Form wieder ein.

beriilirt. Bei der nun folgenden Dampfungsphase wird die Die Erfindung beschrénkt sich nicht nur auf das darge-
Dampfungsbiichse zusammengepresst, bis der Innendruck stellie und beschriebene Ausfithrungsbeispiel. So kénnte
einen vorbestimmten Wert erreicht. Dabei wird die Damp- anstelle eines einieiligen Kolbens auch ein Teleskopkolben,
fungsbiichse durch die Stabilisierungsringe 7 derart zusam- oder statt einer vertikalen Anordnung konnte auch eine hori-

mengehalten, dass die Verformung des Kunststoffes gleich- 15 zontale oder schrige Anordnung vorgesehen werden.
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