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Wiischetrockner.

@ Im Trocknergehiuse (1) ist eine Trockentrommel (2) 1

mit horizontal liegender Drehachse angeordnet. Das \
Gehduse ist frontseitig mit einer Beschickungstiire (5) ver- L,
sehen, bestehend aus einer dusseren Wandung (6) aus 2 noo2
Metall und einer inneren Wandung (7) aus Kunststoff. An © 8 _B_/7
letzterer ist ein Wascheabweiser (9) angeordnet, der stirn- ] o 5
seitig in die Trommeldffnung (8) ragt und mit Durchbre- T. — 5
chungen (10) fiir den Trockenluftstrom (4) versehen ist. fb 1l ': | /
Die innere Wandung (7) weist einen umlaufenden I S _EI \‘ S

Rahmen (14) auf, der bis nahe der Tiiraussenwandung (6)
reicht, wodurch ein durch den Rahmen begrenzter Luftka- \
nal (15) mit einer mit dem Rahmen verbundenen Folie (20) N
luftdicht abgedeckt ist, welche die bekannte Lippendich-
tung, die auch bei unbeabsichtigter Forménderung der
Beschickungstiire die Dichtung gewdhrleistet, ersetzt. L
Damit wird ein Entweichen der mit Feuchtigkeit belade-

nen Luft in den Raum zwischen innerer und &usserer Tiir-

wandung verhindert. Es erfolgt keine zu Rostbildung fiih- ﬁ
rende Kondensatausféllung. 17
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1. Wiéschetrockner mit einer stirnseitigen Beschickungs-
offnung, die durch eine Verschlusstiire, bestehend aus einer
dusseren Wandung, aus lackiertem Stahlblech und einer zur
Maschinenseite zeigenden Wandung mit dem Wischeabwei-
ser aus Kunststoff, verschlossen ist, bei der der Trockenluft-
strom aus der Maschine iiber einen gelochten Wischeabwei-
ser und eine einen Luftkanal bildende doppelwandige Tiirin-
nenverkleidung zu einer dem Maschinengehiuse zugehorigen
Einlass6ffnung geleitet wird, wobei die Tiirinnenverkleidung
aus einem stegartigen Rahmen und einer Abdeckung gebildet
ist, dadurch gekennzeichnet, dass der durch den Rahmen (14)
begrenzte Luftkanal (15) auf dem der Innenseite der Tiiraus-
senwandung (6) zugekehrten Rand durch eine mit diesem ver-
schweisste, verklebte oder versiegelte Folie (20) luftdicht
abgedeckt ist. :

2. Wischetrockner nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Folie (20) als Kunststoffolie ausgebildet ist.
3. Wischetrockner nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Folie (20) als kunststoffbeschichtete Alumi-

niumfolie ausgebildet ist.

4. Wischetrockner nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Kunststoffbeschichtung als heissversiegel-
bare Schicht ausgebildet ist.

5. Wischetrockner nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, dass die Folie (20) mit Dehnungs-
wellen (21) versehen ist.

Die Erfindung betrifft einen Wischetrockner nach dem
Oberbegriff des Anspruches 1.

Ein derart gestalteter Wischetrockner ist bereits auf dem
Markt bekannt.

Nachteilig an bekannten Wischetrocknern ist, dass Ver-
werfungen bzw. Verwindungen der Beschickungstiire, die als
Folge von Transportschdden oder durch unsachgemisse
Behandlungen beim Kunden auftreten kénnen, eine Lippen-
dichtung zwischen dem Steg und der Kunststoffolie auf der
Innenseite der Tiiraussenwandung, nicht mehr dichtend
anliegt. Dadurch entweicht mit Feuchtigkeit beladene Luft
des Trockenluftstromes aus dem Luftkanal des Tiirbereiches
in den Hohlraum des iibrigen Tiirbereiches, wodurch an den
lackierten Metallflichen der Innenseite der Tiiraussenwan-
dung Kondensat ausfillt und dieses Kondensat im Laufe der
Zeit die Lackschicht angreift und die Tiire von innen her
durchrostet. Das Kondensat selbst tritt dann an unerwiinsch-
ter Stelle an der Verbindung zwischen Tiiraussenwandung
und Tiirbombe in den Aufstellungsraum des Wischetrockners
aus, was unnotige Reinigungsarbeiten fiir die Bedienungsper-
son verursacht.

Dieser Nachteil tritt auch auf, wenn die aus dsthetischen
Griinden unversteifte und unversickte Tiiraussenwandung
bereits werksseitig bei ihrer Herstellung eine unerwiinschte
Fldchenspannung, den sogenannten Froscheffekt mitbe-
kommt, was dazu fiihrt, dass die Tiiraussenwandung unter
bestimmten Einfliissen einmal nach innen und einmal nach
aussen springt, wobei eine Differenz von einigen Millimetern
zur gewlinschten Neutrallage auftreten kann.

Aufgabe der Erfindung ist es, einen Wischetrockner der
eingangs genannten Art zu schaffen, bei dem der Luftfiih-
rungskanal in der doppelwandigen Beschickungstiire auf ein-
fache und kostengiinstige Weise luftdicht verschlossen ist,
ohne dass dussere Einfliisse auf die Beschickungstiire, wie
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aufgezeigt, den luftdichten Verschluss beeintrichtigen kén-
nen.

Erfindungsgemass wird die Aufgabe nach dem Kennzei-
chen des Anspruches 1 gelost.

Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung sind in den
abhéngigen Anspriichen wiedergegeben.

Ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung ist in
nung dargestellt.

Die Zeichnung zeigt einen Wischetrockner im Verti-
kalschnitt von der Seite, wobei nur die dem Verstindnis der
Erfindung dienenden Teile dargestellt sind.

Der dargestellte Wischetrockner, der als Umluft- wie
auch als Ablufttrockner ausgebildet sein kann, besitzt eine im
Trocknergehduse 1, in-der Horizontalen drehbar gelagerte
Trockentrommel 2, in der feuchtes Waschgut 3 durch Inbe-
rithrungbringen mit einem entfeuchteten und zusétzlich
erwidrmten Trockenluftstrom 4 unter Drehung der Trommel 2
getrocknet wird. Der Wischetrockner ist gehdusefrontseitig
mit einer Beschickungstiire 5 versehen, die sich iiber die
Gehdusebreite und bis hinunter zum Sockelriicksprung
erstreckt. Die Beschickungstiire 5 ist gebildet aus einer dusse-
ren Wandung 6 aus lackiertem Stahlblech und einer inneren,
zur Maschinenseite zeigenden Wandung 7 (Tiirbombe) aus
Kunststoff, an die ein in die stirnseitige Trommel6ffnung 8
ragender und diese mit geringem Spalt verschliessender
Wischeabweiser 9 vorzugsweise einstiickig angeordnet ist.
Der Wischeabweiser 9 ist auf seiner, in die Trommel 2 zei-
genden Stirnseite mit Durchbrechungen 10 fiir den Durchtritt
des Trockenluftstromes 4 versehen. Damit zwischen Beschik-
kungstiire 5 und dem Gehiuse der Trockenluftstrom 4 nicht
ins Freje gelangen kann, ist zwischen Tiirbombe 7 und ihrer
Anlagefldche 11 an der Gehdusestirnseite eine Ringdichtung
12 angeordnet. In dem Wischeabweiser 9 ist ein als von oben
entnehmbares Stecksieb 13 vorgesehen, das die vom Trocken-
luftstrom mitgefithrten Wischeflusen zuriickhilt. Die Tiir-
bombe 7 ist in Richtung Tiiraussenwandung 6 mit einem bis
nahe zur Innenseite der Tiiraussenwandung 6 reichenden,
umlaufenden Rahmen 14 zur Bildung und Begrenzung eines
innerhalb der Tiire 5 angeordneten Luftkanales 15 versehen.
Dieser Kanal 15 endet in mindestens einer im unteren Tiirbe-
reich zur Maschinenseite zeigenden Auslasséffnung 16, die
mit einer im Maschinengehiuse angeordneten Einlass6ffnung
17 zu einem nicht néher dargestellten Kanalsystem 18, unter
Zwischenschaltung einer Ringdichtung 19, luftdicht verbun-
den ist. Die Tiirbombe 7 mit Wischeabweiser 9 und umlau-
fendem stegartigem Rahmen 14 ist vorzugsweise im Kunst-
stoffspritzverfahren hergestellt. Die Tiirbombe 7 ist am abge-
kropften Randbereich der Tiiraussenwandung 6 mittels nicht
dargestellter Befestigungselemente verbunden.

Der durch den umlaufenden Rahmen 14 innerhalb der
Tiire 5 gebildete Luftkanal 15, der gegeniiber der Innenseite
der Tiiraussenwandung 6 offen ist, wird erfindungsgemiss
mittels einer mit dem Rahmen 14 verschweissten, verklebten
oder versiegelten Folie 20 luftdicht verschlossen. Die Folie 20
kann als Kunststoffolie ausgebildet und im Ultraschall-
Schweissverfahren mit dem Rahmen 14 verbunden sein. Mit
Vorteil ist die Folie 20 jedoch als kunststoffbeschichtete Alu-
miniumfolie und die Kunststoffschicht als heissversiegelbare
Schicht ausgebildet. Die Folie 20 kann bei dieser Gestaltung
auf einfache Art mit dem Rahmen 14 durch Aufbiigeln ver-
bunden werden. Damit die wihrend des Trockenbetriebes in
der Tiirbombe 7 und in der Folie 20 auftretenden thermischen
Spannungen nicht ihre gemeinsame Schweiss- oder Klebever-
bindung belasten, ist die Folie 20 vorteilhafterweise mit Deh-
nungswellen 21 versehen. Die Folie 20 ist mit Vorteil in gerin-
gem Abstand zur Innenseite der Tiiraussenwandung 6 ange-
ordnet.
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