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(Drezno, Niemcy).

Sposéb wytwarzania pudetek z wieczkami oraz urzadzenie do wykonywania tege sposobu.

Patent dodatkowy do patentu Nr 14112.

Zgloszono 27 wrzesnia 1930 T.
Udzielono 28 wrzesnia 1933 r.
Pierwszenstwo: I pazdziernika 1929 r. (Niemcy).
Najdluiszy czas trwania patentu do 9 lipca 1946 r.

Wynalazek niniejszy dotyczy odmiany ;-nodci uprzedniego zczepiania ze soba oby-
sposobu wykonywania pudelek z wieczka- = ‘dwéch przykrojow. Przykroje z przeciw-
mi wedlug patentu Nr 14112 i polega na nych stron zostaja wsuniete pod rdzed, a
tem, ze nie stosuje si¢ specjalnego paska ob- wigc ponad kanal formujacy, przyczem ob-
wodowego w celu otrzymania pudetka z wod obrzeza denka pokrywa sig z odpo-
charakteryzujacem je zachodzeniem obrze- wiedniem obrzezem wieczka. Opuszczony
2y wieczka na szyjke denka, przyczem pod- wdét rdzen stlacza wtedy lezace jedna na
legaja wytlaczaniu przykroje, ktérych ob- drugiej czesci i w nalezytem wzajemnem
rzeza denka w celu utworzenia szyjki sa ich polozeniu wprowadza je do kanalu for-
wytlaczane z wygigciami. mujacego. Ostateczne pofaczenie dokony-

W ten sposéb mozna nawet wytlacza¢ wane jest zapomocy, paska obrzeznego, kto-
przygotowane tekturki na pudetka, ktére ry naklada si¢ w sposéb, podany w paten-

skladaja si¢ z dwoéch oddzielnych przykro- cie Nr 14112,

jéw, t. j. z denka i z wieczka, bez koniecz- Na rysunku uwidoczniono urzadzenie
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wedlug wynalazku niniejszego, przyczem
przyjeto w zalozeniu, ze przykréj na pu-
detko sktada si¢ z dwéch czesci.

Fig. 1 przedstawia przekréj podiuzny
urzadzenia, fig. 2 — przekr6j poprzeczny,
fig. 3 — przykréj na pudetko w widoku zgo-
ry, fig. 4 — tenze przykréj w widoku zbo-
ku, fig. 5 — gotowe pudetko z wieczkiem.

Przedstawione na fig. 3 i 4 przykroje na

pudetka, uprzednio wytloczone odpowied-

nio, skladajg si¢ z dwoch czesci, mianowi-
cie z denka 1 i z wieczka 2. Denko posiada
. dwa obrzeza poprzeczne Ic, 1d. Obrzeza po-
przeczne posiadaja jezyki 15, 15, ktére zo-
staja laczone z podluznem obrzeiem 1b
denka w obydwéch miejscach 9a, 9b skleja-
nia. Wieczko 2 posiada jednakowo szerokie
obrzeza podiuzne 2a, 2b i obrzeza poprzecz-
ne 2¢, 2d. Denka 1 leza ulozone jedno na
drugiem w stosie 3. Czesci te zostajg = ze
stosu przesuwane zapomoca suwaka 4 pod
rdzen 5. Jednoczesnie przykréj wieczka 2
ze stosu 6 zostaje przesunigty pod pare
stempli ttoczacych, gdzie zostaje odpowied-
nio uwypuklony i nastepnie podsuniety da-
lej réwniez pod rdzen 5, a mianowicie tak
daleko, aby podluzne obrzeze 2b tego przy-
kroju pokrylo czesé szyjkowa obrzeza la
przykroju denka. Nastepnie zapomoca po-
duszeczki 9 zostaje natozony klej w dwéch
miejscach 9a, 9b obrzeza 1b denka. Rdzen
5 wbrew oddzialywaniu sprezynujacego po-
pychacza 10° zostaje przesunigty popycha-
czem 10 do kanatu formujacego 13, przy-
czem najpierw przystaja do rdzenia czesci
denka i wieczka, nastgpnie zapomoca odpo-
wiednio uksztaltowanych hakéw 11 do zagi-
nania obrzeza Ic, 1d denka zostaja prosto-
padle zagiete, poczem obrzeza 2c, 2d wiecz-
ka zostajg zalozone na obrzeza denka. Za-
pomoca, pary szczek 12 plyta 14 ze sprezy-
ng zagina wieczko wzdluz zaznaczonej kra-
wedzi, poczem wypuklosé rdzenia 5 odsuwa
te plyte, ktéra po przesunigciu si¢ wieczka
powraca do polozenia pierwotnego. Nastep-
nie suwak 10 przesuwa si¢ wgére, podczas

gdy rdzeri pozostaje w pudetku. Pudetko
jest juz wtedy wykoniczone z wyjatkiem
podluznych obrzezy 1b, 2a oraz jezykow
15, 15 Jezyk 15 zostaje zagigty palcem 17.
Nastepnie suwak 18 przesuwa pudetko pod
suwak 19, przyczem jednoczesnie palec 17
przesuwa si¢ az do zaginacza 30. Jest to ko-
nieczne dlatego, aby jezyk 15 podsuna! sie
do zaginacza 30 w niezgietym stanie. Pod-
czas przesuwania pudetka ku popychaczo-
wi 19 najpierw jezyk 15° zostaje zagiety za-
pomocy, zaginacza 30, a nastepnie szczeki
20 zaginaja sterczace wgoére obrzeze Ia,
2a. Przytem jezyki 15, 15°, zagiete poprzed-
nio, zostaja przycisniete do posmarowanych
klejem miejsc 9a, 9b obrzeza 1b i przyklejo-
ne do nich. Suwak 19 przesuwa pudelko
wdél, przyczem waski bok dolny pudetka
osiada na podlozonym i posmarowanym kle-
jem pasku obrzeinym 24, lezacym na spre-
zynujacym suwaku 31. Podczas dalszego
opuszczania sie suwaka 19 pasek obrzeiny
24 zostaje przycisnigty i przystaje dalej do
obydwéch waskich bokow pudetka. Nastep-
nie suwak 19 cofa sie, podczas gdy stero-
wany suwak 3/ wraz z lezacem na nim pu-
detkiem pozostaje nadal w obecnem polo-
zeniu. Wtedy cze$é paska obrzeznego, nie-
co wystajaca z jednej strony, zostaje zagie-
ta zapomoca palca 32. Catkowite oblepienie
pudetka paskiem obrzeznym uskuteczniane
jest przy przesuwaniu pudelka zapomoca
popychacza 23 w obreb tancucha 25. Uru-
chomiane ruchem zwrotnym kleszcze 33
odwijaja pasek obrzeiny z bebna, przecia-
gajac go pod walkiem 21, smarujacym kle-
jem. Gdy pasek obrzezny jest przyklejony
do pudetka z trzech jego stron, nozyce od-
cinaja ten pasek. : :

Pudetka zostaja przesuwane okresowo
zapomoca taricucha 25 z chwytaczami 26 o-
bok tarczowych mnozy 28, ktére rozcinaja
pasek na waskich bokach pudetka. Nastep-
nie pudetka z taficucha 25 dostajg si¢ na
drugi przenosnik Zlahdicuchowy 27, ktéry
przesuwa pudetka obok nastepnego mnoza



tarczowego 28°, ktéry rozcina ‘pasek na
przedniej stronie podtuznej pudetka. Pod-
czas dalszego przesuwania pudetek wsuwa
sie w rozciety szczeling koniec blachy o u-
kosnej krawedzi, aby mogla si¢ pod wiecz-
ko podsunaé, wskutek czego podczas dal-
szego okresowego przesuwania pudeltka
wieczko zostaje calkowicie otwarte.
Nastepnie z otwartego pudetka zostaje
usuniety rdzen 5, ktéry moze byé usuwany
mechanicznie, pneumatycznie lub w inny
spos6b odpowiedni. Wyjety z pudetka rdzen
przenoszony jest zapomoca suwaka 34 wgo-
re w obreb nastepnego przenosnika ladcu-
chowego, ktéry bezposrednio lub zapomoca
odpowiednich przyrzadéw odprowadza go
do pierwotnego polozenia pod pepychacz
10. I { l

Zastrzezemia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania pudetek 2z
wieczkami wedlug patentu Nr 14112, zna-
mienny tem, ze pudelko ksztaltuje si¢ z
wykroju w kanale formujacym zapomoca
rdzenia bez nalepiania paska obwodowego.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, ze dwa oddzielne przykroje, t. j. wiecz-
ko i denko z wygietemi- obrzezami w celu

otrzymania szyjki podsuwa si¢ z przeciw-
nych stron pod rdzen (5) tak, aby wygiete
obrzeze denka pokrywalo si¢ z odpowied-
niem obrzezem wieczka, poczem stlacza sig
zapomoca rdzenia lezace jeden na drugim
przykroje i wsuwa sie je do kanalu formu-
jacego. _

3. Urzadzenie do wykonywania sposo-
bu wedtug zastrz. 1 i 2, znamienne tem, ze
zaopatrzone jest w kanal formujacy (13),
przez ktéry zostaje przesuwany zapomoca
suwakéw (10 i 10°) rdzen (5), w kanal (35)
wraz ze szczgkami (20 i 30) do zaginania
przykrojow i suwaki (18, 19 i 31) do osadza-
nia pudetka na pasku .obrzeinym (24), w
suwak (23) do przesuwania pudetka w obre-
bie laiicucha (25) ku nozom (28 i 28°‘) oraz

w_przeno$nik laficuchowy (27) z przyrza-

dem, otwierajgcym wieczko. pudelka i usu-
wajacym rdzen, ktéry .zapomoea suwaka

' (34) zostaje doprowadzany do pierwotnego

polozenia.

JUniverselle”
Cigarettenmaschinen-Fabrik
J.C. Miiller & Co.

Zastepca: Inz. M. Brokman,

rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 19080.
Ark. 1.

Fig.1.
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Do opisu patentowego Nr 19080.
Ark. 2.
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