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Einschmelzvergaser, in dem zumindest zu einem erheblichen Teil aus Metall bestehendes Material
in einem Wirbelbett aufgeschmolzen wird, wobei das Wirbelbett durch ein im unteren Teil des
Einschmelzvergasers seitlich durch in angenahert gleichen Abstinden angeordnete Diisen
eingeblasenes sauerstoffhaitiges Gas aufrechterhelten wird und ein Kohlenstofftrager sowie von
oben das zu schmelzende Material in den Einschmelzvergaser eingefiihrt werden, dadurch
gekennzeichnet, dal® der Einschmelzvergaser (7) zumindest (iber einen Tei! der Hohe des
Wirbelbettes einen horizontalen Querschnitt aufweist, der in zwei zueinander senkrechten
Richtungen unterschiedliche Abmessungen besitzt.

. Einschmeizvergaser nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR der Abstand zwischen

benachbarten Diisen (8) zwischen 0,5 und 2m betrégt.

. Einschmelzvergaser nach Anspruch 1 ader 2, dadurch gekennzeichnet, daR die kiirzere

Querschnittsabmessung zwischen 3 und 5m betrégt.

Einschmelzvergaser nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daR das
Verhéltnis der Abmessungen zwischen 2: ' und 5:1 liegt.

Einschmelzvergaser nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daR das
sauerstoffhaltige Gas mit einer Geschwindigkeit im Bereich zwischen 100 und 200m/s einblasbar
ist.

Einschmelzvergaser nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB sein
Innendruck in Betrieb zwischen 2 und 8 bar betrégt.

. Einschmelzvergaser nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daR die Diisen

:8) zum Einblasen des sauerstoffhaltigen Gases in einem Winkel zwischen 0 und 30° nach unten
geneigt sind.

Einschmelzvergaser nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daf in Richtung
der langeren Querschnittsabmessung mehrere hintereinanderliegende Einfilloffnunger: (9; 14)
fir das zu schmelzende Material und/oder den Kohlenstofftrager vorgesehen sind.
Einschmelzvergaser nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daR? die Diisen in
zwei libereinanderliegenden horizontalen Ebenen angeordnet sind.

Einschmelzvergaser nach Ansgruch 9, dadurch gekennzeichnet, da der Abstand der Ebenen
zwischen 0,5 und 2m betragt.

Einschmelzvergaser nach einem der Anspriche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, da der
Querschnitt rechteckig ist.

Einschmelzvergaser nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daf der
Querschnitt oval ist.

Einschmelzvergaser nach den Anspriichen 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, da zumindest ein
Teil der in den Einschmelaveryaser (7) seitlich einmindenden Diis2n (8; 8') Gber diesen
Wandungsbereich hinaus in das Einschmelzgefaf hineinragend verlangert ist. -
Einschmelzvergaser nach Anspruch 1 und 13, daaurch gekennzeichnet, daR? jede dritte bis
siebente Diise (8; 8') innerhalb der Diisenebene in den Einschmelzvergaser hineinragend
verlangert ist.

Einschmelzvergaser nach Anspruch 13und 14, dadurch gekennzeichnet, daR der Neigungswinkel
der Diise (8; 8') in der Querschnittsfliche gesehen gegeneinander um + 15° einstellbar ist.
Einschmelzvergaser nach den Anspriichen 1 bis 15, dadurch gekennzeichnet, daR wenigstens ein
Ringeinsatz (15; 15') oberhalb der Ebene der Diisen (8; 8') inrerhalb des EinschmelzgefiRes
vorgesehen ist.

Hierzu 3 Seiten Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft einen Einschmalzvergaser, in dem zumindest zu einem erheblichen Teil aus Metall bestehenaes Materialin
einem Wirbelbett aufgeschmolzen wird, wobei das Wirbelbett durch ein im unteren Teil des Einschmelzvergasers seitlich durch
in angendhert gleichen Abstdnden angeordnet2 Diisen eingeblasenes sauerstoffhaltiges Gas aufrechterhalten wird und ein
Kohlenstofftrager sowie von oben das zu sclimelzende Material in den Einschmelzvergaser eingefiihrt werden.
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Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Ein derartiger Einschmelzvergaser wird beispielsweise bei der Erzeugung von fliissigem Roheisen eingesetat. Hierbei wird er mit
einem Reduktionsschachtofen gekoppelt, in dem Eisenerz durch Direktreduktior, zunachst zu Eisenschwamm reduziert wird. Der
so gebildete Eisenschwamm wird dann von oben in den Einschmelzvergaser gegeben und in diesem aufgeschmolzen. Als
Kohlenstofitrdger wird in der Regel Kohle ebenfalls von oben in den Einschmelzvergaser eingebracht, wihrend das zur
Verbrennung der Kohie benétigte sauerstoffhaltige Gas im unteren Bereich seitlich eingeblasen wird, so daB es zugleich der
Aufrechterhaltung des Wirbelbettes dient. Der geschmolzene Eisenschwamm wird fertigreduziert, so dad sich am Boden des
Einschmeizvergasers fliissiges Roheisen und dartiber fliissige Schlacke ansammeln, die in geeigneten Zeitabstinden abgezogen
werden.

Bei einer seitlichen Einblzsung von sauerstoffhaltigem Gas, vorzugsweise reinem Sauerstoff, wird bei einem Wirbelbett die
aktive Schmelzfléche, diefiir die Schmelzleistung maBgebend ist, von der Eindringtiefe des Gasstrahles im Wirbelbett bestimmt.
Dies ergibt sich daraus, daB, im Gegensatz zu einem Festbett der von oben auf das Wirbelbett fallende Eisenschwamm nicht so
stark abgebremst wird, daR er schon in einer Hohe des Wirbelbettes geschmolzen wird, in dem sich das aufsteigende
Sauerstoffgas (iber die gesamte Querschnittsfliche des Einschmelzvergasers verteilt hat. Der Eisenschwamm wird daher erstim
Bareich der Einblasdiisenebene geschmolzen, in der sich das Sauerstoffgas noch nicht nennenswert verteilt hat. Die aktive
Schmelzfliche ist somit auf den Bereich um die Disen herum mit einer durch die Lange des jeweiligen Gasstrahles defi.iierten
radialen Ausdehnung konzentriert. Diese Lange ist auf etwa 1,5m begrenat, da sonst die Einblasgeschwindigkeit Gbermafig
gesteigert werden miifSte. Bei einer zu hohen Gasgeschivsindigkeit werden zu viele Feinstteilchen gebildet
{Strahimiihleneffekt).

Da der Durchmes:ier der stets einen Kreisquerschnitt besi zenden Einschmelzvergaser tiblicherweise groRer ist, als es der
Summe der Eindrinigtiefen zweier Gasstrahlen entsprich, ist die aktive Schmelzflache kleiner als die Querschnittsfliche des

E nschmelzvergasers in der Diisenebene. Je gréBer die geforderte Schmelzleistung ist, desto gréRer mufd der Durchmesser des
Einschmelzvergasers gewahit werden und desto kleiner wird auch das Verhaltnis von aktiver Schmelzfliche zu der
Gesamtquerschnittsfliche. Es werden reuerdings Schmelzleistungen von etwa einer Million Tonnen pro Jahr gefordert, fiir die
eine aktive Schmelzflache des Einschmelzvergasers von etwa 60m? benatigt wird. Bei den herkémmlichen Vergasern bedingt
dies eine freie Querschnittsfliche von etwa 110m?. Ein Vergaser dieser GréRe ist unwirtschaftlich und fihrt auch in technischer
Hinsicht zu Problemen.

Zial der Edindung

Ziel der Erfindung ist es, bei einem Einschmelzvergaser den Aufwand fiir die Erzeugung von fliissigen Roheisen zu senker.

Darlegung des Wesens der Erfindiing

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Einschmelzvergaser, in dem aus Metall bestehendes Material in einem
Wirbelbett aufgeschmolzen wird, wobei das Wirbelbett durch ein durch Diisen eingeblasenes sauerstoffhaltiges Gas
aufrechterhalten wird und ein Kohlenstofftrager sowie von oben das zu schmelzende Materia! eingefithrt werden, zu schaffen, in
dem selbst bei groRen Schmelzleistungen das Verhiltnis von aktiver Schmelzflache zur Gesamtquerschnittsflache sehr hoch ist
und nahezu den: Wert 1 entspri. nt.

ErfindungsgemaB wird dies dadurch erreicht, da der Einschmelzvergaser zumindest iiber einen Teil der Hohe des Wirbelbettes
einen horizcontalen Querschnitt aufweist, der in zwei zueinander senkrechten Richtungen unterschiedliche Abmessungen besitzt.
Durch digse Gestaltung des Einschmelzvergasers kann bei entsprechender Anordnung der Einblasdiisen fiir das
sauerstoffhaltige Gas erreicht werden, daf jeder Punkt der Querschnittsflache der Diisenebene im Bereich eines eingeblasenen
Gasstrahles liegt, so ciaf} die gesamte Querschnittsfiéche eine aktive Schmelzfiache darstellt. Der Abstand zwischen
benachbarten Disen betragt zwischen 0,5 und 2m.

Bevorzugte Querschnittsflachen haben eine ovale oder eine rechteckig Form:. Die rechteckige Form ist besonders vorteilhaft, da
sie die MGglichkeit bietet, den gesamten Einschmelzvergaser aus quaderformigen Steinen aufzubauen. Es kénnen somit fiir den
gesamten Vergaser Steine der gleichen Form und GroBe verwendet werden, wobei die Steine durch diese einfache Form sehr
kostenglinstig hergestellt werden kénnun.

Um die gesan*te Querschnittsfidche als aktive Schmelzflache ausbilden zu kénnen, betragt die kiirzere Querschnittsabmessung
etwa zwischen 3 und 5m. Fiir Einschmelzvergaser mit den iiblicherweise geforderten Schmelzleistungen erhélt man dann ein
Verhiltnis der Abmessungen der Querschnittsfliche in den beiden zueinander senkrechten Richtungen im Bereich zwischen
etwa 2:1und 5:1.

Das sauerstoffhaltige Gas ist mit einer Geschwindigkeit im Bereich zwischen 100 und 200m/s einblasbar.

Der Innendruck des Einschmelzvergasers betrégt in Betrieb z2wischen 2 und 8 bar.

Die Diisen zum Einblasen des sauerstoifhaltigen Gases sind in einem Winkel zwischen 0 und 30° nach unten geneigt.

In weiterer Ausbildung sindin Richtung der idngeren Querschnittsabmessung mehrere hintereinanderliegende Einfill6ffnungen
fir das zu schmelzende Material und/oder den Kohlenstofftrager vorgesghen.

Die Disen sind in zwei Gibereinanderliegenden horizontalen Ebenen angeordnet und der Abstand der Ebenen betrégt zwischen
0,5und 2m.

Es ist weiterhin vorgesehen, dal zumindest ein Teil der in den Einschmelzvergaser seitlich einmiindenden Diisen (iber diesen
Wandlungsbereich hinaus in das Einschmelzgafaf hineinragend verlingertist.

Jede dritte bis siebente Diise ist innerhalb der Diisenebene in den Einscixmelzvergaser hineinragend verldngert.

Der Neigungswinkel der Diisen ist in der Querschnittsfliche gesehen gegeneinander um * 15° einstellbar.

Oberhalb der Ebene der Diisen ist innerhalb des EinschmelzgefaRes wenigstens ein Ringeinsatz vorgesehen.
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Ausfiihrungsbeispiel
Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausfiihrungsbeispiel naher erlautert werden. In der zugehdrigen Zeichnung zeigen:

Fig.1: eine Eisenerzredukticnsanlage, in der Eisenerz in geschmolzenes Roheisen umgewandelt wird in schematischer
Darstellung;

Fig.2: eine Seitenansicht des in der Anlage nach Fig. 1 verwendeten Einschmelzvergasers;

Fig.3: in einem horizontalen Schnitt die Draufsicht auf den Einschimelzvergaser nach Fig. 1 in Hohe des Wirbelbettes;

Fig.4: eine Seitenansicht eines ovalen bzw. eines einem liegenden Zylinder in der Formgebung gleichenden Vergasergefaf3es;

Fig.5: einen Teilldngsschnitt durch das VergasergefaR nach Fig. 4;

Fig.6: eine schematische Teildarstellung des Querschnittes durch ein rundes Vergasergefif in der Diisenebene, wobei nur ein
Viertelkreis dargestellt ist;

Fig.7: zweischematische Teildarstellungen méglicher Ringeinsitze innerhalb des YergasergefaRes oberhalb des Wirbelt ettes.

In einen Reduktionsschachtofen 1 werden tiber eine Einfiillvorrichtung 2 Eisenerz und etwaige Zuschlagstoffe eingegeben. Uber
eine untere Austrittsoffnung 3 wird durch die Reduktion des Eisenerzes gewonnener Eisenschwamm ausgetragen. Zur
Durchfiihrung der Reduktion wird dem Reduktionsschachtofen 1in der sogenannten Bustle-Ebene tGiber EinlaRéffnungsen 4
Reduktionsgas zugefihrt, das dem in Reduktionsschachtofen 1 herabsinkenden oxidischen Eisenerz nach oben entgegenstromt
und dieses dabei im Wege der Direktreduktion zu Eisenschwamm reduziert.

Das Reduktionsgas enthélt reduzierende Bestandteile wie Co und H,. Weiterhin hesitzt es eine fiir die Reduktion geeignete
Temperatur, die etwa im Bereich zwischen 750 und 950°C iiegt. Das verbrauchte Reduktionsgas wird als Gichtgas durch eine
obere AuslaRéffnung 5 des Reduktionsschachtofens 1 abgezogen und in einem Wischer 6 gereinigt sowie gegebenenfalls von
CO; befreit, bevor es in geeigneter Weise weiterverwendet wird, vorzugsweise von der tiber eine AuslaBéffnung 12 zu einem
Zyklon 13 fiihrenden Leitung wieder in den Reduktionsschachtofen 1 zuriickgefiihrt. Eine weitere Teilmenge kann ohne vorherige
Entfernung des CO, direkt in einen Einschmelzvergaser 7 zuriickgefiihrt werden.

Der Eisenschwamm gelangt iiber sich verzweigende Fallrohre aus dem Reduktionsschachtoten 1in den Einschmelzvergaser 7.
Erfélltvon oben auf ein Wirbelbett, das durch im unteren Bereich des Einschmelzvergasers 7 iiber EinlaBéffnungen bzw. Diisen 8
eingeblasenes sauerstoffhaltiges Gas aufrechterhalten wird. Es wird weiterhin von oben in den Einschmelzvergaser 7 iiber
Einfdlléffnungen 9 ein fester Kohlenstofftrager in Form von Kohle oder Keks eingegeben.

Durch die Verbrennung der Kohle bzw. des Kokses unter der Einwirkung des sauerstoffhaltigen Gases im Wirbelbett wird soviel
Warme erzeugt, da3 der Eisenschwamm schmilzt. Im geschmolzenen Zustand wird er durch den Kohlenstoff fertigreduziert, so
daR sich am Boden des Einschmelzvergasers 7 eine Roheisenschmelze ansammelt. Uber der Roheisenschmeize sammelt sich
flissige Schlacke. Diese beiden Schmelzen werden in vorgegebenen Zeitabstianden (iber in unterschiedlichen Héhen
angeordnets AuslaRoffnungen 10; 11 abgezogen.

Bei der Verbrennung der Kohle bzw. des Kokses im Einschmelzvergaser 7 entsteht weiterhin reduzierende Bestanditeile,
vorzugsweise CO, enthaltendes heilBes Gas, das (iber die AuslaBsffnung 12 im Kopf des Einschmelzvergasers 7 herausgefiihrt
und ineinern Zyklon 13 gereinigt wird, bevor es als Redukticnsgas, gegebenenfalls unter Zumischung des kiihleren aufbereiteten
Gichtgases (ber die EinlaRoffnungen 4 in den Reduktionsschachtofen 1 geleitet wird. Die im Zyklon 13 aus dem Gas
ausgeschiedenen Feststoffe werden vorzugsweise in Héhe des Wirbelbettes wieder in den Einschmelzvergaser 7
zuriickgefihrt.

Der Einschmelzvergaser 7 hatin der senkrecht zur Zeichenebene der Fig. 1 verlaufenden Richtung die aus Fig. 2 ersichtliche Form.
Aus Fig.3 ergibt sich, da8 der Einschmelzvergaser 7 unterhalb des Kopfraumes einen rechteckigen Querschnitt besitzt. Die
inneren Abmessungen dieses Rechtecks sollen im vorliegenden Beispiel 15m und 4m betragen. Dies ergibt eine freie
Querschnittsfliche von 60 m?, die, wie im folgenden erldutert wird, praktisch vollstindig als aktive Schmelzflache genutzt
werden kann. Der dargestellte Einschmelzvargaser 7 hat samit eine Schmelzleistung von etwa 1 Million Tonnen pro Jahr.

Die kiirzere Querschnittsabmessung wird so gewahit, daB ein von einer Lingsseite eingeblasener Gasstrahl sich etwa ber die
Hilfte dieser Abmessung erstreckt. Diese Abmessung liegt daher vorzugsweise im Bereich zwischen 3 und §m. Die Abressung
in der Langsrichtung ist dann im wesentlichen von der geforderten Schmelzleistung des Einschmelzvergasers 7 abhéingig. Fir
die Gblichen Schmelzleistungen betrégt sie etwa das Zwei- bis Fiinffache der Abmessungin der hierzu senkrechten Richtung.
Im Betrieb des Einschmelzvergasers 7 herrscht in diesem ein Druck zwischen etwa 2 und 8bar. Die zur Erzielung der
erforderlichen Eindringtiefe bendtigten Geschwindigkeiten der eingeblasenen Gasstrahlen betragen dann etwa 100 bis
200m/s.

Der Abstand der EinlaB6ffnungen bzaw. Diisen 8 untersinander richtete sich danach, wie weit sich der aktive Schmelzbereich um
eine Diise 8 herum senkrecht zur Richtung des Gastrahles ausbildet. Um ineinander Gibergshende Schmelzflachenzu erl:  »,
missen die Disen 8 in gegenseitigen Abstanden zwischen etwa 0,5 und 2m angeardnet werden. Im vorliegenden
Ausfihrungsbeispiel sind ar. einer Langsseite 14 EinlaBéffnungen bzw. Diisen 8 vorgesehen. Bei einer Linge des
Einschmelzvergasers 7 von 15m betrdgt somit der Abstand zwischen den benachbarten Einla6ffnungen bzw. Diisen 8 jeweils
m.

In der hierzu senkrechten Richtung betrégt die Ausdehnung des Einschmelzvergasers 7 4m, wobei auf beiden Seiten jeweils
zwei EinlaBéffnungen bzw. Disen 8 vorgesehen sind. Hier ist somit ein etwas gréRerer Abstand gewihlt worden, In Fiy. 2 sind
der Ubersichtlichkeit wegen nur die EinlaR6ffnungen bzw. Diisen 8 des Einschmelzvergasers 7 dargestellt, die in Fig. 3durch die
Aullenwand des Einschmelzvergasers 7 gerichtete Pfeile angedeutet sind.

Um eine gleichméBige Verteilung des Eisenschwamms und der Kohle bzw. des Kokses im Einschmelzvergaser 7 sicherzustellen,
sind fiir diese jeweils mehrere in Langsrichtung des Einschmelzvergasers 7 angeordnete Einfilldffnungen vorgesehen. In Fig. 3
istdie Lage von vier Einfull6ffnungen 9 fiir die Kohle bzw. den Koks und von wwei Reihen von jeweils vier Einfiilldffnungen 14 fiir
den Eisenschwamm angedeutet. Diese Einfiilloffnungen 14 befinden sich, wie aus Fig. 1 erkennbarist, im Kopf des
Einschmelzvergasers 7.

Es ist vorteilhaft, die EinlaB6ffnungen baw. die zugeordneten Diisen 8 so auszurichten, daR sie in den E|nschmelzvergaser 7
hinein in einem Winkel zwischen 0 und 30° nach unten geneigt sind.
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Eine gleichmaBige Verteilung des eingeblasenr.i sauerstoffhaltigen Gases wird hierdurch schon in einer niedrigeren Hohe
erreicht als bei sinem horizontalen Einblasen. Die Hohe des Wirbelbettes und damit des Einschmelzvergasers 7 insgesamt kann
auf diese Weise verringert werden.

Die Aushildung des Wirbelbettes kann dadurch begiinstigt werden, da man die EinlaB6ffnungen bzw. Disen 8 fiir das
sauerstoffhaltige Gas in zwei ibereinanderliegenden horizontalen Ebenen anordnet. Der Abstand zwischen diesen beiden
Ebenen kann je nach GroRe des Einschmelzvergasers 7 zwischen etwa 0,5 und 2m betragen.

Bei Anwendung héherer Betriebsdriicke sind rechteckige YergasergefdRe unvorteiihaft, da sie mit hahen Fertigungskosten
verbunden sind.

Fig.4 und 5 zeigen im Querschnitt und im Teillingsschnit. eine Ausfiihrungsform eines VergasergefaRRes, das aus einem
liegenden Zylindar mit gewélbten seitlichen AbschluBv.«nden besteht. wobei die Ausmauerung dieses ZylindergefiRes mit
Feuerfestmate:ial so getroifen sein kann, daf} die Seitenwinde des Vergasergefalles die in Fig.4 gezeigte Querschnittsform
aufweisen. -in vorteilhafter Zylinderdurchmesser wurde etwa mit 12m gefunden, wobei sich unter Beriicksichtigung dieser Art
der Ausmauerung bei einem Abstand der Diisenebene oberhalb des Vergaserbodens von 2m eine lichte Héhe iiber der
Disenebene von etwa 8 m ergibt. Indiesem Ausfihrungsbeispiel ist nur eine aus Diisen 8 bestehende Diisenebene vorgesehen,
die nebeneinander in einem Abstand angeordnet sein kdnnen wie das vorstehend fiir die rechteckige Querschnittsform bereits
beschrieben worden ist.

Eine den Ausfihrungen gemaR Fig. 1 bis 5 nebengeardnete erfindungsgeméBRe Losung ist in Fig.6 schematisch angedeutet.
Fig. 6 zeigt den Querschnitt durch ein rundes Vergasergefal in der Diisenebene, wobei hier nur ein Viertelkreis des
Einschmelzvergasers 7 wiedergegeben wird. Die im vorzugsweise gleichen Abstand zueinander innerhalb der Diisenebene
durch die Wandung des VergasergefaRes gefiihrten Diisen 8; 8’ sind dabei so ausgebildet, dal neben den normalerweise Cblich
ausgebildeten Diisen 8 Diisen 8’ vorgesehen sind, die aus der Ebene des Feuerfestmaterials der Ausmauerung des
EinschmelzgefdBRes hinausragend sich durch verldngerte Diisenstutzen kennzeichnen, durch die sie weiter als die Gbrigen
Diisen 8in das Einschmelzgefa hineingefihrt sind. Die Disenverlangerung kann hierbei zwischen 30 und 100cm betragen, so
dafd bei sonst gleichen Bedingungen des Drucks und der Gaszufithrung die aus diesen verlangerten Diisen 8' cem Wirbelbett
zugefiihrte Strahlwirkung inihrer Eindringtiefe zum Vergaserzentrum hin verldngert wird. Fiirim Querschnitt rund ausgebildete
Vergasergefdfle ergeben sich hierbei Verbesserungen der Eindringtiefe, die bis zu 15% (ber dem Herkdmmlichen liegen. Das
Verhiltnis zwischen der durch die Disen 8 und die Diisen 8’ atifrechterhaltenen aktiven Wirbelschicht zu dem zentralen
verbleibenden toten Bereich kann mit Jieser Anordnung sogar um 20 bis 60% verbessert werden. Die unterschiedlichen
Eindringtieien der Diisenwirkungen fihrt auci zu einer verbesserten und homogenisierten Verteilung der Wirbelschicht Giber
ihren Querschnitt.

Der Neigungswinrkel der Diisen 8; 8’ untereinander kann je nach gewiinschter Wirbelschichtausbildung innerhalb der
Querschnittsflaiche um + 15° variieren.

Eine derart verbesserte endliche Eindringtiefe der Wirbelschichtdiisen ist beispielsweise besonders vorteilhaft bei runden
Vergasergeféflen mit einer Jahrestonnenleistung von 0,3 bis 0,8 Millionen Tonnen. Die Anordnung verlangerter Diisen 8’
aegeniiber den herkdmmlichen Diisen 8 ist jedoch voi: der Querschnittsform des Einschmelzvergasers 7 unabhéngig und es ist
denkbar, daB solche Anordnungen auch fiir ovale Vergaserformen oder andere Querschnittsformen vorteilhaft sein kénnen.
Dadurch, dafl nur jede dritte bis siebente Diise 8’ zwischen den Diisen 8innerhalb einer Diisenebene in der beschriebenen Weise
verlangert ist, wird die Verkleinerung des radialen Abstands zur Mitte des Vergasergefaf3es hin in vcrteilhafter Weise
berticksichtigt. Dadurch wird auch verhindert, dafi sich die einzelnen Strahlen untereinander zu sehr ndhern, was zu einer
Instabilitdt der Wirbelschicht AnlaB geben konnte. Die in das Vergasergefa3 hineinragenden, also veridngerten Diisen 8',
missen besonders intensiv gekiihlit und vollstandig in Feuerfestmaterial eingearbeitet werden. Da bei dem in das Schmelzgefa
hineingefihrten Diisen 8 das in den Diisenstrahl eingesaugte Wirbelschichtmaterial nicht unmittelbar aus der Wandnéhe
herangefiihrt wird, kann davon ausgegangen werden, daf} die Feststoffbewegung oberhalb der hineinragenden und mit dem
Feuerfesimaterial verkleideten Diisen 8’ duferst gering ist.

Schlielich zeigt Fig. 7 noch zwei Beispiele fiir die Einbringung von Ringeinsitzen in den Innenraum des EinschmelzgefaRes. Die
wie vorstehend beschriebenen Einschmelzvergaser 7 zeichnen sich insbesondere durch eine vorteilhaft verringerte Gefalhéhe
aus, bei der dann allerdings hinsichtlich der Stabilisierung des durch die Diisen 8 bzvy. 8’ aufrechterhaltenen Wirbelbettes
besondere StabilisierungsmaRnahmen zu treffen sind, insbesondere auch um aus dem Wirbelbett zu weit nach oben bewegtes
Feststoffmaterial zuriickzuhalten.

Fig.7 zeigtin einer schematisierten Schnittdarstellung auf der linken Seite die Hélfte des Innenraumes eines EinschmelzgeféRes
in den ein Ringeinsatz 15 eingehangt ist, wahrend die rechte Halfte der Darstellung zwei ibereinandergeordnete schmalere
Ringeinsatze 15' andeutet. Die Ringeinsitze 15; 15’ bilden schrdg von radial innen nach radial au8en verlaufende Leitflachen, die
sogenannte Fontanenbildungen innerhalb der Wirbelschicht weitgehend verhindern. Die Ringeinsétze 15; 15, die
selbstverstandlich auch neben den angedeuteten Aufiihrungsformen radial unterschiedlich zueinander innerhalb des
EinschmelzgefaRes in Stellung gebracht sein oder auch aus mehr als zwei Ringeinsatzen bestehen kénnen, halten die
gegebenenfalls nach oben steigenden Feststoffpartikel genau dort zuriick, wo innerhalb des Einschmelzvergasers die
Fontanenbildungen am hiufigsten auftreten konnen, Fiir die Anordnung und Ausbildung der Ringeinsatze 15; 15’ ist darauf zu
achten, daR die Projektionsfliche derselben, bezogen auf den Vergaserquerschnitt, nicht zu groB ist, damit durch diese in ihren
Bereich die Gasgeschwindigkeit nicht so merklich erhoht werden, daR sich hierdurch Nachteile ergeben kdnnen. Die
Ringeinsatze 15; 15’ kénnen auch durch andere Prallplatten oder dergleichen ersetzt werden die an den Wandungen des
EinschmelzgeféRes aufgehangt oder anderweitig befestigt werden.
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