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Wiynalazek dotyczy urzadzenia przy ma-
szynach do wyrobu podkowiakéw na zimno
i dotyczy szczegélnie tej czes$ci maszyn, kto-
ra stuzy do odciecia obrabianego preta 1o
stloczeniu trzpienia,
czgdci 1 doprowadzenia jej do prasy glowico-
wej. '

Podtug wynalazku, po stfoczeniu trzpienia,
pret gwozdzia wysuwa sie o tyle naprzéd, ze
przedni koniec trzpienia zostaje wprowadzony
do polaczonego urzadzenia do trzymania i
przesuwania. To urzadzenie do trzymania jest
skonstruowane w taki sposob, ze przy odci-
naniu gwozdzia, co sie odbywa przy pomocy
noza, umieszczonego bezpoSrednio przv
przednim boku $ciskajacych szczek, gwoz-
dziom moze by¢ nadane skos$ne polozenie bez
wykrzywiania go. Przytem wynalazek obej-
muje takze specjalne urzadzenie przyrzacdu
do obcinania, dzieki czemu zostaje osiagniete

pochwycenia odcietej.

dokladne obcigcie obrabianego preta bez za-
dzioréw. :

Fig. 1 przedstawia czeSci maszyny bezpo-
$rednio przed obcieciem obrabianego przed-
miotu, a fig. 2 — te same czeS$ci podczas ob-
cinania. Przednia cze$¢ Zelaznego preta I, z
ktérego zostaja wytwarzane gwozdzie, jest
podtug fig. 1 juz przyci$nieta do trzpicnia
gwozdzia i jest tak wysunieta naprzod, ze
cze$é preta, ktéra nalezy odciaé¢ dokladnie,
wystaje przed S$ciskajacemi szczekami 2. Do
obcinania zostaje uzywany ruchomy néz 3,
a za noéz przeciwlegly stuza dolne $ciskajace
szczeki 2. N6z 3 jest umocowany w trzyma-
czu 4, ktéry jest obrotowo przytwierdzony,
przy pomocy czopa 5, na saneczkach 6, otrzy-
mujacych ruch w obu kierunkach. Sprezynu-
jace ramie 7 przyciska trzymacz 4 z nozem 3
do szczeki 2. Jk to jest widoczne, punkt o-
brotowy, wzgle‘ﬁnie o§ trzymacza noza, le-



7y poza powierzchnia -ciecia, wskutek czego
néz zostaje przyciskany, podczas przecinania
do szczeki, wzglednie do przeciwleglego noza,
i dzieki temu otrzymuje sie czyste ciecie bez
zadzioréw.

Podczas obcinania przedni koniec trzpienia
8 znajduje sie pomiedzy szczekami 9, 10 od-
bieracza 11, z ktérych cztery sa umocowane
na-obracanej, w podsuwach ramie 12 w sposéb
taki, ze stale podchodzi nowy odbieracz dla
przyiecia trzpienia pomiedzy swojemi szcze-
kami. Goérna szczeka moze by¢ ulozyskowana
nieruchomo, za$ dolna przesuwalnie i moze
by¢ poruszana wdol wbrew dzialaniu sprezy-
ny 13. Jednakze obie szczeki moga tez byé
podatnemi dzieki sprezynom. QOdbieracz 11
jest umocowany na ramie 12 obrotowo okolo
czopa i jest normalnie przyciskany do state-
go punktu oporu I5 na ramie 12 dzieki dzia-
laniu sprezyny I14. Odbieracz moze by¢ odsu-
niety od tego punktu oporu przez pokonanie
ci$nienia sprezyny I13.

Przez to podwodjne sprezynowanie zostaje
osiagnigte co nastepuje. Podczas obcinania
noéz 3 zgina wdot trzpien, ktéry otrzymywalby
wskutek tego wygieta forme, gdyby odbieracz
11 nie przyjmowal udzialu w tym ruchu. Na
skutek obrotu odbieracza, przedstawionego
na fig. 2, trzpiefi 8 przyimuje polozenie skosne
pomiedzy szczekami 9, 10; azeby z tego po-
wodu ostrze nig moglo by¢ wygietem, przy-
najmniej jedna ze szczek musi na skutek tego
by¢ urzadzona tak tatwo podatna, azeby mo-
gla ona by¢ poruszana, ostrzem gwozdzia.

Natychmiast po zakoficzeniu obciecia, za-
réwno odbieracz, jak i szczeka odskakuja pod
wplywem, stosownej sprezyny do swoiego
normalnego polozenia. Po obréceniu ramy 12
0 90° i cofnieciu noza, nowy trzpiefi zostaje

wsuniety pomledzy szczeki nastepnego od-
bieracza i przebieg si¢ powtarza. Po dwukrot-
nem obréceniii sie ramy 12 o 90° odciety
gwo6zdz zostaje doprowadzony do wlasSciwe-

- go polozenia w stosunku do prasy glowicowej,

ktorej rysunku pokazana

przy 20.

cze$¢ jest na

"Zastrzezenia patentowe.

1. Urzadzenie do odcinania, przytrzymywa-
nia i przesuwania w maszynach do wyrobu
na zimno podkowiakéw, tem znamienne, ze
trzymacz (11) przyimujacy koniec (8) trzpie-
nia gwozdzia, jest umieszczony na obracaja-
cej si¢ ramie (12) i ze trzymacz ten, podczas
odcinania trzpienia gwozdzia, przy nierucho-
mej ramie, wykonywa ruch, pozwalajacy na
skod$ne ustawienie gwozdzia.

2. Urzadzenie podlug zastrz. 1, tem zna-
mienne, ze zaréwno sam trzymacz (11), jak
i zaciskowe urzadzenie (9, 10) sa urzadzone
tak podatnie, ze to ostatnie moze by¢ z latwo-
$cia poruszane przez gwo6zdz, doprowadzony
da polozenia sko$nego przez néz odcinajacy.

3. Urzadzenie podlug zastrz. 1, tem zna-
mienne, ze ndz urzadzenia do odcinania jest
w taki sposéb ruchomo umocowany na sa-
neczkach, ze ulega on przyciskaniu w kierun-
ku ku plaszczyzZnie ciecia przez ciSnienie przy
obcinaniu,

4. Forma wykonania urzadzenia do obcina-
nia podtug zastrz. 3, tem znamienna, ze néz
(3) jest umocowany w trzymaczu (4), zajmu-
jacym skosne polozenie w stosunku do pla-
szczyzny ciecia, ktory przymocowany jest uo
poruszajacych sie w obu kierunkach sane-
czek (6) przy pomocy czopa (5), lezacego
nazewnatrz plaszczyzny ciecia na tej samej
stronie, co cze$é obcieta.
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