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REIVINDICACIONES
1. Procedimiento de fabricacién de productos alimentarios a base de surimi, que comprende las siguientes etapas:
- obtencion de una tira de surimi;
- depésito de un producto de relleno en las proximidades de un borde de dicha tira de surimi;
- enrollado de dicha tira de surimi alrededor de dicho producto de relleno para formar un rollo de surimi relleno;
- envasado de dicho rollo de surimi relleno en una pelicula de plastico formando una funda alrededor de dicho rollo;
- corte de dicho rollo para formar palitos de surimi rellenos,

caracterizado por que, durante dichas etapas de envasado y corte de dicho rollo de surimi relleno, dicho rollo es
estirado de manera que su longitud aumenta aproximadamente un 10%.

2. Procedimiento segun la reivindicacion 1, caracterizado por que dicha etapa de envasado de dicho rollo de surimi
relleno en una pelicula de plastico comprende una etapa de disposicion de una tira de pelicula de plastico alrededor
de dicho rollo y una etapa de soldadura de dicha pelicula por encima de dicho rollo, llevandose a cabo dicha
soldadura a una distancia de al menos 3 mm por encima de dicho rollo.

3. Procedimiento seguin una cualquiera de las reivindicaciones 1y 2, caracterizado por que dicha etapa de corte de
dicho rollo de surimi relleno es realizada por una cuchilla que forma un angulo practicamente perpendicular con su
direccién de desplazamiento.

4. Procedimiento segun una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado por que dicha etapa de depdsito
de un producto de relleno sobre un borde de dicha tira de surimi se realiza gracias a una bomba de caudal
constante.

5. Procedimiento segun una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizado por que comprende una etapa de
pasteurizacion de dichos palitos rellenos.

6. Procedimiento segiin una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 5, caracterizado porque dicho producto de relleno
comprende queso.

7. Palito de surimi relleno obtenido por el procedimiento segun una cualquiera de las reivindicaciones precedentes.

8. Cadena de fabricacién de palitos de surimi rellenos, que comprende una cinta transportadora destinada a
transportar una tira de surimi, una bomba de caudal constante que permite el depdsito de relleno sobre el borde de
dicha tira de surimi, un mecanismo de enrollado de dicha tira de surimi alrededor de dicho relleno, un mecanismo de
envasado del rollo de surimi relleno en una pelicula de plastico formando una funda alrededor de dicho rollo y un
mecanismo de corte de dicho rollo de surimi relleno,

caracterizada por que comprende medios que permiten estirar dicho rollo de surimi relleno de manera que su
longitud aumenta aproximadamente un 10% durante las etapas de envasado y de corte.



ES 2446 325 T1

15
\
<«

11
§

/

/
N\




ES 2446 325 T1

241
24
242

2

i
7
\26




ES 2446 325 T1

: e

\
/ \
\ Seccion A-A H T
19J 16 19
31 & Fig.3a Fig. 3b
41
A T~
! 42
A T~
//’\/43
Y
44
Fig. 4 1T




	Primera Página
	Reivindicaciones
	Dibujos

