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(54) Zatizeni k piipravé fidce tekouci slévarenské formovaci hmoty

Vynalez spadd do oboru slévéarenstvi.

Vynélez Fe3i problém vytvoieni zatizeni,
jeZ by dlouhodob& a automaticky zajisto-
valo dodrZovani stanoveného poméru mezi
sypkymi a tekutymi sloZkami formovaci/
smési.

Problém je FeSen tim, Ze v nédrZi pro te-
kutou slozku formovaci smési je umistén
pruzinovy ventil, ktery je opatfen pohonem,
spojenym s fidicim snimacem, jenZ je v za-
psru s vatkou, upevnénou na hnacim hfi-
deli podavade sypké slozky formovaci hmoty
a davkovaé tekuté sloZky formovaci hmoty
obsahuje na jedné strané své pracovni ko-
mory ddvkovaci membrénu a na druhé stra-
né ventilovou membranu a na druhé strané
ventilovou membréanu pro uzavieni vystup-
niho otvoru z davkovade. Davkovaci mem-
brédna je pFitom spojena s jednim koncem
tytky, na niZ plsobi vystfednik, nasazeny
rovné# na hnacim hiideli a pootofeny oproti
vatce o 2 aZ 15°.

Vynélez je vhodny pro automatické for-

movaci linky ve velkosériové a hromadné
vyrobé.
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(54) Za¥izeni k piipravé iidce tekouci slévarenské formovaci hmoty
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Vyndlez se tyka zarizeni k piipravé fidce
tekouci slévarenské formovaci hmoty, opa-
tfeného zdsobnikem na sypkou sloZku for-
movaci hmoty, nddrzkou pro tekutou sloZku
formovaci hmoty s pruZinovymi ventily, jez
jsou do ni vestavdny a ddvkovatem mise-
nych sloZek formovaci smési s pFisludnym
pohonem, jakoZ i misiem.

V soutasné dob& je zndma Fada zalizeni
pro pripravu Fidce tekoucich a samovolné
se vytvrzujicich formovacich hmot.

Jedno z téchto znamgch zafizeni je opatfe-
no zéasobnikem, podavafem a dédvkovacim
Gstrojim pro sypkou sloZku formovaci hmo-
ty, nddr#i a davkovacim tstrojim pro teku-
tou sloZku formovaci hmoty a misi¢em. Uve-
dené zafizeni pracuje takto: Sypka sloZka
formovaci hmoty se ze zdsobniku podava
podavatem k davkovacimu ustroji a odtud
do misie. Tekutd sloZzka formovaci hmoty
pFitéka do davkovaciho tstroji a odtud vy-
téka do misite. Hraditka, ventily a pohony,
upravené na vstupech i vystupech piislus-
nych ddvkovacich astroji zabezpe€uji, Ze obé
slozky formovaci hmoty se dodavaji do mi-
site v pfedem stanoveném poméru. V misici
pripravend formovaci smés vytékd z otvoru
misite v pravidelnych €asovych intervalech.
Velky potet pohontt a nutnost uréitého vza-
jemného sladéni jejich pohyb@ Cini kon-
struk&ni provedeni zafizeni a jeho ovladani
znatné sloZitym. To znatné& zvySuje pravdé-
- podobnost poruchy zafizeni a jeho automa-
tizované funkce.

Jiné zndmé zafFizeni je opatfeno zdsobni-
kem a davkovatem sypké sloZky formovaci
hmoty a nadrZi tekuté sloZky formovaci
hmoty, do niZ je zabudovan pruZinovy ven-
til a davkovad tekuté sloZky formovaci hmo-
ty, provedeny jako plunZrové €erpadlo, spo-
jeny kinematicky s ddvkovatem sypké sloz-
ky formovaci hmoty. Toto zafizeni je jed-
noduché a provozné& spolehlivé. Pomér mezi
mnoZstvim sypké sloZzky a tekuté sloZky for-
movaci hmoty je nastaven kinematickym
pfevodem mezi ob&ma davkovati a celé za-
" Fizeni je opatfeno pouze jedinym spoletnym
pohonem. Nevyhodou tohoto zafizeni je
okolnost, e davkovaci zafizeni tekuté sloz-
ky formovaci hmoty je nutno Casto propla-
chovat. Tekutd sloZka formovaci hmoty je
totiZ velmi lepivd, vytva¥l nénosy na plo-
chach davkovade, &imZ sniZuje jeho pfes-
nost, pripadné zpflisobuje i jeho poruchu.

Ukolem vyndlezu je vytvofit zafizeni k
pripravé fidce tekouci slévdrenské formo-
vaci hmoty, jeZ by bylo konstrukéné jedno-
duché provozng spolehlivé a zejména zaru-
govalo dlouhodobg& sprdavny pomér déavko-
véni mezi sypkou sloZkou a tekutou sloZkou
formovaci hmoty.

Uloha je FeSena vytvorenim za¥izeni k pfi-

v vz

pravé Fidce tekouci slévdrenské formovaci
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hmoty, opatfené nejméné jednim zdsobnikem
na sypkou sloZku formovaci hmoty, nejméné
jednou nédrZkou pro tekutou sloZku formova-
ci hmoty s pruZinovym ventilem, jenZ je do ni
vestavén, davkovatem misenych sloZek for-
movaci hmoty s pFisluSnym pohonem, jakoZ
i misitem, podle vynalezu jehoZ podstata
spoivd v tom, Ze kaZdy pruZinovy ventil
nadrZe pro tekutou sloZku formovaci hmoty
je opatfen pohonem, spojenym s Fidicim sni-
madem, ktery je v zdb&ru s vatkou, upevné-
nou na hnacim hiideli podavade sypké sloz-
ky formovaci hmoty, pfi¢emZ kaZdy davko-
vat tekuté slozky obsahuje dédvkovaci mem-
brdnu a ventilovou membranu pro uzavieni
vystupniho otvoru davkovace.

Davkovaci membrdna davkovade je déle
podle vynédlezu spojena s jednim koncem
ty&ky, jejiZz druhy konec je opren o vystied-
nik, nasazeny na hnacim hfideli a pootoCe-
ny oproti vatce o Ghel 2 aZ 15°.

Zatizeni k pripravé fidce tekouci sléva-
renské formovaci hmoty podle vyndlezu, ma
detné vyhody. Je jednoduché, snadno se
ovlada a obsluhuje. Zaru€uje pfesné davko-
vani v8ech sloZek formovaci hmoty. Pracuje
zcela automaticky a miZe byt snadno vesta-
véno do libovolné slévédrenské formovaci
linky.

Ptikladné provedeni zaiizeni k pripravé
podle vyndlezu, je uvedeno na pFipojenych
Fidce tekouci slévdrenské formvaci hmoty
vykresech, kde na obr. 1 je zaFizeni zn&zor-
néno v boSnim pohledu, na obr. 2 pohled
ve sméru Sipky A z obr. 1, na obr. 3 Fez ro-
vinou III—III z obr. 1, na obr. 4 Fez rovinou
IV—IV z obr. 2 a na obr. 5 pohled ve sméru
Sipky B z obr. 3. ,

Zatizeni obsahuje zdsobnik 1 sypké sloZ-
ky formovaci hmoty, na jehoZ spodku je
uspofddano hraditko 2, pod nimZ je uloZen
podavat 3 s pohonem 4, ktery je vytvoien
jako podavaé pésovy. Nastavenim hraditka
2 a rychlosti podavate 3 se urtuje davka
sypké sloZky formovaci hmoty.

Vpredu pied zasobnikem 1 sypké sloZky
jsou umist&ny dvé nadrZe 5 pro tekuté sloZ-
ky formovaci hmoty, upevnéné na nosném
ramu 6. V kaZdé nadrZi 5 je umistén pruZi-
novy ventil 7, nad nimZ je uspofadan pohon
8 pro nucené otvirdni pruZinového ventilu 7.
Pod pruZinovym ventilem 7 je umistén dav-
kovad 9 tekuté sloZky formovaci hmoty, ob-
sahujici pouzdro 12, uloZené vodorovné, po
jehoZ jedné strané je umisténa ddvkovaci
membréna 10 a po druhé stran& ventilova
membréana 11. Pouzdro 12 je na vrchni stra-
né opatfeno vstupnim otvorem 13 a v jeho
spodni strané je vytvofen vystupni otvor 14.
Na hnacim hi#ideli 15 podavade 3 jsou nasa-
zeny vystfedniky 18, jichZ se dotykaji tyEky
17, jejichZ druhy konec je vidy spojen s pii-
sludnou davkovaci membrédnou 10. Déle jsou
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na hnacim hiideli 15 nasazeny vac¢ky 18, po
jejichZ obvodu klouZe &idlo ¥idictho snima-
e 19, ktery ovladd pohon 8 pruZinového
ventilu 7. Vatky 18 jsou pootodeny vzhle-
dem k vystfednikiim 16 o thel v rozsahu
od 2 do 15° ve smyslu rotace smérem vzad.
Tim je zajisténo, Ze ¥idicI snimale 19 se
uvadéji v €innost aZ tehdy, kdyZ davkovaci
membrana 10 piekrocfila svoji predni dvrat,
zalind se vracet zp&t a kond saci zdvih.
Uhel v&tdi neZ 15° by zpiisoboval zvy3ené
naméahéani davkovaci membrény 10, takZe by
mohlo nastat jeji poruSeni a vznikaio by ne-
bezpedi nasdvani fale¥ného vzduchu do dé&v-
kovade 9. Uhel men3i jak 2° by mohl umoz-
nit pfimé protékani tekuté slozky formovaci
hmoty ddvkovalem 9.

Pod dédvkovaci 9 a podavacem 3 je umis-
t&n misi€ 20, na jehoZ konci je vytvofen vy-
poustéci otvor 21. Ve dn& misife 20 je vy-
tvofen Cistici otvor, piekryty Soupédtkem 22,
jehoZ poloha je ovlddédna pracovnim vélcem
23. Davkovéani tekuté slozky formovaci hmo-
ty se d&je natdfenim vystfedniku 16 na hna-
cim hiideli 15. Ddavkovani sypké slozky for-
movaci hmoty se déje pohybem hraditka 2.

Zarizeni k piipravé Fidce tekouci sléva-
renské formovaci hmoty podle vynédlezu pra-
cuje takto:

Sypka sloZka formovaci hmoty se privadi
do- misi¢e 20 ze zdsobniku 1 pomoci poda-
vate 3, hnaného pohonem 4 a to St&rbinou
mezi hraditkem 2 a pdsem podavade 3. Pri-
vddénd déavka sypkeé sloZky formovaci hmo-

'ty je déna polohou hraditka 2.

4

V prvni poloving otafky hnaciho hfidele
15 tla¢i vystfednik 16 prostfednictvim tytky
17 na davkovaci membrdnu 10, kterou za-
tlatuje dovnitf pouzdra 12 ddvkovade 9. Te-
kutd sloZka formovaci hmoty, kterd je uvnit¥
pracovni komory dévkovade 8, tvorené du-
tym prostorem pouzdra 12, tladi na venti-
lovou membrénu 11, kterd se otevie a vy-
pusti stanovenou dévku tekuté sloZky for-
movaci hmoty vystupnim otvorem 14 do mi-
sife 20. Na poddtku druhé poloviny otdtky
hnaciho h¥idele 15 zaéne se vracet ty&ka 17
a tim i ddvkovaci membréna 10. Tim vznik-
ne uvnit¥ pouzdra 12 podtlak a pruZina pfi-
tiskne ventilovou membranu 11 na jeji sedlo
a prerusi tak spojeni mezi vnitfkem pouzdra
12 a vystupnim otvorem 14. S nastavenym
gasovym zpoZd&nim zatne vatka 18 piisobit
na ¢idlo ¥idictho snimace 19, ktery vyda po-
honu 8 impuls k postupnému otvirdni pru-
Zinového ventilu 7. Tekutd slozka formovaci
hmoty vyték& z nddrZe 5 vstupnim otvorem
13 do davkovade 9. Po ukonéeni celé otadky
hnaciho hfidele 15 sklouzne &idlo Fidiciho
snimafe 19 z vadky 18, pohon 8 se vypne
a pruZinovy ventil 7 se uzavie, ¢im pFerusi
pritok tekuté sloZky formovaci hmoty do
ddavkovate 9 a zdroveil blokuje jeji ndvrat
do nédrZe 5.

Po ukon¢eni préace se zbytky formovaci

- hmoty odstrani z misi€e 20 otevienim Sou-

pétka 22 pomoci pracovniho valce 23.

Zatizeni podle vynélezu je vhodné zejmé-
na pro automatické formovaci linky ve vel-
kosériové a hromadné vyrobé.

PREDMET VYNALEZU

1. Za¥izeni k p¥ipravé Fidce tekouci slévé-
renské formovaci hmoty, opatfené nejméné
jednim zasobnikem na sypkou sloZku for-
movaci hmoty a nejméné& jednou nadrZi pro
tekutou sloZku formovaci hmoty s pruZino-
vym ventilem, jenZ je do ni vestavén a dév-
kovatem misenych sloZek formovaci hmoty
s piislu§nym pohonem, jakoZ i misi¢em, vy-
znatné tim, Ze kaZdy pruZinovy ventil (7)
nddrZe (5) pro tekutou sloZku formovaci
hmoty je opatfen pohonem (8], spojenym
s Fidicim snimafem (19), ktery je v zdbé&ru
s vatkou (18}, upevné&nou na hnacim h¥ide-

li (15) podavafe (3) sypké sloZky formo-
vaci hmoty a davkova& ({9) tekuté sloZky
formovaci hmoty obsahuje ddvkovaci mem-
bréanu (10) a ventilovou membrénu (11) pro
uzavieni vystupniho otvoru (14).

2. ZaFizeni podle bodu 1, vyznactné tim,
Ze davkovaci membrédna (10) ddvkovate (9)
je spojena s jednim koncem ty€¢ky (17), je-
jiZ druhy konec je opfen o vystfednik (16)
nasazeny na hnacim htideli (15) a pooto-
Ceny proti vaéce (18) o thel v rozmezi 2
aZ 15°,

5 vykrest
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