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Titel der Erfindung
Prigewerkzeug Tir Unterlegscheiben mit Kennzeichnung

Anwendungsogebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Prigewerkzeug fiir Unterleg-
scheiben mit Kennzeichnung, insbesondere flr Unterleg-
scheiben fir gleitfeste Schraubverbindungen aus Sonder-
material.

Das erfindungsgemife Pri&gewcrkzeug ermdglicht eine mate-
rial- und zeitsparende Fertigung.

Charaliteristik der bekannten technischen Ldsungen

Bisher wurden die aus Grinden der Erkennbarkei? zu kenn-
zeichnenden Unterlegscheiben am Umfang mit Rindelungen
versehen., Weiter ist bekannt, dal die geforderte Kennzeich-
nung am Unfang der Unterlegscheiben spanlos erzeugt wird
und gzwar so, dafB die Scheiben im Durchmesser grdl3er gehal-
ten werden und anschlieflend ein Randebschnitt erfolgt, wo-
bei das Schneidwerkzeug am Stempel und in der Matrize ein
Réndelprofil hat. Durch den Randabschnitt mit diesenm Vierk-
zeug werden die Scheiben ebenfalls ridndelartig gekenn-
zeichnet. X |

Der Einsatz dieser Werkzeuge ist undkonomisch und mate-
rialaufwendig. Die Lebensdauer der Werkzeuge ist gering.
Der Randabschnitt betrigt ca. 40 % des Gesamtgewichtes der
Scheibe, Die Qualitdt der Kennzeichnung ist unzureichend.

Ziel der Erfindung

Das Ziel der Erfindung besteht darin, die o. a. Mingel zu
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beseitigen und ein kostengiinstiges Priagewerkzeug zu schaf-
fen, mit dem die zu kennzeichnenden Unterlegscheiben mate-
rial- und zeitsparend in bester Qualit&t hergestellt wer-
den k®nnen. '

Derlegung des Wesens der Erfindung

‘Dieses Ziel wurde 8o realisiert, daB an einem Stempelge-

hiuse eines Prigewerkzeuges ein an der Innenkegelfléche
mit Prigegravuren versehener schnell auswechselbarer Pri-
gering sowie ein Fas~ und Planierstempel mit Zentrier-
kegel zusammenwirkend angeordnet sind. Mittels Abgleich-
scheiben ist der Fas- und Planierstempel in akialer Rich-
tung zum Prégering einstellbar. Die Gravur an der Innen-
kegelflidche des Prigeringes ist mittels genbrmten Rédndel~-
werkzeuges herstellbar.
Die erfindungsgemidBe Vorrichtung ist so ausgefiihrt, daB
am Stempelgehiuse eines Prigewerkzeuges ein auswechée1~
barer mittels Haltering befestigter Prigering mit ent-
sprechender Gravur angebracht ist. Ein Fas- und Planier-
stempel mit Zentrierkegel ist im Prigering gefithrt. Er
stlitzt sich gegen Abglelchschelben, durch welche die
axiale Lage der Fas- und Planierfliche bestimm? wird.
Durch das Zusammenwirken des Prigeringes, Halleringes,
Pas~ und Planierstempels und der Abgleichscheiben ist die
Gravurtiefe schnell und leicht veridnderbar. Die PreBkraft- -

steuerung des Prigewerkzeuges erfolglt durch Federelemente

oder Reibkraftsteuerung je nach Art der ent sprechenden
Presse, Beim Arbeitsvorgang erfolgt also das Kennzeichnen
(Gravur), Pasen und Planieren der Unterlegscheiben gleich-
zeitig, ohne Materialverlust und mit hoher Qualitit. Mit
diesem kostengiinstigen Werkzeug wird die Arbeitsproduk-
tivitat gesteigert und Material eingespart.

Ausfilhrungsbeispiel

Die Erfindung wird nachstehend an einem Ausfuhrungsbel—

spiel erliutert,
Die. zugehlrigen Zeichnungen zeigen:
Fig. 1: Prigewerkzeug mit Teilschnitt
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Pig. 2: Draufsicht auf einen Ausschnitt eines Prigeringes.
Das Priigewerkzeug besteht aus einem Einspannzapfen 1,
Stempelgehiuse 2, Prigering 3 mit Innenkegelfldche 12

" und Prigegravur 13, einem Fas- und Planierstempel 5 mit
Pas- und Planierfliche 8 sowie Zentrierkegel 6. Des wei-
teren gehdren zum.Werkzeug'Abgleichséheiben 7 und eine
Auswerferfeder 9. |
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Erfindungsanspruch: -

Prigewerkzeug fir Unterlegscheiben mit Kennzeichnung,
insbesondere filir gleitfeste Schraubverbindungen, da-
durch gekennzeichnet, da an einem
Stempelgehiuse (2) ein an der Innenkegelfldche (12) mit
Prégegravur (13) versehener auswechselbarer Prigering (3)

rsowie ein Fas- und Planierstempel (5) mit Zentrierkegel

(6) zusammenwirkend angeordnet sind.

Prigewerkzeug nach Punkt 1, dadurch g ek enn-
zeichnet , daB zur axialen Verstellbarkell des
Pas—- und Planierstempels (5) Abgleichscheiben (7) ange-

ordnet sind.

Prigewerkzeug nach Punkt 1, dadurch gekenn -

zeichnet, daB die Prédgegravur (13) an der Innen-

kegelfldche (12) mittels genormten Ridndelwerkzeuges her-
gestellt wird. '

Hierzu 2 Blatt Zeichnungen
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Fig. 2
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