POLSKA -
RZEGZPOSPOLITA -
LUDOWA

‘OPIS PATENTOWY

12727

Patent dodatkowy
~ do patentu nr

, L Pierwszenstwo:

uRzap |

PATENTOWY
PRL

Zgloszono: 20.01.76 (P. 186675).

Zgloszenie ogloszono: 01.08.77

Opis patentowy opublikowano: 15.03.1982

Int Cl.’
. C04B 11/02

CZYIiELNIA

Urzedv Palestoweqe
Py e o

Twércy wynalazku: Henryk Warachim, Maria Dabrowska

Uprawniony z patentu: Politechnika Gdanska, Gdansk (Polska)

Sposdb wytwarzania aktywowanego spoiwa anhydrytowego

1

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarza-
nia spoiwa anhydrytowego, szczegblnie przydat-
nego do mieszanek tynkarskich, szpachlowych oraz
podiogowych. :

Znany sposéb wytwarzania spoiw anhydryto-

wych pod nazwg leunitu, kazumentu czy rowidu
polega ma tym, Ze natunralny anhydryt miele sie
z dodatkiem aktywatoréw w iloéci do 5% wago-
wych, wzglednie miele sie anhydryt, za§ aktywa-
tory w postaci wodnego roztworu dcdaje sie w
czasie sporzadzania mieszanki wigzacej. Jako ak-
tywatory stosuje sie wapno, cement, weglan wa-
pniowy oraz siarczany metali lekkich jak magne-
zu, sodu czy potasu. Znane spoiwo estrichgipsowe
uzyskuje sie ‘przez wypalanie kamienia gipsowego
w temperaturze. 970—11T0°K, a mnastepnie zmiele-
nde.
Wiadg spoiw z maturalnego anhydrytu jest ko-
nijeczno$é takiego mielenia, aby pomostalo§é na
sicie 4900 oczek/cm?® byla ponizej 15%, mata ak-
tywno$é, zmienna jako§é oraz komieczno$é stoso-
wania aktywatoréw wigzania. Natomiast technolo-
gia wytwarzania spoiwa - estrichgipsowego wymasga
kosztownego wypalania oraz mielenia, za§ zanie-
czyszczenia wapienne kamienia gipsowego powo-
duja czeste odpryski na powierzchni tynku. Obni-
zenie temperatury wypalania przeciwdziata od-
pryskom, lecz powoduje obnizenje jakoSci spoiwa
estrichgipsowego.

Sposbéb wediug wymalazku polega na tym, 2e
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uzyskane w procesje przerobu polihalitu metoda
kalcymacji { goracej ekstrakcji odpady amhydry-
towe o temperaturze powyzej 338°K oddziela sig
od roztworu ekstrakcyjnego i bezposrednio suszy w
temperaturze 353—454°K oraz rozdrabnia znanymi
sposobami.

Opisany sposOb umozliwia otrzymamie akiywo-
wanego spoiwa anhydrytowego, ktérego koszt pro-
dukcji jest niZzszy, technologia prostsza, a wilas-
no$ci techniczme lepsze od naturalnych spoiw
anhydrytowych i estrichgipsowych. Zaréwno od-
pady anhydrytowe z przer6bki polihalitu metoda
kalcynacji i goracej ekstrakcji jak i otrzymame
spoiwo charakteryzuja sie duza porowatoS$cig zia-
ren, a tym samym rozwinieta powierachnig, co
wplywa korzystnie na wlasnosSci wigzace spoiwa.
Niewielkie ilo§ci zanieczyszczen w postaci siarcza-
nu potasowego i siarczanu magnezowego Wwply-
waja bandzo korzystnie jako domieszki aktywi-
zujace wilasnodci wigzgce anhydrytu.

Dodatkowa zaleta sposobu jest utylizacja nie-
przydatnych odpadéw anhydrytowych. Spoiwo wy-
tworzone sposobem wedlug wymnalazku moze byé
uzyte w stanie czystym do produkcji materiatéw
budowlanych anhydrytowo-gipsowych, badZ ez
jako kompomnent mieszanek tynkarskich lub podla-
gowych, obnizajac jch koszt produkeji przy zacho-
waniu dobrej jakosSci produktéw.

Spos6b wedlug wynalazku ilustruje ponizszy

- przykiad:
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Przyktad. Polihalit (KzS04x MgSO4x 2CaSO,
X 2H;0) bezposrednio po kalcynacji w temperatu-
rze T13°K poddaje si¢ goracej ekstrakcji woda o
temperaturze 353—373°K w celu wylugowania
siarczanu potasowego i magnezowego, ktore wyko-
rzystuje sie jako nawozy. Nierozpuszczalne w wo-
dzie odpady anhydrytowe bezpoSrednio oddziela
sie od roztworu ekstrakcyjnego przez filtrowanie,
a nastepnie przemywa goraca woda. Gorgce od-
pady anhydrytowe o temperaturze powyzej 338°K
poddaje sig suszeniu w- suszarce komorowej, w
temperaturze okolo 393°K. Wysuszony do stanu
sypkiego anhydryt miele si¢ w miynie kulowym,
h Po. czy'm’prt}fsmwa przez sito o Srednicy otwordw
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1 mm, uzyskujac aktiywowane spoiwo anhydry-
towe.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb wytwarzania aktywnego spoiwa anhy-
drytowego z odpadéw uzyskanych w procesie
przerobu polihalitu metoda kalcymacji i gorace]j
ekstrakcji, znamienny tym, Ze odpady anhydry-
towe o temperaturze powyzej 338°K poddaje si€
stszeniu w temperaturze 353—453°K bezpoérednio
po oddzieleniu od roztworu ekstrakcyjnego oraz
rozdrobnieniu znanymi sposobami. ‘
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