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(67) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung eines Wundverbandes oder dergleichen, der
aus einem vorverfestigten Faservlies gebildet ist. Ziel der Erfindung ist es, die Nachteile eines
Wundverbandes oder dergleichen aus umstricktem Faservlies zu vermeiden, das hohe Saugvermégen
von Faservliesen voll wirksam werden zu lassen und vor allem wertvolles Gespinst einzusparen.

Es wurde iiberraschend gefunden, dall dazu ein Faservlies verwendbar ist, das durch
Faserstoffverwirbzlung mittels einer Vielzahl von aus Diisen austretenden Fluidstrahlen, z.B. Wasser-
strahien, eires Vliesverfestigers verfestigt wird. Zu dem erfindungsgemaBen Einsatz als Wundverband
solien auch Wundkissen fuer Heftpflaster, Wundkompressen, Saugpolster, Tupfer, Binden sowie
Tampons fuer Damenhygiene gerechnet werden.
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Titel der Erfindung

Verfahren zur Herstellung eines Wundverbandes od, dgl.

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung eines
Wundverbandes od, dgl., der aus einem vorverfestigten Faser-
vlies gebildet ist, Der Wundverband ist im Sinne der Erfin-
dung insbesondere auch zur Herstellung von Wundkissen fir
Heftpflaster, Kompressen, Saugpolster, Tupfer, Binden, Tam-
pons fir Damenhygiene und dgl., anwendbar,

Charakteristik der bekannten technischen Lésunagen

Allgemein ist bekannt, Kompressen, Tupfer, Binden und dgl., aus
gewebter oder gewirkter Baumwolle aus Baumwoll-Viskose-Mull zu
fertigen, Auf Grund der nicht vorhandenen Schnittkantenfestig-
keit des Mulls werden aus medizinischer Sicht spezifische An=-
forderungen an die Legung der Kompressen, Tupfer, Binden und
Tampons fur Damenhygiene und dgl, gestellt, Dies fiihrte u,a,
dazu, daB bei der Herstellung von Binden aus Mull spezielle
Randbindungen fir diesen entwickelt wurden,

Der Einsatz von Vliesstoffen zur Herstellung von o,q. Erzeug-
nissen mit direktem Wundkontakt auf der Basis thermoplastischer
Faserstoffe (DE-AS 2601617, DE~0S 2718344) und chemischer Bindo-
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mittel zur Vliesverfestigung ist in geringem Umfang bekannt,
Derartige Vliesstoffe werden vorwiegend im Hygiene-Bereich
(DD-PS 27942, DE=-0S 2606735), vorzugsweise flir Erzeugnisse
der Damenhygiene und fir Windeln,eingesetzt,

Aus der DD~PS 29449 ist bereits ein Verfahren zur Herstellung
eines Wundverbandes bekannt, bei der ein Faservliesstreifen,
der vorverfestigt ist, mittels einer Kleinrundstrickmaschine
schlauchformig umstrickt wird, Fur das Umstricken des Faser=-
vliesstreifens wird Fadenmaterial bendtigt, in der Regel fei-
nes Drei- und Vierzylindergespinst, Dabei besitzt das Ge-
strick eine relativ hohe Maschenstébchendichte, so daB im
Prinzip das saugféhige Fasermaterial durch eine Maschenschicht
abgedeckt ist, AuBerdem befindet sich bei Heftpflaster das
maschenbildende Fadenmaterial auch rickseitig auf der Kleb-
schicht, Damit ein Maschenlaufen beim Zuschnitt der Wundver=
bande in abgepaBte Sticke vermieden wird, bedarf es einer zu-
sadtzlichen Impragnierung mit einer auch physiologisch geeig-
neten Verfestigungssubstanz,

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, die Nachteile der umstrickten Wund-
verbdnde od, dgl, zu vermeiden, das hohe Aufsaugvermégen von
Faservliesen voll wirksam werden zu lassen und vor allem wert-
volles Gespinst einzusparen,

Darlequng des Wesens der Erfindung

Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, bei Wundverbénden od,
dgl, unmittelbar Fasermaterial einsetzen zu kdnnen ohne die
Verwendung von Gespinsten als schitzende Ummantelung bzw, Ab-
deckung sowie zusédtzliche Arbeitsvorgidnge wie Bleichen, Im~
prégnieren und dgl, durch geeignete technologische MaBnahmen
zu umgehen,

Zur Loésung dieser Aufgabe wurde nun iUberraschend gefunden,
daB ein Faservlies verwendbar ist, das durch Faserstoffver-
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wirbelung mittels einer Vielzahl von aus Disen austretenden
Fluidstrahlen, z.,B, Wasserstrahlen eines Vliesverfestigers
verfestigt wird, Die Wasserstrahlen verfiigen dabei Uber einen
Arbeitsdruck von 1,5 bis 16 MPa und weisen einen Durchmesser
kleiner als o,16 mm auf,

Als Wundverband verstehen sich im Sinne der Erfindung Wund=-
kissen bzw, Schnellverbénde, Kompressen, Saugpolster, Tupfer,
Binden und dgl,, aber auch Tampons flur Damenhygiene,

Die Herstellung des durch Faserstoffverwirbelung verfestig-
ten Faservlieses erfolgt dadurch, daB auf ein mittels eines
mechanischen oder aerodynamischen Vliesbildners gebildetes
Faservlies Fluidstrahlen, z,B, Wasserstrahlen, mit einem Druck
von 1,5 bis 16 MPa einwirken, wodurch die Fasern verwirbelt
werden und dadurch das Vlies zu einem Vliesstoff verfestigt
wird,

Das Faservlies mit einer Flachenmasse von 10 bis 150 g/m2
befindet sich auf einer perforierten Unterlage, durch die
das Arbeitsmittel abflieBt, Die Perforation der Unterlage
bestimmt Uber die Struktur des Vliesstoffes, Die Fluid=-
strahlen mit einem Durchmesser kleiner als 0,16 mm wirken
sowohl von der Oberseite, als auch von der Unterseite auf
das Vliss ein,

Zur ausreichenden Verfestigung des Vliesstoffes sind bei einem
derartigen Vliesverfestiger 4 bis 16 Diusenleisten, die sich
auf 2 bis 6 Arbeitstrommeln bzw, Bandern verteilen, notwendig.
Bei dem so verfestigten Vliesstoff entspricht die NaB3festig-
keit derjenigen der Trockenfestigkeit bzw, liegt max, 10 %
darunter,

Nach der Verfestigung wird der Vliesstoff entwdssert und ge-
trocknet,

Als Fasermaterial fir das Faservlies werden vorzugsweise Vis=-
kose~ und Polyesterfasern oder auch andere Fasern wie Baum=-

wolle, Polyamidfasern und dgl, oder auch Mi_schungen dieser
Fasern cingesetzt,
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Es kann auch ein schichtweiser Aufbau des Faservlieses er-
folgen, z,B, einer oberen, mit der abzudeckenden wundflache
in Berihrung kommenden Schicht aus hydrophobem Fasermaterial,
z,B, Polyesterfasern, und einer unteren Schicht aus hydro-
philem Fasermaterial, z,B, Viskosefasern, Die hydrophobe Fa=-
serschicht trédgt wesentlich zur Verhinderung einer Verkle-
bung mit der Wundfléche bei,

Des weiteren ist es auch mbéglich, den Wundverband schicht=-
weise aufzubauen, indem dieser z,B, eine obere Faserschicht
und eine untere Schaumstoffolieschicht besitzt,

Das durch Faserstoffverwirbelung verfestigte Faservlies ist
unmittelbar einzusetzen als Wundkissen fiur Heftpflaster, als
Wundkompressen, Saugpolster, Tupfer, Binden und dgl..

Die Sterilisierung kann nach bekannten Verfahren erfolgen,

Der Vorteil des erfindungsgem&B herzustellenden Wundverbandes
ist darin zu sehen, daB ein saugféhiges, schnittkantenfestes,
Jjedoch ausreichend verfestigtes Faservlies verwendet wird,
ohne daB Gespinste wie bei gewebtem Mull oder als Ummantelung
bei umstrickten Faservliesen bentétigt werden, Daher tritt
eine erhebliche Kostenersparnis ein, Zusatzliche MaBnahmen
zur Verhinderung des Maschenlaufes, wie sie bei den umstrick-
ten Faservliesen erforderlich sind, entfallen, Infolge des
Wegfalls von Gespinsten tritt an den Schnittstellen kein Aus-
triefeln auf, AuBerdem kann die Schnittkantenfestigkeit zu
einem vereinfachten Aufbau der Wundverbinde od,dgl., und da-
mit zu einer Verringerung des Flédchenbedarfes filihren, Die Aus-
faserung des erfindungsgeméR verfestigten Vliesstoffes ent-
spricht den bisher bekannten Erzeugnissen bzw, ist geringer
als bei diesen, Die Festigkeit des erfindungsgem&B verfestig-
ten Faservlieses und dessen Saugféhigkeit trégt den Erforder-
nissen, die an Wundverb&nde gestellt werden, ausgezeichnet
Rechnung,

Probleme bei Wundkontakt und dgl, treten infolge des Fehlens
jeglicher Hilfsstoffe bei der Herstellung des Vliesstoffes,
z,B, von Bindemitteln, nicht auf,



Aus fihrungsbeispiele

Beispiel 1

Viskose~Faserstoff (b-Typ, ohne Mattierungsmittel) wird auf
einer Krempel zu einen Faservlies mit einer Flachenmasse von
50 g/m2 aufgearbeitet, Dieses Vlies durchléuft wechselweise,
in unterschiedlicher Anzahl 10 Diusenleisten eines Vliesver=-
festigers, aus denen Wasserstrahlen mit einem DOruck von 1,5
bis 9 MPa austreten,

Nach einer Entwésserung und Trocknung wird der Vliesstoff in
Streifen geschnitten und zu Kompressen gelegt oder zur Weiter=-
verarbeitung als Wundkissen aufgerollt,

Der Vliesstoff weist eine Zugfestigkeit von 68,8 N in Langs-
richtung und 63,9 N in Querrichtung auf,

Beispiel 2

Auf zwei Krempeln werden jeweils Faservliese mit einer Flé-
chenmasse von 25 g/m2 erzeugt, Das Vlies der einen Krempel
besteht aus 100 % Polyesterfasern-bt-gl und das der anderen
Krempel aus 100 % Viskosefasern-bt-om, Beide Vliese werden
gemeinsam dem Vliesverfestiger zugefihrt, wobei das Vlies aus
Polyesterfasern oben liegt, Die weitere Verarbeitung erfolgt
analog Beispiel 1,

Beispiel 3

Ein vorverfestigter Faservliesstoff aus 100 % Polyesterfasern
mit einer Flachenmasse von 40 g/m2, das analog Beispiel 1 her-
gestellt worden ist, wird gemeinsam mit einem Faservlies aus
100 % Viskosefasern mit einer Fléchenmasse von 60 g/m2 in den
Vliesverfestiger eingefahren, Die Verfestigung erfolgt in

12 Diusenpassagen bei einem Arbeitsmitteldruck von 3,0 bis 12
MPa,

Nach der Trocknung wird der Vliesstoff in Streifen von 15 cm
Breite geschnitten und zu Wundauflagen verarbeitet,



Beispiel 4

Ein oben liegender vorverfestigter Vliesstoff aus 100 % Vis-
kosefasern wird mit einer darunter angeordneten diunnen Schicht
aus einem Polyurethan=-Schaumstoff in den Vliesverfestiger ein=-
gefahren, Es entsteht so ein schichtweise aufgebauter Wund-
verband,



Erfindungsanspruch

1, Verfahren zur Herstellung eines \Wundverbandes od, dgl,,

der aus einem vorverfestigten Faservlies gebildet ist,
gekennzeichnet dadurch, dal ein Faservlies verwendet wird,
das durch Faserstoffverwirbelung mittels einer Vielzahl
von aus Disen austretenden Fluidstrahlen, z,B, Wasser-
strahlen, zu einem Vliesstoff verfestigt ist, wobei die
Fluidstrahlen Uber einen Arbeitsdruck von 1,5 bis 16 MPa
verfigen und einen Durchmesser kleiner als 0,16 mm auf=-
weisen, das eine Fléchenmasse von 10 - 150 g/m2 besitzt
und das nach Verfestigung zum Vliesstoff eine NaBfestig-
keit aufweist, die derjenigen der Trockenfestigkeit ent-
spricht bzw, max, 10 % unter dieser liegt,

Verfahren nach Punkt 1 und 2, gekennzeichnet dadurch, daB
das Faservlies schichtweise aufgebaut wird, z, B, eine
obere Faserschicht aus hydrophobem und eine untere Faser-
schicht aus hydrophilem Fasermaterial besitzt,

Verfahren nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, dad der
Wundverband schichtweise aufgebaut wird, z., B, eine obere
Faserschicht und eine untere Schaumstof folieschicht od,
dgl, besitzt,
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