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Sposob wyrobu gumy dwuwarstwowej.
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Gume uzywana dotychczas do wyrobu
zelowek, obcasow, do zelowania obuwia
nieprzemakalnego, pléociennego, skorzane-
go i t. d. wyrabiano w sposéb nastepujacy:
zwulkanizowana, oczyszczong pilnikiem lub
szklanym papierem gume pokrywano plyn-
nym kauczukiem i zlepiano nastepnie z gu-
ma lub skéra. Sklejanie takie okazuje sie
w uzyciu niepraktyczne, gdyz po uplywie
krotkiego czasu warstwa kauczuku odkle-
ja sie od gumy jednolitej i w calej swej
grubosci zwulkanizowanej wskutek tego,
ze sklejanie to bylo czysto powierzchow-
ne. Stosowana réwniez do zelowania obu-
wia nieprzemakalnego guma indyjska, tak
zwana plyta ,,Creppe”, przedstawia znowu
te wade, ze plyta, jako zrobiona z kauczu-
ku niezwulkanizowanego, $liska i niewy-

godna przy chodzeniu po wilgotnej po-
wierzchni, rozszerza si¢ w chodzeniu, tra-
cac fason, i kalkuluje si¢ drogo. Wady po-~
wyzsze usuwa w zupelnosci niniejszy spo-
s6b wyrobu gumy dwuwarstwowe;j.
Warstwy gumy sa nastepujace: jedna
warstwa sklada si¢ z gumy ulegajacej wul-
kanizacji, zawiera wiec kauczuk, siarke i
srodki obcigzajace, a mianowicie krede, li-
topon, biel cynkowa i podobne materjaly;
druga warstwa sktada sie tylko z kauczu-
ku z domieszka balaty, gutaperki, bitumi-
néw, lecz bez siarki i srodkéw wulkanizu-
jacych, nie ulega zatem zwulkanizowaniu.
Obie warstwy laczy si¢ ze soba w stanie
surowym i ogrzewa na plycie pod prasa

lub w formach pod cisnieniem. Wowczas

warstwa pierwsza wulkanizuje si¢, war-

<



stwa druga za$ pozostaje w stanie pier-
wotnym, posiadajacym wlasciwosci kau-
czuku stirowego, -co daje sig stwierdzié
przez zwilzenie benzyna, benzolem lub in-
nym §rodkiem rozpuszczajacym; po-
wierzchnia plyty staje sie lepka i laczy sie
z kauczukiem lub skéra, preparowang kau-
czukiem, w jedna zwarta calosé. Poniewaz
wulkanizacja warstwy pierwszej odbywa
sie wtedy, gdy obie warstwy sa ze soba w
zetknieciu, zachodzi na powierzchni ze-
tkniecia wzajemna adsorbcja czasteczek o-
bydwéch warstw, co w zupelnosci wyklu-
cza mozliwosé ich ponownego rozdzielenia
po wulkanizacji. Warstwa druga, jako nie-
zwulkanizowana, umozliwia dokladne po-
laczenie calej plyty ze skéra lub guma;
warstwa pierwsza za$, jako zwulkanizo-
wana, jest niesliska i wywoluje duze tar-
cie przy chodzeniu po wilgotnej powierzch-
ni. Ponadto guma dwuwarstwowa, sporza-
dzona wedlug wynalazku niniejszego, za-

wierajac okolo 66% materjatu obciazaja-
cego, kalkuluje sig¢ znacznie taniej, niz ply-
ta ,,Creppe”, obniza wiec cene obuwia z
przyklejonemi gumowemi zeléwkami, udo-
stepniajac szerokim warstwom ludnosci
korzystanie z praktycznego, nieprzemakal-
nego obuwia.

Zastrzezenie patentowe.

Sposéb wyrobu gumy dwuwarstwowej,
znamienny tem, Ze uzywa si¢ do tego celu

dwie warstwy materjalu, z ktérych jedna

sktada sie z kauczuku z domieszka siarki,
srodkéw obciazajacych, druga zas sklada
sie glownie z kauczuku z domieszks bala-
ty, gutaperki i bituminéw, przyczem przy
zetknieciu sie ze soba obie warstwy podle-
gaja procesowi wulkanizacji.

Fabryka wyrobéw gumowych
w«Brage' Bracia Ginzburg.

Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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