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@ Grossformatige Bauplatte, Verfahren zur Herstellung derselben, Vorrichtung zur Durchfithrung des Verfahrens und

geschosshohes Wandelement aus soichen Bauplatten.

Die Bauplatte besteht aus faserigen, organischen
Zuschlagstoffen und hydraulischem Bindemittel. Sie umfalt
mehrere frisch-in-frisch verarbeitete Schichtungen unter-
schiedlicher Dicke und Dichte. Ausgehend von der Quer-
schnittsmitte werden die Schichtungen nach aufen durch
einen grdBer werdenden Bindemittelanteil dichter und fester.
Die ebenfalls frisch-in-frisch gegossenen Schichtungen (1) fir
die AuBenflachen bestehen aus Feinmértel, sind dinn und
vbllig dicht. Diese Schichtung (1) bedeckt auch die Langs- und
Schmalseiten der Bauplatte.

- Beim Verfahren zur Herstellung einer solchen Bauplatte
wird in ein einen Formboden aufweisendes Formteil zuerst
das Mischgut, bestehend aus Bindemittel und Feinstoffen fir
eine Schichtung (1) der AuBenflache der Bauplatte einge-
bracht, die auch in die Ecken zwischen dem Formboden ein-

(¥) gestrichenund an den Schmalseiten hochgezogen wird. Dann
wird das Mischgut fiir die anderen Schichtungen (2 und 3) fir

<t den Kernbereich der Bauplatte eingebracht und es wird eine

€ Vorverdichtung unter Aufrechterhaltung einer Haufwerkspo-
© rositat durchgefihrt. Gegebenenfalls wird dann eine zweite
Schichtung (1), die eine zweite AuBenflache der Bauplatte
bildet, entsprechend der ersten Schichtung (1) ebenfalls
durch Verarbeiten frisch-in-frisch als Feinschicht aufgebracht.
Beim Verfahren lassen sich auch mehrere Bauplatten unmit-

telbar aufeinanderfolgend in einem Bauplattenstapel Gberi-
nanderligend herstellen. Zur Durchfihrung dieses Verfahrens
wird eine Vorrichtung angegeben, die eine Form mit von
Formboden hochstehenden Seitenfldchen hat, auf die ein Ein-
fallrahmen setzbar ist, mit dem zur Vorverdichtung ein Stem-
pel derart zusammenarbeitet, da® am Ende des Vorverdich-
tungsvorganges der Einfilirahmen von der Form abgehoben
wird. Der die Form abschlieBende Formdeckel ist mit dem
Formboden verspannt.

Ein geschoBhohes Wandelement umfafit einen aus Bau-
plattenstreifen gebildeten rechtwinkligen, geschlossenen
Rahmen (4 und 5), der beidseitig mit den Bauplatten (6)
zweckmaBigerweise unter Einhaltung eines auf allen Seiten
gleichmaBigen Uberstands (n) beplankt ist.
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GroBformatige Bauplatte, Verfahren zur Herstellung

derselben, Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens

und geschoBhohes Wandelement aus solchen Bauplatten

Die Erfindung bezieht sich auf eine grofSformatige Bau-

platte, ein Verfahren zur Herstellung derselben sowie

eine Vorrichtung zur Durchfiilhrung des Verfahrens und

ein geschoBfhohes Wandelement aus solchen Bauplatten.
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Aus der Zeitschrift "Holz als Roh- und Werkstoff", Springer-
Verlag, Heft 37 (1979), Seiten 195 bis 202 ist ein Ent-
wicklungsiiberblick auf dem Gebiet der Bauplatten in dem
von H. Pampel und H.G. Schwarz verfaBten Artikel "Techno-
logie und Verfahrenstechnik zementgebundener Spanplatten"

angegeben.

Hieraus sind Holzwolle-Leichtbauplatten bekannt, bei

denen Zement oder Magnesit als Bindemittel verwendet wird.
Diese Holzwolle-Leichtbauplatten werden als Isolierplatten,
hauptséchlich Wirmed&mmplatten und Akustikplatten im Baﬁ—
wesen eingesetzt. Solche Leichtbauplatten haben zwar ein
geringes Eigengewicht uﬁd eine gute Wdrmeddmmung, ihre
mechanische Festicgkeit ist aber gering. Daher k&nnen sie
nicht mit Abmessungen in GeschoBfhdhe eines Bauwerks her-
gestellt werden, da sie insbesondere wegen ihrer Haufwerks-
wolle-Leichtbauplatten an einer GebdudeauBenwand ange-
bracht werden, so muB8 zur Erzielung einer Witterungsbe-
stédndigkeit an der AuBenfl&che eine spezielle Schutz-
schicht, wie ein mehrlagiger Putz aufgebracht werden.

Zur Befestigung einer solchen Leichtbauplatte werden Be-
festigungsmittel wie N&@gel und Schrauben verwendet, die
aber nur wenig belastbar in dieser Leichtbauplatte selbst

verankert sind.
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Auch sind aus der vorstehend genannten Literaturstelle
zementgebundene Spanplatten bekannt, die eine hdhere
Dichte besitzen und geschlossene Kanten und eine dichte
feine Oberfléche aufweisen. Die hohere Dichte einer sol-
chen zementgebundenen Holzspanplatte fiihrt zwar zu einer
verbesserten mechanischen Belastbarkeit, bringt aber den
Nachteil mit sich, daB sie relativ spréde ist, so daB
sich bei der Verwendung von {iblichen Befestigungsmitteln,

wie N&dgel und Schrauben, Schwierigkeiten ergeben.

Die Holzwolle-Leichtbauplatten mit Magnesit oder Zement
als Bindemittel und auch die zementgebundenen Spanplatten

sind im Querschnitt im wesentlichen homogen.

Bei der Herstellung von Holzwolle-Leichtbauplatten ist
ldngsgehobelte, langfaserige Holzwolle aus Fichten- und
Tannenholz erforderlich. Diese Holzwolle muB gesondert
aus Holzrundlingen unter Verwendung von Spezialwerkzeugen
gewonnen werden, um die gewilinschte Spanl&dnge zu gewdhr-
leisten. Auch miissen zur Gewinnung der Holzwolle ausge-
suchte dicke Rundholzabschnitte verwendet werden. Diese
Gewinnung der Holzwolle als Zuschlagstoff bei der Her-
stellung von Holzwolle-Leichtbauplatten ist aufwendig und
teuer und es werden hierzu nicht nur spezielle Anlagen

bendtigt, sondern auch der hiermit verbundene Energie-
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bedarf fiihrt zu einer betrdchtlichen Verteuerung im
Zusammenhang mit der Gewinnung von Holzwolle, die beim
Einsatz als Zuschlagstoff zur Herstellung von Holzwolle-
Leichtbauplatten speziell ausgewd@hlte Eigenschaften haben
muB. Durch die Verwendung von Magnesit als Bindemittel bei
der Herstellung von Holzwolle-Leichtbauplatten kann nur ein
schnelleres Abbinden des Bindemittels erreicht werden.
Hierdurch wird ermdglicht, daB8 sich solche magnesitgebun-
denen Holzwolle-Leichtbauplatten kontinuierlich in Strang-
form herstellen lassen, wobei zur Beschleunigung des Ab-
bindevorgangs des Bindemittels noch eine zusdtzliche Er-
widrmung erfolgen kann. Nach dem Zuschneiden des Strangs
auf die gewlinschte L&nge werden die.zugeschnittenen Strang-
stliicke in Stapelform abgelagert, bis sie in etwa 7 Tagen

vollstdndig ausgehdrtet sind.

Bei den zementgebundenen Spanplatten ist die Gewinnung

der Holzspdne einfacher, da lediglich Nadelholzteilchen
mit chemischen Stoffen zur Mineralisierung vorbehandelt

zu werden brauchen. Anschliefend werden diese vorbehandel-
ten Nadelholzpartikel mit Zement als Bindemittel vermischt.
Zum Abbinden des Zements als Bindemittel sind aber lédngere
Verweilzeiten der in Formen eingebrachten GuBmasse in

Kauf zu nehmen, wozu klimatisierte Behandlungsbedingungen
in vorgegebener Weise eingehalten werden miissen und zusdtz-

lich zur Aushdrtung noch ein Reifeprozef angewandt werden
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muB. Schlieélich missen die zementgebundenen Spanplatten
noch besdumt und pakettiert werden, da sie geringe Kanten-
bruchfestigkeitskennwerte haben, so daB ohne eine solche
Nachbearbeitung Transportschédden zu befiirchten sind.

Das Zuschneiden und Besdumen kann erst nach erfolgter voll-
stdndiger Aushirtung vorgenommen werden, da bei der Aus-

h&rtung groBe Schwindungsverluste auftreten.

Zusammengefaft sind daher auch die bisher bekannten Her-
stellungsweisen der zuvor beschriebenen Bauplatten in
verfahrenstechnischer Hinsicht mit mehreren verschiedenen
Nachteilen behaftet. Insbesondere bereitet auch die Form-
haltigkeit und MaBhaltigkeit bei der Herstellﬁng Schwie-
rigkeiten, so daB qualitative Unterschiede nahezu unver-

meidbar sind.

In vorrichtungstechnischer Hinsicht ist bei der Herstel-
lung von magnesitgebundenen oder zementgebundenen Holz-
wolle-Leichtbauplatten hauptsdchlich der Nachteil in Kauf
zu nehmen, daB mit hohen Betriebskosten verbundene Einrich-
tungen zur Gewinnung und Zubereitung der Holzwolle als
Zuschlagstoff erforderlich sind. Neben einer Bandform-
maschine bendtigt man zur Beschleunigung des Abb;ndevor-
ganges auch einen Kanalofen, der mit HeiBgas bis zu 600°C
betrieben werden muB. Zusdtzlich sind noch mehrere Ein-

richtungen zur Nachbearbeitung erforderlich, die zum
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Zuschneiden, Besiumen u.dgl. bestimmt sind.

Eine Anlage zur Herstellung dichter, zementgebundener
Spanplatten umfast mehrere hintereinander angeordnete
hochentwickelte Einzelmaschinen, die mit hohen Gestehungs-
kosten verbunden sind. Zur Aufbereitung der Holzspdne ist
eine Mihle vorgesehen, die die Spdne durch Sieben klassiert
und in Abhdngigkeit von ihrer Korngrdfe zu entsprechenden
Lagersilos abgibt. In einer Mischanlage werden zuerst

die zur Mineralisierung bei der Vorbehandlung erforderli-
chen chemischen Stoffe zugegeben.-  Anschliefend erfolgt die Zu-
gabe von Zement und. Wasser. Auf die Fopmen bildenden Schiitt-
bleche wird dann das zuvor zubereitete Mischgut ausge-
breitet. Mittels einer Hochdruckpresse erfolgt dann die
hohe Verdichtung, die unumgdnglich ist, um die gewlinschte
hohe Biege-, Zug- und Druckfestigkeit zu erreichen. Nach
der Verdichtung werden die Platten zu Klimakammern befdr-
dert, denen Reifekammerh mit Trockendfen zur vollstd@ndigen
Aushidrtung nachgeschaltet sind. Zus&tzlich sind dann noch
Zuschneide~ und Besdumeinrichtungen zur Nachbearbeitung
notwendig, bevor die Platten zu Vorratslagern gebracht
werden konnen. Um die erwlinschte Plattendicke unter Ein-
haltung einer engen Tolerierung zu gewdhrleisten, muB8 hier-
bei die Materialaufgabe genau und zuverlidssig dos;ert
werdeﬁ, wozu teure und aufwendige Aufgabeeinrichtungen

benttigt werden, die meist elektronisch gesteuert sind.
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Da die Gestehungskosten filir die umfangreichen Anlagen
und die teuren komplizierten Einrichtungen der Anlage un-
mittelbar in die Gesamtherstellungskosten einer solchen
Platte eingehen, sind solche Platten relativ teuer.

Zudem miissen die bisher bekannten Vorrichtungen und An-
lagen von qualifiziertem Personal bedient werden, das

iber ausreichende Erfahrung verfiigt.

Auch ist es bekannt, Wandelemente mit Holzwolle - Leicht-
bauplatten zu fertigen. Hierzu wird eip Holzrahmen ver-
wendet, auf dem Holzwolle-Leichtbauplatten zur Beplankung
befestigt werden. Diese Holzwolle-Leichtbayplatten schlies-
sen nur die Oberfldche des Wandelements ab und kﬁnnenr
keine statischen konstruktiven Aufgaben erfiillen. Die
Tragfihigkeit eines solchen Wandelements hdngt ausschlieB-
lich von den Abmessungen des Holzquerschnitts fiir den
Holzrahmen ab. Die Leichtbauplatten bilden hierbei keine
Aussteifung, die ein Knicken verhindern ké&nnten. Zum Schutz
gegen Witterungseinfliisse muB die Oberfl&che der Leicht-
bauplatten noch versiegelt werden. Auch muBf der Holzrah-
men noch derart behandelt werden, daB er gegen Feuchtig-
keit, Feuer und Verrottung zuverldssig geschiitzt ist.

Unter Verwendung eines tragenden Holzrahmens lassen sich
auch Wandelemente mit asbestzement- oder zementgebundenen

Spanplatten erstellen, wobei insbesondere die Verbindung
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und Befestigung der Holzspanplatten am Holzrahmen Schwie-

rigkeiten bereitet.

Aus den deutschen Patentschriften 878 917, 235 343,

406 302, 852 138, 805 790, 220 146 und 1 658 924 sind
schlieBlich mehrere Auslegungsformen von Bauplatten be-
kannt, die alle einen Schichtaufbau haben, d.h. bei denen
mehrere vorgefertigte Schichten entsprechend dem gewilinsch-
ten Verwendungszweck libereinandergelegt werden, die an den
Beriihrungsfldchen haftend miteinander verbunden sind.

Die Belastbarkeit einer solchen Bauplatte ist hauptséch-
lich durch die Festigkeit der Haftverbindung zwischen den
einzelnen Schichten sowohl hinsichtlich der Zug-, Biege-
und Druckfestigkeit bestimmt. Da die Haftverbindungen im-
mer Schwankungen unterworfen sind, kann auch die Belast-
barkeit innerhalb eines groBen Bereiches variieren, so
daB derartige Bauplatten als tragende Konstruktionsele-
mehte nur sehr bedingt geeignet sind. Zum Witterungs-
schutz muB ferner noch an den entsprechenden Fl&dchen ei-
ne zusdtzliche Auflage vorgeéehen sein. Auch sind die
Kanten dieser Bauplatten offen, so daB8 nicht nur die Nei-
gung zu Kantenbriichen beim Transport vorhanden ist, son-
dern auch eine Verrottungsgefahr besteht.

Die Erfindung zielt darauf ab, die zuvor geschilderten

Nachteile und Schwierigkeiten bei groBformatigen Bau-
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platten, bei der Herstellung derselben, bei den Vorrich-
tungen zum Herstellen einer solchen Bauplatte und bei der
Erstellung von Wandelementen zu iiberwinden. Von daher soll
nach der Erfindung eine Bauplatte geschaffen werden, die
mehrere gegensdtzliche Anforderungen gleichzeitig erfiillt
und mehrere vonginander unabhidngige Eigenschaften in sich

vereint, die insbesondere besti#ndig gegen Feuer, Wasser, In-

sekten und Verrottung ist, die eine zuverldssige Befestigung

mit Hilfe von Befestigungsmitteln wie N&gel und Schrauben
lediglich unter Verwendung von iiblichem Zimmermannshand-
werkszeug gestattet, die formhaltig und maBhaltig sowie
stark belastbar hinsichtlich Biege-, Zug- und Druckbean-
spruchung ist. Auch so0ll die Bauplatte leicht montiér-

bar sein und billige Zuschlagstoffe anwenden k®nnen. Das
Verfahren und die Vorrichtung zur Herstellung einer sol-
chen Bauplatte nach der Erfindung sollen wesentlich ver-
einfacht werden, um mdglichst glinstige Herstellungskosten
zu erreichen. Auch soll die Herstellung auf energiespa-
rende Weise unter Einhaltung mSglichst kurzer Herstel-
lungszeiten auch unter Verwendung von wenig qualifizier-
tem Bedienungspersonal ermdglicht werden. SchlieBlich soll
noch ein Wandelement aus solchen Bauplatten nach der Er-
findung derart beschaffen sein, daB es statische Funk-
tionen erfiillen kann und ausreichend ausgesteift ist.

Nach der Erfindung wird den Nachteilen und Schwierigkeiten
beim Stand der Technik durch die Merkmale und MaBSnahmen

abgeholfen, die in den Anspriichen angegeben sind.
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ZweckméBige Weiterbildungen sind hierbei in den riick-

bezogenen Anspriichen wiedergegeben.

Die groBformatige Bauplatte nach der Erfindung ﬁmfaBt meh-
rere frisch-in-frisch gegossene Schichtungen, und zwar
sowohl im Kernbereich als auch an der oder den AuBenfli-
che(n). Hierdurch sind die einzelnen Schichtungen mitein-
ander verzahnt oder verkrallt, so daB sie fest und belast-
bar miteinander eng verbunden sind. Die Bauplatte stellt
hierbei ein einheitliches in mehreren Schritten hinter-
einander gegossenes GuSBstilick dar, so daf auch hinsichtlich
der Belastbarkeit zuverléssig gleichméfige Plattenquali-
titen gewdhrleistet werden. Die groBformatige Bauplatte
nach der Erfindung ist im Querschnitt inhomogen und hat
einen weniger dichten Kernbereich, bestehend aus unter-
schiedlich dichten, unterschiedlich festen und unter-
schiedlich dicken Schichtungen und wenigstens eine diinne
Schichtung als AuBenflidche, die dicht und glatt ist.

Diese AuBenfldchenschichtung bildet eine Art dichte AuBen-
haut, die zuverl&ssig alle Witterungseinfliisse fernhilt.
Zudem erstreckt sich bei der erfindungsgemiBen Bauplatte
die diinne Schichtung fiir die dichte AuBenfliche auch

iber die Schmalseiten der Bauplatte, so daB man geschlos-
sene Bauplattenkanten wenigstens an einer Seité erhilt.
Diese eine AuBenhaut bildende diinne Schichtung verhindert

auch die Gefahr der Bildung von Schwind- und Biegerissen,
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da keine Schwindbehinderung durch den XKernbereich vor-
handen ist. Gleichzeitig bewirken die Feinstoffe des
Feinmdrtels dieser &uBersten Schichtung, die zweckmdBiger-
weise kdrnig und faserig sind, eine Erhthung der Zug-,
Biege- und Druckfestigkeit, wodurch die Belastbarkeit

der erfindungsgemdBSen Bauplatte insgesamt wesentlich ver-
bessert wird. Auch wird bei der erfindungsgemiéiBen Bau-
platte keine zusdtzliche Putzauflage als Finish bendtigt,
so daB auch zus&dtzliche nach der Montage der Bauplatte

erforderliche AuBenarbeiten eingespart werden kdnnen.

Als Anwendungsgebiet fiir die Bauplatte nach der Erfindung
ist beispielsweise dié verlorene Schalung zu erwéhnen,

die "~ hierdurch einen zuverldssigen Verbund mit dem Beton
eingeht und auf der vom Beton abgewandten Seite eine
streich- und tapezierf&hige Oberfl&dche hat. Wenn eine solche
Bauplatte filir Estrich, Dielen o.dgl. verwendet werden
soll, hat sie zweckmdBigerweise zwei dichte glatte Aus-

senfldchen.

Da bei der Weiterbildung der Bauplatte nach Anspruch 3
die Querschnittsmitte die Symmetrielinie der Schichtungen
der Bauplatte bildet, ist sie auch fiir solche Anwendungs-
gebiete geeignet, bei denen auf die Bauplatte ausgeiibte

Biegebeanspruchungen unvermeidbar sind.
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Bei der erfindungsgemdBen Bauplatte werden Rohstoffe ein-
gesetzt, die im wesentlichen als Abfallprodukte anfallen
und nur klassiert und vorbehandelt zu werden brauchen.

Als Zuschlagstoffe kommen insbesondere Sdgemehl, Holz-
spidne aus Abfallholz oder Asten, aufbereitete Schilfpflan-
zen und landwirtschaftliche Abfallprodukte, wie Baumwoll-
stengel, Reishiilsen, Bargasse, Kokosfasern, Bambusschnitzel
o.dgl. in Betracht. Somit werden bei der erfindungsge-
migen Bauplatte relativ billice Rohstoffe als Zuschlagstoffe
verwendet, so daB schon allein die Materialkosten einen
erheblichen wirtschaftlichen Vorteil mit sich bringen.

Die frisch-in-frisch gegossene Schichtung, die die AuBen-
fliche der grofformatigen Bauplatte nach der Erfindung
bildet, kann auch bis zu einem bestimmten MaBe k&rnig

sein. Sie ist aber dennoch elastisch und biegefest. Vor
allem ist sie auch gleichzeitig witterungsbestindig, da

das latent hydraulische Bindemittel durch die Feuchtigkeits-
aufnahme infolge Quellung selbstdiéhtend ist. Die einge-
lagerten organischen faserigen Zuschiagstoffe dienen gleich-

zeitig als Bewehrung zur Verbesserung der Belastbarkeit.

Wenn wie nach Anspruch 2 eine die AuBenflédche bildende
Schichtung eine offenporige und rauhe Oberfl&che hat,
14Rt sich ein zuverldssiger inniger Haftverbund mit einer

flichigen Mdrtelverbindung gewdhrleisten.
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Durch die innige Einbindung mineralischer Pigmente in
wenigstens eine Schichtung der AuBenfldche nach Anspruch 4
wird eine dauverhafte Farbgebung gewdhrleistet, die auch
stdrkster Sonneneinstrahlung standhdlt. Als Pigment

kommt beispielsweise Titandioxid in Betracht.

Wenn wie nach Anspruch 5 fiir das hydraulische Bindemittel
ein Gemisch aus Portlandzement und tricalciumaluminatrei-
chem (CaoO, A1203) Zement verwendet wird, wird auf Grund der
exothermen Abbindereaktion Widrme freigesetzt, die die Aus-
hdrtung der einzelnen Schichtungen nicht nur beschleunigt,
sondern auch eine Energieersparnis mit sich bringt, da

keine zusdtzlichen Wdrmebehandlungen erforderlich sind.

Wie sich aus den Eigenschaftswerten hinsichtlich der Roh-
dichte 8oo0 kg/m3 und der Festigkeit von 5-3 N/mm2 parallel
zur Plattenebene (s. Anspruch 6) ergibt, ist eine solche
Bauplatte xelativ glinstig_zu handhaben und zu transportie-
ren, da selbst bei einer geschofhohen Auslegung der Bau-
platte ein relativ geringes Eigengewicht vorhanden ist.

Im Vergleich hierzu haben zementgebundene Spanpiatten eine

-Rohdichte von gr&Ber 1200 kg/m3, wdhrend Holzwolle-~Leicht-

bauplatten hSchstens eine mittlere Rohdichte von 460 kg/m3
haben diirfen. Selbst eine nur 2o mm dicke Bauplatte mit ge-
schoshohen Abmessungen nach der Erfindung hdlt den auftre-

tenden Biege- und Transportbeanspruchungen stand.
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Das Verfahren zur Herstellung einer grofformatigen Bau-
platte nach der Erfindung nach den Anspriichen 7 bis 12
bringt wesentliche Vereinfachungen mit sich, da einerseits
die Dosierung und Rufgabe .des Mischguts fir die einzel-
nen Schichtungen und andererseits die zum Abbinden bend-
tigte Wdrme weder zu Komplikationen noch zu verléngerten
Hidrtungszeiten fiihren. M&glicherweise bei der Dosierung
auftretende Mengeniiberschiisse wirken 'sich beim Herstellungs-
verfahren nach der Erfindung nicht auf die Plattendicke,
sondern lediglich auf die Dichte der Bauplatte aus,

da sich insbesondere die Schichtungen im Kernbereich mit
geringerer Dichte zusammendrﬁcken lassen. Demnach gewdhr-
leistet das erfindungsgemiBe Verfahren ohne grofien Aufwand
die Herstellung von Bauplatten mit einer gleichmissigen
Plattendicke. Beim erfindungsgemifen Verfahren k&nnen die
Abbindezeiten sogar erheblich verkiirzt werden, da die vom
Bindemittel freigesetzte Hydrationswdrme nicht nur die
Aushirtungsgeschwindigkeit beschleunigt, sondern auch zu-
sdtzlich auf Grund der exothermen Reaktionswidrme noch éine
Erwdrmung der vergossenen Schichtungen ermdglicht, so dag
das Verfahren nach der Erfindung nicht nur energiesparend
ist, sondern auch wesentlich verkiirzte Herstellungszeiten
mit sich bringt.

Entsprechend Anspruch 6 lassen sich auch mehrere Platten

unmittelbar hintereinander durch Stapeln iibereinander
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herstellen, wodurch sich produktionstechnische Vorteile er-
geben, die ohne weiteres ersichtlich sind. Die Bauplatten
hdrten hierbei ohne zus&tzliche Klimatisierung oder Erwirmung
innerhalb von 8 Stunden so aus, daB8 sie aus der Form entnommen,

transportiert und gelagert werden kdnnen.

Der innige Verbund der Schichtungen wird beim erfindungsgem&fen
Verfahren gemdB Anspruch 11 zusdtzlich noch dadurch verstidrkt,
daB das Mischgut der Schichtungen frisch-in-frisch verarbeitet
wird. Wenn man als hydraulisches Bindemittel ein Gemisch aus
Portlandzement und tricalciumaluminatreichem Zement verwendet,
erfolgt die Vorbehandlung zur Mineralisierung der organischen
Zuschlagstoffe zweckmdfig mit einem solchen chemischen Mittel,

da8 das Abbinden des hydraulischen Bindemittels verzdgert wird.

Entsprechend Anspruch 1o enth&lt der feine Mortel fiir die
Schichtung an der AuBenfldche vorzugsweise die Dichtigkeit
und Festigkeit erhBhende Zus&tze aus latent hydraulischem Ma-

terial wie Puzzolanerde, Trass, Flugasche u.dgl.

ZweckmdBigerweise wird zur nahezu vollstdndigen Ausnutzung

der beim Abbinden des hydraulischen Bindemittels erzeugten Wdr-
me eine Wdrmeddmmung auf jede Platte im Stapel gelegt. Hier-
durch wird ein Wdrmeverlust durch Konvektion o.dgl. vermieden.
Auch entfallen beim Verfahren nach der Erfindung zusdatz-

liche Nachbearbeitungen jeglicher Art.
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Bei der Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens

nach den Anspriichen 13 bis 15 werden nur unkomplizierte
Einrichtungen zur Herstellung einer solchen Bauplatte
nach der Erfindung bendtigt und iﬂsbesondere reicht ein
Stempel zur Vorverdichtung der in einfach ausgebildete
Formen eingebrachten VergufSmasse aus,so daB8 man keine
Hochdruckpressen benstigt. Auch kann die Vorrichtung nach
der Erfindung von wenig erfahrenem Personal bedient wer-
den, so daB sich auch betrdchtliche Arbeitskosten einspa-
ren lassen. Die Energieeinsparung durch die Vorrichtung
nach der Erfindung wird noch dadurch verbessert, das die
Formen aus einem wirmeddmmenden Materia; bestehen, d.h.
aus einem Material mit hoher spezifischer Wiarme. Irgend-
welche zusdtzlichen Einrichtungen wie Trockendfen,
Kammern, Reifekammern und 2zusdtzliche Einrichtungen zum
Zuschneiden und Bes#umen entfallen, so daB die Vorrich-
tung nach der Erfindung geringe Gestehungskosten hat.
Verwendet man mafhaltige Formen, so entfdllt die Nachbe-
arbeitung und Besaumﬁng ersatzlos. Auch kénnen die Betriebs-
kosten der Vorrichtung gesenkt werden, da die beim Abbin-
den des Bindemittels anfallende Wdrme vollstidndig ge-

nutzt wird.

Das in den Anspriichen 16 bis 18 schlieBlich angegebene
Wandelement kann ohne Schwierigkeiten als tragendes
Konstruktionselement beim Bau eingesetzt und vorgefertigt

werden.
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Das Wandelement nach der Erfindung hat hierbei folgende

Vorteile:

a) Auf Grund seines geringen Eigengewichts von
etwa 120 kg 1&8t sich das Wandelement leicht
handhaben und transportieren,

b) das Wandelement ist ausreichend widerstands-
f&dhig gegen Feuer, Feuchtigkeit und Verrottung,

c) das Wandelement ist lastabtragend und bendtigt
kein zus&dtzliches gegen Feuchﬁigkeit zu
schiitzendes Grundgerippe, und

d) das Wandelement vereinigt in sich mehrere
Funktionen und ist daher fertigungstechnisch

einfacher ausgelegt.

Die Erfindung wird nachstehend an einem Beispiel unter
Bezugnahme auf die beiliegende Zeichnung ndher erldutert.

Darin zeigt:

Fig. 1 eine Querschnittsansicht einer Bauplatte,

Fig. 2 eine Draufsicht auf einen rechteckigen Rahmen

fiir ein Wandelement,

Fig. 3 eine perspektivische Ansicht einer Ecke

des Rahmens,
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Fig. 4 eine Vertikalschnittansicht eines Wand-

elements und

Fig. 5 eine Querschnittsansicht eines Wandelements.

Die im Querschnitt in Fig. 1 gezeigte Bauplatte hat
finf Schichtungen 1, 2, 3, 2, 1 und ist im Querschnitt
symmetrisch zu einer durch die Querschnittsmitte gehenden
Ebene ausgelegt. Die Schichtungen 1 der AuBenfldchen
haben die hdchste Dichte und die gr&ste Festigkeit.

Sie bestehen aus einem Feinmrtelgemisch aus Bindemittel
und Feihstoffen mit einer solchen Dicke, daB die faseri-
gen, organischen Zuschlagstoffe abgedeckt §ind. Diese
Schichtungen bilden eine dichte Mo&rtelhaut, die durch
das frisch-in-frisch GieBen der einzelnen Schichtungen
innig mit den Schichtungen 2 und 3 des Kernbereichs

durch Verkrallen und Verzahnen verbunden sind. Die

Mittelschichtung 3 des Kernbereichs hat die kleinste
Dichte, die geringste Festigkeit, und den kleinsten
Elastizitd@tsmodul. Sie schlieft die gr&8ten Hohlrdume

ein und hat den’graﬁten relativen Anteil an Zuschlag-
stoffen, ausgehend von. der Querschnittsmitte der Bauplat-
te nimmt die Festigkeit bis zu den AnBenschiqhtungen 1 und
2 zu, die Dichte wird grtB8er und der Elastizitétsmodul

wird ebenfalls grdfer.
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Die Oberfl&chen der AuBenschichtungen 1 sind mit O1 und
02 bezeichnet. Die Oberflédche 01 wird vom Formboden ge-
bildet und ist eben und glatt. Die Oberfldche 02 wird
vom Formdeckel gébildet, in dem ein Féinmértel steifer
Konsistenz aus Bindemittel, kurzen Holzspdnen, Fasern
0.dgl. in die Form vor der Verdichtung eingebracht wird.
Beim Aufsetzen des Formdeckels entsteht eine offenporige,
rauhe Oberfliche 02, die entsprechend der Ausgestaltung
der Unterseite des Formdeckels profiliert, genarbt oder

auch strukturiert sein kann.

Wie aus der linken H&lfte von Fig. 1 ersichtlich ist,
reicht diese AuBenschichtung 1 auch iiber die L#ngskanten,

so daB man geschlossene Kanten bei der Bauplatte erhdlt.

Anhand den Fig. 2 bis 5 wird eine Ausfiihrungsform eines
Wandelements erlé&utert, dés zweckmédfigerweise einen recht-
eckigen Rahmen mit einem Seitenverhélfnis von 1:2 hat

und geschofhoch ist. Der Rahmen wird hierbei wvon Streifen
4 und 5 aus der vorstehend beschriebenen Bauplatte ge-
bildeﬁ. An den StoBfugen sind die Plattenstreifen 4 und 5
beispielsweise mit mechanischen Verbindungsmitteln und/oder
einem Kleber verbunden. ZweckmdBigerweise wird ein schnell
abbindender Feinmdrtel verwendet, was mit m in den Fig. 2,

4 und 5 angedeutet ist.
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Nach den Fig. 4 und 5 besteht der Rahmen des Wandelements
aus je zwel libereinandergelegten Streifen 4 und 5 aus der
Bauplatte nach Fig. 1, und umfaBt insgesamt vier Rahmen-
schenkel. Selbstverstdndlich ist es auch méglich, mehrere
Plattenstreifen zur Erstellung des Rahmens des Wandele-
meﬂts zu verwenden, die sich zweckmdfigerweise in den Ecken

liberlappen, wie dies in Fig. 3 dargestellt ist.

ZweckmdBigerweise wird fiir die Verbindung fiir die Platten-

" streifen des Rahmens des Wandelements una auch fiir die Ver-

bindung mit den zur Beplankung aufgesetzten Bauplatten 6,6
ein schnell abbindender Zement-Feinmdrtel verwendet. Dieser
Zement-Feinmdrtel ist nicht nur leicht verarbeitbar, son-
dern geht auch eine widerstandsfdhige Verbindung sowohl

mit der rauhen Oberfliche 02, als auch mit der glatten Ober-

fldche 01 ein.

Zweckméifigerweise werden die Plattenstreifen 4, 5 des
Rahmens so miteinander mit der als Beplankung dienenden
Bauplatte 6 verbunden, daB eine Oberflidche O1 der Bauplatte
mit einer Oberfléché 02 an der Verbindungsstelle zusam-
menkommt. Selbstverstdndlich ist es aber unvermeidbar,

daB bei der Erstellung des Wandelements auch zwei rauhe
Oberfléchen 02 der Bauplatte aneinanderstofen oder auf-

einanderstoRBen.
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Bei der in den Fig. 4 und 5 dargestellten Auslegungs-
form des Wandelements wird von dem Rahmen mit den Ele-
menten 4 und 5 ein Hohlkastenquerschnitt gebildet. Ein
solches Wandelement hat eine hohe MaBhaltigkeit in der
Dicke, da die Bauplatte 6 mit dem aus Plattenstre;fen
bestehenden Rahmen unter Druckbelastung unter Verwendung
eines Anschlages derart verbunden wird, daB mdglicher-
weise vorhandene Toleranzen und MaBabweichungen in der

Dicke der Bauplatten durch unterschiedliche M&rtelschicht-

dicken ausgeglichen werden.

Die Bauplatten 6 bei dem Wandelement nach den Fig. 4

und 5 haben auf allen Seiten einen gleichmdBigen Uber-
stand n. Dieser Uberstand n bildet bei dem dargestellten
Wandelement eine rechteckige, nutférmige, um den Umfang
verlaufende Ausnehmuné. Hierdurch wird insbesondere das
Zusammenfiigen von mehreren Wandelementen an den StoB-
stellen vereinfacht. Selbstverst&ndlich sind auch andere
Auslegungsformen des Yberstands n méglich, wobei der
Rahmen des Wandelements sogar gegeniiber den R&ndern der
als Beplankung dienenden Wandplatten 6 vorsteht, so daB

man eine Art Feder erhdlt.
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1. GroBformatige Bauplatte mit einer groB8en Kantenlénge

von gewidnschter Geschofhthe, die faserige, organische

Zuschlagstoffe und hydraulische Bindemittel in der Form

enthdlt, daf die Bauplatte im Querschnitt einen weniger

dichten, dicken Kernbereich(z und 3>mit groben Fasern
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und wenigstens eine dlinne dichtere AuBenflédche (1)

aus Feinstoffen hat, dadurch gekennzeichnet
daB der Kernbereich frisch-in-frisch aufeinandergegossene
Schichtungen (2,3) unterschiedlicher Dicke umfagt, die
ausgehend von der Querschnittsmitte der Bauplatte dichter
sind und eine zunehmende Festigkeit besitzen, und daB die
dichte AuBenfldche eine ebenfalls frisch-in-frisch gegos-
sene diinne Schichtung (1) mit glatter Oberfldche (01)
ist, die sich auch iiber die Schmalseiten der Bauplatte

unter Bildung dichter abgeschlossener Kanten erstreckt.

2. Bauplatte nach Anspruch 1, dadurch ge ke nn -
zeichnet , daB auch die zweite AuBenfldche eine
frisch-in-frisch gegossene diinne Schichtung (1) ist,
die gegebenenfalls eine rauhe, offenporige Oberflédche
(02) hat, die mit der darunterliegenden Schichtung (2)

an der Grenzfldche verzahnt ist.

3. Bauplatte nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn -
zeichnet, daB die Schichtungen (1, 2, 3) symme-

trisch zu einer durch die Querschnittsmitte gehenden

Ebene sind.
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4. Bauplatte nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet ,b daf wenigstens eine
Schichtung (1) filir die AuBenfldche, vorzugsweise jene
mit der glatten Oberfldche (01), insbesondere durch vom
Bindemittel gebundene mineralische Pigmente, witterungs-

bestdndig gefdrbt ist.

5. Bauplatte nach einem der Anspriche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet , daB das hydraulische Bin~-

demittel ein Gemisch aus Portlandzement und tricalcium-

aluminatreichem Zement ist.

6. Bauplatte nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch
gekennzedichnet,b daB die Schichtungen (1, 2,
3) der Bauplatte insgesamt eine mittlere Rohdichte
kleiner 8oo kg/m3 haben und/oder bei einer Plattendicke
von 20 bis 40 mm die Druckfésfigkeit parallel zur Platten-

ebene zwischen 5 und 3 N/inm2 liegt.

7. Verféhren zur Herstellung einer groBformatigén
Bauplatte mit einer groBen Kantenlinge von gewiinschter
GeschoBhdhe, die faserige, organische Zuschlagstoffe

und hydraulische Bindemittel in der Form enthdlt, das

die Bauplatte im Querschnitt einen weniger dichten, dicken
Kernbereich (2, 3) mit groben Fasern und wenigstens

eine diinnere, dichtere'AuBenflache (1) aus Feinstoffen

hat, bei dem hydraulisches Bindemittel und zur Minerali-
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sierung vorbehandelter organischer Zuschlagstoff zu einem
Mischgut fir die Schichtung(en) gemischt wird, das dann

in eine Form eingebracht und verdichtet wird und unter
Verspannung auéh&rtet, dadurch ge kennzedichn et ,
daB zuerst als diinne Schichtung (1) fiir die AuBenflidche der
Baupla£te ein Feinmdrtel aus hydraulischem Bindemittel und
Feinstoffen im Gewichtsverhdltnis grdBer = 1:1 in breiiger
Konsistenz in die Form derart eingebracht wird, daB auch
die Seitenwiinde der Form bedeckt werden, daf fiir den Kernbe-
reich (2,3) der Bauplatte anschliefend mehrere verschiedene
GuBmassen mit unterschiedlichen Verh&ltnissen von hydrauli-
schem Bindemittel und Zuschlagstoffen und in unterschiedli-
chen Mengen frisch-in-frisch aufeinandergegossen werden,

daB8 eine Vorverdichtung unter Einhaltung einer Haufwerks-~
porositdt im Kernbereich (2,3) erfolgt, und daB gegebenen-
falls abschlieBend eine weitere Feinmrtelmasse als zweite
Schichtung (1) fir eine zweite AuBenfliche frisch-in-frisch
gegebenenfalls unter Bildung einer offenporigen rauhen

Oberfldche (02) aufgegossen wird.

8. Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekenn -
zeichnet , daB mehrere Bauplatten aufeinanderfpl-

gend in einem Plattenstapel iibereinanderliegend gegossen

werden.
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9. Verfahren nach Anspruch 7 oder 8, dadurch
gekennzeich ﬁ e t , daB8 zur Einfdrbung der zuerst
eingebrachten Feinmtrtelmasse vorher der Boden der Form

mit Farbe eingestrichen wird oder eine Folie oder ein Vlies,

Qorzugsweise mit mineralischem Farbstoff bedruckt einge-

legt wird.

10. Verfahren nach einem der Anspriiche 7 bis 9, dadurch
gekennzeichnet ,b daB dem Feinmdrtel fein-
kdrnige, die Dichte und Festigkeit erhShende Mittel und/

oder Pigmente zugesetzt werden.

11. Verfahren nach einem der Anspriiche 7 bis 10, dadurch
gekennzeichnet ,b daB die Vorbehandlung zur
Mineralisierung des organischen Zuschlagstoffes mit einem
solchen chemischen Mittel erfolgt, daB das Abbinden des
hydraulischen tricalciumaluminatreichen Bindemittels ver-

zbgert wird.

~

12. Verfahren nach einem der Anspriiche 7 bis 11, dadurch
gekennzeichnet , daB das Mischqgut wédhrend

des Abbindens und Erhidrtens widrmeisoliert wirxd.

13. Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens nach
einem oder mehreren der Anspriiche 7 bis 12, mit-einer
Form, mit einem Formboden und Einrichtungen zum Verdichten

des in die Form eingefiillten Mischguts
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massen, dadurch gekennzeichnet, daB
die Form vom Formboden hochstehende Seitenflichen hat,
auf die ein Einfiillrahmen setzbar ist, mit dem zur Vor-

verdichtung ein Stempel derart zusammenarbeitet, daB er

_am Ende der Vorverdichtung den Einfiillrahmen abhebt,

und da8 ein Formdeckel zum AbschlieBen der Form vorge-~

sehen ist, der mit dem Formboden verspannbar ist.

14. Vorrichtung nach Anspruch 13, insbesondere zur
Durchfiihrung des Verfahrens nach Anspruch 8( dadurch
gekennzedichnet , daB mehrere Formen iliber-
einanderliegend angeordnet sind und einen Formenstapel
bilden, wobei der Deckel der unteren Form gleichzeitig
der Boden der dariiberliegenden Form ist und daB gege-
benenfalls der Formenstapel zu seiner Verspannung von

seinem Spannrahmen umschlossen ist.

15. Vorrichtung nach Anspruch 13 oder 14, dadurch

gekennzeichnet,b daB die Form oder die

Formen aus wirmedimmendem Material besteht oder bestehen
und daB bei einem Formenstapel zwischen die einzelnen

Formen eine wiadrmeddmmende Abdeckung gelegt ist.

16. GeschoBhohes Wandelement mit Streifen einer-Bauplatte

und wenigstens zweli Bauplatten nach einem der Anspriiche
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1bis 6, gekennzedichnet durch einen recht-
winkligen, geschlossenen Rahmen (4 und 5) aus Bauplatten-
streifen, der beidseitig mit Bauplatten (6) unter Ein-
haltung eines auf allen Seiten gleichmdssigen Uberstands
(n) beplankt ist, wobei die glatte und dichte Oberfliche
(01) wenigstens einer Bauplatte (6) freiliegt und wobei
die Bauplattenstreifen und/oder die als Beplankung dienen-
den Bauplatten (6) vorzugsweise unter Verwendung eines

schnell abbindenden Zementfeinmdrtels (m) wverbunden sindg.

17. GeschoBfhohes Wandelement nach Anspruch 16, dadurch
gekennzeichn et, daB alle Scheﬁkel (4,5)

des Rahmens aus einer ganzzahligen Anzahl von Platten-
streifen bestehen, die miteinander verbunden sind und

die zwei bis sechs Mal so breit wie die Plattenstirke

sind.

18. Wandelement nach Anspruch 16 oder 17, dadurch

gekennzeichnet, daB sich die Bauplatten-

streifen in den Rahmenecken {iberlappen (Fig. 3).
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