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) (57) Abstract: The invention relates to a method for the production of an illumination device, wherein a carrier, on which illu-
mination means are attached, is provided with filler material, wherein an upper exterior layer is applied to the filler material, and
“~~ wherein the arrangement comprising the carrier, filler material, and upper exterior layer is reduced to a predetermined thickness.

009/03

The invention further relates to an illumination device.

o (57) Zusammenfassung: Es wird ein Verfahren zur Herstellung einer Leuchtvorrichtung angegeben, bei dem ein Triger, auf dem
Leuchtmittel angebracht sind, mit Fiillmaterial versehen wird, bei dem eine obere AuBenschicht auf dem Fiillmaterial angebracht
wird, und bei dem die Anordnung aus Tréiger, Fiilllmaterial und oberer AuBenschicht auf ein vorgegebene Dicke reduziert wird.

Ferner wird eine Leuchtvorrichtung angegeben.
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GEANDERTE ANSPRUCHE
am 02. April 2009 (02.04.2009) beim Internationalen Biiro eingegangen

Patentanspriiche

1. Verfahren zur Herstellung einer Leuchtvorrichtung

— bei dem ein Trager (3), auf dem Leuchtmittel (4)
angebracht sind, mit Fillmaterial (7) versehen
wird;

— bei dem eine obere AuBenschicht (2) auf dem
Fullmaterial (7) angebracht wird;

— beil dem die Anordnung aus Trager (3), Fillmaterial
(7) und oberer Aubenschicht (2) auf ein vorgegebene
Dicke reduziert wird;

- bei dem der Trager ein Flex-Board ist, das mit den
Leuchtmitteln bestickt ist,

2. Verfahren nach Anspruch 1, bei dem das Leuchtmittel

eine Leuchtdiode ist.

3. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriche, bei
dem die Dicke anhand mindestens einer Walze,
insbesondere anhand zweler Walzen eingestellt wird.

4. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, bei
dem das Fiillmaterial zwischen den Tréger und die obere
AuBenschicht eingebracht wird.

5. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, beil
dem das Fillmaterial eines der folgenden Materialien
umfasst:

- Kunststoff;
— Thermoplast;
— Schaumstoff;
— Papier.

6. verfahren nach einem der vorhexgehenden Anspriche, bei
dem das Fillmaterial mindestens eine der folgenden
Eigenschaften aufweist:

— wasserabwelsend;

GEANDERTES BLATT (ARTIKEL 19)



10

15

20

25

30

35

WO 2009/033716 18 PCT/EP2008/007587

10.

11,

12.

13.

14,

15.

— 1lichtdurchlédssig;
— teillichtdurchléssig.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, bel
dem das Fullmaterial Glasfaser, Kohlefaser oder

Gesteinsmehl umfasst,

Verfahren nach einem der vorhergehenden Ansprilche, bedl
dem die obere AuBenschicht Offnungen aufweist.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, beil
dem zwischen das Fillmaterial und die obere
AuBenschicht eine Schutzschicht angebracht wird.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, bel
dem unterhalb der Tragerschicht eine untere
AuBenschicht angebracht wird.

Verfahren nach Anspruch 10, bei dem zwischen der
Trédgerschicht und der unteren AuBenschicht eine
Klebeschicht angebracht wird,

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, bei
dem auf der Tridgerschicht eine Steckeinheit vorgesehen

ist.

Verfahren nach Anspruch 12, bei dem die Steckeinheit
eine Kombination aus einem Stecker und einer Buchse
umfasst, wobei der Stecker und die Buchse ineinander

greifen.
Verfahren nach Anspruch 13, bei dem entlang einer
Verbindungsachse zwischen dem Stecker und der Buchse

eine Trennung durchgefihrt wird,

Verfahren nach Anspruch 14, bei dem die Trennung
entlang der Verbindungsachse durchgefiihrt wird,

GEANDERTES BLATT (ARTIKEL 19)
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16.

17.

18,

19.

20.

21.

22.

23,

19

insbesondere mittels Ansidgen von oben und von unten

und/oder von mindestens einer Seite.

Verfahren nach Anspruch 12, bei dem die Steckeinheit
zwei Buchsen und/oder eine Doppelbuchse umfasst.

Verfahren nach Anspruch 16, bei dem die zwel Buchsen

einstiickig ausgefihrt sind.

Verfanren nach einem der Anspriiche 16 oder 17, bei dem

in die zweil Buchsen Stifte eingesetzt sind.

Verfahren nach einem der Anspriiche 16 bis 18, bei dem
eine Trennung entlang der Verbindungsachse der beiden

Buchsen durchgefithrt wird.

Leuchtvorrichtung hergestellt nach einem Verfahren
gemdl einem der Anspriiche 1 bis 19.

Leuchtvorrichtung umfassend

~ eine Tridgerschicht (3) umfassend Leuchtmittel (4);

- eine obere AuBenschicht (2);

— ein Fullmaterial (7), das zwischen der oberen
AuRenschicht (2) und der Tragerschicht (3)
vorgesehen ist, bei der die Trédgerschicht ein mit
den Leuchtmitteln besticktes Flex-Board ist.

Leuchtvorrichtung nach Anspruch 21, beil der das
Leuchtmittel eine Leuchtdiode ist.

Leuchtvorrichtung nach einem der Anspriiche 21 oder 22,
bei der das Fillmaterial eines der folgenden
Materialien umfasst:

— Kunststoff;

- Therxmoplast;

~ Schaumstoff;

—~ Papier.

GEANDERTES BLATT (ARTIKEL 19)



WO 2009/033716 PCT/EP2008/007587

10

15

20

25

30

35

24.

25,

26.

27.

28.

29.

30,

31.

20

Leuchtvorrichtung nach einem der Ansprtiche 21 bis 23,
bel der das Fillmaterial mindestens eine der folgenden
Rigenschaften aufwelst:

- wasserabwelsend;

— lichtdurchlassig:

— teillichtdurchlassig,

Leuchtvorrichtung nach einem der Anspriche 21 bis 24,
bei dem das Fullmaterial Glasfaser, Kohlefaser oder

Gesteinsmehl umfasst,

Leuchtvorrichtung nach einem der Anspriiche 21 bis 25,
bei der die obere Aulenschicht Offnungen aufweist.

Leuchtvorrichtung nach einem der Anspriche 21 bis 26,
bei der zwischen dem Fullmaterial und der oberen
Auflenschicht eine Schutzschicht vorgesehen ist.

Leuchtvorrichtung nach einem der Anspriiche 21 bis 27,
bel der unterhaldb der Trigerschicht eine untere
AuBenschicht vorgesehen ist, wobei die untere
Auffenschicht insbesondere eine Aluminiumlegierung

aufwelst,

Leuchtvorrichtung nach einem der Anspriiche 21 bis 28,
bei der zwischen der Trigerschicht und der unteren
Auffenschicht eine Klebeschicht vorgesehen ist.

Leuchtveorrichtung nach einem der Bnsprtiche 21 bis 29,
bei der auf der Trédgerschicht eine Steckeinheit
vorgesehen ist.

Leuchtvorrichtung nach einem der Anspriiche 21 bis 30,
die entlang einer Seitenfliche eine Schnittfliéche

aufweist.

GEANDERTES BLATT (ARTIKEL 19)
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