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JUOKSUTUKSEN TARKASTUSKAMMIO - INSPEKTIONSKAMMARE FOR DRANERING

TEamdan kek

u

inndn kohteena on juoksutuksen tarkastukammio, joka on
varustettu miesluukulla ja joka k&asittia pohjan, Jjossa on ainakin
yk3i sisadsntuloaukosta ulosmenoaukkoon ulottuva kanava, ja Jjossa
pohja on muovimateriaalia ja muodostettu samana kappaleena sivu-
seindmarakenteen kanssa, jossa sivuseindmdrakenteessa on pydredt
aukot, Jotka muodostavat mainitut sisddntulo- ja ulosmenocaukot.

Tdllainen tarkastuskammio on tarkoitettu kiytettiviksi kuivatus-
N4

iestelmissa.

o

Jja viemdrdintijiar
Esilld olevan keksinnén tehtavind on muodostaa parannettu jar-
jestely, jossa sisddntulo- ja ulosmenoputkef voidaan yhdistii

;
P}
tarkastuskammioon,

Esilld olevan keksinndn mukaan on muodostettu tarkastuskammio,



joka on edelld kuvattua tyyppid ja joka on tunnsttu siitd, ettty
kuhunkin mainituista aukoista on sijoitettu muhvielin sisddntulo-
tai ulosmenoputken vastaanottamiseksil ja ettd kukin muhvielin on
varustettu joustavalla tiivistyselimella muhvielimen ja sen si-
sHd3n sovitetun putken ulkopinnan viElin tiivistdmiseksi, joka tii=

vistyselin samalla toimii muhvielimen jJa tarkastuskammion si-

sdpinnan vAliss2nd tiivisteeni.

Erdidn keksinndn sovellutusmuodon mukaan muhvielimet sijaitsesvat
mainitun sivussindmirakenteen sissdpinnalla olevissa taskuissa ja
kukin muhvielin mucdostaas mainitun sisdpinnan kanssa rengasmaisen
uran, jonhon on sijoitettu tiivistyselimend toimiva tiivis tysren-
ZAas jolloin tiiviastysrengas, ainakin kun putkil on sovitettuna
muhvielimen sizHHEn, palinuu myds uran sivuija vasten muhvielimen
tiivistidmiseksl tehokkaastl farkastuskammicon. THten ei ole vilt-
tEmEtontad livotushitsata tai muulla tavoin kiinnittdd muhvielintid

tarkastuskammicon.

Keksinndn erdian tolsen sovellutusmuodcon mukaan mainitut pydreidt
auket ovat lieridmaisissd csissa ja muhvielimet on kiinnitetty
ndiden lieridmiisten osilen sisddn napsahduskiinnitykselld ja ku-
kin muhvielin on varustettu tiivistyselimellsi, joka ulottuu lie-
peend muhvielimen ulkosivulle muhvielimen tiivistamiseksi lierid-
midisen osan sisdpintaa vasten sekd rengasmaisena vyodnd muhvieli-

@

men sisidpuoclelle muhvielimen tiivistdimiseksi sen sisdgsin sovit

@t -
=

tua putkea vasten.

Erdaitd yllamainittuihin sovellutusmuotoihin liittyviid yksityis-
kohtaisempia ratkaisuja on esitetty patenttivaatimuksissa 3 ja

5-8.
Keksinndn mukaisen kuivatusjidrjestelmidn tarkastuskammion sovel-
lutusmuotoa kuvataan nyt esimerkinomaisesti wviitaten oheisiin

plirustuksiin, joissa

Kuva 1 on pohjaplirros tarkastuskammion ensimmiisestd sovellu-

tusmuodosta,

Kuva 2 on sivukuva kuvan 1 tarkastuskammiocn alapdidstd,



[
-
e

L
by

on leikkaus kuvan 1 viivaa A-A pitkin,

w

Kuva

Kuva 4 on pystyleikkaus vainhtoehtoisesta muodosta sille muhvi-

elimelle, joka on esitetty kuvissa 1-3,

Kuva 5 on perspektiivikuva alhaalta pdin tarkastuskammion toisen

sovellutusmuodon pohjasta,
Kuva & on pohjaplirros kuvan 5 tarkastuskammiosta,

Fay

on leikkaus suurennetussa mittakaavassa kuvan & viivaa B-B

~J

Kuva

pitkin, ja

Kuva 8 on perspektiivikuva osittain leikattuna kuvien 5-7 mukai-
sesta pohjasta ja kuva esittdd tulppza paikallaasn yhdessi
aukoista ja varustettuna seinamillsi, joka on tarkoitettu

scgvitettavaksi aukon sisdpddhiEn.

Kuvissa 1-3 on esitetty tarkastuskammio, jossa on pHdirunko 1,
Joka on muodostettu valamalla muocttiin lasikuituvahvisteista muo-
vimateriaalia. Rungon 1 sivuseind on ympyrdmiainen poikkileik-
kaukseltaan ja kapense sisddnpdin noin 3° kavgnnuksella yldreu-
nastaan 2 yhtendiseen pohjaan 3. Pohjassa 3 on pididvirtauskanava 4
{kuva 1), jJoka kulkee pohjan poikki sopivasti viettden pazsi-
sddantuloaukon 5 ja pdaulosmenocaukon 6 vialissi. Pohja on myds va-
rustettu neljdlld sivukanavalla 7, jotka liittyvit sopivalla kal-

listuksella paddkanavaan 4 Jja alkavat vastaavista siszsntuloau-

koista 8,

Sisadntulonaukot 5 ja 8 ja ulosmenocaukko 6 on muodostettu taskujen
9 (kuva 2) ulkosivuille, Joille on annettu muoto p&arungon 1 va-
lamisen aikana. Taskujen 9 sisdsivut avautuvat kanavien 4 ja 7
vastaaviin. Taskut 9 ovat ylospdin avoimia ja niista jokaisessa
on samanlainen muhvielin 10, joka on sovitettu taskun yldosan
lapi ja on pakotustiukkuudessa taskussa. Muhvielin 10 on mitoi-
tettu niin, ettd kun toisen putken laajennukseen sopiva putkenpii
11 (kuva 3) on sovitettu muhvielimeen 10 sen sisidpinta on samalla

korkeudella liitetyn kanavan pinnan kanssza.

0



Seuraavassa viitataan tarksmmin kuvaan 3, jo=zsa muhvielin 19 on
muodostettu kahdesta sisdkkidin sovitetusta osasta 12 ja 13. 0sas-
sa 12 on ympyridmidinen aukko, jonka kehiZd 14 on samalla korkeudella
liittyvian kanavan pinnan kanssa, ja holkkiosalla 1% on suurempi
halkaisija kuin ympyramidiselld aukolla osan 13 holkkiosan 16 si-
joittamiseksi tartuntatiukkuuteen. Kehian 14 ja oszzn 12 holkkiosan
15 vdlinen olka 17 muodostaa vasteen toisen putken sisddn menevi

putkenpdsdn sisdidnpdin tapahtuvan liikksen rajoittamiseksi. Muhvi-

elimen 10 osa 12 ulottuu yldspdin viettidvin olan 18 muodostami-

seKksi, jJoka on samalla tasolla viettdvien olkien 19 kanssa (ku-
va 2), jotka on muodostettu pHirunkoon 1 taskujen 9 vHdlille niin,
ettd viEltetdasn raot, joihin vol kerddntyid kiintoaineita. Muhvi-

elimen 10 osa 12 on jadykistetty riveoilla 20, jotka ovat muhvieli-

men holkkiosan 1% ja olan 18 v&#lillad.

Muhvielimen 10 osa 13 muodostaa holkkiosansa 16 ulkopZissd sa-
teittdisesti ulkonevan olan 21 jJa Jjatkuu sitten aksiaalisesti
ulkopddhidnsd asti rengasmaisena oszana 22. Rengasmaisen osan 22
ulkoreuna 223 on adriviiveoiltaan sellainen, ettd kun muhvielin on
sijoitettu taskuun 9, ulkoreuna 23 sovittuu tiukasti taskun 9
sisdpintaa vasten. Muhvielimen osien 12 ja 13 holkkiosilla 15 ja
16 on kiila ja ura -liitos niin, ettd ne voidaan sovittaa yhteen
ainoastaan yhdessd suunnassa eivdtkd ne voi kiertyd toistensa
suhteen, milli tavoin taataan reunan 23 moitteeton sovitus taskun

9 sigdpintaa vasten.

Piirustuksista voidaan nidhdd, ettd rengasmaisen osan 22 sisidpinta
ja taskun § sisdpinta rajoittavat rengasmaisen uran, jossa si-
jaitsee tiivistysrengas 24 putkenpsin 11 tiivistdmiseksi. Tii-
vistysrengas 24 on riittdvidn tiukassa sovituksessa urassa niin,
ettd ainakin kun pdd 11 on sovitettu muhvielimeen 10 tiivistys-
renkaan 24 muodon muuttamiseksi, viimeksi mainittu painaa tii-
viisti wuran sivuja tdten tehokkaasti tiivistden muhvielimen 10

padrungon .l sisdpintaan.

Seuraavassa viitataan kuvaan 4, joka esittdd muhvielimen vaihto-
ehtocisen muodon, joka on tarkoitettu taskujen 9 siszszddin sovitta-
miseksi tarkalleen samalla tavalla kuin muhvielin 10 ja jolla on

sama yleismuoto kuin muhvielimelld 10, Se eroaa muhvielimestd 10
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siind, ettd s on mucdoeshettu yhtenid kappaleena valamalla muovi-
materizalista. Tiivigstysrengas 28 foisz2n gutken sisizEn menavin

putkenpidan tiivistamista varten on sijoifettu muhvialimen 25 ul-

kopddssd olevazn azentoon. Muhvielimen 25 ulkopdd on porrastettu
ulospdin kchdassa 27, ja tiivistyszrengasg 26 sijalitsse porraste-
tussa osassa Tiivistysrengas 26 on sijoltefttu asentoonsa kiszlen
28 avulla, joka on muodcstettu yhtend xappalesena munviselimen 25
kanssa ja joka sijaiftsee uramuodostelmassa tiivistysvraenkaan ulko-
kehissa. Tiivistysrenkaan 26 3sisdkehd tiivistda tolsan putken

sisdzan menevdn putkenpidaidn kanssa, ja tiivistysrenrczan 286 ulkosi-

K
vupinta deformoimattomassa tilassa ulottuu hieman yli muhvielimen
25 ulilkopddn niin, ettd kun muhvielin 25 on sovitettu taskuun 9,

tiivistysrengas 25 fiivigtda tarkastuskammion gidrungon 1 s3isi-

=

pinnan kanssa, samoin kuin tiivistysrengas 24,
Nyt viitataarn kuviin 5-8. Tarkastuskammniossa on pohjaosa, kuten

on esitetty, Joka kisittdd ponjan ja samaa kappalsatta olevan si-

vuseindn ja on muodostetstu valamalla muovimateriaalista.

Tarkastuskammion tdyden korkeuden muodostamiseksi sovitetaan 1li-

538 seinidosia pZAdllekkain pohjacsan piAidlle. Pohjaosa on ympy-
rdmdinen pohjapiirrokseltaan ja siind on ylidreuna 31, josta lih-
tee samaa Kappaletta oleva seindmi 32. S2indmidn 32 sis3lli on
reunan 31 alareunasta li3ntevd pohjan lattiamuodostelma 33. Lat-

tiamuodostelmassa 33 on padvirtauskanava 34, joka menee lattlan
poikkli sopivassa kaltevuudessa pHisisddntuloaukon 35 ja pidulos-
menoaukon 36 vAlill:. On muodostettu myds neljd sivukanavaa 37,
Jotka yhdistyviat sopivalla vietolla p3dsakanavaan 34 ja lihtevit

vasrtaavista sisddntulcaukolsta 38,

Sisdantuloaukot 35 ja 38 ja ulosmencaukko 36 on muodostettu va-
lamisoperaation aikana sylinterim#isingd osina 39, Ja niinhin si-
Joitetaan erikseen muodostetut muhvielimst 40, jotka cn myds val-
mistettu injektiovalamalla muoviainessta, Muhvielimet 43 ovat
sovitetiukkuudessa sylinterimdisissd osissa 39. Tamdn sovite-
tiukkuuden saamissksi Jjokaisen sSylinterimdisen osan 339 sisidpinta
on 3isdpdEastd varuststtu rengasmalisella kaltevalla pinnalla 41,
Jjoka piAdttyy olkaan 42, jota rajolittas toisella puolella ura 43,

Joka on muodostettu sylinterimdisen osan 33 sisdpidihin, ja muh-



vielin 49 on varustattu ulkopuolisella laipalla 44. Tdten kun
muhvielin 40 on tydnnettynd sylinterimdisen osan 39 sisidin, sitd
kiristetddn sen omazlla luontaisella kimmoisuudella, kun sen laip-
pa kulkes kaltevaa pintaa 41, kunnes se napsahtaa olan 42 taakse,

kuten parhaiten ndhdddn kuvasta 7.

Muhvielimen 40 ulkopasd, ts. suu, on kiinnitetty kumisella tii-
vistyselimells 45. Tiivistyselimessd 45 on kEdnneosa 46, Jjoka
sovittuu muhvielimen 40 ulkosivulle ja rajoittuu muhvielimen ul-
kopuolista laippaa 47 vasten. Tiivistyselimen 45 kHinneosassa on
myos paksunnsttu osa 48, Joka sijoittuu matalaan rengasmaiseen
uraan 49 muhvielimen 40 ulkopuolella. Kddnneosan 46 paksuus on
sellainen, ettd se on puristettuna, kun muhvielin 40 on tydn-
nettynéd sylinterimidisen osan 39 sisdiEn, Ja tdten muhvielin 40 on
tiivistetftynd sylinterise osan 49 sisille. Tiivistyselin 4%
ulottuu kddnneosasta 48 muhvielimen 40 suun pydrisftetyn nokan 50
yli rengasmaiseen uraan 53, joka ulottuu muhvielimen 40 suuhun Jja
pagattyy vapaassa pHassididn lalippaan 51. Taten kun toisen putken
sisdan menevd putkenpdd (el esitetty) on tydnnettynd muhvielimen
sisddn sisdpuoliseen olkaan 52 saakka niin, ettd sen siszpuolinen
pinta on samassa linjassa liitetyn virtauskanavan kanssa, putken
tdma pdF on tiivistettynd muhvielimen sisddn tiivistyselimellsd

45,

Jos vaaditaan ainoastaan muutamien sisdidntulojen 8 liittimisti
putkiin, jdljelle jHdHvA+t voivat o0lla tukittuina yksinkertaisilla
tulpilla 54, kuten on esitetty kuvassa 8. Kuitenkin rikkoutumis-
ten viAlttadmiseksi kHyttamzEttdmissi kanavissa voidaan sopivia kyn-
nyksild tali vdliseinid 55 sovittaa ja sijoittaa muhvielimien sisi-
pdiden pddlle laajennettuun uraan 43, kuten on esitetty kuvassa

8.

Vaikka tarkastuskammion pohjassa on esitetty olevan kapea kais-
tale 1, tAmi kKaistale voitaisiin korvata seinidlli, joka ulottuu

kuivatustarkastuskammion kKoko pituudelle.



PATENTTIVAATIMUKSET

1. Juoksutuksen tarkastuskammio, Jjoka on varustettu miesluukulla
ja joka kHsittdZd pohjan (3, 33), jossa on ainakin yksi sisdintulo-
aukosta (5, 35) ulosmenoaukkoon (6, 36) ulottuva kanava (4, 34),
ja jossa pohja on muovimateriaalia ja muodostettu samana kappaleena
sivuseindmidrakenteen Q%, 32) kanssa, josSa sivuseindmdrakenteessa
on pyéredt aukot (5; 6, 8, 35, 36, 38), jotka muodostavat mainitut
sisddntulo- ja ulosmenoaukot} tunne=*t=tu siitd, ettd kuhunkin
mainituista aukoista (5, 6, 8, 35, 36, 38) on sijoitettu muhvielin
(10, 25, 40) sisdsntulo~ tai ulosmenoputken (11) vastaanottamiseksi
Ja ettd kukin muhvielin on varustettu joustavalla tiivistyselimellsd
(24, 26, 45) muhvielimen ja sen sisididn sovitetun putken ulkopinnan
valin tiivistdmiseksi, joka tiivistyselin samalla toimii muhvieli-

men ja tarkastuskammion sisdpinnan vdlisend tijivisteenid.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen tarkastuskammio, T u nn e t t u
siltd, ettd muhvielimet (10, 25) sijaitsevat mainitun sivuseindmi-
rakenteen (2) sisdpinnalla olevissa taskuissa (9), ettd kukin
muhvielin muodostaa mainitun sisdpinnan kanssa rengasmaisen uran,
johon on sijoitettu tiivistyselimend toimiva tiivistysrengas (24,
26), ja ettd tiivistysrengas, ainakin kun putki (11) on sovitettuna
muhvielimen sis&d&n, painuu myds uran sivuja vasten muhvielimen

tiivistdmiseksi tehokkaasti tarkastuskammioon.

3. Patenttivaatimuksen 2 mukainen tarkastuskammio, t unne t t u
siitd, ettd taskut (9) ovat yldspdin avoimet ja ettd muhvielimet

(10, 25) on viety paikalleen taskujen ylHpziiden ldpi.

4. Patenttivaatimuksen 1 mukainen tarkastuskammio, t u n n e t t u
siitd, ettd mainitut pydredt aukot (35, 36, 38) ovat lieridmdisissi
osissa (39), ettd muhvielimet (40) on kiinnitetty ndiden lieris-
mdisten osien sis#ddn napsahduskiinnitykselld ja ettd kukin muhvi-
elin on varustettu tiivistyselimelld (45), joka ulottuu liepeenid
(46) muhvielimen ulkosivulle muhvielimen tiivistdmiseksi lieriSmidi-
sen osan (39) sisdpintaa vasten sekd rengasmaisena vydnd (53)
muhvielimen (40) sisdpuolelle muhvielimen tiivistamiseksi sen

sisdEn sovitettua putkea vasten.

5. Patenttivaatimuksen 4 mukainen tarkastuskammio, ¢t unn e t t u

,Fv') I S



siitd, ettd napsahduskiinnityksen aikaansaavat elimet sijaitsevat
muhvielimen (40) toisessa pHddssd ja tiivistyselin (4%5) toisessa

padssa.

6. Patenttivaatimuksen 4 tai 5 mukainen tarkastuskammio, t u n-
n e t t u siitd, ettd napsahduskiinnityksen aikaansaavat elimet
kdsittdvat kaltevan pinnan (41), jonka yli muhvielimeen (40) kuulu-
va laippa (445 on jarjestetty kulkemaan niin, ettd joustava muhvi-
elin jdnnittyy Jja laippa lopuksi napsahtaa kaltevan pinnan p&d&ssi

olevan olakkeen (42) taakse.

7. Jonkin patenttivaatimuksen 4-6 mukainen tarkastuskammio, t u n-
nettu siitd, ettd yksi muhvielimistd (40) on suljettu tulpalla
(54), Jjoka on sovitettuna muhvielimen sis#ddn tiiviisti tiivistys-
elimen (45) muodostamaa rengasmaista vyodtd (53) vasten, Jja ettd
suljetun muhvielimen (40) sisdpdd on peitetty suojuksella (55),
joka viettdd mainitusta pHiastd poispdin estden lian kerddntymisen

suljettuun muhvielimeen liittyvd&dn kanavaan.
8. Patenttivaatimuksen 7 mukainen tarkastuskammio, t un n e t t u

siitd, ettd suojuksen (55) ylapdd sijaitsee tarkastuskammiossa

olevissa urissa (43).
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PATENTKRAV

1. Inspektionskammare for drdnering, som har en manhalsdppning, och
som omfattar en botten (3, 33) som har minst en kanal (4, 34),
som stricker sig mellan en inloppsdéppning (5, 3%5) och en utlopps-
dppning (6, 36), varvid bottnen #r av plastmaterial och urférd
i ett stycke med en sidovaggkonstruktion (2, 32) uppvisande cirku-
lira &ppningar (5, 6, 8, 35, 36, 38), vilka bildar niamnda inlopps-
och utloppsdppningar, k & nne t e c knad av att ett hylsorgan
(10, 25, 40) for upptagande av ett inlopps- eller utloppsror (11)
har placerats 1 var och en av de ndmnda Odppningarna (5, 6, 8,
35, 36, 38) och att varje hylsorgan &dr forsett med ett elastiskt
tdtningsorgan (24, 26, 4%) fdr tdtning mellan hylsorganet och
utsidan av rdret som har passats in i1 detsamma, varvid detta tat-
ningsorgan ar anordnat att samtidigt tdta hylsorganet mot inspek-

tionskammarens insida.

2. Inspektionskammare enligt krav 1, k @ nn e t e ¢ k n a d av
att hylsorganen (10, 25) #r placerade i fickor (9) anordnade pa
insidan av den ndmnda sidovdggkonstruktionen (2), att varje hylsor-
gan tillsammans med nidmnda insida avgridnsar ett ringformigt spar,
i vilket en tdtningsring (24, 26) bildande det ndmnda tdtningsor-
ganet upptas, och att tdtningsringen, Aatminstone ndr ett ror (11)
ar upptaget i hylsorganet, ocksa ingriper med sidorna av det nimnda

splret £f5r att effektivt tdta hylsorganet mot inspektionskammaren.

3. Inspektionskammare enligt krav 2, k 8 n n e t e ¢ k n a d av
att fickorna (9) 4dr Oppna uppat samt att hylsorganen (10, 25)

dr inskjutna till plats genom fickornas 8vre #ndar.

4. Inspektionskammare enligt krav 1, k a8 n n e £t e ¢ k n a d av
att de ndmnda cirkul&dra Oppningarna (35, 36, 38) avgrinsas av
cylindriska partier (39), att hylsorganen (40) &r fixerade in
i dessa cylindriska partier genom insndppning, och att vart och
ett av hylsorganen &dr forsett med ett tdtningsorgan (45%), som
i form av en manschett (46) stricker sig ut dver utsidan av hylsor-
ganet och t&dtar mot insidan av det cylindriska partiet (39) f&r
att sedan Overgd 1 ett ringformigt liv (53) till hylsorganets
(40) insida f&r att tdta hylsorganet mot ett i detsamma upptaget

ror.
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5. Inspektionskammare enligt krav 4, k 4 n n e £t ¢ ¢ k n a d av
att organen for sndppldsningen dr anordnade vid hylsorganets (40)
ena Hnde, medan tAdtningsorganet (45) dr anordnat vid hylsorganets

andra dnde.

6. Inspektionskammare enligt krav 4 eller 5, k 8 n n e t e c kf

n a d av att organen for snippldsningen omfattar ett ﬁbﬁgéé%"
parti (41), dver vilket en flins (44) p& hylsorganet (40) 4r anord-
nad ett glida sa att det fjadrande hylsorganet spidnnes och flénsen
till slut sndpper bakom en ansats (42) vid idndan av det ubﬁgégda'

partiet.

7. Inspektionskammare enligt négot av kraven 4-6, k 8 n n e -
t e ¢c knad av att ett av de nimnda hylsorganen (40) &dr till-
slutet medelst en plugg (54) som &dr inskjuten 1 hylsorganet och
tatar mot det av tétningorganeg- (45) utgjorda ringformiga livet
(53), och att ett skdrmorgan (55) &r anordnat att passa &ver det
sdlunda tillslutna hylsorganets (40) inre Znde under lutning bort
frdn denna #nde i #ndamdl att fodrhindra att smuts bygges upp i

den med det tillpluggade hylsorganet samverkande r&#nnan.

8. Inspektionskammare enligt krav 7, k 34 n n e t e ¢ k n a d
av att det nidmnda skdrmorganet (55) vid sin Ovre &dnde upptas i

spar (43) i inspektionskammaren.
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