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(b4) Zafizeni k pfenosu tepelné energie pracovniho vaice Snekovych stroja
pro vytlagovani &i vstfikovani elastomert nebo plasti

UZelem je zvy¥en{ dlinnosti piestupu
tepla v teplosménném okruhu Snekového za¥i-
zeni, usnadnéni pravidelné ddrZby, dcigténi
teplosm&nné sekce pracovnfho vdlce, sniZen{t
vyrobnich ndkladd, lep8{ zhodnoceni materi-
dlu vdlce, zvydeni tuhosti vn&jsiho pl&sité,
zlepSenf dlouhodohé spolehlivosti t&sn&ni
sekce, s praktickym diisledkem zvySeni ufit-
nych hodnot za¥ifzeni, zvySen{ provozn{ Spo-
lehlivosti, ddinnosti temperace za¥izeni,
zvySen{ kvality vyrobkil.

Uvedeného ddelu je dosaZeno novym Fe-

Senfm télesa pracovniho vdlce a vn&jsiho
pldgtd teplosmé&nné sekce vdlce. Na vné&jdim
priméru pracovniho vdlce je vytvofend sou-
stava chladicich Zeber, kolmych na osu v41l-
ce. V %Zebrech jsou zhotoveny podélné drdZky
aZ k jddru vnéjsfiho priméru vdlce, pravidel-
né rozmisténé po obvodu chladicfich Zeber,
pro kvalitné&js{ obtékdn{ ¥eber a priitok mé-
dia postupné z jednoho Zebra na dals{.
Na Zebra je nasunuty vnéjsi pldst sekce,
ktery md na vnit¥nim priméru zhotovenou
Sroubovici pro vedeni toku teplonosného
média.

Mimo uvedené ¥eSeni jsou dalsi moZné
varianty obtoku média vychdzejic{ z tohoto
fegeni.
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predmdtem vyndlezu je teplosm&nnd sekce pracovnich vdlcd Znekovych za¥{zen{ pro vytla-
tovén{ nebo vst¥ikov4n{ kaudukovych sm&si &i plastd, slou?¥ic{ k pfenosu tepelné energie ‘
v teplosm&nné soustavd za¥fzenf. Vynilez Fel{ zplsob tohoto pfenosu se z4mérem zvysen{
W¥innosti temperace, celkové provozni spolehlivosti a ekonomiZnosti vyroby.

vV souasné dob& jsou u Snekovych vytlaZovacich &i vst¥ikovacfich strojd pro zpracovdni
kaudukovych smés{ nebo plastl, pouXfvdny rlzné zplsoby pfevodi tepelné energie v teplosmén-—
nych okruzfch pracovnfch vilci.

fkolem viech t¥chto systémd je zajistit optimdlnf tepelny re%im pracovnich vdlct, z4-
visly na typu Znekového vytlaZovactiho &i vst¥ikovacfho za¥{zeni, druhu zpracovdvaného mate-
ri4lu, kvalitativnfch i kvantitativnich ndrocfch apod.

Znekovd za¥fzen{ pro vytla¥ovéni plastld dnes k ohfevu pracovnich vdlch u%ivaji v p¥e-
vé%né mife elektrickd topnd t&lesa /pdsy, tyfe/. ChlazenI jJe ventildtory, &i jinymi zdroji
chladicfho média, vzduchu.

Teméeraéni zény pracovnich vdlcd ¥nekovych zaffzen{ pro zpracovdni kauéukoviéh smési
jsou v soulasné dobd FeXeny n¥kolika rdznymi zplisoby. V pfevd¥né mife se jednd o kombinované
tepeln&-chladic{ systémy, s nep¥fmymi &i p¥imymi okruhy chlazen{. zZpisoby temperace, ohiev
a chlazenf zdn pracovnfich vélcl, Sasto uiivané ve ¥nekovych vytladovacich za¥izenich na zpra-
covédn{ plastd, tj. ohfev elektrickymi zdroji tepelné energie a chlazenf zdroji tlakového
média vzduchu, se u za¥fzen{ na zpracovini kaudukovych smésf{, s ohledem na rozd{lné provoz-
n&-technologické po¥adavky, prakticky nepouZivaji.

Tepeln&-chladic{ systémy temperace pracovnich v&lcd #nekovych vytladovacich zafizeni
na zpracovdni kaudukovych smé&si, uZivané v ridznych modifikacfch pfednimi sv&tovymi vyrobei,
jsou v p¥evd#né mife schopny splfiovat zvy¥ené tepelné néroky za¥fzenf, a i p¥i pom&rn& malych
tepelnych spddech t&les pracovnich vdlcd odvést pofadované mno¥stvi disipované tepelné
energie pro zaji¥ténf optimdlniho provozn&-technologického reZimu.

Pracovni vdlec vytladovacfho zaffzenf, vymé&nné hlavy pro vytlagovadni, obstiik profild
a dal3{ pomocné temperované skupiny jsou obvykle rozdéleny do samoétatnich temperadnich sek-
cf. sekce jsou jednotliv& &i skupinov& spojeny s teplosménnymi jednotkami a tvoii s nimi
uzavieny &i otevieny tempera&nf kruh podle uzavieného &i otevieného systému chlazeni tak,
aby byl zajigtén optimélni tepelny profil t&lesa pracovnfho vdice a splnény tepelné ndroky

za¥ {zen{.

Teplosménné jednotky, samostatné Ye¥end uzaviené bloky, obsahujf zdroje tepelné ener-
gie, chladicfho média pro temperaci sekce, spolu s reguladnfmi a dal¥{mi pomocnymi ovldda-
cimi prvky. Snekovd vytladovac{ &i vstiikovaci zaffzenf na zpracovdn{ kau¥ukovych sm&s{
ma]i pracovn{ védlce a jejich délenf do jednotlivych teplosménnych sekci{ feSend ruznymi
zpisoby. Rozdfly mezi t&mito Fefenimi jsou zplisobeny provoznimi a technologickymi ndroky,
r@iznostf ur&enf{ zaf{zeni, pouZitymi systémy temperace s celkovou sloZitostf za¥{zeni.

Né&kte¥{ vyrobci Fe¥f pracovni vdlec stavebnicové, rozdélenfm vdlce do n&kolika &4sti,
sekci, kterd jsou soub&in& sekcemi teplosmé&nného okruhu. Jednotlivé Edsti jsou vzdjemn& spo-
jeny p¥frubami a celkové tvo¥{ t&leso pracovniho vdlce. KaZdd &4st vdlce je sloZend z vnit¥-

niho pouzdra a vndjéfho pldsté, spolu rozebirateln& sestavenych.

vnit¥ni pouzdro ve tvaru trubky md otvor totoZny s primérem vytladovacfho Eneku. Otvor
sou¥asné tvoff{ pracovni prostor pracovniho vdlce zaffzenf. Na vn&jifm povrchu pouzdra je
vytvofen teplosménny profil tvaru Sroubovice pro usiérndni toku teplosménného &i chladiciho
média v temperadni sekci. Vndjs{ pl43¥ sekce tvaru silnost&nné trubky je nasunut na vnitfn{
pouzdro sekce. Teplosménny povrch je tvof¥en vnit¥nim prostorem mezi Sroubovici vnit¥niho

pouzdra a vnit¥nim prim&rem vnéjsiho pldste sekce vélce.
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Na zagdtku a na konci vn&j$fho pld¥t& jsou pfivodn{ Srouben{ pro napojenf sekce do te-
plosménného okruhu. Na obou strandch je kaZd4 &4st vdlce ukondens pffrubami pro vzdjemnd

spojenf do jednoho celku.

Tato koncepce pracovniho vilce déleného do jednotlivych &4sti je celkové& zna¥nd slo-
%it4, s mno¥stvim df18, vyrobn¥, monti¥n¥ ndrodnid. Klade zna&né ndroky na p¥esnost vyroby,
poZadavky dodrZenf dchylék tvarl, kolmost{ apod., a zvl4Zt& v soufasné dob¥, p¥i po¥adav-
cich zpracovdvdn{ obtf¥n&ji zpracovatelnych sm&s{ s vy$%imi hodnotami Defo, klade zvySend
pevnostnf a dynamické poZadavky na sv&rn4, p¥frubovd spojenf &&stf vdlce.

Pracovn{ vdlec n&kterych dal8fch vyrobcli je neddlené koncepce, s vnit¥nfm otvorem,
tvoffcim spole¥n& s vytlafovacim ¥nekem pracovni prostor za¥fzenf. Na vndj&fm povrchu vdlce
je vytvo¥end 8roubovice, pro zvét¥enf{ povrchu t&lesa vilce k p¥enosu tepelné energie tempe-

race.

8roubovice vdlce je rozd&leni do jednotlivych sekcf teplosm&nnych okruhd. Vn&ji{ po-
vrch sekcf je nerozebiratelnd uzavfen, obvykle svafenim, vn&jsfm plistém trubkového tvaru.
Teplosm&nny povrch je tvo¥en vnit¥nim prostorem mezi Zroubovicy sekce na vnéjsfm povrchu
vélce, a.vnitfnim prim&rem vn&jsfho plddts.

Nevyhodou tohoto Ffefenf je nerozebiratelnost teplosménné sekce, tedy nemoZnost pravi-
delné ddrzby, Ei§téni od minerdlnfch usazenin z teplosm&nného média na plochdch Zroubovice,
takZe nardstdnim usazenin dochdz{ k postupnému sniZovini prito&ného prifezu sekce, a pfe-
hifvdn{ pracovnfho vdlce, tedy i kaudukovych sm&sf, poti¥e s regulac{ tepelného reZimu
zaffzen{, s celkovym dopadem na kvalitu vyrobkér, sni¥ovdnf vykonu apod. Nevyhodou je rovné#
velikd pracnost zhotoveni &roubovice na t&lese plist¥.

Jind koncepce sdru?uje ob& vyfe uvedend Ye¥enf. Pracovni vdlec je sestaven z n&kolika
&dstf, které jsou vzdjemné rozebirateln¥ spojeny Selnfmi p¥frubami. Tyto &4sti jsou soutasné
teplosm&nnymi sekcemi vdlce. KaZdd &4st md op&t na vndj¥fm povrchu t&lesa vilce vytvoienou
teplosménnou $roubovici a je nerozebfrateln& uzav¥end, obvykle svafenim, vnéjsim pldstdm
trubkového tvaru.

JelikoZ je teplosménny prostor ka¥dé sekce opét nerozebiratelnd uzavien, nenf mo%no
b&%n&, pri ddr¥b& za¥fzenf, bez hrubych z4sahl do t&lesa sekce, minerflnf usazeniny odstra-
nit. Tento zplsob Fe¥enf sice umoZfuje zanesenou sekci vilce vym&nit a tim z4dvadu odstranit,
ale za cenu zvySenych ndkladl, materidlovych ndrokd,” dal§fch ndhradnfch dild apod. I zde
jsou celkové vy$8{ poZadavky na kvalitu a p¥esnost vyroby, ndvaznosti jednotlivych df1l% v4l-
ce a dalsf.

Jind koncepce délf pracovn{ v4lec na n&kolik %4stf, vzdjern& rozebfratelnd spojenych
pf{rubovymi spoji. Ka%¥d4 &4st vdlce je slo¥end ze dvou hlavnich df1&, které jsou do sebe
vzdjemné nasunuty a t&sndny - vn&j¥{ tdleso &4sti vdlce a vnit¥nf pouzdro.

Vnit¥n{ pouzdra tvo¥{ p¥i spojenf jednotlivych &&sti, spolené s vytladovacim $nekem,
pracovn{ prostor za¥fzenf. Vnit¥nf pouzdro m& hladky, trubkovity tvar, vlastni Sroubovity
profil je vytvofen na vnit¥nim priméru vné&jsiho tdlesa dflu pracovniho vdlce a slou¥f hlavn&

k navddénf ob&hu teplosm&nného média v sekci.

Nevyhodou tohQto feSenf je ni%¥{ d¥innost pfestupu tepla z t¥lesa pracovnfho vdlce
do teplosménného okruhu, nebot hladky, vdlcovy tvar vnit¥niho pouzdra nedovoluje p¥i malé
teplosménné ploSe odvést vEt3{ mno¥stvi disipované energie, zv148té& p¥i zpracovéni kauduko-

vych smés{ s vy$&imi hodnotami Defo.

Vlle mezi timto vnit¥nim pouzdrem a vnéjdim té&lesem se Hroubovici nedovoluje vétsi te-
pelny p¥ichod energie z vnit¥nfho prostoru vdlce do vn&j&fho t&lesa, co¥ sniZuje teplosm&n-

nou d&innost okruhu.
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palif Fefenf vychdz{ z neddleného pracovniho vélce, s teplosm&nnou Sroubovicf{ na vné&j~
%fm povrchu vdlce. Sroubovice je rozddlend do nékolika &4stf, pro jednotlivé teplosm&nné '
sekce. Vngj%¥{ plds€ vdlce, uzavirajflci teplosm&nné prostory je zhotoven z pruZného poddaj-
ného materidlu, naviéknutého na vn¥js{ povfch %roubovice a Sel vdlce. Na obou koncfch ka%dé
sekce je pl4s¥ pevnd sevien a uchycen po obvodu pracovniho vdlce.

Tento systém méd nedostatky ve zna¥nych ndrocich na jakost materidlu pru¥ného pl4¥té
s ohledem na tvarovou, rozm&rovou dlouhodobou stflost, chemickou, tepelnou a tlakovbu ne-
te¥nost materidlu, ndroky na t&snost uzavieni jednotlivych prichozich vystupd, ukon¥eni
sekc{ apod.

Pracovni vdlec jiné koncepce je ned&leny a md na vn&jsim povrchu vytvofenou teplosmén-—
nou ¥roubovici. 8roubovice je rozd¥lend do n&kolika &4stf, jednotlivych teplosménnych
sekcf{. Na ¥roubovice a vndji{ primdry vdlce jsou usazeny vndj3{ pldst& sekci podéln& rozdd-
lené d&lic{ rovinou na dvé stejné &4sti.

Na za&itku a na konci pl4dZtd sekce jsou vstupni a vystupni ¥roubenf, pro éiivod a vy-
stup teplosmZnného média tempera&nfiho okruhu. Vnit¥n{ primé&r vné&jsfho pl4dstd je hladky,
vélcového tvaru, podle pridm&ru ¥roubovice pracovnifho vdlce.

Vyhodou této koncepce je mo¥nost snadné demontdZe jednotlivych vn&jdich pl4%¥4 teplo-
sménnych sekcf, tedy jednoduchd udriba vdlce, bez dalifch materilovych, finanénich a Za-
sovych ndrokd apod.

Uréitou nevyhodou tohoto ¥elenf, stejn& jako ndkterych pfedchozfch ¥eSeni s podobnym
zpisobem vyroby teplosménné Zroubovice vilce, je nérodnost vyroby této Sroubovice, Sasovd,
finandn{, energetick4, s vy53{m odpadem materidlu pii obrégb&n{ Zroubovice.

Zvi¥ené tepelné ndroky za¥fzenf na p¥enos tepelné energie z pracovniho vdlce do teplo-
sm&nného okruhu a zpdt, zv145td p¥i zpracovdni obti¥n¥ zpracovatelnych kaudukovych sm&sf, .
zt&%uje mo¥nosti navafovdn{ teplosménnych ¥roubovic na t¥lesa pracovnich v4lcd, ¥i jiny
ngdhradnf zpisob vyroby Sroubovic.

palif nevyhody se tykajf vn&jsich pl4%Ed sekcf, a jejich Zasové tvarové nestdlosti,
nebot se jednd o tenkost&nné skofepinové d{ly /obvykle odlitky/. Také je zde ztfZené utés-
Hovénf vn&j¥fch pld%d na pracovnim vdlci a dals{ t&%kosti tohoto ¥e¥eni.

Nedostatky uvedend u popis8 jednotlivych kocepci odstrafujeé ve znalné mife nové FYeSeni
teplosménnych sekcf{ pracovnfho vilce ¥nekovych zaffzen{ pro vytladovdnf &i vstiikovdni

elastomer nebo plastd. 4 .

Tohoto nového fefenf lze s vyhodou u¥ft pro celou rozmdrovou fadu vyrdb¥ngch 3nekovych
za¥{zenf. Podstatou vyndlezu je vnit¥nf uspofdddn{i teplosm&nné sekce pracovnfho vélce
a z toho vyplyvajfci tvarové fe¥enf vn¥jifho povrchu t&lesa vdlce a vnit¥nf &4stl pléstd
teplosménnych sekci.

Temperadn{ &4st pracovnfho vélce je u vyndlezu opét rozdélena do nékolika ;eplosménnich
sekcf podle technologickych ndrokd jako u ptedchozich uv4dénych Fe¥enf{. Teplosménnd sekce
podle vyndlezu m& vnit¥nf, tempera&ni prostor sekce rozdéleny do dvou &4stif.

Na vn&jgfm povrchu t&lesa pracovniho vdlce je vytvofena soustava chladicf{ch Zeber
ur&eného tvaru a rozmérd, kolmych na osu vytla¥ovdni vdlce. V chladicfch Zebrech jsou vy-
tvo¥eny podélné drd¥ky a% k j&dru vn&j¥iho priméru télesa v4lce, pro pritok teplonosného
média postupnd z jednoho ¥ebra na dals{f.

vn&js{ pldst vdlce, nap¥. odlitek, je rovné&Z, stejné jako u pfechozfho ¥esenf dutého,

«f
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tenkosté&nného vélcového tvaru. P14%¥ md na vnit¥nim prim&ru zhotovenou ¥roubovici /jednodu~
chou &1 vicechodou, podle technologickych poZadavkl/, pro vlastnf{ veden{ teplonosného mé-
dia.

Na zaldtku a konci teplosménné sekce vdlce jsou na vné&jfim pl4%ti v4lce umfstény Srou-
ben{ pro p¥fvod a vystup teplosm&nného média do prostoru temperace sekce. Teplosm&nné médi-
um je vedeno po vstupu‘do temperadnfho prostoru Zroubovici na vnit¥nf &4sti vn&j¥fho pl&stg,
a postupn& obtékd jednotlivd chladic{ Zebra v4lce. P¥itom dochdz{ k turbulenci média, se
zvf¥enou d¥innosti teplosmé&nného pfestupu.

Podélné drdZky v chladicich Zebrech slouZf k usnadn&ni obtékdni chladicich %eber vélce,
" ke zvyZen{ d¥&innosti turbulence a k &4stednému sniZenf hydrodynamickych tlakovych ztrit

v teﬁlosménném okruhu. Pro usmérné&ni pfoudéni média a dal${ zvySenf turbulence v chladicich
Zebrech, je moZno st¥idavé uzavi{t sousedni drdZky v Zebrech pfepdZkami tak, aby proudéni
média bylo vedeno ¥ebry klikaté.

Pii realizaci teplosmé&nné sekce podle vyndlezu je moZno s vyhodou vyuZit vnéjsfho
plé¥té podélnd d&leného do dvou &4stf, vzdjemnd spolu rozebirateln& spojenych podle bopisu
vyndlezu k &s. autorskému osv&dleni &. 223515. Podstatou vyndlezu je podélné dé&leni vn&jsi-
ho pl43t& teplosm&nné sekce vdlce na n¥kolik stejnych &i nestejnych &4sti.

Sestavenim pl4%t& na tdlese pracovnfho vdlce s vhodnymi té&snicimi elementy je vytvoie-
nd teplosménnd sekce tempera®nfho okruhu pracovniho vdlce ¥nekovych za¥fzenf{. Na té&lese
pracovnfho vdlce je u tohoto vyndlezu vytvofeny teplosménny profil tvaru ¥roubovice.

Vihody pfenosu tepelné energie podle vyndlezu jsou:

~ zlepSend udinnost pfestupu tepelné energie z t&lesa vdlce do teplosm&nného okruhu

- podstatné sniZeni vyrobnich ndkladd pracovnfho vilce, lepZf{ zhodnoceni materiglu
vdlce p¥i vyrobé

- zvy8end tuhost vn&j&riho plditd vdlce, snifenfi vlivi stdrnuti materiflu plidst& na spo-
lehlivost té&sné&nf el pliitd teplosménné sekce ‘

-~ men$f{ t&snic{ priméry el sekce, z toho plynouci vy38{ spolehlivost t&sn&nf{ p¥i de-
montdZich v rdmeci pravidelné ddriby.

Na vykresech jsou zndzorn&ny pfedm&t vyndlezu, pifkladné feSeni teplosm&nné sekce podle
vyndlezu a p¥fkladné umi{stdnf odd&lujicich p¥epdZek proudéni média. Na obr. 1 je zn&zornéno
celkové uspordd4ni pfedmétu vynilezu, v bokorysu obr. 1 je zndzornén ¥ez télesem vdlce s po-
hledem na chladicf Zebro a ¥ikmou dr&Zku..v ném umfstdnou, na obr. 2 je 2zndzorn&n v systému
perspektivnfho promftdn{ ndvrh YeZen{ teplosménné sekce pracovniho vdlce se zngzornénim nd-
vrhu chladicfch Zeber t&lesa v&lce, vodic{ Sroubovice teplosménného média a dalSich
upfesfiiujfcfch elementli, obr. 3 ukazuje p¥fkladné FeSen{ umfstdnf pfepdky dvou drdzek sou-
sednich chladicfch Zeber vdlce, pro usmé&rn&n{i proudéni teplonosného média.

Na obr. 1 je zndzorn&na &4st pracovniho vdlce s teplosm&nnou sekc{. Na pracovnim v4lci
"1 je vytvofend soustava chladicich %eber 2, kolmych na osu vytladovdni. V chladicich Zebrech
" 2 vdlce jsou zhotoveny a¥ k j4dru vn&jsfho prim&ru télesa vdlce 1, podélné drdiky 3, pra-
videln¥ rozmfst&nd po obvodu chladicfch Zeber. Podélné drdZky mohou byt rovnob&Zné s osou
vytladovdni nebo mohou s osou vytladovdni svirat thel natofenf, jak je z¥ejmé z obr. 1.
Podélné drdZky 3 slouZ{ k pritoku teplonosného média postupnd z jednoho Zebra na dal$i atd.

Na chladici ¥ebra 2 télesa pracovniho vélcé 1 je nasunuty vn&j¥f pl4sf 4 teplosmé&nné
sekce. Tento vn&j3{ pl438t 4 m4 na svém vnit¥nim priméru zhotovenou Zroubovici 5 &i jinou
soustavu éeber'pro navddén{ a vedeni protékajficiho teplonosného média. Na obou strandch
teplosménné sekce vélée jsou ve vnit¥nim prostoru vnéjiiho pldsté 4 vytvofeny vstupni a vy-
stupn{ ndb&hy 6 se vstupnimi a vystupnfmi Zroubenimi 7 pro pf¥ivod a odvod teplosménného

média.
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Obr. 2 zndzorfiuje ptfkladné FeSenf{ teplosménné sekce, podle predmEtu vyndlezu zndzor-
néného na obr. 1. Pro toto fe¥eni je s vfhodou pouZit vn&js{ pléds¥ podéln& déleny do dvou
%i-vice 4stf, vzdjemnd rozebirateln¥ spojenygch.

Na pracovnim vdlci 1 s chladic{mi Zebry 2 je uchycen vn&jsf pl4s¥ teplosm&nné sekce,
sest4vajfci ze spodnfho dflu 8 a hornfho dflu 3. Oba dfly vn&jsfho plditd jsou spolu vzd-
jemn& spojeny spojovacimi prvky 12. Na vait¥nim primdru vn&jsftho plddtd /8, 9/ Je zhoto-
vend Eroubovice 5 pro vedenf teplonosného média. Na obou strandch teplosm&nné sekce jsou
vstupn{ a vystupni ndbdhy 6 p¥fvodd teplosm&nného oKruhu. Na obou strandch teplosm&nné sek-
ce je vn&jsf{ pl4st /8, 9/ té&sn¥n pryZovymi t&snénfmi 10 a tvarovyimi t&snénimi 11

v pf{pad& poZadavku usmdrn&ni prouddni teplonosného média v drd¥kdch 3 chladicich Ze-
ber 2 pracovnfho vdlce je mo¥no stifdavé uzavift boky sousednich drd¥ek pF¥epd¥kami 13 tak,
aby médium protékalo jednotlivymi Zebry klikaté s turbulentnimi sklony, zvys$ujfcimi teplo-~
sménnou udinnost sekce. PFikladné Fe¥en{ pracovniho vdlce s p¥epdifkami 13 mezi sousednimi
drd¥kami 3 chladicich Zeber 2 je zndzornéno na obr. 3. pfepd¥ky je mo¥no mezi chladici
¥Yebra umfstit 1 jinak; s cilem zvySen! d&innosti p¥estupu tepla mezi télesem vélce a te-
plosm&nnym okruhem.

PREDMET VYNALEZGZU

1. Zza¥fzen{ k p¥enosu tepelné energie pracovniho vélce Enekovych stroji pro vytlago-
védni &i vstfikovdn{ elastomerd nebo plastd, v némZ je pracovn{ vdlec rozdé&lén do teplo-
sménnych sekcf, pfifem? teplosménnd sekce vilce sestdvd z t&lesa pracovnfho vdlce a vn&j¥iho
pldstd, vyznalend tim, Ze na vn&jsim primé&ru t&lesa pracovniho védlce /1/ je vytvofend sou-
stava chladicfch Zeber /2/, kolmo na osu vytlaZovdn{, a na vnit¥nfm prim&ru vn&jitho plgsté
/4/ je vytvofend soustava Zeber ve tvaru jedno-&i vicechodé ¥roubovice /5/, pfitemZ na
obou koncfch teplosménné sekce jsou vstupni ngb&hy /6/ teplosm&nného okruhu pracovniho
vdlce /1/.

2. Za¥fzenf k prenosu tepelné energie podle bodu 1, vyzna¥ené tim, Ze v chladicich
%ebrech /2/ jsou podélné drdzky /3/ pravideln& soub&¥né &i stridavé rozmisténé po obvodu
chladicfch Zeber, kdy¥ podélné drdzky /3/ jsou bud rovnob&iné s osou pracovniho vélece /1/,
nebo sviraji s osou pracovnlho védlce ndbdhovy thel.

3. za¥fzen{ k p¥enosu tepelné energie podle bodu 2, vyzna&ené tim, %e boky drdZek /3/
sousednfch chladicfch Zeber /2/ jsou st¥idavd &i soubdin& uzavieny pfepéfkami /13/.

2 vykresy
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