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Hamulec lub sprzegto tarczowe do pojazdow mechanicznych.

Zyltoszono 28 grudnia 1937 r.

Udzieloro 18 grudnia 1'MO r

Pierwszenstwo: 12 kwietnia 1937 r. dla zastrz. 1 3 27 listopada 1937 r. dla zastrz. § -7 (Niemcey).

W sprzegltach  phtkowyeh powstaja
czesto szmerv, wyvwolvwane przez stale
zmieniajace sie uderzenie zebow zabiera:
Jacych phvtek o jeden lub drugi bok listw
prowadniczych obsady plvtek wskutek
szybkich zmian przenoszonej sily, pocho-
dzacych np. od drgan walu silnika, od
nieréownosci jezdni itd. Poniewaz luz mie-
dzy zebami zabierajacvmi i listwami pro-
wadniczymi, przewidziany od poczatku w
celu zapobiegania zacieraniu sie, powiek-
sza sie z biegiem czasu, zatem szmer po-
wieksza sie stalé i moze byé przyezyna
wielu przykrosci. ‘

Sprzeglo wedlug wynalazku nie posia-
da tvech wad dzieki temu. ze w zespole
tarcz jednej wzglednie drugiej czeSci
sprzeganego walu laczy sie tylko niekté-

-’

re. najlepiej dwie koncowe tarcze albo tyl-
ko jedna z nich bezposrednio z odnos$na

- obsada, polaczenie za$§ pozostalych tarcz z
‘
" ‘obsada stanowia podatne w kierunku osio-

wym narzady polaczeniowe, nie poddaja-
ce sie w kierunku obwodowym a posiada-
jace najlepiej postaé tarcz piersScienio-
wych lub wycinkéw tarcz z cienkiej bla-
chy sprezynowej, przy czym ich wewnetrz-
ne brzegi sa spojone, znitowane lub w
inny sposéb polaczone ze s0oba, a zewnetrz-
ne ich brzegi — z tarczami sprzeglowymi.

Rysunek przedstawia przyklad wyko-
nania przedmiotu wynalazku. Fig. 1 przed-
stawia gorng czes¢ sprzegla pojazdu me-
chanicznego w przekroju podluznym; fig.
2 — odmiane polaczenia plytek ciernych
w przekroju podluznym; fig. 3 — zesp6t



tar¢z w przekroju poprzecznym wedlug
linii A — B na fig. 2.

Na rysunku cyfra 1 oznacza wal nape-
dzajacy, a cyfra 2 — wal napedzany. Do
tarczy zamachowej 3 na wale napedzaja-
cym 1 jest przymocowana Srubami 4 o-
slona 5, z ktérej drugim brzegiem 5a jest
polgczona za pomocg Srub 7 wspélsrodko-
wa do osi watu tuleja 6. Tuleja 6 stanowi
zabierak zespolu tarcz 8, nalezacych do
walu 1. Tarcze 9 zespolu nalezgcego do
walu 2 s3 nasunigte na trzpienie 10, wkre-
cone w pierscien 11, tworzacy obsade ply-
tek 9. Trzpienie 10 przytrzymuja jedno-
- czedhie pierscien 1.2a, tworzacy powierzch-
ni¢ oporowg przy Sciskaniu plytek 8. o.
Sciskanie nastepuje za pomoca talerza do-
ciskowego 12, osadzonego przcsuwrnie W
kierunku osiowym na piascie 14 za pomo-
cy swej piasty 13, posiadajacej postaé wy-
drazonej tulei. Tuleja 14, osadzona za po-
mocg fozysk kulkowvch 15, 16 na wale na-
pedzanym 2, jest polaczona z tarcza 17,
wykonang wraz z obsadg 11 jako jedna
_ cze#é. Obsada 11 posiada zwrécony ku tar-
" czy 3 beben 18, posiadajacy na swej kra-
wedzi do wewnatrz zwrécony kolnierz 19,
stanowiacy pierscien cierny dla tarczy
ciernej 20 sprzegla pomocniczego. Tarcza
dogiskowa 21, majgca postaé pierscienia
sprzegla pomocniczego, jest osadzona w
listwach wewnetrznych 22 bebna 18 i jest
dociskana do tarczy ciernej 20 za pomoca
nie uwidocznionych na rysunku sprezyn
zwojowych, umieszczonych miedzy nim i
brzegiem 18a bebna 18. Wylaczanie sprze-
gla pomocniczego nastepuje za pomocg roz-
mieszczonych na obwodzie diwigni 23, o-
sadzonych za pomocg czopéw 24 na obsa-
dzie 11. Diwignie spoczywaja swymi
dlyiezymi ramionami na tarczy docisko-
wej 12 spraggla gléwnego, a krétszymi
ramionami przylegajg do &rub nastaw-
czych 25 pierécienia dociskowego 21
spragls pemocniczego.

W przedstawionym przykladzie wyko-

nania przyjeto, ze zewnetrzne tarcze 9 3ag
wykonane ze szczegélnego materialu cier-
nego, np. z masy azbestowej, nasyconej
zywicg sztuczng, wewnetrzne zas tarcze 8
— z blachy, najlepiej blachy stalowej o
grubosci okolo 2 mm. Tarcze 8 nie sg,
jak zwykle, polaczone z tuleja 6, stano-
wiaca ich obsade. Wedlug wynalazku tyl-
ko dwie tarcze, mianowicie skrajne, sa
bezposrednio polgczone z obsadg, przy
czym jedna z nich R« jest z tulejg pola-
czona, jak zwykle, za pomocg wystepéw,
zachodzacyech w zlobki wazdluzne tulei,
druga zas tarcza &) -— z brzegiem 6a tu-
lei za pcmcea tarczy pierScieniowej 310
z cienkiej blachy sprezynowej. W podob-
ny sposéb pezostale tarcze 8 s3 polaczo-
ne migdzy soba oraz z druga tarczg skraj-
ng. Tarcze pierscieniowe 31, lgczace ze
soba wewnetrzne tarcze sprzegla, sa roz-
mieszczone parami i pelaczone parami za
pomoca ich wewnetrznych brzegéw. Po-
laczenie tarcz pierScieniowych 31, 314,
31b miedzy soba i z tarczami iwzglednie
kolnierzem 6« jest, najlepiej, spawane lub
nitowane. Tarcze pierscieniowe s3 zaopa-
trzone w wspolirodkowe fale celem pod-
niesienia sprezystosci.

Osobne prowadzenie jednej tarczy
skrajnej, w danym przypadku lewej, na
tulei 6 dla przenoszenia sily obwodowej
miedzy nia a tuleja moze tez byé pomi-
nigte; takze wystarczyloby te tarcze umie-
Scié Srodkowo na tulei 6, a mianowicie za
pomoca pochwy z, cylindrycznym wycie-
ciem, stanowiscej pewnego rodzaju pia-
ste tarczy. Pochwa w celu zmniejszenia
tarcia moze by¢ zaopatrzona we wkladke
z materialu slizgowego, np. masy ze sztu-
cznej zywicy, zmieszane) z wiéknami. Si-
le obwodowa przenosi¢ bedzie w tym przy-
padku tylko tarcza 31b. ,

Zamiast lub oprécz tarcz 8, naleig-
cych do walu 1, moina oczywigcie tarcze
9 drugiego zespolu, naleigcego do walu
napedzanego. polaczy¢ w opisany aposéb



z ich obsadg, co zalezne jest tylko od tego,
ktéry z zespoléw tarcz jest bezpo-
Srednio naraiony na powstawanie szme-
réw. '

Zamiast jednolitych pelnych tarcz pier-
Scieniowych mozna narzagdom polgezenio-
wym nadaé¢ tez postaé¢ oddzielnych wycin-
kéw z blachy stalowej wzglednie postaé
wycinkéw pierscieniowych, co przedsta-
wiajg fig. 2 i 3. W przedstawionym przy-
kladzie wykonania sg uwzglednione cute-
ry tarcze cierne 8 z blachy stalowej, zeli-
wa lub podobnego materiatu. Tarcze te sa
ze s0ba polgczene za pomocy szedciu wy-
cinkéw pierscieniowych z blachy sprezy-
nowej, a mianowicie po obu stronach kaz-
dej plytki sa osadzone po trzy wyecinki
pierscieniowe J¢, 33, 34 wzgl. 35, 36, 37.
Rozmieszczenie wycinkow na obwodzie
jest pokazane na fig. 3, z ktérej widaé, ze
jedna grupa wycinkéw pierscieniowych 3.2,
33, 34 Jest rozmieszczona réwnomiernie
w odstepach prawie réwnych ich rozmia-
rom w kierunku obwodowym, ‘prz,\' czym
wyeinki 35, 36, 37, umieszczone po dru-
giej stronie tarczy, sa przestawione wzgle-
dem pierwszych. Wvyeinki pierscieniowe
sa z tarczami sprzegla i ze soba polaczone.
najlepiej, przez spawanie punktowe. Pola-
czenie kazdej paryv sasiednich wycinkéw
pierscieniowyvch 32, 32a, 33, 33a i 35, 34a
wzglednie 25, 335a, 36, 36a i 37, 37a (fig.
2) stanowia najlepiej odpowiednio wygie-
te nakladki blaszane 38, zespolone z we-
wnetrznymi brzegami odnosnych wycin-
kéw przez spawanie. Ponadto polaczenie
wycinkow pierscieniowvch 2z tarczami
sprzeglowymi moze byé nitowane.

Obydwie zewnetrzne plytki albo tylko
jedna z nich moze byé, jak opisano wyzej,
polagczona za pomoca oddzielnych wycin-
kéw pierScieniowych 2z odnoéng obsada
tarcz lub zabierakiem. Oczywiscie jedna z
tarcz skrajnych moze byé polgczona w
zwykly sposéb bezposrednio z zabiera-
kiem.

Uklad tarcz wedlug fig. 2 i 3 dotyczy
przykladu zespolu wewnetrznych tarcz, a
wiec takich, ktére wspéldzialaja z we-
wnetrzng obsadg albo zabierakiem.

Nalezy zaznaczyé, ze w pierwszym
przykladzie wykonania moment obrotu zo-
staje za pomoca dwoéch skrajnych tarcz
rozdzielony na zespét tarcz, wskutek czego
te dwie tarcze 31«, 31b przenoszg po po-
lowie momentu obrotcwego. Ku Srodkowi
maleje wielko§¢ momentu stosownie do
liczby tarcz.

Szczegélng ceche urzadzenia stanowi
latwosé¢ zakladania i wyimowania zespo-
hi tarcz. Nalezy tylko odkrecié Sruby 4 i 7
i, po zdjeciu oslony 5, Sruby 10, po czym
zespét tarcz mozna wyjac jako calosé. Mo-
Zna w ten sposob zuzyty zespol zastgpic
tatwo nowym.

Zastrzezenia patentowe.

1. Hamulec lub sprzeglo tarczowe,
zwlaszcza do pojazdéw mechanicznych,
znamienne tym, ze tyvlko czesé tarcz jed-
nego zespolu, najlepiej obie skrajne tar-
cze lub przynajmniej jedna z nich, s§ po-
laczone bezposrednio z ich obsadg, pod-
czas gdy pozostale tarcze sprzeglowe s3

laczone za pomocg podatnych spretynu-

vch w kierunku osiowym, a w kierunku
obwodowym niepodatnych narzgdéw pols-
czeniowych. -

2. Hamulec lub sprzeglo wedlug
zastrz. 1, znamienne tvm, ze posiada tar-
cze pierscieniowe z cienkiej blachy spre-
zvnowej, polgczone na jednym brzegu ob-
wodowym z tarczami ciernymi, a na dru-
gim brzegu obwodowym miedzy sobg
wzglednie z obsads tarcz ciernych przez
spawanie, nitowanie lub w podobny spo-
s6b. _

3. Hamulec lub sprzegio  wedlug
zastrz. 1'i 2, znamienne tym, ie jedia ze
skrajnych tarcz (81b) jest polsczona 3e
swg obsadg za pomocy sprezynujgcej tar-



czy piercieniowej, druga zas tarcza
skrajna (31a) jest polaczona z obsadg za
pomoca zlobkéw prowadniczych, przy
czym olaczenie jej z nastepng tarczg sta-
nowi para sprezynujgacyvch tarcz pierScie-
niowych,
4 Hamulec lub sprzeglo wedlug
zastrz. 1, znamienne tym, Ze narzady po-
laczeniowe stanowig zespél oddzielnych
kawatkéow z blachy sprezynowej, wykona-
nych najlepiej w postaci wycinkéw i roz-
mieszczonych w jednakowych odstepach
na obwodzie.

5. Hamulec lub sprzeglo wedlug
zastrz. 4, znamienne tym, ze tarcze sprze-
glowe s3 polgczone parami za pomocg roz-
mieszczonych na obwodzie w réwnych od-
stepach kawalkéw blaszanych. przy czvm
tarcze sprezynujgce jednej pary tarcz
sprzeglowych s3 przestawione wzgledem

takichze tarcz sgsiedniej pary tarcz sprze-
glowych.

6. Hamulec lub sprzeglo wedlug
zagtrz. 4 lub 5, znamienne tym, ze wycinki
pietdcieniowe sg polaczone ze sobg swymi
wolnymi brzegami obwodowymi za pomo-
cg nakladek blaszanych, najlepiej za po-
moc3 spawania punktowego.

7. Hamulec lub sprzeglo wedlug
zastrz. 1 — 6, znamienne tym, ze blachy
polgczeniowe sg wspé6lSérodkowo pofalowa-
ne.

8. Hamulec lub sprzeglo wedhug
zastrz. 1 — 7, znamienne tym, ze zespél
tarcz i blach laczacych stanowi jednolita
calosé.

Hans Kattwinkel
Zastepca: inz. F. Winnicki,
rzecznik patentowy.
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