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‘Foreliggende oppfinnelse vedrerer en fremgangsmate for frem-
stilling av aktiv terrgjzr, hvor gj&r med smuldrende konsistens
innferes i en melle for findeling av gjzren til dannelse av et
fint pulver, hvoretter pulveret terkes til et toerrstoffinnhold
pad minst 92 %, idet terkingen utferes i fraver av krefter som
virker komprimerende pd pulveret inntil terrstoffinnholdet
overstiger 75 %, og det szregne ved fremgangsmdten i henhold
til oppfinnelsen er at gjzren innfores kontinuerlig i mellen
under tilfersel av luft og pulveret fores kontinuerlig ut av

mellen i en luftstrem og skilles deretter fra luftstrommen.
Disse og andre trekk ved oppfinnelsen fremgdr av patentkravene.

Det er fra tidligere kjent at aktiv terrgjar kan fremstilles

ved & torke fuktig gjar, f.eks. med et terrstoffinnhold pa

25 til 40 %, til et terrstoffinnhold pd 92 % eller mer. Selv om
aktiv terrgjer kan lagres lettere uten tap av aktivitet under
lagringen enn fuktig gjer, er det et uheldig forhold at aktivi-
teten av den terrede gjzr ved rekonstituering ofte ikke er
sarlig tilfredsstillende. En annen ulempe med terrgjzr er at

den generelt md& rekonstitueres ved & bletes i vann for den
blandes med melet til & danne en deig for baking.

De vanligste fremgangsmdter for fremstilling av aktiv terrgjer
har gdtt ut pd findeling av fuktig gjer under sammentrykking

og deretter terking av de sdledes oppnddde partikler. Fin-
delingen har vanlig vert gjennomfert ved & ekstrudere den
fuktige gj®r gjennom en eller flere dyser til & danne et mater-

ial som ligner spagetti og deretter kutte de ekstruderte gjar-
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strenger med bladkniver eller tillate dem & knekke under inn-

virkning av’tyngdekraften til kortere lengder. Fuktighets-

innholdet av den ekstruderte gjzr har variert i avhengighét

av dyktigheten og det utstyr som var tilgjengelig for opera- ‘
teoren. For mange ar siden var terrstoffinnholdet av gjaren l
som skulle ekstruderes s& lavt som 25 %, men i den senere tid

har terrstoffinnholdet vart betraktelig heyere, f.eks. 35 %.

De gjerpartikler som oppnds pd& denne mdte har vanlig vart ganske

store, f.eks. med en diameter pa 3 til 8 mm selv om det ogsa

har vert mulig & oppna mindre partikler. Slike smd pértikler

har imidlertid hittil bare kunnet oppnas ved enten a presse

den fuktige gj@r gjennom meget smd dyser eller ved a kutte opp

med kniver til meget smd@ partikler, eller begge deler. Frem-

stillingen av slike sm& partikler har feolgeliqg alltid vert for-

bundet med utevelse av betraktelig trykk pa gjeren.

Etter at partiklene er oppnadd er de blitt terket ved en rekke
forskjellige metoder. Den mest vanlige kommersielle metode er
antagelig & terke partiklene i trommeltorkere som ferer til at
partiklene valses til omtrent kuleformede partikler med en hard
overflate som for oyet synes a vare ikke pores. Brett-terking
av partikler har ogsa vert foresldtt. ©Ogsd& her vil partiklene-
etter torkingen ha en ganske hard overflate. Alle slike par-

tikler krever rekonstituering i vann fer blanding med mel.

Typisk for prosesser hvor det anvendes brett-teorking er den som
er beskrevet av Hixson i US patentskrift nr. 1.420.630 og den
prosess som er beskrevet av Brown i US patentskrift nr. 1.694.807.
Hixson beskriver at terkingen foretrukket gjennomfeores i 18

timer og at gjzren foretrukket oppdeles til stykker pa fra 2

til 25 mm3, idet findelingen foretas ved ekstrudering og kutting
med kniver. For & fremme jevn torking i hvert brett blir par-
tiklene i hvert brett omrert under torkingen og dette forte til

at partiklene gjerne ble trykket sammen til aggregater.

En helt annen prosess er beskrevet av Klein i US patentskrift
nr. 1.420.558. Ved denne prosess kuttes gj=zren opp i et lukket
apparat ved hjelp av en kutteinnretning til en findelt tilstand
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og gjeren feres sd gjennom en krum kanal og inn 1 en beholder
med komplisert konstruksjon omfattende flere avdelinger som
gjennomstremmes av en luftstrem mens gj@ren terkes, hvoretter
gjeren oppsamles i beholderen. Denne prosess er utilfreds-
stillende da bl.a. transporten og terkingen av gjazren i det
apparat som er foresldtt av Klein ville ha medfert vesentlige
praktiske vanskeligheter pa grunn av at gje@ren terkes gjennom
et fuktighetsinnhold pd omtrent 50 % hvor den da vil passere
en meget klebrig fase slik at den terkende gjer ville klebe til
apparatet og tilstoppe dette. Savidt vites er denne prosess

aldri blitt anvendt kommersielt.

Senere har Johnson i US patentskrift nr. 2.219.194 foreslatt
at aktiv terrgjer fremstilles ved & tildanne en suspensjon av
gjer 1 en olje og deretter fjerne oljen. Suspensjonen dannes
f.eks. ved & dispergere gj@ren i maisolje i en "Waring'-blande-
innretning. Uheldigvis er det meget vanskelig & fjerne oljen
fra gjeren uten i betraktelig grad & forringe egenskapene for
gjeren og denne prosess har heller ikke savidt vites kunnet
anvendes kommersielt til tross for det forhold at prosessen
rent teoretisk skulle ha virket tilstrekkelig godt til 3 frem-
stille gjerpartikler med sa stor finhet at de kunne rekonsti-
tueres bare ved blanding med mel, dvs. uten noen forutgdende

bletlegging i vann.

I britisk patentskrift nr. 1.140.016 keskrives hvorledes gjer
med et terrstoffinnhold pd 27 til 40 % kan findeles pad en slik
mate at den gir en masse av gjerpartikler hvori selve gjzr-
cellene ikke er wmdelagt og hvori massen av partikler har et
forhold volum/vekt som er steorre enn forholdet for produktet
for findelingen, og gj@ren terkes deretter, f.eks. til et torr-
stoffinnhold pd 95 til 96 %. De findelingsmetoder—som-nevnes

i dette patentskrift gar ut pa& skjarpavirkning f.eks. ved hjelp
av skarpe roterende blader, metalltrad-vispeinnretninger eller
vibrerende sikter. Ved de anferte eksempler foretas findeling
av porsjoner av gjer i en laboratorie-kutteinnretning som
drives med omtrent 10.000 omdr./min.

Den foreliggende oppfinnelse avhjelper de mangler som de tidligere

foreslatte fremgangsmdter og/eller innretninger var beheftet med.
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Fremgangsmaten gjennomferes kontinuerlig pd den mdte at gj=zren
gradvis feores inn i mellen og feres ut fra mellen omtrent
umiddelbart etter at den er findelt, mens ved en satsvis

prosess ville all gjar derimot ha vart fert inn i mellen med

en gang, deretter underkastet findeling i mellen, og ville der-
etter ha vert fjernet fra mellen pd en gang etter at findelingen
var fullfert. Enkelte ganger kan det imidlertid vere wsnskelig
bare & gjennomfere den kontinuerlige prosess i noen minutter

ad gangen, selv om prosessen 1 praksis vanlig vil drives i

flere timer eller i lengre tidsrom uten avbrytelse. Nar imidler-
tid prosessen avbrytes skal lufttilferselen fortsatt feres
gjennom mellen etter at tilferselen av ¢jer til mellen er av-

sluttet, for & sikre at all gjer feres ut av mellen.

Den gjer som tilferes til mellen md vare i en oppsmuldret til-
stand og i praksis betyr dette vanlig at terrstoffinnholdet
bor vere minst 28 eller 29 og foretrukket minst 30 %, selv om
det er mulig & arbeide ved s& lave terrstoffinnhold som f.eks.
27 % hvis gjzren behandles pd kjent mdte for & gjere den opp-
smuldret. Det er sdledes f.eks. kjent at hvis ekstracellulert
vann fjernes fra gjaren vil denne smuldres lettere ved et gitt
terrstoffinnhold enn ellers. Ekstracellulzrt vann kan fjernes
ved bruk av dehydratiserende tilsetningsmidler som f.eks.
natriumklorid. Foretrukket har den smuldrende gjzr et torr-
stoffinnhold p& fra 30 til 40 % ndr den fores inn i mellen.

Den oppsmuldrede gjar feres foretrukket inn i mellen i partikkel-
form og partiklene kan fremstilles pa hvilken som helst passende
mate. De kan f.eks. fremstilles ved findeling av komprimert
gjer, f.eks. med et torrstoffinnhold pa 30 til 40 % eller mindre
hvis gjeren har vert behandlet med et dehydratiserende middél.
Findeling kan sdledes gjennomferes ved & ekstrudere en kake av
komprimert gj®r gjennom en dysebunt for & danne strénger som
fordelaktig oppdeles til partikler ved at de tillates & falle
ned pa en overflate. Denne overflate kan vare et transportoer-
belte som feorer partiklene til mellen. De partikler som fores
til mellen kan vare ganske store, f.eks. kan de fleste av dem
ha en sterrelse pa fra 3 til 8 mm i diameter og endog sterre
partikler, f.eks. opp til 2 cm eller mindre partikler f.eks.

ned til 1 mm, kan tilferes til mellen.
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I mellen gjennomfores findelingen ved innvirkning av en rotor
med hey hastighet, f.eks. med et sett knivblader som roterer

med hey hastighet. Findelingen kan gjennomfores ved hjelp av
rotoren direkte, f.eks. ved slagvirkning mellom gj&ren og eggene
pa bladene, eller mer vanlig pd indirekte mate, slik at i det
minste en del, og fordelaktig en overveiende mengde, av fin-
delingen ikke gjennomferes ved slagvirkningen mellom bladene

og gjxrene, men ved luftturbulens som bevirkes ved rotasjon av
bladene. I virkeligheten kan hele findelingen gjennomferes

ved hjelp av luftturbulens i mellen. Det er saledes ikke nod-
vendig at bladene er skarpe og bladene kan i realiteten ha en
betraktelig tykkelse. Videre kan mellen ve&re en mikroniserings-
melle hvori all findeling gjennomferes ved hjelp av luftturbulens
som ikke behever a tilveiebringes av roterende blader. Mollen
kan sdledes f.eks. omfatte et sylindrisk kammer med et antall
innlep hvor luft innferes tangensialt i mellen under hey hastig-
het.

Hvor det anvendes en rotor i mellen omfatter mellen foretrukket
et _omtrent sylindrisk mellekammer. Rotoren md rotere med hey
hastighet, f.eks. med minst 1000 og vanlig minst 2000 omdr./ﬁin.
og ofte betraktelig mer, f.eks. fra 5000 til 8000 og endog opp
til 12000 omdr./min. Fordelaktig er diameteren av rotoren bare
litt mindre enn diameteren av mellen. Mellen kan f.eks. om-
fatte et sylindrisk kammer og den diameter som overdekkes av

rotorbladene kan v@re minst 75 % av diametéren av kammeret.

Fordelaktig feres luft og gjzr inn i det sylindriske kammer pa
et sted'som ligger omtrent i kammerets midtakse, idet rotor-
bladene er forsynt med en stigning slik at de suger luft inn
i kammeret sammen med gjzren. Der er et utlep fra kammeret,
foretrukket i bunnen av kammeret, pa et sted hvor luft og gjer

fores ut fra kammeret. o

Ved en mer foretrukket melletype er m@llekammeret sylindrisk
med vannrett akse, luft og findelt gjzr fores inn i mellen. ved
den ene ende av kammeret omtrent i sylinderens akse og et utlep
forer ut fra bunnen av kammeret. Dette utlep er vanlig ganske
stort og kan oppta en vesentlig del av det totale veggareal av
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den nedre halvdel av sylinderen, dvs. at utlepet kan vare an-

ordnet ved a kutte bort en vesentlig del av den nedre vegg av

det sylindriske kammer.

Ved passende konstruksjon av mellen og ved passende valg av
arbeidsbetingelsene for mellen er det mulig med stor grad av
noeyaktighet & bestemme sterrelsen av de partikler som forlater
mellen. Vanlig er ingen av partiklene sterre enn 1,7 mm i
diameter og foretrukket har omtrent alle partikler en diameter

i omradet 0,1 til 1 mm.

Den mengde luft som tilferes til mellen er ikke kritisk og det
er tilstrekkelig at luft tilferes i tilstrekkelig mengde til

at faren for tilstopping av mellen reduseres, og sarlig til-

stopping av utlepet fra mellen. Hvis lufttilferselen er util-
strekkelig for en bestemt tilferselshastighet for gj®r med et
spesielt fuktighetsinnhold ekes faren for tilstopping. Luft-
mengden til mellen er foretrukket sa stor at gjeren som kommer

ut fra utlepet fra mellen er suspendert i luften.

Generelt, for & unngd faren for at gje@rpulveret skal falle ut
fra luftstremmen fores stremmen av luft og gjzr ut av mellen
gjennom et utlep som vender loddrett nedover og gj@ren vil da

vanlig umiddelbart skilles fra luftstrommen.

Gjarpulveret opptar et mye sterre volum enn det volum som var
opptatt av utgangsgj@ren. ' Volumet er f.eks. vanligvis minst
dobbelt sa stort, og ofte 2,7 eller endog opptil tre ganger sa
stort som volumet av en sammentrykt kake av den samme gjer med

det samme torrstoffinnhold.

Etter at gjarpulveret er skilt fra luftstremmen som det var
suspendert i da det kom ut av mellen, blir gjarpulvéret torket
og en hvilken som helst passende teorkemetode kan anvendes.
Terkingen ber gjennomferes i det minste til terrstoffinnholdet
er 92 % og gjennomferes foretrukket inntil terrstoffinnholdet

er minst 95 % eller mer og det kan f.eks. oppgd til 95 til 97,5 %.
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Terkingen gjennomferes foretrukket slik at et terrstoffinnhold
pd minst 92 % og fortrinnsvis et endelig terrstoffinnhold pa
f.eks. 95 til 97,5 % oppnds i lepet av et tidsrom pa fra fore-
trukket 1 til 2 1/2 time.

Teorkingen gjennomferes foretrukket ved a bringe gjerpulveret

i kontakt med en strem av varm luft. Luften har vanlig en
temperatur pa under 100°¢c og foretrukket en temperatur pa

fra 20 til 60°C idet temperaturer pd fra 32 til 55°C er meget
fordelaktige. Selv om lufttemperaturen kan vare ganske hey er
det viktig at gjzrtemperaturen skal vare sa lav som mulig og
generelt vil terkeperiodens lengde vare kortere dessto haeyere
temperaturen for luften er.

Den relative fuktighet for luften pavirker ogsa torkehastig-
heten og bor velges 1 samsvar med dette. Under det endelige
torketrinn ber den relative fuktighet f.eks. foretrukket veare
mindre enn 45 % og mest foretrukket mindre enn 35 % avhengig

av den valgte temperatur. Fordelaktig har den luft som gdr inn
i terkeinnretningen et duggpunkt minst 16°C lavere enn den luft

som forlater terkeinnretningen.

Teorkingen kan gjennomferes ved brett-terking idet gj@ren kan
spres ut p&d brett som f.eks. torkes i en ovn hvor det resirku-
leres en strom av varm luft. Luftsirkulasjonen foregdr fore-
trukket med fra 50 til 400 1 luft/min./kg gjer.

En szrlig fordelaktig mate for gjennomfering av terkingen er

3 fere den varme luft fra undersiden gjennom en masse av gjar—
pulver med en slik vblumhastighet at det skapes et fluidisert
lag hvori gj®rpartiklene er mer eller mindre suspendert i luft-
stremmen. Gjarpulveret-kan derved terkes i et toerkekammer

hvis bunn er -en nettingduk eller en annen pores understottelse
og varm luft presses opp gjennom denne understottelse med en
volumhastighet tilstrekkelig til & holde laget under omrering
og vanlig ogsd 3 holde det helt fluidisert. '

Stremningshastigheten for luften ber ikke vare for stor da

ellers en vesentlig grad av medrivning av gj@rpulveret vil



140987

skje pd grunn av den oppovergdende strem. Det er lett & styre
stremningshastigheten slik at det ikke opptrer noe sarlig
medrivning. For & forebygge tap av gj@rpulver kan den fluidi-
serende luft resirkuleres og/eller det kan anordnes filtere
over massen av gjerpulver for & oppsamle eventuelt gjerpulver
som medrives i luften. Det kan f.eks. over gj®rmassen anordnes
et posefilter eller en poreos duk hvorigjennom luften kan passere,

men ikke gjzren.

Mest fordelaktig gjennomferes terkingen ved hjelp av fluidisert
lag eller et omreringslag enten i form av et sats-system eller
halvkontinuerlig. Den gjer som kommer fra mellen kan sdledes
oppsamles i beholderen med det fluidiserte lag som s& anordnes
1 terkekammeret og terkingen gjennomferes i dette kammer inntil
det enskede terrstoffinnhold oppnas. Ved en halvkontinherlig
metode samles gj@ren i en beholder med fluidisert lag og terk-
ingen gjennomfeores sa i et terkekahmer med et flertall stasjoner,
idet den feorste terkingen gjennomferes i den ferste stasjon,
hvoretter beholderen feres til den annen stasjon hvor videre
torking gjennomferes og s& videre inntil sluttstasjonen nas
hvor terkingen fortsettes inntil det endelige enskede fuktig-
hetsinnhold oppnas. Det kan saledes f.eks. anordhes seks

torkestasjoner.

Det er nodvendig at teorkingen gjennomferes i praktisk fravar'
av krefter som kunne tjene til & komprimere gjarpulveret,
ihvertfall inntil dets terrstoffinnhold overstiger 75 %. Nar
pulveret fremdeles er i oppsmuldret tilstand, f.eks. med

et terrstoffinnhold under 40 %, tdles noe komérimering av
pulveret, som kan forekomme ndr pulveret samles fra mellen og
spreé ut pd& brett eller over et porest underlag eiler fores
inn i beholderen med det fluidiserte laé; Tendensen til
sammenklumping av partiklene av ﬁulyeret er meget sVYak og
klumpene brytes lett opp fer teorkingen, f.eks. ved sikting,
under terkingen hvis denne skjer i et fluidisert eller omrert
laqg, eller etter torkingen ved f.eks. enkel gjennomfering av
en sikteoperasjoﬁ. Under de tidligere torketrinn,bf.eks. nar
torrstoffinnholdet gker fra omtrent 40 % til omtrent 75 %,

blir imidlertid partiklene meget klebrige og hvis noen
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komprimering da uteves pd dem, f.eks. hvis partiklene som spres
pad brettene omreres ved hjelp av en mekanisk rereinnvirkning,

kan det forekomme alvorlig sammenklumping av partiklene.

Etter at gje®ren er terket til et torrstoffinnhold pa minst 92 %
kan den siktes for 3& fjerne sterre partikler og denne sikting
har den virkning at den bryter opp mange av de sterrre partikler
til mindre partikler. Hvis ytterligere findeling av stoerre
partikler kreves kan den grove fraksjon av siktingen eller hele
mengden av terket pulver, underkastes en vanlig metode for fin-
deling. En sa@rlig enkel metode for findeling er & fore det
torre pulver gjennom den samme melle som ble anvendt for fin-
deling av den smuldrede gjzr. Slik findeling kan etterfolges
av en sikteoperasjon. Den vesentlige del av de endelige pulver
som oppnds ved prosessen, eventuelt etter et findelingstrinn,
vil vanlig ha en diameter pa mindre enn 0,5 mm og fordel-

aktig kan det endelige trinn i fremgangsmdten derfor innbefatte
sikting gjennom en sikt som fjerner partikler med diameter over
0,5 mm. Partikkelstoerrelsen er foretrukket mindre, f.eks. kan
det anvendes sikter som fjerner partikler med partikkelsterrelse

over 0,35 mm diameter.

Den terrgjar som oppnds ved fremgangsmaten i henhold til opp-
finnelsen kan lagres i en terr atmosfazre endog ved forheyede
temperaturer uten sarlig forringelse ved lagring. Gjzren kan’
rekonstitueres fer bruk ved bleting i vann, men foretrukket
enten ved & utsettes for en fuktig omgivende atmosfare, f.eks.
med en fuktighet pd omtrent 33 % ved 20°c, eller ved & blandes
med et overskudd av mel, idet mel som anvendes for baking
vanlig har et vanninnhold pd omtrent 13 til- 15 %, hvorved en
sakte dehydratisering av melet foregdr ved utveksling av wvann
mellom melet og gjeren. En deig dannes ved tilblanding av
vann og det finnes at gjeren da har en god aktivitet. -Deigen
stekes deretter for & danne det ferdige bakeprodukt.

Ytterligere fordeler ved den foreliggende oppfinnelse i tillegg
til dem som allerede er dreftet i det foregdende er at omtrent
all den gjzr som utsettes for terking enten kan anvendes

direkte eller lett kan oppdeles til en brukbar form. Fin-
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delingen gjennomfeores ogsd uten at selve gjarcellene skades
eller utsettes for noen vesentlig odeleggelse, mens det ved
enkelte tidligere prosesser som innbefattet findeling av en

gjerkake lett kunne opptre skade pa selve gjarcellene.

En hvilken som helst stamme av gjer som er egnet for & frem-
stille aktiv terrgjzr kan anvendes som utgangsmaterial ved
fremgangsmaten i henhold til oppfinnelsen, og gjaren kan f.eks.
ha et nitrogeninnhold pd minst 7 %. '

Apparatur egnet for fremstilling av et gjerpulver ferdig for

torking er illustrert i de vedfeyde tegninger, hvori:
Fig. 1 er et skjematisk riss av det apparat som anvendes, o0g
Fig. 2 er et snitt av en del av apparatet.

Det viste apparat omfatter en ekstruder 1 med en skrue 2 som
presser den gj&r som er innfort gjennom et innlep 3 ut gjennom
apninger eller dyser 4. Etter ekstfudering gjennom dysene

faller gjarstrengene ned pad en endelops transporter 5 som passerer
-rundt og over passende styrevalser 6 til det punkt 7 hvor gjzren
faller av beltet og ned i en trakt 8. En kanal 9 ferer fra
trakten 8 til en melle 10 som drives av en elektrisk motor 11

og som har et utlep 12. Dette utlep dpner seg loddrett nedover
til en beholder 13.

Med henvisning til fig. 2 omfatter mellen 10 et sylindrisk
kammer 16 inneholdende en firebladet rotor 14 montert p& en
aksel 15 som er koaksiél med kammeret og med innlepet fra
kanalen 9. I et typisk eksempel kan kammeret 16 ha en diameter

pa 20 cm og hver av rotorbladene kan ha en radius pad 9,4 cm.

I det folgende anfores en illustrerende og foretrukket utforelses-

form for oppfinnelsen.

Dy,



140987

11
EKSEMPEL 1

En gj@rkake med et terrstoffinnhold pa 31,7 % ble hentet fra
en gjerfabrikk hvor den var dyrket i et luftet melasse-medium.
Gjerkaken var egnet for bruk ved fremstilling av kuleformede
pellets av aktiv terrgjer i kommersiell malestokk og hadde et
nitrogeninnhold pa 7,2 % og et fosforinnhold pa 2,1 % (som

P205) beregnet pa basis av terr vekt.

Gjerkaken ble sa granulert i et apparat som illustrert i teg-
ningene og hvori dysene 4 i ekstruderen hadde en diameter pa
5 mm og gjeren ble ekstrudert gjennom disse dyser i form av
strenger som brakk og falt som stykker med uregelmessig korn-
form ned pd beltet 5. De ble fort pd beltet opp til trakten
8 og fert inn i mellen 10, idet denne var en slagmelle med

20 cm diameter av en modifisert "Cristy og Norris"-type som
roterte med 8000 omdr. Luft ble kontinuerlig suget inn i
mellen gjennom kanalen 9 og gjzren ble findelt i mellen og ble
blast ut av mellen, oppslemmet i luften, gjennom utlepet 12.
Gjzren ble oppsamlet i beholderen 13 og ble sd& helt ut pa
brett eller kunne ogsa alternativt samles direkte pa brett.

Brettene ble anbrakt i en terkeovn med styrt lufttemperatur og
relativ fuktighet p& henholdsvis 45°C og 28 % og ble s& terket

i ovnen i 4 1/2 time. Brettene ble sa tatt ut av ovnen og
gjeren ble avkjelt i en lukket beholder og ble s& siktet gjennom
en sikt som holdt tilbake samtlige partikler med diameter storre
enn 0,35 mm. Terrstoffinnholdet i det siktede produkt var
omtrent 95 % og dets midlere partikkelstorrelse var 0,225 mm

diameter.

Det siktede produkt ble pakket i1 lukkede beholdere og kunne
etter lagring blandes direkte med mel, og deretter med vann
for & danne en deig, uten foregdende rekonstituering, og deigen

kunne s& stekes.

Ved denne prosess ble volumet av gjerpartiklene i beholderen 13

funnet & vere 2,71 ganger sterre enn volumet av gjerkaken som
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ble tilfoert ekstruderen gjennom innlepet 3, og volumet etter
terkingen var 0,66 ganger volumet av den opprinnelige gjarkake
og vekten var omtrent 1/3 av den opprinnelige gjarkake.
Produktet var et fint, frittstremmende pulver av partikler som
ved hjelp av oyet kunne sees 3@ ha uregelmessig form og vare

av en pores natur.

Fremgangsmdten ble gjentatt med den unntagelse at gj@ren som
kom ut fra mellen ble oppsamlet i beholderen 13 og ble sd terket
i et fluidisert lag. Diameteren av laget var 76 cm, dybden av
gj@ren i laget fer fluidisering var 23 cm og var under fluidi-
seringen 38 cﬁ. Bunnen av laget var fremstilt av en rustfri

200 mesh staltradnetting understettet pd en perforert plate med
huller med diameter 4,7 mm. Fluidisering ble oppnddd ved &

fere luft med en temperatur pa 46°c og en relativ fuktighet pa
30 % opp gjennom denne tradduk med en hastighet pa omtrent —

81 m~/min. Et posefilter var anordnet over beholderen idet

posefilteret hadde porer pad mindre enn 50 mikrometer.

Terking ble fortsatt pd denne mdte i 120 min. hvoretter det ble
funnet at terrstoffinnholdet i gjaren var 95,1 %. Gjzren ble
sa siktet, pakket og lagret og deretter anvendt pd den samme

mate som beskrevet tidligere.
PATENTKRAV

1. Fremgangsmdte for fremstilling av aktiv terrgjzr, hvor
gjer med smuldrende konsistens innferes i en melle for fin-
deling av gjeren til dannelse av et fint pulver, hvoretter
pulveret terkes til et torrstoffinnhold pa minst 92 %, idet
torkingen utfores i fraver av krefter som virker komprimerende
pa pulveret inntil terrstoffinnholdet overstiger 75 %,
karakterisert ved at gjeren innferes kontinu-
erlig i mellen under tilfersel av luft og pulveret fores
kontinuerlig ut av mellen i en luftstrem og skilles deretter

fra luftstrommen.

2. Fremgangsmate som angitt i krav 1,

karakterisert ved at den stoerste del av fin-
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delingen av gjeren gjennomfeores ved luftturbulens i mellen.

3. Fremgangsmdte som angitt i krav 1 eller 2,
karakterisert v e d at det anvendes en melle
omfattende et omtrent sylindrisk kammer monter£ med omtrent
vannrett akse, og hvor luft og gjer feres inn gjennom et inn-
lep og luft og gjer fores ut gjennom et utlep anordnet ved

bunnen av kammeret.

4. Fremgangsmdte som angitt i krav 3,
karakterisert v ed at luft og gjer feres inn

gjennom et innlep anordnet omtrent i kammerets akse.

5. Fremgangsmate som angitt i krav 1 - 4,
karakterisert ved at terkingen foretas i et
tidsrom pa fra 1 til 2 1/2 time.

6. Fremgangsmate som angitt i krav 1 - 5,
karakterisert ved at terkingen gjennomferes
ved & feore varm luft opp gjennom et lag av gjzrpulver slik at
det dannes et fluidisert lag hvori gjarpartiklene er mer eller

mindre suspendert i luftstremmen.
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