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Zusammensetzung zum festen Abdecken von Schreibfehlern auf Papier, sowie Stift mit einer
solchen Zusammensetzung.

Die Zusammensetzung, die insbesondere zum festen

Abdecken von Schreibfehlern auf Papier vorgesehen
ist, enthélt a) 5-40 Gew.-% thermoplastischen Kunstharz;
b) 10-70 Gew.-% Pigment; ¢} 5-20 Gew.-% ein- oder
mehrwertige Alkohole; d) 5-30 Gew.-% Trégermateriaige-
misch, das aus (i) einer Fettsdure mit 12 bis 32 Kohlen-
stoffatomen oder einem Salz einer Fettsdure und (i) einem
Polyolefinwachs und/oder einem Esterwachs besteht; so-
wie e) 0-10 Gew.-% Zusétze, wobei die Zusammenset-
zung bei Raumtemperatur fest ist und bei 90°C eine Visko-
sitét zwischen 100 und 150 cPa.s aufweist.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Zusammensetzung, die insbesondere zum festen Abdecken von Schreib-
fehlern auf Papier vorgesehen ist, sowie einen Stift mit einer solchen Zusammensetzung.

Schreibfehler werden herkdmmlich so korrigiert, dass auf den Fehler mit Pinsel, Schwamm oder pelz-
artig beflockter Biirste eine Fliissigkeit mit einem abdeckenden Weisspigment aufgetragen wird. Fliissig-
keit und Auftragsmittel (Pinsel, Schwamm oder Blrste) werden zumeist als Verpackungseinheit angebo-
ten. Bei der Applikation kdnnen Fliissigkeiten jedoch zu Tropfen zusammenfliessen, bspw. an der Un-
terseite des Auftragsmittels, und beim Aufiragen unkontrolliert auf das Papier bergehen. Dann kommt
es zu den typisch hésslichen «Korrekturhtigeln», die nur langsam trocknen und schwer Uberschreibbar
sind. Auch das Abstreifen tiberschiissigen Korrekturmittels bspw. am Behélterrand ist problematisch, da
es dort schnell verhértet, und bei einem neuerlichen Abstreifen werden Pigmentkilimpchen oder stark
verdickte Fliissigkeit mitgenommen, so dass auch der Auftrag inhomogen wird.

Flissige Korrekturmittel bendtigen zumeist umweltbelastende Losungs- und Suspendiermittel. Trotz-
dem neigen die Festbestandteile zur Sedimentation, so dass fliissige Mittel nur eine beschrénkte Lager-
fahigkeit besitzen. Die Losungsmittel fithren auch vielfach zu einem L&sen der Tinten- oder Tonerfarb-
stoffe am Korrekturbereich. Ein sauberes Abdecken ist dann nicht mdglich, weil entweder die Farbstoffe
die Abdeckmasse selbst anférben oder verschmieren. Auch tragen sogenannte Reaktionspapiere, wie
Durchschreibe- und Thermopapiere, eine &lhaltige Farbentwicklerschicht, die bei herkdmmlichen fliissi-
gen Korrekturmitteln aktiviert werden kann.

Ein Ersatz zu fliissigen Korrekturmitteln sind Stifte mit einer festen pigmenthaltigen Masse. Die Ab-
deckmasse wird hierbei auf den Korrekturbereich abgerieben. Bei dieser Applikationsform ist proble-
matisch, dass entweder die abgeriebene Masse nicht gut genug auf dem Papier haftet (JP
7 532 040; JP 89 298 704) oder die Korrekturmasse sich nicht gleichmassig abreiben lasst. Die JP
63 199 777 offenbart eine abreibbare und haftende Abdeckmasse, die im wesentlichen aus weissem
Pigment, wachshalligem Trégermaterial sowie einem Binder aus einem Ethylen-Vinylacetat-Copoly-
mer besteht.

Diese Abdeckmasse besitzt den Nachteil, dass sie sich bereits nach kurzer Zeit nicht mehr gleich-
méssig und deckend auf das Papier auftragen I&sst. Die durch Abrieb erzeugte Abdeckildche wird dann
ungleichmissig und schlecht tberschreibbar, da kein konstanter Tintenabfluss oder Bleistiftabrieb mehr
zustande kommt.

Es ist daher Aufgabe der Erfindung, eine Zusammensetzung, insbesondere eine Abdeckmasse fir
die feste Applikation zur Verfiigung zu stellen, welche die Nachteile des Standes der Technik {iberwin-
det. Die zu schaffende Abdeck- oder Korrekturmasse soll leicht — ohne grossen Druck — und gleichmés-
sig auf den Korrekturbereich abgerieben werden kénnen, dann eine schone nicht-glénzende Oberflache
hinterlassen, gut iiberschreibbar sein und sich zu Papier, Farb-(entwickler)-schichten, Tinten- und To-
nerfarbstoffen neutral verhalten.

Diese Aufgabe wird durch eine Zusammensetzung, insbesondere eine Abdeckmasse, die den Merk-
malen des Anspruchs 1 entsprechend vorliegt, gelést.

Die vorstehende Zusammensetzung besitzt den Vorteil, dass trotz des thermoplastischen Kunsthar-
zes, das fiir die Anhaftung der Pigmente am Papier notwendig ist, die Abdeckmasse nicht altert, ver-
sprédet oder sich nachverfestigt, so dass sie stets gleichmassig auf den Korrekturbereich abgerieben
werden kann. Diese Alterungsbesténdigkeit wird im wesentlich durch die Kombination eines ein- oder
mehrwertigen Alkohols mit einem Tragermaterialgemisch aus einer mittleren Fettsdure und einem Po-
lyolefin und/oder Esterwachs erreicht. Die neue Abdeckmasse {iberwindet somit die Nachteile des Stan-
des der Technik. Sie ist universell einsetzbar, insbesondere eignet sie sich auch zum Abdecken bei
Durchschreibe-, Fax- und Xeroxpapieren.

Besonders bevorzugt ist eine Kombination von Stearinsdure oder Salz der Stearinséure (im Tréager-
material) und Glycerin, da die Korrekiurmasse dann auch bei gedffnetem Stift an der Oberfl4che stets
feucht und «frisch» bleibt. Denn ist die Masse erst oberflachlich angetrocknet oder verhartet, so kann
sie nur noch schlecht oder ungleichmassig auf das Papier abgerieben werden.

Wird das Stearat durch eine &hnliche oder andere Komponente substituiert, so kann Glycerin allein
das Austrocknen an der Oberfldche nicht verhindern. Wird hingegen das Glycerin durch einen héheren
Alkohol oder ein L8sungsmittel mit hdherer Verdunstungszahl substituiert, so kann auch das Stearat die
Masse nicht vor einem oberfléchlichen Austrocknen vollig bewahren. Stearat und Glycerin wirken also
unerwartet vorteilhaft zusammen. Es wird vermutet, dass Glycerin und Stearinséure tertiire Strukiuren
bilden, die ein Verflichtigen des Glycerins verhindern. ’

Der Anteil des ein- oder mehrwertigen Alkohols in der Abdeckmasse liegt bei anderen ein- oder
mehrwertigen Alkoholen je nach Verdunstungszahl zwischen 5 und 20 Gew.-%; Glycerin wird vorzugs-
weise in einer Menge von 5 bis 15 Gew.-% der Abdeckmasse zugefiigt. Geeignete ein- und mehrwerti-
ge Alkohole sind Isopropanol, Isobutanol, Glykol, Polyalkylenglycol, insbesondere Polyethylenglykol, Tri-
methylolpropan, Zuckeralkohole, insbesondere Sorbit, Pentaerythrit efc., sowie Mischungen davon, wo-
bei I6sungsschwache Alkohole bevorzugt sind.

Das Verhiltnis von Stearat oder Fettsdure zu Polyolefinwachs, insbesondere Polyethylenwachs, liegt
vorzugsweise bei 1:1, denn ein hdherer Wachsanteil wiirde die Schmelzviskositét erheblich erhdhen
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und eine grosstechnische Herstellung im Produktionsmassstab unméglich machen. Andererseits haben
Versuchsreihen gezeigt, dass das optimale Verhéltnis von Stearat zu Esterwachs etwa 1:2 betragt.

Da das Wachs Im wesentlichen zur Dispersion des Pigments und als abreibbarer Trager dient, kén-
nen sowohl natiirliche als auch kinstliche Wachse verwendet werden. Bei den natirlichen Wachsen
eignen sich besonders tierische Wachse, wie Bienenwachs, oder pflanzliche Wachse, wie Carnauba-
wachs. Auch Mineralwachse, wie Montanwachs, sowie Wachse auf Erddlbasis, insbesondere Paraffin,
sind geeignet. Bei den Kunstwachsen eignen sich unter anderem Fischer-Tropsch-Wachse und Polyole-
finwachse, ganz besonders unpolare Polyethylenwachse. Sehr gut eignen sich auch Esterwachse, be-
sonderes teilverseifte Esterwachse.

Die Wachsharte liegt erfindungsgeméss bei einer Penetrationszahl von unter 6, da hohere Werte,
insbesondere bei Polyesterwachsen, eine Versprédung und eine Festigkeitsverminderung der Stiftmasse
bedingen. Die Konsistenz des Wachses, d.h. die Penetrationszahl, bestimmt sich nach DIN 51 580 und
kann mit tblichen Penetrometern (Konsistometern) bestimmt werden. Ferner zeigte sich, dass Wachse
mit einem Erweichungspunkt von unter 60°C zu einem Altern der Masse fiihren. Deshalb sind Wachse
mit einem hdheren Erweichungspunkt als 60°C bevorzugt.

Das Bindemittel — das thermoplastische Kunstharz — ist vorzugsweise eine l6sungsmittelfreie Disper-
sion eines Acrylharzes auf Basis von n-Butylacrylat in Wasser. Geeignet sind im (brigen auch thermo-
plastische Kunstharze aus einem Homopolymerisat auf Basis von (Meth)Acrylsiureestern oder Vinylace-
tat oder eines Copolymerisats davon oder eines Copolymerisats aus Vinylacetat und Ethylen, Vinylchlo-
rid, Maleinsauredibutylester, Acrylsdureester, Versaticsaurevinylester und/oder eines Copolymerisats auf
Basis von Styrol/Acrylsdureestern.

Die Mindest-Filmbildetemperatur MFT (nach DIN 53 787) des thermoplastischen Kunstharzes liegt
bevorzugt in einem Bereich von 20 bis 25°C. Die Losungsmittelbestandteile in der Masse bewirken
namlich eine Verminderung des MFT-Werts auf unter 10°C, so dass ausgezeichnete filmbildende Eigen-
schaften zustande kommen.

Zur Pigmentierung dient vorzugsweise Titandioxid, insbesondere Anatas- und Rutilpigmente. Natirlich
sind auch andere deckende Pigmente geeignet. Die Abdeckmasse kann zusétzlich farbige Pigmente
oder Farbstoffe enthalten, soll sie fiir bunte oder graue Papiere geeignet sein. Die Menge an Pigment
richtet sich nach der Deckkraft; der Pigmentanteil in der Abdeckmasse liegt in einem Bereich von 10
bis 70 Gew.-%, vorzugsweise zwischen 30 und 60 Gew.-%.

Ferner ist es vorteilhaft, zur Entschdumung des Gemisches speziell modifizierte Alkohole oder ein Si-
loxanaddukt zuzusetzen. Es versteht sich von selbst, dass die Masse (ibliche Zusatzstoffe, wie Emulga-
toren, oberflichenaktive Mittel, Aromastoffe etc. enthalten kann. Die Zusétze werden in einer Menge
von bis zu 10 Gew.-% zugemischt, eine infolge technischer Bedingtheiten gegebene obere Grenze.

Die Abdeckmasse enthalt im weiteren bevorzugt zwischen 5 und 15%, vorzugsweise 8 bis 12 Gew.-
% Wasser. Zum einen ist die Gertistsubstanz stark hygroskopisch, zum anderen ist das Wasser ein gu-
ter Ubergangsvermittier auf das Papier. Das Wasser der Abdeckmasse dringt nach dem Abrieb beson-
ders schnell in die Papierfasern ein und transportiert so auch Haft- und Bindemittel in die tieferen
Schichten des Papieres. Durch wird sekundenschnell eine iiberschreibbare und wischfeste Verbindung
zwischen Korrekturmittel und Papier erreicht. Das Wasser bedingt auch, dass die Pigmente nicht nur
oberflichlich, sondern partiell auch in die Poren abgelagert werden. Die Abdeckung wird somit leicht
strukturiert und nicht 6lig glanzend, was als unschén gilt. Ist jedoch der Wassergehalt zu hoch, so wird
die Masse schmierig, beginnt sich zu trennen und wird schwer verarbeitbar.

Die Stifte werden vorzugsweise so hergestellt, dass zunéchst die Tragermasse und der Binder ge-
schmolzen werden und darin dann das Pigment fein suspendiert wird. Die Zutaten fiir die Korrekturzu-
sammensetzung sind so gewéhlt, dass die Schmelze, auf 90°C temperiert, eine Viskositét von 100 bis
150 cPa.s besitzt. Diese Viskositat ist erforderlich, damit sich beim Giessen Pigment und Trégermasse
nicht entmischen, sondern die Schmelze problemios in den Hohlkdrper eines Stifts gegossen werden
kann.

Der Stift ist vorzugsweise vom System Lippenstift, «Tights Stick», DeoStift, Laufmaschenstopp etc.
Nach dem Abkiihlen auf Raumtemperatur ist der Stift funktionsfahig. Die Stiftflache mit der Abdeckmas-
se kann dann ber die zu korrigierenden Bereiche gefiihrt werden, so dass die abgeriebene Abdeck-
masse die Fehler abdeckt und eine neue Schreiboberfléche bildet.

Weitere bevorzugte Ausfiihrungsformen und Vorteile der Erfindung ergeben sich fiir den Fachmann
aus den nachfolgenden Beispielen:
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Beispiel 1

Die Abdeckmasse 1 besass die folgende Zusammensetzung:

Glycerin 10,0 Gew.-Teile
Plextol D541 (WZ) 20,0 Gew.-Teile
H.0 9,6 Gew.-Teile
Entschédumer (Dehydran 1620, Henkel, DE) 0,4 Gew.-Teile
Natriumstearat 5,0 Gew.-Teile
Hoechst Wachs PE 520 5,0 Gew.-Teile
Rutilpigment (Kronos RN 56) 50,0 Gew.-Teile

100,0 Gew.-Teile

Plextol D541 (Warenzeichen der Firma Réhm, Deutschland) steht fiir eine wéssrige Dispersion eines
thermoplastischen und selbstvernetzenden Acrylpolymers. Es besitzt eine Mindest-Filmbildetemperatur
von 18°C. Hoechst Wachs PE 520 (Warenzeichen der Firma Hoechst, Deutschland) ist ein hochvisko-
ses, unpolares Polyethylenwachs mit einem Tropfpunkt von 117-122°C. Kronos RN 56 ist ein Rutilpig-
ment mit einem relativen Streuvermégen von 100%. Das relative Streuvermdgen ist die fiir das Aufhell-
und Deckvermgen massgebende Kenngrdsse; die Bestimmung des Streuvermdgens erfolgte nach DIN
53 165.

Beispiel 2

Die Abdeckmasse 2 besass folgende Zusammensetzung:

Glycerin 7,0 Gew.-Teile
Mowilith 772 (WZ) 15,0 Gew.-Teile
H20 9,8 Gew.-Teile
Entschidumer (Dehydran 1620, Henkel) 0,4 Gew.-Teile
Natriumstearat 8,0 Gew.-Teile
Héchst Wachs X55 5,0 Gew.-Teile
Bayertitan (R-KB-2) 45,0 Gew.-Teile

100 Gew.-Teile

Mowilith (Warenzeichen der Firma Hoechst, Deutschland) steht fiir eine weichmacherireie, wéssrige
Dispersion auf Basis von (Meth)Acrylsédureestern. Es besitzt eine Mindest-Filmbildetemperatur von 13°C.
Hoechst-Wachs X 55 (Warenzeichen der Firma Hoechst, Deutschland) ist ein teilverseiftes Esterwachs
mit einem Tropfpunkt von 96-106°C. Bayertitan (R-KB-2) ist ein Titandioxidpigment (Warenzeichen der
Firma Bayer, Deutschland).

Die Abdeckmassen 1 und 2 wurden wie vorstehend allgemein beschrieben hergestellt und in geeig-
nete Hohlkérper gegossen. Beide Abdeckmassen liessen sich auch nach ldngerem Stehenlassen bei of-
fenen Stiften leicht und gleichméssig abreiben, so dass homogene und tiberschreibbare Abdeckfldchen
erhalten werden konnten.

Patentanspriiche

1. Zusammensetzung, insbesondere zum festen Abdecken von Schreibfehlern auf Papier, enthaltend:

a) 5-40 Gew.-% thermoplastisches Kunstharz,

b) 10-70 Gew.-% Pigment,

c) 520 Gew.-% ein- oder mehrwertige Alkohole,

d) 5-30 Gew.-% eines Triagermaterialgemisches, bestehend aus (i) einer Fettsdure mit 12 bis 32

Kohlenstoffatomen oder einem Salz einer Fettséure, und (i) einem Polyolefinwachs und/oder einem

Esterwachs; sowie

e) 0-10 Gew.-% Zusétze;

wobei die Zusammensetzung bei Raumtemperatur fest ist und bei 90°C eine Viskositat zwischen 100
und 150 cPa.s aufweist.

2. Zusammensetzung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das thermoplastische Kunst-
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harz ein Homo- oder Copolymer auf Basis von (Meth)Acrylverbindungen und/oder das Pigment ein Ti-
tandioxidpigment und/oder die Zusdtze Entschdumungsmittel, Farbstoffe, Aromastoffe oder Konservie-
rungsmittel sind.

3. Zusammensetzung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der mehrwertige Alko-
hol Glycerin ist und die im Tragermaterial enthaltene Fettsédure Stearinsdure und/oder ein Salz der
Stearinsdure ist.

4. Zusammensetzung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass das thermo-
plastische Kunstharz fiir sich eine Mindest-Filmbildetemperatur von 20 bis 25°C besitzt.

5. Zusammensetzung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass das thermo-
plastische Kunstharz in der Zusammensetzung vorliegend eine Mindest Filmbildetemperatur von 5 bis
15°C, vorzugsweise ca. 10°C, besitzt.

6. Zusammensetzung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass das Wachs
oder die Wachsmischung eine Penetrationszahl von unter 6 und einen Erweichungspunkt von ber
60°C besitzt.

7. Zusammensetzung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass das Verhalt-
nis von Stearat oder Fettsdure zu Polyolefinwachs, insbesondere Polyethylenwachs, ca. 1:1 ist.

8. Zusammensetzung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass das Ge-
wichtsverhalinis von Stearat oder Fettsdure zu Polyesterwachs in der Zusammensetzung ca. 1:2 ist.

9. Zusammensetzung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass sie ferner 5
bis 15 Gew.-%, vorzugsweise 8 bis 12 Gew.-% Wasser, enthélt.

10. Verwendung einer Zusammensetzung nach einem der Anspriiche 1 bis 9 zum Abdecken von
Schriften und/oder Zeichnungen auf Aufzeichnungsmaterialien.

11. Verwendung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass das Aufzeichnungsmaterial Pa-
pier, insbesondere ein Reaktionspapier ist.

12. Verwendung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass die Schriften und/oder Zeichnun-
gen Tonermaterial fiir Aufzeichnungs- oder Kopiervorrichtungen aufweisen.

13. Stift, Halterung oder Behéltnis mit einer Zusammensetzung geméss einem der Anspriiche 1 bis
9.

14. Verfahren zur Herstellung eines Stiftes, einer Halterung oder eines Behaltnisses nach Anspruch
13, die jeweils einen Hohlkdrper aufweisen, dadurch gekennzeichnet, dass man eine Zusammensetzung
nach einem der Anspriiche 1 bis 9 auf eine Temperatur einstellt, so dass sie eine Viskositét zwischen
100 und 150 cPa.s besitzt, und sie dann in den Hohlkérper fiilit.

15. Verfahren zur Herstellung einer Zusammensetzung nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch
gekennzeichnet, dass zundchst das Tragermaterialgemisch und das thermoplastische Kunstharz ge-
schmolzen werden, das Pigment darin fein suspendiert und die pigmenthaltige Masse in heisser
Schmelze durchmischt wird, wobei die der pigmenthaltigen Masse zugeftigten Mischungsbestandteile so
gewahlt werden, dass beim Durchmischen der heissen Schmelze diese eine Viskositat von 100 bis 150
cPa.s besitzt.
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