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Descrigao

A presente invengfio refere-se a um elemento
eldstico de borracha e metal de acordo com o preambulo da rei-

vindicagéo 1.

Conhecem-se elementos eldsticos deste géne-
ro, e os processos para a sua fabricacgfio, da patente DE-PS
29 09 934, Eles diferem dos elementos eldsticos de borracha e me
tal usuais pelo facto de as suas partes de metal serem revesti-
das por um revestimento superficial fino, de elastomero, em for-
ma de pelicula, que as protege contra os danos da corrosfo e
dos choques de pedras. Este revestimento era primeiramente colo-
cado em toda a superficie metdlica e em seguida, numa operagio
especial, retirado das superficies roscadas a fim de tornar pos-

sivel a fixag3o segura e inalterdvel do elemento eldstico,

A presente inveng#dio tem por objectivo poder-~
mos prescindir desta operagfio adiciomal, ou seja, deixar ficar

o revestimento superficial elastomero, produzido quando da fabri
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cag8o do elemento eldstico nas suas partes metélicas, garantin-
do apesar disso a previs#o, para a fixag3o por parafusos do ele
mento eldstico, por um lado com a carga = por exemplo um motor

de automdvel - por ele recebida e, por outro lado com um chassis
de recepgfio - por exemplo o chassis de um automével - zonas de

encosto de metal duro e indeformdveis,

Segundo a presente invencg8o, este problema
resolve-se num elemento eldstico de borracha e metal do género
indicado na introdugso se esse elemento tiver as caracteristicas
indicadas na parte de caracterizagf8io da reivindicagf8o 1. As sa-
liéncias metdlicas salientes, na direcgfio das normais & super-
ficie, das superficies de fixagHo com parafusos do elemento elds
tico segundo a presente inveng#o, cuja altura é pelo menos
igual a espessura da camada de protecgido que as envolvem, formam
zonas de encosto aproximadamente pontuais ou lineares contra as
superficies respectivas de fixag8o por parafusos, por um lado,
por exemplo, um motor de automdvel e, por outro lado, por exem-
plo, um chassis de automdével, que tornam possivel um posiciona=
mento inequivoco e invaridvel, bem como a fixagHo. ILsto aplica-
~se mesmo quando as superficies apresentam primeiramente um re-
vestimento da superficie exterior elastdmero - em especial um
revestimento superficial elastdmero fino, em forma de pelicula,
com uma espessura de camada por exemplo de 0,5 mm - pois este
revestimento superficial fino, em consequéncia da pequena super-|
ficie das saliéncias e da elevada pressfo especifica dai resul=-
tante, & imediatamente afastado quando da fixag8o com parafusos,
de modo que, em todos os casos se atinge um encosto metdlico

definido,

Nas reivindicag¢8es secunddrias estfio indi-
cadas variantes de realizagfo aperfeigoadas da presente inven-

céo.

Numa forma de realizagfo preferida, as sa-
liéncias s%o feitas t#o altas que ficam salientes da camada de
elastdmero de protecgfo, de modo que sZo cobertas pela mesma até
4 altura da camada de protecgdo, ficando no restante livres,
Isso pode conseguir-se por exemplo evitando-se, quando da fabri-

cacfio do elemento eldstico segundo a presente invengfo, mediante




uma configuragfio apropriada do molde de vulcanizagHo ou apéndi-
ces apropriados no molde, que a massa de revestimento superfi-
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cial de elastomero possa atingir a zona do cimo das saliéncias,.

As saliéncias, convenientemente em forma de
cone, de pirdmide, de mamilo ou de telhado s%o de preferéncia
formadas, na fabricagfio das pegas metdlicas de ligacg#o, quando
da estampagem e modelagfo de qualquer modo aqui usadas, nessas
pegas de modo que n#o hd qualquer despesa adicional. Como partie-
cularmente vantajoso mostrou-se ser a formag#io das saliéncias
sob a forma de nervuras formadas nas pegas metdlicas de ligacgfo,
Na forma de realizaglio preferida da presente invengfio, as pegas
metdlicas de ligagH%o apresentam furos de passagem para uma fixa-
¢éo por parafusos, que sZo envolvidos por nervuras duplas, con-
céntricas com os furos de passagem, produzidas por moldag#o opos

ta das pegas de ligacdo.

Os desenhos anexos ilustram a presente inven
cdo, em dois exemplos de realizagdo e de utilizag8o, represen-

tando as respectivas figuras:

A fig, 1 um elemento eldstico amortecedor

segundo a presente inveng#oj

A fig. 2 um elemento de estribo que pode ser

usado como suporte do motor de um automdvel; e

A fig, 3 uma ilustraglio ampliada da zona
(ITT) da fig. 2.

0 elemento amortecedor da fig. 1 é comstitui
do essencialmente pelo corpo eldstico de borracha (3) e as pecgas
de ligagZio (1) e (2) nele aplicadas por vulcanizag3o e que levam,
para a fixacg%o do elemento eldstico, cada uma, uma cavilha rosca
da nelas ancoradas de maneira rigida. As pegas de ligagZo (1) e
(2) s8o revestidas com uma camada de protecgfo (4) feita do mate
rial elastémero do corpo eldstico de borracha (3) e que é sobre-
pujada por saliéncias (5) constituidas por mervuras formadas com
uma configuragBo de telhado, nas pegas de ligagBo (1) e (2),
cuja altura (H) é maior do que a espessura (D) da camada de pro-

tecgllo. Mediante uma formag#o apropriada do molde de vulcaniza-




gdo, as partes das saliéncias (5) que ficam salientes da camada
de protecgfo (4) s#o mantidas libertas de massa de revestimento,
de modo que, quando da montagem do elemento eldstico, formam um
apoio indeformdvel sobre o qual o elemento eldstico pode ser fi-

xado por parafusos de maneira absolutamente rigida,

Na fig. 2 estd representada a utilizag3o da
presente inveng8o num apoio de motor de automdvel, no qual o cor
po elastico de borracha (3), subdividido em duas partes, supor-
ta mutuamente as pegas de ligagélo (l, 2) revestidas com uma cama
da de elastémero (4) de protecgfo. A pega de ligacg%o (1) em for-
ma de estribo apresenta na sua zona de fixacg#o (III) furos de
passagem (6) para parafusos de fixac¢8o. Estes furos de fixagHo
s8o, como mostra a fig. 3 em pormenor, envolvidos por uma nervu-
ra dupla (5.1 - 5.2) que é produzida por deformagfo cpncéntrica
da zona envolvente dos furos., As cristas das nervuras.concéntri-
cas que sobressaem da camada de protecgdo (h) foram deixadas li-
vres de material elastdmero, mediante uma cobertura apropriada
no molde de vulcanizag#@o, de modo que formam dos ‘dois lados su-
perficies de encosto indeformiveis para uma fixagHo rigida por
parafusos, de modo que n#o se perca a seguranga da ligagfio pela
perda de pressfio de aperto e pelo consequente desaperto dos para

fusos.

Por meio da presente invengfio pode obter-se
uma reducgfio considerdvel dos custos na fabricagfio de elementos
eldsticos de borracha e metal, visto que se eliminam todos os
trabalhos ulteriores apds a vulcanizag3o, podendo o elemento
eldstico ser retirado pronto para montagem da ferramenta de vul~

canizacfo.

REIVINDICGCACOES

- 18 -

Elemento eldstico de borracha e metal para
apoio de motores que apresenta um corpo eldstico de borracha (3)
colocado entre pegas de ligagHo (1,2) metdlicas e ligadas de ma-

neira aderente com as mesmas, estando as superficies exteriores
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das pegas de ligagfio (1,2) livres e nZio cobertas pelo corpo elés
tico de borracha providas parcialmente com uma camada de protec-
cdo (4) de elastémero a elas aderente, caracterizado por as su-
perficies de aparafusamento das pegas metdlicas de ligagfio (1,2)
apresentarem saliéncias metdlicas (5) como zonas de encosto,
cuja altura (H) é pelo menos igual & espessura (D) da camada de

protecgZo (4).
- 28 o

Elemento elistico de acordo com a reivindiw-
ragfio 1, caracterizado por as saliéncias (5) apresentarem um re-
vestimento superficial elastdmero do material da camada de pro-
tecgfio (4), sendo a sua altura (H) maior do que a espessura (D)
da camada de protecgdo (4), de modo que afaste o referido reves-
timento superficial elastémero, quando do aparafusamento, devido
2 elevada pressfo por unidade de area, e estabelega um contacto

metdlico definido.
- 38 -

Elemento eldstico de acordo com a reivindi-
cagBo 1, caracterizado por as salilncias (5) serem mantidas 1i-
vres do revestimento de protecg®o (4), sendo o restante das pe-

gas de ligagéo (1,2) revestido com a camada de protecgZo (4).
- 48 .
Elemento eldstico de acordo com a reivindi-
cagdo 1, caracterizado por as saliéncias (5) sobressairem da ca-
mada de protecgfio (4), sendo cobertas pela camada de proteccgfo

(h) até uma altura correspondente a altura (D) da camada de pro-

tecglo (&) e ficando no restante libertas desta camada.
- 58 .
Elemento eldstico de acordo com qualquer das
reivindicag8es 1 a 4, caracterizado por as saliéncias (5) serem
formadas com a forma de cone, de piramide, de mamilo ou de telha

do de cﬁpula, por uma modelag8o apropriada ou deformacHo das
pegas de ligacgélio (1,2).

- 68 -

Elemento eldstico de acordo com qualquer das
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reivindicag8es 1 a 5, caracterizado por as salidncias (5) serem

formadas por nervuras formadas nas pecgas de ligag#o (1,2).
- 72 -

Elemento eldstico de acordo com a reivindi-
caglio 6, caracterizado por as pegas de ligag#o (1,2) apresenta-
rem furos de passagem (6) para fixag8io por parafusos, e que s#o
envolvidos por nervuras duplas (5.1, 5.2) produzidas por defor-

mag3es opostas, concéntricas com os furos de passagem (6).

- 88 -

Elemento eldstico de acordo com qualquer das
reivindicag3es 1 a 7, caracterizado por a camada de protecgfo
de elastémero (4) ser constituida pelo material do corpo eldsti-
co de borracha (3).

A requerente reivindica a prioridade do pe-
dido de patente alemBo apresentado em 13 de Setembro de 1990,
sob o N¢, P 40 29 080,8,

Lisboa, 13 de Setembro de 1991
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RESUMO

"ELEMENTO ELLSTICO DE BORRACHA E METAL PARA APOIO DE MOTORES™

A inveng#io refere-se a um elemento eldstico
de borracha e metal, cuja pega de ligacZn metdlica apresenta
uma cobertura de protecgfio de elastdmero a ela aderente, Para
garantir que o elemento eldstico toma, quando da sua montagem,
uma posig8o exacta, definida e invaridvel, as superficies de
aparafusamento das pegas de ligag8o apresentam saliéncias metd-
licas, cuja altura é igual a pelo menos a espessura da camada

do revestimento de protecg3o de elastdémero.

0 elemento eldstico de metal e borracha de
acordo com a invengBio tem aplicagBo como drgHo amortecedor nos

apoios de motores de automdoveis entre o motor e o chassis,

Figura 1 —




FIG. 1




FIG. 3
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