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(54)  Dipositif  de  pince  pour  la  retenue  du  fil  de  trame  dans  les  métiers  à  réserves  de  trame  fixes. 

(57)  L'invention  consiste  à  conférer  au  mors  mobile  (8),  prévu  strié,  une  orientation  oblique  par  suite  du 
positionnement  de  son  arbre  (7)  par  rapport  au  mors  fixe  (6a),  de  façon  à  engendrer  un  effet 
d'auto-serrage  sur  le  brin  du  fil  (17)  qui  vient  d'être  inséré  dans  le  pas,  et  à  permettre  au  contraire  le 
glissement  contrôlé  du  brin  qui  est  resté  solidaire  de  L'ergot  (18)  de  la  fausse  navette  (14). 
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La  présente  invention  a  trait  aux  métiers  à  tisser 
à  réserves  de  trame  fixes  et  elle  se  réfère  plus  parti- 
culièrement,  mais  non  exclusivement,  à  ceux  dans 
lesquels  les  duites  sont  déposées  dans  le  pas  par  un 
organe  passe-trame  lancé  à  la  façon  de  la  navette 
d'une  machine  à  tisser  classique,  organe  générale- 
ment  désigné  pour  cette  raison  sous  le  nom  de 
"fausse  navette"  qui  sera  utilisé  ci-après. 

On  sait  que  dans  les  métiers  du  genre  en  ques- 
tion,  la  fausse  navette  est  équipée  de  mâchoires  de 
serrage  qui  s'ouvrent  pendant  un  instant  lors  du 
départ  du  coup  de  manière  à  permettre  l'introduction 
du  fil  de  l'une  des  deux  réserves  de  trame  fixes  qui  lui 
est  amené  parun  organe  présentateur  approprié.  Ces 
mâchoires  se  referment  aussitôt  pour  assurer  l'entraî- 
nement  du  fil  avec  la  fausse  navette  en  direction  du 
côté  opposé  du  métier.  A  l'arrivée,  les  mâchoires 
s'ouvrent  pour  libérer  le  fil,  mais  ce  dernier  doit  être 
maintenu  axialement  sous  tension  de  façon  à  ce  qu'il 
puisse  être  serré  dans  le  pas  par  le  battant  du  métier  ; 
cette  retenue  est  opérée  par  l'un  ou  l'autre  de  deux 
dispositifs  latéraux  de  pince,  le  dispositif  concerné 
devant  évidemment  s'ouvrir  dès  que  la  foule  est  fer- 
mée. 

Les  dispositifs  de  pince  utilisés  en  pratique  sont 
généralement  du  type  de  ceux  décrits  dans  les  Bre- 
vets  FR-A-2  087  725  et  2  202  965  au  nom  de  FABRE. 
Il  s'agit  en  l'occurence  de  pinces  dont  les  mors  sont 
élastiquement  pressés  l'un  contre  l'autre  afin  d'assu- 
rer  la  retenue  permanente  du  fil,  ces  mors  s'ouvrant 
à  force  lors  du  passage  de  la  fausse  navette  sous 
l'effet  de  butée  d'un  ergot  prévu  à  cet  effet  sur  cette 
dernière.  Les  deux  mors  sont  portés  par  un  chariot 
associé  à  un  petit  vérin  d'actionnement,  de  façon  à  ce 
qu'ils  puissent  être  éclipsés  vers  le  haut  au  moment 
opportun,  c'est-à-dire  lorsque  la  fausse  navette  pénè- 
tre  à  nouveau  dans  le  pas,  avec  le  fil  de  trame  pincé 
entre  les  mâchoires  de  celle-ci. 

On  conçoit  que  le  bon  fonctionnement  d'un  tel 
système  implique  nécessairement  d'une  part  un  pin- 
çage  énergique  du  fil  entre  les  mors  du  dispositif  de 
pince,  d'autre  part  une  précision  très  élevée  dans  les 
moments  d'ouverture  et  de  fermeture  de  ce  dispositif, 
toute  avance  ou  tout  retard  inopiné  dans  la  manoeu- 
vre  du  mors  mobile  ayant  pour  effet  de  créer  un  défaut 
de  tissage.  C'est  à  ce  problème  qu'entend  répondre 
l'invention,  laquelle  a  pour  objet  le  dispositif  de  pince 
qui  est  défini  à  la  revendication  1. 

En  fait  l'invention  consiste  à  conférer  au  mors 
mobile,  prévu  strié,  une  orientation  oblique  par  rap- 
port  au  mors  fixe  prévu  lisse,  cette  orientation  étant 
propre  à  engendrer  un  effet  d'auto-serrage  sur  le  brin 
de  fil  qui  vient  d'être  inséré  dans  le  pas  et  à  permettre 
en  revanche  le  glissement  axial  du  brin  de  fil  qui  est 
resté  solidaire  de  la  fausse  navette. 

Le  dessin  annxé,  donné  à  titre  d'exemple,  per- 
mettra  de  mieux  comprendre  l'invention.  Sur  ce  des- 
sin  : 

Fig.  1  est  une  vue  latérale  en  élévation  d'un  dis- 
positif  de  pince  établi  conformément  à  l'inven- 
tion  ; 
Fig.  2  est  une  vue  en  perspective  de  ce  dispositif 

5  supposé  démonté  de  son  support,  en  vue  de 
montrer  le  côté  dudit  dispositif  opposé  à  celui  qui 
apparaît  en  fig.  1  ; 
Fig.  3  est  une  coupe  horizontale  schématique 
illustrant  la  coopération  du  dispositif  de  pince 

10  avec  le  mécanisme  de  mâchoires  de  serrage 
porté  par  la  fausse  navette. 
Fig.  4  est  une  coupe  horizontale  à  échelle  très 
agrandie,  apte  à  bien  faire  comprendre  l'effet 
déterminé  par  le  mors  mobile  sur  le  fil. 

15  En  fig.  1  la  référence  1  désigne  un  support  relati- 
vement  massif,  destiné  à  être  fixé  sur  une  structure 
(non  représentée)  positionnée  en  bordure  de  lisière, 
sur  la  partie  supérieure  du  peigne  d'un  métier  à  tisser. 
Ce  support  1  est  solidaire  de  deux  prolongements  ver- 

20  ticaux  1a  agencés  de  façon  à  former  coulisses  pour 
le  déplacement  vertical  d'un  chariot  2.  Ce  dernier  est 
fixé  sur  l'extrémité  inférieure  de  la  tige  mobile  3  d'un 
petit  vérin  pneumatique  4  rendu  solidaire  du  support 
1. 

25  Comme  plus  particulièrement  montré  en  fig.  2, 
sur  le  chariot  2  est  fixée  une  lame  5  orientée  vertica- 
lement  vers  le  bas  pour  porter  un  petit  bâti  6  dont 
l'extrémité  inférieure,  prévue  amincie,  est  profilée 
pour  former  un  mors  fixe  6a.  Le  bâti  6  est  conformé 

30  pour  définir  deux  paliers  superposés  6b  à  l'intérieur 
desquels  est  monté  un  arbre  vertical  7  ;  l'extrémité 
inférieure  de  ce  dernier  porte  un  mors  pivotant  8. 

Il  convient  ici  d'observer  (voir  fig.  3  et  4)  qu'alors 
que  la  face  du  mors  fixe  6a  qui  est  tournée  en  direction 

35  du  mors  mobile  8  est  prévue  lisse,  la  face  correspon- 
dante  de  ce  mors  8  comporte  une  série  de  stries,  réfé- 
rencées  8a  en  fig.  4.  Par  ailleurs  et  surtout,  on  peut 
constater  que  ce  mors  mobile  8  est  orienté  oblique- 
ment  par  rapport  au  mors  fixe  6a,  l'arbre  7  qui  le  porte 

40  étant  déporté  en  direction  du  centre  du  métier  à  tisser. 
Entre  les  deux  paliers  6b  est  engagée  l'extrémité, 

fendue  axialement,  d'un  bras  9  (fig.  2)  qui  traverse 
une  ouverture  de  la  lame  5  pour  être  rendu  solidaire 
de  l'arbre  7,  par  pinçage  à  l'aide  d'une  vis  radiale  telle 

45  que  9a.  Sur  la  partie  supérieure  de  l'arbre  7  est 
enroulé  un  ressort  à  boudin  10  dont  l'une  des  extré- 
mités  est  introduite  dans  un  trou  du  palier  adjacent  6b 
tandis  que  l'extrémiété  opposée  est  rendue  solidaire 
d'une  bague  10a  serrée  de  manière  réglable  sur  ledit 

50  axe.  Ce  ressort  10  tend  ainsi  à  faire  tourner  l'arbre  7 
et  le  bras  9  et  à  appliquer  le  mors  strié  8  contre  le  mors 
fixe  lisse  6a,  la  pression  d'application  étant  suscepti- 
ble  d'être  réglée  moyennant  manoeuvre  de  la  bague 
10a. 

55  Pour  l'actionnement  du  bras  9,  il  est  prévu  un 
levier  11  à  profil  en  équerre  (fig.  1)  qui  pivote  en  11a 
sur  une  barre  horizontale  1b  rapportée  contre  les  pro- 
longements  la  du  support  fixe  1.  L'une  des  deux  par- 

3 



3 EP  0  467  809  A1 4 

ties  du  levier  1  1  est  destinée  à  venir  porter  contre  le 
bras  9  à  la  façon  qui  sera  décrite  plus  loin,  tandis  que 
l'autre  est  attelée  à  la  tige  mobile  12  d'un  petit  vérin 
pneumatique  de  commande  13  fixé  sur  le  support  1, 
parallèlement  au  vérin  3-4  associé  au  chariot  2. 

Avant  d'exposer  le  fonctionnement  du  dispositif 
de  pince  qui  vient  d'être  décrit,  on  rappelera,  en  ce 
référant  à  fig.  3,  que  la  fausse  navette,  référencée  14, 
est  équipée  d'un  système  de  coupe  usuel  15  et  d'un 
mécanisme  de  mâchoires  de  serrage  16,  propre,  sous 
l'effet  de  moyens  élastiques  associés  à  un  système 
de  commande  positive  adéquate,  à  pincer  le  fil  de 
trame  1  7  à  insérer  dans  le  pas.  A  la  sortie  de  la  pince 
16,  le  fil  17  vient  normalement  passer  autour  d'un 
ergot  18,  qui,  dans  les  constructions  usuelles  aussi 
bien  que  dans  le  cas  de  la  présente  invention,  est  des- 
tiné  à  opérer  la  commande  de  l'un  et  de  l'autre  des 
deux  dispositifs  de  pince  montés  latéralement  sur  le 
peigne  en  bordure  de  lisières,  lorsque  la  fausse 
navette  14  ou  autre  organe  passe-trame  sort  de  la 
foule. 

Lorsque  la  fausse  navette  14  pénètre  dans  la 
foule,  le  fil  17  est  serré  par  le  mécanisme  16  et  est 
passé  autour  de  l'ergot  18,  étant  observé  que  le  dis- 
positif  de  pince  vers  lequel  ladite  fausse  navette  se 
dirige  se  trouve  à  ce  moment  à  la  position  basse  illus- 
trée  en  fig.  1  (vérin  3-4  en  position  d'extension).  Dans 
ces  conditions,  à  la  sortie  de  la  foule  et  alors  que  le 
mécanisme  de  serrage  16  a  déjà  libéré  le  fil  17,  l'ergot 
1  8  vient  heurter  le  mors  mobile  8  qu  i  s'ouvre  pour  lais- 
ser  passage  audit  ergot.  Dès  que  ce  dernier  est 
passé,  le  mors  8  se  referme  sous  l'effet  du  ressort  1  0, 
ce  qui  a  pour  effet  de  pincer  le  fil  17  entre  les  deux 
mors  6a  et  8  du  dispositif  suivant  l'invention. 

On  conçoit  alors  que  toute  traction  exercée  sur  le 
brin  du  fil  17  qui  vient  d'être  introduit  dans  le  pas  par 
la  fausse  navette  14  (flèche  F1  de  fig.  4)  se  traduit  par 
une  augmentation  de  l'effort  de  serrage  par  suite  de 
l'obliquité  du  mors  mobile  8.  Cet  effet  d'auto-serrage 
évite  radicalement  tout  glissement  intempestif  de  la 
duite  avant  que  la  battant  ait  serré  cette  dernière  dans 
le  tissu  réalisé. 

Au  contraire,  cette  même  obliquité  du  mors 
mobile  8  permet  le  glissement  du  brin  du  fil  17  compris 
entre  les  mors  6a  et  8  et  l'ergot  1  8  qui  a  dépassé  les- 
dits  mors,  du  fait  que  toute  traction  axiale  suivant  le 
sens  de  la  flèche  F2  de  fig.  4  tend  en  revanche  à  ouvrir 
les  mors  précités. 

Ces  effets  d'auto-serrage  d'une  part  et  de  glisse- 
ment  contrôlé  d'autre  part  constituent  une  garantie 
d'efficacité  du  pinçage,  en  même  temps  qu'une  sécu- 
rité  évitant  tout  défaut  de  tissage  dans  le  cas  où  le 
sectionnement  du  fil  parle  système  de  coupe  15  inter- 
viendrait  avec  un  léger  retard. 

Pour  le  reste,  le  dispositif  de  pince  suivant  l'inven- 
tion  fonctionne  à  la  manière  habituelle,  en  ce  sens 
que  lorsque  la  fausse  navette  pénètre  à  nouveau 
dans  la  foule  avec  le  fil  17  maintenu  par  le  système 

de  serrage  à  mâchoires  1  6,  les  deux  vérins  3-4  et  1  2- 
13  sont  commandés  à  la  contraction  afin  d'une  part 
que  le  dispositif  de  pince  soit  amené  en  position  haute 
pour  permettre  le  passage  de  l'ergot  18  de  la  fausse 

5  navette  14  sans  heurt  du  mors  mobile  8,  d'autre  part 
que  le  levier  11  vienne  actionner  le  bras  9  pour  faire 
pivoter  l'arbre  7  et  le  mors  8  précité,  en  libérant  ainsi 
le  brin  du  fil  17  qui  était  retenu. 

10 
Revendications 

1  .  Dispositif  de  pince  pour  la  retenue  du  fil  de  trame 
dans  les  métiers  à  tisser  à  réserves  de  trame 

15  fixes,  du  genre  comprenant  un  mors  fixe  (6a)  et 
un  mors  mobile  (8)  qui  sont  associés  à  des 
moyens  élastiques  (10)  tendant  à  les  maintenir 
en  position  de  pinçage  et  qui  sont  actionnés  à 
l'ouverture  par  un  ergot  (18)  porté  par  la  fausse 

20  navette  ou  autre  organe  passe-trame  (14)  après 
pose  de  la  duite  dans  le  pas,  caractérisé  en  ce 
que  l'arbre  (7)  qui  porte  le  mors  mobile  (8),  prévu 
strié,  est  déporté  vers  le  centre  du  métier  de  façon 
à  ce  que  ledit  mors  soit  orienté  obliquement  par 

25  rapport  au  mors  fixe  (6a)  prévu  à  paroi  lisse,  afin 
que  tout  effort  axial  exercé  sur  le  brin  du  fil  (17) 
qui  vient  d'être  inséré  dans  le  pas  engendre  un 
effet  d'auto-serrage,  tandis  que  tout  effort  axial 
exercé  sur  le  brin  du  fil  (1  7)  qui  est  resté  solidaire 

30  de  l'ergot  (1  8)  à  la  sortie  de  la  foule  provoque  au 
contraire  l'ouverture  du  mors  mobile  en  permet- 
tant  le  glissement  contrôlé  du  fil. 
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