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69 Zerkleinerungsmaschine mit waagerecht angeordnetem Hammerbrecherrotor.

@ Im zweiteiligen Gehéduse (1) ist ein Hammerbrecherro-

tor (2) angeordnet, dessen Achse (3) an beiden Enden
in Lagergehdusen abgestiitzt und mit einem Antrieb ver-
bunden ist. Um den Hammerbrecherrotor (2) sind mit
Abstand von seiner Achse (3) mehrere um eigene Achsen
drehbar gelagerte Schlaghdmmer (5) angeordnet die beim
drehen um die Rotorachse (3) einen Schlagkreis (SK)
beschreiben. Das zu zerkleinernde Material wird durch
einen Guteinlass (6) in das Gehduse (1) eingefiihrt. Der
sich zwischen dem Schlagkreis (SK) und der unteren dem
Hammerbrecherrotor (2) zugewandten muldenférmigen
Gehdusefliche (9) befindende Arebeitsspalt (10) ist in
Rotordrehrichtung (P) sichelformig gestaltet und besitzt
vom Amboss (7) zum Gutauslass (8) eine sich stindig ver-
dndernde Hohe. Durch diese Ausbildung des Arbeitsspal-
tes (10) wird ein Festklemmen von zu zerkleinerndem
Material und ein dadurch verursachter Verschleiss vermie-
den.
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PATENTANSPRUCHE

1. Zerkleinerungsmaschine mit waagerechtem Hammer-
brecherrotor (2) und einem Arbeitsspalt (10) zwischen dem
von den Rotorschlaghimmern (5) beim Umlauf des Ham-
merbrecherrotors erzeugten Schlagkreis (SK) und der unte-
ren, dem Hammerbrecherrotor (2) zugewandten muldenfor-
migen Gehéuseinnenfliche (9), wobei sich der mit einem
Amboss versehene Guteinlass (6) anndhernd radial zum
Hammerbrecherrotor (2) und der Gutauslass (8) tangential
zu diesem erstreckt, dadurch gekennzeichnet, dass der Ar-
beitsspalt (10) in seiner gesamten Breite vom einlassseitigen
Amboss (7) zum tangentialen Gutauslass (8) in Rotordreh-
richtung (P) gesehen sichelférmig gestaltet ist.

2. Zerkleinerungsmaschine nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass der sichelf6rmige Arbeitsspalt (10)
durch Lageverénderung der Lagergehiuse (4) der Rotorach-
se (3) gegeniiber dem muldenférmigen Gehéuseboden (11)
und/oder dem einlassseitigen Amboss (7) verdnderbar ist.

3. Zerkleinerungsmaschine nach Anspruch 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, dass der muldenformige Gehausebo-
den (11) einen schwenkbaren Abschnitt (12) aufweist, der an
einer parallel zur Rotorachse (3) im Bereich des einlassseiti-
gen Ambosses (7) angeordneten Achse (13) angelenkt und
mit einem eigenstindigen Hubelement (14) h6henbewegbar
ist.

4, Zerkleinerungsmaschine nach Anspruch 3, dadurch
gekennzeichnet, dass das Hubelement (14) ein mit dem
schwenkbaren Gehiusebodenabschnitt (12) korrespondie-
render drehbarer Exzenter ist (Fig. 2).

5. Zerkleinerungsmaschine nach Anspruch 2, dadurch
gekennzeichnet, dass die die Mittenverlagerung der Rotor-
achse (3) bewirkende vertikale Lageverinderung der Lager-
gehiuse (4) durch Einfiigen oder Entfernen von Distanz-
stiicken (15) zwischen jedem Lagergehéuse (4) und zugehdri-
ger Lagerkonsole (16) bewirkt wird, wodurch die Lagerge-
hause (4) hohenbewegbar sind.

6. Zerkleinerungsmaschine nach Anspruch 2, dadurch
gekennzeichnet, dass die die Mittenverlagerung der Rotor-
achse (3) bewirkende horizontale Lagenverdnderung der
Lagergehduse (4) und ihre Fixierung mittels jedem Lagerge-
héuse (4) zugeordneten zwei diametral gegeniiberliegenden
Verschiebeeinrichtungen (18) durchfiihrbar ist.

BESCHREIBUNG

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf eine Zerklei-
nerungsmaschine mit waagerechtem Hammerbrecherrotor
und einem Arbeitsspalt zwischen dem von den Rotorschlag-
himmern beim Umlauf des Hammerbrecherrotors erzeugten
Schlagkreis und der unteren, dem Hammerbrecherrotor zu-
gewandten muldenfrmigen Gehduseinnenfléche, wobei sich
der mit einem Amboss versehene Guteinlass anndhernd radi-
al zum Hammerbrecherrotor und der Gutauslass tangential
zu diesem erstreckt.

Fine gattungsgemisse Zerkleinerungsmaschine ist bei-
spielsweise aus der DE-OS 30 17 437 bekannt.

Bei derartigen Maschinen, die vorwiegend zum Zerklei-
nern von Metallschrott, nichtmetallischem Material oder ei-
nem Gemisch aus diesen beiden Materialien eingesetzt wer-
den, besitzt der sich zwischen dem Schlagkreis der Rotor-
schlaghimmer und der dem Rotor zugekehrten Innenfliche
des unteren Zerkleinerungsgehiuse befindende, vom einlass-
seitigen Amboss ausgehende Arbeitsspalt, in Rotordrehrich-
tung gesehen, eine iiber seine Linge gleichbleibende Hohe.
Nun kommt es insbesondere bei abgenutzten Schlaghim-
mern oder abgenutztem einlassseitigem Amboss vor, dass
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vom zu zerkleinernden Material grossere Materialteile abge-
schlagen werden, sich im Arbeitsspalt festklemmen und den
Durchlass blockieren, so dass sich nachfolgendes Material
an dieser Stelle im unteren muldenformigen Gehduseab-
schnitt ablagert und dort nach und nach aufbaut bis der Ar-
beitsspalt ausgefiillt ist. Die sich vom im Arbeitsspalt einge-
klemmten Material auf den Rotormantel auswirkenden
Krifte verursachen einen starken Verschleiss sowohl am Ro-
tormantel als auch an der Rotorlagerung.

Die Erfindung bezweckt eine Zerkleinerungsmaschine zu
schaffen, bei welcher der Arbeitsspalt zwischen dem Ro-
tormantel und der muldenférmigen Gehéduseinnenfléche der-
art ausgebildet ist, dass ein Festklemmen von zu zerkleinern-
dem Material und ein dadurch verursachter Verschleiss ver-
mieden wird.

Die erfindungsgemissse Zerkleinerungsmaschine ent-
spricht den kennzeichnenden Merkmalen des Anspruchs 1.

Durch die erfindungsgemissen Merkmale wird nicht nur
der Verschleiss am Rotor und seinen Lagerstellen wesentlich
verringert, sondern auch ein iiber lingere Zeit konstanter
Abstand zwischen dem Schlagkreis der Rotorschlaghimmer
und dem einlassseitigen Amboss erzielt, so dass ein reibungs-
loses Zerkleinern des Materials gewéhrleistet ist.

Weiterbildungen und weitere Ausgestaltungen der Erfin-
dung ergeben sich aus den Anspriichen 2 bis 6.

Nachfolgend werden anhand der Zeichnungsfiguren
Ausfithrungsbeispiele der erfindungsgemdsssen Zerkleine-
rungsmaschine beschrieben. )

Fig. 1 zeigt einen Querschnitt durch eine Zerkleine-
rungsmaschine mit waagerechtem Hammerbrecherrotor und
dem Arbeitsspalt, :

Fig. 2 zeigt einen Querschnitt entsprechend Fig. 1 mit ei-
ner speziellen Ausfiihrungsform des Arbeitsspalts,

Fig. 3 und 4 zeigen je einen Querschnitt entsprechend
Fig. 1 mit abgednderten Ausfithrungsformen des Arbeits-
spalts.

Die Zerkleinerungsmaschine besteht im wesentlichen aus
einem zweiteiligen Gehduse 1 mit einem waagerecht ange-
ordneten Hammerbrecherrotor 2, dessen Achse 3 an beiden
Enden in Lagergehiusen 4 abgestiitzt und mit einem Antrieb
(nicht dargestellt) verbunden ist. Der Hammerbrecherrotor 2
besitzt mehrere gleichmissig iiber seinen Umfang verteilte,
in radialem Abstand von seiner Rotorachse 3 um eigene
Achsen drehbar gelagerte Schlaghdmmer 5. Diese Schlag-
hiimmer 5 beschreiben beim drehenden Hammerbrecherro-
tor 2 einen Schlagkreis, der in der Zeichnung strichpunktiert
angedeutet und bei neuen Schlaghdimmern 5 mit SK bezeich-
net ist. Die Drehrichtung des Hammerbrecherrotors 2 ist
durch einen Pfeil P gekennzeichnet. Das zu zerkleinernde
Material wird durch einen annihernd radial zum Hammer-
brecherrotor 2 angeordnetem Guteinlass 6, an dessen inne-
rem Ende ein Amboss 7 angeordnet ist, in das Gehéuse 1
eingefiihrt, wo von den Schlaghimmern 5 des Hammerbre-
cherrotors 2 am Amboss 7 Materialstiicke abgetrennt wer-
den. Nach dem Zerkleinern in der Maschine wird das zer-
kleinerte Gut durch einen sich tangential zum Hammerbre-
cherrotor 2 erstreckenden Gutauslass 8 aus dem Gehéuse 1
ausgeworfen. Der sich zwischen dem Schlagkreis SK der
Schlaghéimmer 5 und der unteren, dem Hammerbrecherro-
tor 2 zugewandte muldenformigen Gehauseinnenfliche 9 be-
findende Arbeitsspalt 10 ist in Rotordrehrichtung P sichel-
formig gestaltet und besitzt vom Amboss 7 zum Gutauslass
8 eine sich stéindig verindernde Hohe.

Beim Ausfiihrungsbeispiel nach Fig. 2 ist der sichelformi-
ge Arbeitsspait 10 durch einen im Gehduseboden 11 hé-
henschwenkbar gelagerten Bodenabschnitt 12 einstellbar.

Die Schwenkbewegung des Bodenabschnitts 12 erfolgt
um eine parallel zur Rotorachse 3 im Bereich des Ambosses



7 angeordnete Achse 13 und wird mit einem an sich bekann-
ten Hubelement 14, wie z.B. einem Exzenter, durchgefiihrt.
Bei dieser Bauart kann die Rotorachse 3 die beiden Seiten-
winde des Gehduses 1 mittig durchdringen. Es ist aber auch
ebensogut moglich, durch vertikales oder horizontales Ver-
stellen der Lagergehiuse 4 den gewiinschten Arbeitsspalt 10,
insbesondere im Bereich vom einlassseitigen Amboss 7, ein-
zustellen.

In Fig. 3 ist eine Ausfithrung dargestellt, bei der der Ge-
héuseboden 11 einstiickig gestaltet ist und die Hohenverstel-
lung «a» der Lagerachse 4 fiir die Rotorachse 3 z.B. durch
Entfernen bzw. Unterlegen einer unterschiedlichen Anzahl
von Distanzstiicken 15 zwischen den Lagergehdusen 4 und
der zugehdrigen Lagerkonsole 16 durchgefiihrt werden
kann. Fiir das lagegenaue Einstellen der Lagergehduse 4 ist
zum Anheben und Absenken derselben eine besonders ge-
strichelt angedeutete Schwenkeinrichtung 17 mit einem Kol-
ben-Zylinder-Aggregat vorgesehen. Durch das Absenken der
Lagergehéuse 4 fiir die Rotorachse 3 wird auch bei teilweiser
Abnutzung der Rotorhdmmer 5 und des einlassseitigen Am-
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‘bosses 7 der Arbeitsspalt 10 in diesem Bereich den Erforder-

nissen entsprechend angepasst. Der kleinere Schlagkreis der
abgenutzten Rotorhdmmer 5 ist mit SKa bezeichnet.

Fig. 4 zeigt eine weitere Ausfithrung mit einem einstiicki-
gen Gehduseboden 11, bei der die Lagergehéuse 4 fiir die
Rotorachse 3 auf ihrer zugehorigen Lagerkonsole 16 mittels
besonderer Einrichtungen 18 horizontal verschiebbar und in
der gewiinschten Stellung fixierbar sind. Jedem Lagergehdu-
se 4 sind hierfiir zwei einander gegeniiberliegende Einrich-
tungen 18 zugeordnet. Das Verschiebemass ist in der Zeich-
nung mit «b» bezeichnet. Die Hohe des sichelformigen Ar-
beitsspalts 10 kann entweder fest vorgegeben sein oder wih-
rend der Rotorumdrehung eingestellt werden. Das Mass am
Anfang des sichelformigen Arbeitsspalts 10, d.h. zwischen
Rotorhammerschlagkreis SK bzw. SKa und dem einlassseiti-
gen Amboss 7, welches fiir die Grosse der abzuschlagenden
Materialteile und somit auch fiir die Lageverdnderung der
Rotorlagergehiuse 4 ausschlaggebend ist, wird durch eine an
sich bekannte Messeinrichtung (nicht dargestellt), z. B. stro-
boskopisch, iberwacht.
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