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(57) Abstract: The invention relates to a fixing device,
an electrographical appliance and a corresponding
method. Said fixing device is provided with a heated
roller (2) and a pressure roller (3) which is applied to
the heated roller with pressure. The pressure and heat
of the two cylinders (2,3) can be used to fix a non-fixed
toner image to a recording medium (5) which is
guided through the rollers (2, 3). The heated roller
(2) is acted upon by a liquid separating agent (15),
which is applied perpendicularly to the displacement
direction of the recording medium (5) and at least over
the width of the recording medium (5), in order to
facilitate the separation of the fixed recording medium
(5) from the heated roller (2). The pressure roller (3)
is provided with a wiping blade (8) which is used to
wipe off the excess separating agent (15) transferred
from the heated roller (2) to the pressure roller (3).
The separating agent (15) wiped off by the wiping
blade (8) is collected in a collecting container (9)
which is embodied as a trough and extends over the
entire application width of the heated roller (2). The
wiped off separating agent (15) is transported into the
trough by means of gravity. Furthermore, a pump is
used to pump the wiped off separating agent (15) out
of the trough (9).

(57) Zusammentassung: Die Erfindung betrifft eine Fixiervorrichtung sowie ein elektrografisches Gerit und ein entsprechendes
& Verfahren, bei denen eine beheizte Walze (2) und eine mit Druck an der beheizten Walze anliegende Andruckwalze (3) vorgesehen ist.
& Durch den Druck- und Wirmeeinfluss der beiden Walzen (2,3) wird ein unfixiertes Tonerbild auf einem zwischen den Walzen (2, 3)
hindurchlaufenden Aufzeichnungstriger (5) fixierbar. Die beheizte Walze (2) wird quer zur Laufrichtung des Aufzeichnungstrégers

(5) zumindest iiber die Breite
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ohne internationalen Recherchenbericht und erneut zu ver-
offentlichen nach Erhalt des Berichts

des Aufzeichnungstrigers (5) zum Zwecke der besseren Trennung des fixierten Aufzeichnungstrigers (5) von der beheizten Walze (2)
mit einem fliissigen Trennmittel (15) beaufschlagt. An der Andruckwalze (3) ist ein Rakel (8) vorgesehen, durch das iiberschiissiges
Trennmittel (15), das von der beheizten Walze (2) auf die Andruckwalze (3) libergetreten ist, abgestreift wird. Das vom Rakel (8)
abgestreifte Trennmittel (15) wird in einem Auffangbehilter (9) aufgefangen, der als Wanne ausgebildet ist und sich iiber die gesamte
Beaufschlagungsbreite der beheizten Walze (2) erstreckt. Das abgestreifte Trennmittel (15) wird durch die Schwerkraft in die Wanne
befordert. Weiterhin ist eine Pumpe (10) vorgesehen, mit der das abgestreifte Trennmittel (15) aus der Wanne (9) abpumpbar ist.
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Verfahren und Vorrichtung zum Fixieren eines Tonerbildes in-
einem elektrografischen Gerdt, derartiges elektrografisches

Gerdt sowie Rakel und Filter fiir die Fixiervorrichtung

Die Erfindung betrifft eine Fixiervorrichtung fiir ein elekt-
rografisches Gerdt, die eine beheizte Walze und eine mit

Druck an der beheizten Walze anliegende Andruckwalze umfasst.

Derartige Fixiervorrichtungen sind vielfach bekannt. In der
DE 42 35 670 C2 ist beispielsweise eine Wirme-Druckfixiervor-
richtung fir eine elektrofotografische Druckeinrichtung be-
schrieben. Sie weist eine beheizte Fixierwalze und eine gegen
die Fixierwalze drickende Andruckwalze auf. Aufzeichnungstra-
ger, auf denen ein unfixiertes Tonerbild aufgebracht ist,
werden zwischen diesem Fixierwalzenpaar hindurchtranspor-
tiert, so dass der Aufzeichnungstrdger bzw. >das Tonerbiid
gleichzeitig einem Hitzeeinfluss und einem Druckeinfluss aus-
gesetzt sind. Hierdurch wird das Tonerbild zum einen durch
die Hitze eingeschmolzen und zum anderen durch den Druck fest

mit dem Aufzeichnungstrdger verbunden.

Durch den Hitze- und Druckeinfluss besteht bei derartigen
Warme-Druck-Fixiereinrichtungen die Tendenz des Aufzeich-
nungstrédgers, an der beheizten Fixierwalze zu haften, wodurch
insbesondere bei der Verarbeitung von Einzelbl&ttern aus Pa-
pier die Gefahr eines Papierstaus besteht. Um dieser Gefahr
vorzubeugen sind W&rme-Druck-Fixiervorrichtungen meist mit
einer Auftragsvorrichtung ausgestattet, durch die fliissiges
Trennmittel auf die Fixierwalze aufgetragen wird. Das Trenn-
mittel bewirkt, dass zwischen dem zu fixierendem Aufzeich-
nungstrdger und der Fixierwalze eine méglichst geringe Haf-
tung entsteht. Eine entsprechende Trennmittelauftragsvorrich-
tung ist aus der WO 97/27517 Al bekannt. Das Trennmittel ge-
langt dabei von einem Trennmitteldosierrohr, das iiber seine

Lingserstreckung Offnungen aufweist, zu einem Docht, dessen
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unteres Ende in eine Auffangrinne ragt. Uberschiissiges Trenn-
mittel, das vom Docht nicht sofort aufgenommen werden kann,
sammelt sich dann in der Rinne und kann zu einem spiteren
Zeitpunkt durch den Kapilareffekt wieder vom Docht aufgenom-
men werden. Zwischen dem Docht und der Fixierwalze liuft ein
Flies entlang, das einerseits Trennmittel vom Docht aufnimmt
und dieses hauchdinn an die Fixierwalze auftrdgt und anderer-
seits Verschmutzungen von der Fixierwalze abreinigt. Die Zu-
fuhr von Trennmittel erfolgt liber die gesamt wirksame Breite
der Fixierwalze, unabhdngig von der Breite des aktuell verar-
beiteten Aufzeichnungstrédgers.

Aus der DE 197 27 270 Cl ist eine Vorrichtung zum Zufiihren
von Trennmittel an die Fixierwalze eines elektrografischen
Geridts bekannt, bei der ein Trennmitteldosierrohr mit mehre-
ren, entlang seiner Langsachse angeordneten Trennmitteldo-
sierdffnungen vorgesehen ist. Das Trennmitteldosierrohr ist
drehbar in einer Trennmittelgeberrolle gelagert, welche mit
einem Verschluss achsial und/oder radial in einem Trigerrohr
arretierbar ist. Auf der Mantelfldche des Tridgerrohrs ist
achsial ein filzartiger Belag aufgebracht, durch den die
Trennflissigkeit zur Fixierwalze diffundieren kann. Trennmit-
telgeberrolle und Trédgerrohr weisen ebenfalls Dosierdffnungen
auf, durch die Trennflissigkeit ausstrémen kann.

Aus dem DE 200 22 246.5 sind ebenfalls eine Vorrichtung und
ein Verfahren zum Auftragen eines Trennmittels auf eine Fi-
xierwalze bekannt. Sie umfasst eine rohrfdrmige Auftragswai-
ze, die das Trennmittel an ihre AuBenfliche abgibt, ein in-
nerhalb der Auftragswalze angeordnetes Tr&dgerrohr, das eine
Vielzahl von Offnungen fiir den Durchtritt des Trennmittels
enthdlt, sowie ein innerhalb des Tr&gerrohrs angeordnetes Zu-
fihrrohr mit einer Vielzahl von Austrittsdffnungen tiiber die
das Trennmittel dem Trédgerrohr zugefiilhrt wird. Um einen opti-
malen Auftrag des Trennmittels zu erzielen, ist das Verhilt-
nis von Offnungsflidche des Tridgerrohrs, die der Summe der

Durchtrittsfldche der Offnungen entspricht, zur Fliche des
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Tragerrohrs, die die Vielzahl der Offnungen enthilt, groBer
als 0,54.

Eine Wirme-Druck-Fixiervorrichtung ist auch aus der EP 0 665
965 Bl bekannt. Das als Fliissigkeit ausgebildete Trennmittel
wird dort Uber eine mechanische Pumpe in das Innere einer Do-
sierrolle gepumpt, von der es mit Dosierdffnungen in das In-
nere elnes Tréagerrohrs abgegeben wird. Das Trigerrohr hat
wiederum Dosierdffnungen, durch welche die Trennmittelfliis-
sigkeit weiter nach aufen wandern kann. Aufgrund einer Dreh-
bewegung der beiden Rohre relativ zueinander wird das Trenn-
mittel innerhalb des Trdgerrohrs gleichm&fig verteilt und an
der Aufenseite des Tragerrohrs gleichmdfig an die Fixierwalze
aufgetragen. Die Antragsrolle rollt dabei auf der Mantelfla-
che der Fixierwalze ab. Diese dreht sich wdhrend des Druck-
prozesses des im Umdruckverfahren arbeitenden elektrophoto-

graphischen Druck- oder Kopiergerédtes.

Die oben genannten Verdffentlichungen bzw. Patentanmeldungen
werden hiermit durch Bezugnahme in die vorliegende Beschrei-

bung aufgenommen.

Bei den oben genannten Anordnungen hat sich gezeigt, dass
insbesondere Randbereiche der Fixier- bzw. Andruckwalzen oder
der Aufzeichnungstrédger durch Trennmittelriickstidnde oder Ab-
rieb-Bestandteile des Aufzeichnungstrigers, z. B. Pa-
pierstaub, verschmutzen, welche die in der Regel empfindliche
Fixierwalze mechanisch belasten. Trennmittelverschleppungen |
beim Wechsel von schmalen auf breite Papierformate machten
daher h&ufig mechanische Anpassungen oder manuelle Reini-
gungsschritte erforderlich. Trennmittelriickstidnde bzw. Trenn-
mittelverschleppungen fiihrten desweiteren dazu, dass mitunter
groBere Mengen an verschmutzten Trennmittelmengen entsorgt
werden muBten.
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Aus der DE 195 24 738 Al ist eine Fixiervorrichtung bekannt,
bei der iberschiissiges Trenndl von der Fixierwalze entfernt

und in einem Auffangbehdlter aufgefangen wird.

Aus der US 2001/22908 Al ist es bekannt, Trennmittel mittels
einer Pumpe zu fd6rdern und aus der JP 59100478 A ist es be-
kannt, Trennmittel zu filtern.

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, Ver-
fahren und Vorrichtungen anzugeben, mit denen einerseits még-
lichst viele verschiedene Aufzeichnungstridgerformate ohne Um-
stellung der Warme-Druck-Fixiervorrichtung in einem elektro-
grafischen Gerdt verarbeitet werden koénnen und andererseits

moglichst sparsam mit Trennmittel umgegangen wird.

Diese Aufgabe wird durch die im Patentanspruch 1 beschriebene
Erfindung geldst. Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung

ergeben sich aus den Unteranspriichen.

Erfindungsgemall ist ‘eine Warme-Druck-Fixiervorrichtung fir
ein elektrografisches Ger&dt, ein entsprechendes Arbeitsver;
fahren sowie Zubehodrteile wie ein Rakel und ein Filter ange-
geben, die eine beheizte Walze und eine unter Druck an der
beheizten Walze anliegende Presswalze umfasst. Durch den
Druck- und Warmeeinfluss der beiden Walzen wird ein unfixier-
tes Tonerbild auf einem zwischen den Walzen hinduchlaufenden
Aufzeichnungstrédger fixiert, wobei die beheizte Walze quer
zur Laufrichtung des Aufzeichnungstridgers zumindest lber die
Breite des Aufzeichnungstrégerg zum Zwecke der besseren Tren-
nung des fixierten Aufzeichnungstrdgers von der beheizten
Walze mit einem fliissigen Trennmittel beaufschlagt wird. An
der Presswalze ist ein Rakel vorgesehen, durch das Uberschﬁs—l
siges Trennmittel, das von der beheizten Walze auf die Press-
walze Ubergetreten ist, abgestreift wird. Das vom Rakel abge-
streifte Trennmittel wird in einem Behilter aufgefangen, der
als Wanne ausgebildet ist und sich iber die gesamte Beauf-
schlagungsbreite der beheizten Walze erstreckt, so dass abge-
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streiftes Trennmittel durch die Schwerkraft in die Wanne be-
fordert wird. Das abgestreifte Trennmittel wird mittels einer

Pumpe aus der Wanne abgepumpt.

Mit der Erfindung wird insbesondere ermdglicht, Trennmittel,

das beim Bedrucken kleinformatiger Aufzeichnungstridger von
der Fixierwalze auf die Andruckwalze iibergetreten ist, be-
reits frihzeitig von der Andruckwalze 2zu entfernen, so dass
beim anschlieBenden Bedrucken grofformatiger Aufzeichnungs-
trager keine stdrenden, groReren Mengen von Trennmittel von
der Andruckwalze auf die Riickseite der Aufzeichnungstriger

aufgebracht werden.

In einer bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung ist ein
Behdlter vorgesehen, in den das Trennmittel abgepumpt wird.
Der Beh&dlter kann als Abfallbehdlter vorgesehen sein, der an
einer leicht =zugidnglichen und/oder weniger stark verbauten
Stelle'dér Fixierstation bzw. des Druck- oder Kopiergerdtes
angebracht ist, so dass er leicht geleert- oder gewechselt
werden kann und/oder relativ grof ausgebildet sein kann, so
dass er nur in groberen Zeitabstédnden geleert bzw. wechselt

werden muB.

In einer weiter bevorzugten Ausfihrungsform der Erfindung ist
mindestens ein Filter vorgesehen, durch den das abgesteifte
Trennmittel =zur Reinigung durchgefithrt wird, so dass das
Trennmittel wiederverwendbar ist. Dabel ist insbesondere vor-
gesehén, das géreinigte Trennmittel einem Vorratsbehdlter zu-
zufithren, in dem Trennmittel flir die Zufuhr an die beheizte

Walze bevorratet wird.

Die Erfindung beruht auf der Erkenntnis, dab bei gattungsge-
milen Einrichtungen Kapillareffekte eine wesentliche Rolle im
Hinblick auf die Gleichm&Bigkeit der Verteilung des Fixierdls
spielen. Insbesondere wurde erkannt, daR kleine Spalte, die
zwischen groBeren Bauteilen wie z.B. zwischen den Blattfedern

und dem Trdgerrohr in den in Figur 3 gezeigten Ausfihrungsva-
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riante einer Bedlungsvorrichtung, Kapillareffekte verursachen
kénnen. Diese Effekte wverhindern, daB sich das Fixiersl
gleichmdBig verteilt.

Ferner wurde " erkannt, daB die Fixierwalze eines ‘Hochleis—
tungsdruckers iber die gesamte Breite nur dann gleichmiBig
mit Trennmittel-0l benetzt wird, wenn sich das Fixiersl be-
reits in der Vorrichtung zum Zufiihren der Trennfliissigkeit,
auch Olfilzrolle genannt, gleichm#dBig verteilen kann. Unre-
gelmafigkeiten wie z.B. die Blattfedern zur Halterung der
Trennmittelgeberrolle in der Trdgerrolle behindern mitunter
die Verteilung des Fixierdls innerhalb der Zufihrvorrichtung.

Die Erfindung beruht weiterhin auf der Kenntnis, dass in Wir-
me-Druck-Fixiervorrichtungen, die mit Trennmittel betrieben
werden, diejenigen Bereiche, durch die der Aufzeichnungstra-
ger l&auft, in der Regel kein {berschiissiges Trennmittel an
der Heizwalze anhaftet, bzw. zur Andruckwalze {ibertragen wer-
den kann, wdhrend in den Bereichen, in denen kein Aufzeich-
nungstrager fixiert wird, ein sehr hoher Anteil der Trennmit-
telfliissigkeit auf die Andruckwalze ibertragen wird. Bei der
Verarbeitung von Einzelblattern als Aufzeichnungstréger er-
gibt sich zudem die Problematik, das in den Zwischenriumen
des Aufzeichnungstradger-Transportweges, in denen sich kein
Aufzeichnungstrédger befindet, im sog. Gap, Trennmittel auf
der gesamten Breite der beheizten Walze zur Andruckwalze ii-
bertrdgt und somit eine nicht unerhebliche Menge an iiber-
schﬁséigenl Trennmittel anfdllt. Dies kann zu Trennmittel-
Verschmutzung der Rickseiten nachfolgender Aufzeichnungstra-
gexr fihren.

ErfindungsgemdB liegt das Rakel an der Andruckwalze an. Diese
ist im Vergleich zur beheizten Walze meist wesentlich robus-
ter ausgebildet. Die Erfindung erweist sich daher als giinstig
hinsichtlich der Lebensdauer der Walzen. Das Rakel reinigt
die Andruckwalze nicht nur von iberschiissigem Trennmittel
sondern auch von Staub-Partikeln des Aufzeichnungstrigers,
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insbesondere von Papierstaub. Dadurch reiBt der Trennmittel-
Film auf der in der Regel empfindlicheren Heizwalze nicht ab.
Eine weitere mechanische Belastung der Heizwalze, die ihre
Lebensdauer beeintrdchtigen koénnte, entsteht nicht. Die von
der Andruckwalze insbesondere durch die’Wirkung des Rakels
abtropfenden Rickstédnde werden in der Auffangwanne gesammelt
und zur Wiederverwendung an die Trennmittelzufilhrung zuriick-
gefithrt. Uber einen leicht wechselbaren Filter und insbeson-
dere einen nachgeschalteten Feinfilter wird das Trennmittel

gereinigt und in Richtung zur Trennmittelzufihrung abgesaugt.

Ein weiterer Vorteil der vorliegenden Erfindung ist, dass die
Komponenten zur Auftragung des Trennmittels nur fir eine Auf-
zeichnungstrédgerbreite ausgelegt werden und nicht an ver-
schiedene Aufzeichnungstrédgerbreiten angepasst werden miissen.
Der Bereich der beheizten Walze, in dem kein Aufzeichnungs-
trager das aufgetragene Trennmittel aufnimmt, wird wirkungs-
voll wvon {iberschiissigem Trennmittel gereinigt, indem das
Trennmittel auf die Andruckwalze Ubertragen wird. Die An-
druckwalze wird schlieBlich durch das Rakel gereinigt. Insge-
sammt kommt es zur Ausbildung eines gleichmiBigen Olfilms auf
der beheizten Walze. Ein Trennmittelstau im Nip-Bereich, d.h.
im Bereich, an dem die beheizte Walze und die Andruckwalze
den geringsten Abstand voneinander haben, kann weitgehend
vermieden werden. Weiterhin werden Trennmittelverschleppungen
beim Wechsel von schmalen auf breite Aufzeichnungstrigerfor-
mate vermieden und damit mechanische Anpassungen nicht mehr
erforderlich. '

Weitere Aspekte und Vorteile der Erfindung werden im Zusam-
menhang mit der nun folgenden Beschreibung von Ausfiihrungs-
beispielen deutlich.

Es zeigen:

Figur 1 Eine erfindungsgemdfie Warme-Druck-Fixiervorrich-

tung,
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Figur 2 Eine Ansicht einer Warme-Druck-Fixiervorrichtung
und

Figur 3 Eine Bedlungseinrichtung.

In Figur 1 ist eine Warme-Druck-Fixiervorrichtung 1 darge-
stellt, die eine beheizte Walze 2 und eine Andruckwalze 3 um-
fasst. Die beheizte Walze 2 wird von einer Heizung 4 auf ei-
ner Fixiertemperatur von bis zu 220 Grad Celsius gehalten.
Ein Papierblatt 5, auf dem ein nicht fixiertes Tonerbild auf-
gebracht ist, wird in dem Anpressbereich 6 (nip) des Fixier-
walzenpaares 2, 3 entlang der Richtung A transportiert. Durch
den Warme-Druck-Einfluss der beiden Fixierwalzen 2, 3 wird
das Tonerbild fixiert, d.h., mit dem Papierblatt 5 verpresst
und in dieses eingeschmolzen. Die beheizte Walze 2 wird mit
einer Bedlungsvorrichtung 7 liber ihre gesamte Breite bedlt.
Aufgrund des Ol1films auf der beheizten Walze 2 1&st sich das
Blatt 5 nach dem Fixiervorgang wieder von der beheizten Walze
2.

Die Bedlungseinrichtung beaufschlagt die beheizte Walze mit
Silikon&l 15, das als Trennmittel wirkt. Die Be&lung erfolgt
dabei auf eine Breite von ca. 30 cm, so dass Papierblitter
mit einer Breite bis zu ca. 30 cm (DIN A 3) in der Fixiervor-
richtung verarbeitet werden kodnnen. Falls kleinere Papierfor-
mate verarbeitet werden, wird das seitlich uberschiissige Si-
likondl von der beheizten Walze 2 auf die Andruckwalze 3 ii-
bertragen. Zus&dtzlich kénnen dabei Schmutzteilchen, wie z. B.
Tonerpartikel oder von Papierbldttern mitgefiihrter Staub i-
bertragen werden. Dieses Ol-Schmutzgemisch wird durch das Ra-
kel 8, das an der Andruckwalze 3 anliegt, von dieser abge-
schabt und fallt durch die Schwerkraft in die Auffangwanne 9.
Von dort wird es mit einer ersten Olpumpe 10 {iber eine Riick-
fihrleitung 12 in den Trennmittel-Vorratsbeh&dlter 11 gepumpt.
Dabei kann insbesonere vorgesehen sein, das Ol durch einen

ersten Filter 16 und beil Bedarf sogar durch einen Feinfilter
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14 zu reinigen. Das bevorratete Silikonsl 15 und ggf. das zu-
riickgefiihrte, gereinigte Silikondl konnen dann tber die Zu-
fithrleitung 13 mittels einer zweiten Olpumpe 14 zur Bedlungs-—

einrichtung 7 in Richtung C zugeflihrt werden.

Als Grobfilter 16 kann ein bis ca. 200 Grad Celsius hitzebe-~
standiger Schaumstoff oder ein entsprechendes Metallfilter
verwendet werden, das grdbere Schmutzteile, z.B. mit einem
Druckmesser von 1 Millimeter ausfiltert. Die Auswahl des
Feinfilters h&ngt von Gegebenheiten der Bedlungseinrichtung 7
ab. Bei Verwendung der Bedlungseinrichtung der Figur 3 muB
der Porendurchmesser des Feinfilters 17 kleiner bemessen sein
als der Durchmesser der Durchtrittséffnungen 26 der Auftrags-~

walze 20.

Da die Auffangwanne 9 in einer stark verbauten Zone der Fi-
xiervorrichtung 1 angebracht ist, kann sie nur eine relativ
geringe Menge von Trenndél, z.B. ca. einen viertel Liter, auf-
nehmen. Deshalb 1ist es vorteilhaft, das Trenndl in einen Be-—
hdlter abzupumpen, der an einer weniger stark verbauten Zone
des Gerates liegt. Ein dort angebrachter Behdlter kann somit
gréber ausgebildet werden, z.B. mit zwei Litern Fassungsver-—
mégen, und kann zudem besser zugdnglich sein. Im gezeigten
Beispiel wird das gereinigte 01 sogar in den Trennmittel-
Vorratsbehdlter 11 zur Wiederverwendung gepumpt.

Als Rakel 8 kann je nach Anforderung und Kratzempfindlichkeit
der Andruckwalze 3 ein biegsames Material verwendet werdén,
vorzugsweise wird ein hitzebestdndiges Kunststoffmaterial,
beispielsweise eine drei Millimeter dicke Fluorpolymer-Platte

verwendet.

Figur 2 zeigt die Warme-Druck-Fixiervorrichtung der Figur 1
in einer dreidimensionalen Ansicht. Dabei ist gut zu erken-
nen, dass die beheizte Walze 2 iiber ihre gesamte Breite a von
der Bedlungseinrichtung 7 mit Trennmittel (Silikonsdl) beauf-
schlagt wird. GleichermaBen erstreckt sich das Rakel 8 iiber
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die gesamte Breite A der Andruckwalze 3. Silikonol, das von
der beheizten Walze 2 an der seitlichen Kante 34 des Papier-
platz 5 vorbei auf die Andruckwalze lbertragen wird, wird so-
mit durch das Rakel 8 zuverlédssig von der Andruckwalze 3 ge-
trennt und flieBt in die Auffangwanne 9. Es ist dabeil uner-
heblich, ob das Papierblatt 5 entlang der Breitseiten der
beiden Walzen 2, 3 nur einseitig einen Ubertragungsbereich
fiir das 01 frei l&asst, oder ob das Ol beidseitig an der vor-
deren Papierkante und an einer hinterer Papierkante 35 vorbei
von der beheizten Walze 2 auf die Andruckwalze 3 ibertragen

wird.

Als Bedlungseinrichtung kann eine Olfilzrolle verwendet wer-
den, beispielsweise wie sie in der eingangs genannten DE 197
27 270 Cl oder in dexr DE 200 22 246.5 beschrieben sind.

Die in der DE 197 27 270 Cl beschriebene Olfilzrolle ist um
eine Lingsachse drehbar gelagert. Vom Inneren der Olfilzrolle
wird Trenndl durch verschiedene Offnungen an einen filzarti-
gen Belag gefordert, der um ein Tradgerrohr gelegt ist. Im Be-
trieb rollt die Olfilzrolle auf der Fixierwalze ab und be-

netzt dadurch fortwdhrend die Oberfldche der Fixierwalze.

Uber eine Einspeiseleitung wird Trenn®él in das Innere eines
Trennmitteldosierrohrs gepumpt. Von dort gelangt es iliber Boh-
rungen in den Innenraum einer Trennmitttelgeberrolle. Die
Trennmittelgeberrolle ist uber ein geeignetes Lager (z.B. Ku-
gellager) koaxial um das Trennmitteldosierrohr rotierbar.
Durch die Relativbewegung zwischen Trennmittelgeberrolle und
Trennmitteldosierrohr wird das Trenntl innerhalb der Trenn-
mittelgeberrolle gleichmdfig verteilt. Aus der Trennmittelge-
berrolle kann das Trenn®l i{iber Bohrungen weiter nach auBen zu
einem Trdgerrohr gelangen. Das Tragerrohr hat wiederum Boh-
rungen, durch die das Trenndl in den filzartigen Belag ein-
dringen kann. Darin kann es durch Diffusion an die AuBenfla-
che der Zufihrvorrichtung (Olfilzrolle) gelangen und das Ol
an eine Fixierwalze Ulbertragen.
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Figur 3 zeigt die in Figur 1 der DE 200 22 246.5 beschriebene
Olfilzrolle, eingebaut in eine Fixierstation 1, die nach dem
Warme~Druck-Verfahren arbeitet. Eine beheizte Fixierwalze 2
und eine Andruckwalze 3 bilden ein Walzenpaar, das. unter An-
wendung von Druck und Wdrme die auf einem Trigermaterial 16
befindlichen Tonerbilder verwischfest fixieren. Eine Be-
dlungsrolle 18 steht mit der Oberflidche der Fixierwalze 14 in
Kontakt. Die Bedlungsrolle 18 hat eine Auftragswalze 20, die
einen zylinderformigen Filz 22 und ein Aufnahmerohr 24 ent-
hdlt, in welchem eine Vielzahl von Durchgangsléchern, bei-
spielsweise das Durchgangsloch 26, vorgesehen sind.

Innerhalb der Auftragswalze 20 ist ein Tr&agerrohr 28 ange-
ordnet, dessen Aufbau weiter unten genauer erliutert wird.
Wiederum innerhalb des Tr&dgerrohrs 28 ist ein Zufithrrohr 30
angeordnet, iiber das Silikondl als Trennmittel zugefithrt
wird. Das Zuflihrrohr 30 gibt Tropfen 32 von Silikon®dl an das
Tragerrohr 28 ab. Das Silikondél durchsetzt das Trdgerrohr 28
und das Aufnahmerohr 24 und trankt den Filz 22. Uber die Au-
Benfldche des Filzes 22 wird die Oberfldche der Fixierwalze
14 mit Silikondl benetzt.

In Figur 3 ist die Bedlungsrolle 18 im Betriebszustand mit
eingeschalteter Fixiervorrichtung dargestellt. Bei einer Un-
terbrechung des Fixierprozesses wird die Bedlungsrolle 18 von
der Fixierwalze 2 weggeschwenkt, wie in Figur 3 gestrichelt
eingezeichnet ist. In diesem Zustand kann das an dem Triger-
rohr 28 anhaftende Silikondl infolge der Schwerkraft nach und
nach in den zylinderf6rmigen Filz 22 nachlaufen und diesen an
seiner Unterseite weiter mit Silikondél tranken, obwohl die
zZufuhr von Silikonol tber das Zufiihrrohr 30 gestoppt ist.

Fir die vorliegende Erfindung ist es nicht n&étig, die Be-
6lungsbreite der Bedlungsstation an eine bestimmte Breite des

Aufzeichnungstrédgers anzupassen, weil {berschiissiges Trenn-~
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mittel abtropft und deshalb im Gerdteinneren, insbesondere an

den Fixierwalzen nicht stort.
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Bezugszeichenliste

Warme-Druck-Fixiervorrichtung
beheizte Walze ‘
Andruckwalze

Heizung

Papierblatt
Andruckbereich
Bedlungseinrichtung
Rakel

Auffangwanne

erste Olpumpe
Trennmittel-Vorratsbehdlter
Riuckfiihrleitung
Zufihrleitung

zweite Olpumpe

Silikonol

Grobfilter

Feinfilter

Bedlungsrolle
Auftragswalze

Filz

Lagerbohrung
Aufnahmerohr
Durchgangsloch
Tradgerrohr

Zufihrrohr

Tropfen
Papiertransportrichtung
Rickfihrrichtung
zufthrrichtung
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Anspriiche

1. Warme~Druck-Fixiervorrichtung fir ein elektrografisches

10

15

20

25

30

35

Gerdt, umfassend eine beheizte Walze (2) und eine mit
Druck an der beheizten Walze anliegende Andruckwalze (3),
wobei durch den Druck- und Warmeeinfluf der beiden Walzen
(2,3) ein unfixiertes Tonerbild auf einem zwischen den
Walzen (2, 3) hindurchlaufenden Aufzeichnungstrédger (5)
fixierbar ist, wobei die beheizte Walze (2) quer zur Lauf-
richtung des Aufzeichnungstrdgers (5) zumindest {iber die
Breite des Aufzeichnungstrdgers (5) zum Zwecke der besse-
ren Trennung des fixierten Aufzeichnungstrigers (5) von
der beheizten Walze (2) mit einem flissigen Trennmittel
(15) beaufséhlagt wird und wobei an der Andruckwalze (3)
ein Rakel (8) vorgesehen ist, durch das lberschiissiges
Trennmittel (15), das von der beheizten Walze (2) auf die
Andruckwalze (3) Ubergetreten ist, abgestreift wird, wobei
das vom Rakel (8) abgestreifte Trennmittel (15) in einem
Auffangbeh&dlter (9) aufgefangen wird, der als Wanne ausge-
bildet ist und sich Uber die gesamte Baufschlagungsbreite
der beheizten Walze (2) erstreckt, so dass abgestreiftes
Trennmittel (15) durch die Schwerkraft in die Wanne (9)
beférdert wird und wobei eine Pumpe (10) vorgesehen ist,
mit der das abgestreifte Trennmittel (15) aus der Wanne

(9) abpumpbar ist.

Fixiervorrichtung nach Anspruch 1, wobei ein Behilter
(11), insbesondere ein Trennmittel-Vorratsbehilter oder
ein Abfallbehdlter, vorgesehen ist, in den das Trennmittel
(15) abgepumpt wird.

Fixiervorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, wobei ein Filter

(16, 17) vorgesehen ist, durch den das abgepumpte Trenn-
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mittel (15) zur Reinigung und Wiederverwendung durchfiihr-
bar ist.

Fixiervorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, wobei

‘eine Trennmittel-Ruckfiihrvorrichtung (10, 11, 12, 16, 17)

vorgesehen ist, durch die das gereinigte Trennmittel (15)
zur erneuten Beaufschlagung an die beheizte Walze (2) for-

derbar ist.

Fixiervorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, wobei
eine Auftragsvorrichtung (7) vorgesehen ist, durch die die
Beaufschlagung der beheizten Walze (2) mit Trennmittel
(15) unabhdngig von der Breite des Aufzeichnungstrigers
(5) tber eine konstante Breite erfolgt, insbesondere iiber
die grdhte in dem elektrografischen Ger&dt verarbeitbare
Aufzeichnungstrdgerbreite.

Fixiervorrichtung nach Anspruch 5, wobei die Auftragsvor-

richtung (7) umfasst:

- eine mit einem Filz (22) tliberzogene rohrfdrmige Auf-~
tragswalze (20), die das Trennmittel an ihrer AuBenfliche
abgibt

- ein innerhalb der Auftragswalze (20) angeordnetes Tra-
gerrohr (28), das eine Vielzahl von Offnungen fiir den
Durchtritt des Trennmittels (15) aufweist sowie

- ein innerhalb des Trdgerrohrs (28) angeordnetes Zufithr-
rohr (30) mit einer Vielzahl von Austrittséffnungen, durch
die das Trennmittel (15) dem Trdgerrohr (28) zugefihrt
wird.

Fixiervorrichtung nach einem der vorhergehenden Ansprii-
chen, wobei an einer Rickfiihrleitung (12) fiir das abge-
streifte Trennmittel (15) ein Grobfilter (16) und ein
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Feinfilter (17) vorgesehen sind.

Fixiervorrichtung nach einem der vorhergehenden Ansprii-
chen, wobei das Rakel (8) flexibel ist.

Fixiervorrichtung nach Anspruch 8, wobei das Rakel (8) aus
Metall oder Keramik ausgebildet ist.

Fixiervorrichtung nach Anspruch 8, wobel das Rakel (8)
aus Kunststoff besteht.

Elektrografisches Druck- oder Kopiergerdt mit einer Fi-
xiervorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 10.

Elektrografisches Druck- oder Kopierger&t nach Anspruch
11, wobei als Aufzeichnungstradger (5) Einzelbl&tter vorge-
sehen sind.

Verfahren zum Fixieren eines unfixierten Tonerbildes in
einem elektrografischen Gerdt mittels Warme und Druck, wo-
beil ein das unfixierte Tonerbild tragender Aufzeichnungs-
trager (5) zwischen einer beheizte Walze (2) und einer un-
ter Druck an der beheizten Walze anliegenden Andruckwalze
(3) hindurch gefihrt wird, wobeili die beheizte Walze (2)
quer zur Laufrichtung des Aufzeichnungstridgers (5) zumin-
dest lber die Breite des Aufzeichnungstrigers (5) zum Zwe-
cke der besseren Trennung des fixierten Aufzeichnungstri-
gers (5) von der beheizten Walze (2) mit einem flissigen
Trennmittel (15) beaufschlagt wird, wobei an der Andruck-
walze (3) ein Rakel (8) vorgesehen ist, durch das iiber-
schiissiges Trennmittel (15), das von der beheizten Walze
(2) auf die Andruckwalze (3) ilbergetreten ist, abgestreift
wird, wobei das vom Rakel (8) abgestreifte Trennmittel
(15) in einem Auffangbehédlter (9) aufgefangen wird, der
als Wanne ausgebildet ist und sich tiber die gesamte
Baufschlagungsbreite der beheizten Walze (2) erstreckt, so
dass abgestreiftes Trennmittel (15) durch die Schwerkraft



10

15

20

30

35

WO 2004/010230 PCT/EP2003/006127

14.

15.

16.

17.

18.

- 17 -

in die Wanne (9) befdrdert wird und wobei das abgestreifte
Trennmittel (15) mittels einer Pumpe (10) aus der Wanne
(9) abgepumpt wird.

Verfahren nach Anspruch 13, wobel das Trennmittel (15) 'in
einen Behdlter (11), insbesondere in einen Trennmittel-
Vorratsbehédlter oder einen Abfallbehdlter, abgepumpt wird.

Verfahren nach Anspruch 13 oder 14, wobei das abgepumpte
Trennmittel (15) zur Reinigung und/oder Wiederverwendung

durch einen Filter (16, 17) geleitet wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 13 bis 15, wobei das
gereinigte Trennmittel zur erneuten Beaufschlagung der be-
heizten Walze (2), insbesondere in einen Trennmittelvor-
ratsbehdlter geleitet, und an die beheizte Walze (2) ge-

fordert wird.

Verfahren nach Anspruch 15 oder 16, wobei das abgestreif-
te Trennmittel (15) im Zuge der Rickfihrung zunidchst mit
einem Grobfilter (16) und dann mit einem Feinfilter (17)

gereinigt wird.

Rakel zur Verwendung in einer Wdrme-Druck-
Fixiervorrichtung (1) eines elektrografischen Gerits, die
eine beheizte Walze (2) und eine mit Druck an der beheiz-
ten Walze anliegende Andruckwalze (3) umfasst, wobei durch
den Druck- und WarmeeinfluB der beiden Walzen (2,3) ein
unfixiertes Tonerbild auf einem zwischen den Walzen (2, 3)
hindurchlaufenden Aufzeichnungstriger (5) fixierbar ist,
wobel die beheizte Walze (2) quer zur Laufrichtung des
Aufzeichnungstrédgers (5) zumindest ilber die Breite des
Aufzeichnungstragers (5) zum Zwecke der besseren Trennung
des fixierten Aufzeichnungstrédgers (5) von der beheizten
Walze (2) mit einem flissigen Trennmittel (15) beauf-
schlagt wird und wobei an der Andruckwalze (3) das Rakel

(8) vorgesehen wird, durch das lberschiissiges Trennmittel
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(15), das von der beheizten Walze (2) auf die Andruckwalze
(3) ilibergetreten ist, abgestreift wird, wobei das vom Ra-

kel (8) abgestreifte Trennmittel (15) in einem Auffangbe-

hdlter (9) aufgefangen wird, der als Wanne ausgebildet ist
und sich tber die gesamte Baufschlagungsbreite der beheiz-
ten Walze (2) erstreckt, so dass abgestreiftes Trennmittel
(15) durch die Schwerkraft in die Wanne (9) befdrdert wird
und wobei das abgestreifte Trennmittel (15) mittels einer

Pumpe (10) aus der Wanne (9) abgepumpt wird.

Filter zur Verwendung in einer Warme-Druck-
Fixiervorrichtung eines elektrografischen Gerits, die eine
beheizte Walze (2) und eine mit Druck an der beheizten
Walze anliegende Andruckwalze (3) umfasst, wobei durch den
Druck- und Wédrmeeinflul der beiden Walzen (2,3) ein unfi-
xiertes Tonerbild auf einem zwischen den Walzen (2, 3)
hindurchlaufenden Aufzeichnungstrédger (5) fixierbar ist,
wobei die beheizte Walze (2) quer zur Laufrichtung des
Aufzeichnungstrdgers (5) zumindest Uber die Breite des
Aufzeichnungstrdgers (5) zum Zwecke der besseren Trennung
des fixierten Aufzeichnungstrdgers (5) von der beheizten
Walze (2) durch eine Bedlungseinrichtung (7) mit einem
fliissigen Trennmittel (15) beaufschlagt wird und wobei an
der Andruckwalze (3) das Rakel (8) vorgesehen wird, durch
das liberschiissiges Trennmittel (15), das von der beheizten
Walze (2) auf die Andruckwalze (3) libergetreten ist, abge-
streift wird, wobei das vom Rakel (8) abgestreifte Trenn-
mittel (15) in einem Auffangbehdlter (9) aufgefangen wird,
der als Wanne ausgebildet ist und sich iiber die gésamte
Baufschlagungsbreite der beheizten Walze (2) erstreckt, so
dass abgestreiftes Trennmittel (15) durch die Schwerkraft
in die Wanne (9) befdrdert wird, wobei das abgestreifte
Trennmittel (15) mittels einer Pumpe (10) aus der Wanne
(9) abgepumpt wird und wobei durch den Filter (16, 17)
Trennmittel (15) zur Reinigung und Wiederverwendung leit-

bar ist.
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Filter nach Anspruch 19 zum Einsatz in einer Trennmittel-
Riickftihrvorrichtung (10, 11, 12, 16, 17), durch die das
gereinigte Trennmittel (15) zur erneuten Beaufschlagung an
die beheizte Walze (2) fodrderbar ist.

Filter nach Anspruch 19 oder 20, wobei die Filterporen
einen Durchmesser haben, der kleiner ist als der Durchmes-
ser der Durchtrittsoffnungen (26) Auftragswalze (20) in
der Bedlungseinrichtung (7).
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