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sy CAP DE SIFON

(57) Rezumat: Inventia se referd la un cap de
sifon din material plastic, care se poate mon-
ta pe un recipient, in scopul péstrérii apei
gazoase si a altar lichide similare sub pre-
siune si evacudrii lor prin comandé manuala.
Capul de sifon, in vederea maririi fiabilitéti si
a simplificarii tehnologiei de fabricatie, utili-
zeazd un subansamblu supapd@ umplere-eva-
cuare (A), compusd dintr-o supapd pro-
priu-zisé (6), un surub (7), un element de
legétura (8), un arc elicoidal {9}, o saiba (10)
si niste garnituri de etansare (11) si (12),
actionarea fiind asiguratd de un maner-brat
(13), permitand circulatia lichidului in timpul
umplerii sau golirii recipientului printr-o gura
de evacuare (a).
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Inventia se referd la un cap de sifon din material plastic, care se poate monta pe
un recipient, in scopul pastrérii apei gazoase si a altor lichide similare sub presiune, si
evacuarii lor prin comanda manuala.

Sunt cunoscute capete de sifon pentru acidularea apei din butelie cu ajutorul unor
capsule.

Prima variantd tehnicd, si anume capul de sifon pentru incarcarea buteliei la
statie, este constituit din duraluminiu sau material plastic.

In partea inferioara, este previzut cu o gaurd centrals filetats la interior, care,
la partea superioard, are fundul profilat pentru asezarea stutului si a garniturii de
etansare.

Aceasta forma a fundului gdurii conditioneaza aplicarea unei garnituri cu profil
special, care asigura etansarea acestuia si fixarea stutului. Stutul este turnat din
duraluminiu in care patrunde si se fixeaza in interior capatul superior al tevii din sticla sau
plastic, prin care circuld lichidul.

Locasul garniturii de etansare se continud in partea superioara cu o gaura care
are diametrul mai mic, formand spatiul de jos in sensul longitudinal al supapei axului
central.

Acest spatiu se continud in partea superioara cu o gaura al carei diametru se
reduce si care comunicd lateral cu teava de evacuare, iar capatul superior al acesteia
se continua cu o camera de forma cilindrica, in care se afld garnitura de etansare, arcul
cu saiba si capul axului central, precum si portiunea de trecere a parghiei de actionare
a axului central, care are punctul de articulatie in peretele lateral al capului de sifon.

Teava de evacuare si parghia de actionare a axului central cu supapa sunt
amplasate in acelasi plan vertical.

Axul central este impins in jos de parghia de actionare, tensionand arcul prin
intermediul unei saibe, preseaza garnitura care etanseaza comunicarea camerei la acest
nivel si deschide comunicarea cu spatiul de joc al supapei axului central, prin deplasarea
acesteia in jos. )

In acest fel, se permite circulatia lichidului sub presiune in ambele sensuri (in si
din butelie) prin teava de evacuare. Aceasta variantd tehnica existenta nu poate fi folosita
si ca autosifon, deoarece nu are prevazut dispozitivul pentru descédrcat capsule.

Problema pe care o rezolva inventia consta in realizarea, printr-o tehnologie mai
simpla, a unui cap de sifon cu elemente mai fiabile, cu montare prin presare si
insurubare.

Capul pentru sifon, conform inventiei, inlaturd dezavantajele mentionare prin aceea
ca, pentru simplificarea tehnologiei de fabricatie a subansamblului supapd, se madifica
forma gurii de evacuare a lichidului, se inlocuieste elementul de legdtura dintre surub si
arc, realizat din zamac turnat sub presiune pe capul surubului, cu un singur reper
realizat din material plastic injectat, si se modifica tehnologia de realizare a ansamblului
brat-maner, de actionare a supapei, in scopul imbunatatirii aspectului acestuia; pentru
ridicarea fiabilitatii, se modifica forma supapei propriu-zise.

Prin utilizarea capului de sifon, conform inventiei, se obtin urmatoarele avantaje:

- tehnologie simpla de realizare;

- fiabilitate crescuta a produsului;

- economie de material deficitar;

- aspect imbunatatit.
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In cele ce urmeaza se da un exemplu de realizare a inventiei, in legatura cu fig. 1
si 2, care reprezinta:

- fig.1, vedere a capului sifon din material plastic, montat pe recipient;

- fig.2, sectiune longitudinald a sistemului supapa.

Capul de sifon din material plastic, conform inventiei, este alcatuit dintr-un dop 1,
ce se fixeazad pe gura recipientului, avand la partea inferioara un tub 2, care asigura
trecerea lichidului de la fundul recipientului spre un subansamblu supapa de umplere-
evacuare A, existent in capul sifonului 3, care se asaz3 pe partea superioara a dopului
si se infileteaza pe un recipient 4, asigurand etanseitatea.

Subansamblul supapa de umplere-evacuare A este montat intr-un corp 5, din
material plastic, fiind format dintr-o supapa propriu-zisa 6, avand o forma constructiva,
specificd, un surub 7, un element de legatura 8, un arc elicoidal 9, o saiba 10 si niste
garnituri de etansare 11 si 12, intregul subansamblu A fiind actionat de un méaner-brat
13, articulat in corpul 5.

Corpul 5 este prevazut cu o gaura de evacuare a, dreapta, pozitionatd oblic fata
de axul de simetrie al corpului 8. Prin apasare pe manerul-brat 13, se deschide
subansamblul supapa A, permitand circulatia lichidului din recipientul 4 spre gura de
evacuare a, in cazul golirii sau, in sens invers, in cazul umplerii recipientului 4.

Inchiderea caii de circulatie a lichidului se realizeaza prin eliberarea maneruluibrat
13, care permite destinderea arcului 9 si etansarea garniturii 12 pe un scaun de
asezare b, din corpul 5.

Supapa propriu-zisa A este prevazuta cu o gaura de forma ovald ¢ care, din punct
de vedere tehnologic, asigurd o fixare corespunzatoare a surubului 7 si o fiabilitate
sporitd intregului subansamblu-supapa A.

Elementul de legatura este realizat din material plastic si nu din zamac ca in
solutiile cunoscute, ceea ce aduce o economie de material deficitar si o amplificare a
tehnologiei de realizare. Fiabilitatea produsului nu este afectatd, deoarece reperul este
astfel conceput, incat forta de apasare a bratului este preluata direct de capul surubului.

Gura de evacuare a, a corpului, este dreaptd si pozitionata oblic fatd de axa de
simetrie a corpului B, deoarece astfel se simplificd tehnologia de realizare si implicit se
ieftineste produsul.

Bratulkmaner 13 este realizat dintr-un reper metalic stantat si un reper injectat
care se monteaza prin presare, elimindnd astfel necesitatea unei precizii mari de
executie la prelucrarea partii metalice a bratului.

Revendicare

Cap de sifon, caracterizat prin aceea ca, in scopul maririi fiabilitati si al
simplificarii tehnologiei de fabricatie, utilizeaza un subansamblu supapa umplere-evacuare
(A), compus dintr-o supapa propriu-zisa (8), un surub (7], un element de legatura (8),
un arc elicoidal (9), o saiba (10] si niste garnituri de etansare (11 si 12), actionarea
sistemului fiind asiguratd de un méaner-brat (13) care permite circulatia lichidului in timpui
umpleri sau golirii recipientului printr-o gura de evacuare (a).

Presedintele comisiei de examinare: ing. lonescu Bucura
Examinator: ing. Petrescu loan Cristea
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