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Przedmiotem wynalazku jest sposób
chłodzenia metalowych przedmiotów wy¬
drążonych wykonanych zapomocą odlewu
odśrodkowego oraz urządzenie służące do
tego celu.

Przy odśrodkowem odlewaniu przed¬
miotów wydrążonych z metalu w pionowo
obracających się kokilach, okres roboczy
trwa zbyt długo, wskutek powoli postępują¬
cego chłodzenia wewnętrznej przestrzeni
wydrążonej, Płynne i gazowe środki chło¬
dzące, doprowadzane do przestrzeni wy¬
drążonej, nie pozostają bez wpływu na me¬
tal, zwłaszcza wrażliwy w stanie płynnym,
powodując zmiany struktury, a nawet jego
składu chemicznego,

Według wynalazku unika się tych wad
w ten sposób, że środek chłodzący dopro¬
wadza się do przestrzeni wydrążonej,
względnie przez przestrzeń wydrążoną blo¬
ku tak, aby nie stykał się on nigdzie bezpo¬
średnio z gorącemi ściankami wewnętrzne¬
mu

Do wykonania tęgo 'Sposobu służy urzą¬
dzenie przedstawione w przykładzie na ry¬
sunku.

Na słupie A, przymocowanym do nieru¬
chomej ramy lub do lejarki, jest osadzone
obrotowe ramię B. Na końcu ramienia znaj¬
duje się cylinder C, chłodzony w znany spo¬
sób zapomocą wody lub innego środka chło¬
dzącego. Cylinder ten może być przesuwa-



hy wgónj i Wddf ż^ómraćą odjpowiedinieźo
4 * Aap<ędu. Obrotowe ramię ustawia się nad

*wyrabianyiif vp^a«iićrteni wydrążanym,
względnie nad obrotową kokilą i umiocowu-
je je zapomocą zapadki, czopa, zacisku lub
podobnego narządu w naatawionem położe¬
niu. Następnie opuszcza się cylinder chło¬
dzący zapomocą napędu lub ręcznie, we¬
wnątrz wydrążonego przedmiotu, aż do
głębokości uprzednio określonej, która za-
ponnocą zderzaka nie może być przekro¬
czona. Przy ptrzesuwie wdół, lub już
przedtem, otwiera się dopływ płynnego lub
gazowego środka chłiodaąeęgo i tak go się
reguluje, aby ciepło pochłaniane ptztó śro-
dek chłodzący zostało odprowadzane. Moż¬
na także (zastosować zamiast cylindra chło¬
dzącego pełny blok metalowy, pochłania¬
jący ciepło. Cylinder chłodzący, umocowa¬
ny na obrotowem ramieniu, jes! taife nasta¬
wiony, że przy przesuwie wgórę i wdół j^est
zawsze współśrodkowy lub prawie współ-
środkowy do wewnętrznej powierzchni
chlolcfooaieigo przedtaiferhi wydrąźonegGs
wskutek czego nie moźt się on styikać z p*>*
krywą szybko obracającej się kokili. Ze¬
wnętrzna średnica cylindra chłodzącego
winna być oczywiście mniej^sia,. mi oftwór
w pokrywie kokili, aby uniknąć zetknięcia
się tych części oraz w celu umożliwienia u-
chodztfOfffa gazów powa**)ącycłi przy wyro¬
bie przedmiotu wydrążonego.

Ptzy odśropdkowem odlewaniu przed-
raiotu wydrążonego o dużej średnicy używa
się najlepiej dwóch lub więeej urządzeń
chfeddzących, zależnie od wewmgtrziiego o-
tworu przedmiotu wydrążonego. W tym
perypadku umocowuje się je takie na obro¬
towem ramieniu B i tak nastawia, że przy
opuszczaniu i podnoszeniu oraz podezas
procesu chłodzenia Jiie stykają się one z
parzwiiBaot^m wyrabianym.

Zapomocą mniejszego sposobu chłodze¬
nia maum czas trwania chłodzenia odlewa¬

nych bloków, który obecnie trwa, przy Itfy-
robie ciężkich bloków, do godziny, zmniej¬
szyć da połowy, wskutek czego zmniejsza
się liczba ipcrtrzebnych maszyn do odlewa¬
nia oraz zużycie napędu i zmniejszenie wy¬
datków na robociznę.

Zastrzeżenia patentowe,

1, Sposób chłodzenia metalowych
przedmiotów wydrążonych, wyrabianych
zajporoocą pionowego odtewama odśrodko¬
wego, zwłaszcza z żelaza zlewnego lub sta¬
li, znamienny temf że środek chłodzący
wfwotradza się w wewnętrzną wydrążoną
przestrzeń, względnie przeprowadza go
przez tę przestrzeń, aby nie stykał się w
żadnem miejscu z garącemi ściankami tego
bloku.

Z Sposób według zastriz. 1, znamienny
tam, że wprowadzanie urządzenia chłodzą¬
cego odbywa się przez pokrywę kokili.

3. Urządzenie do wykoinywania sposo-
fctt wedfittg zd&trz. 1 -— 2, znamienne tętn, że
przyrząd lub przyrządy chłodzące (C) są
umocowane na obrotowem ramieniu (B).

4. Urządzenie według zastrz. 3, zna¬
mienne tern, że przesuw wgórę i wdół przy¬
rządu chłodzącego (C), w ramieniu (B)t
jest nastawny, przyczem ramię (B) jest tak¬
że przesuwane na słupie (A).

5. Urządzenie według ^astrzL 3—4,
znamienne tern, że przyrząd chłodzący
składa &ię z pełnego bloku*

6. Urządzenie według zastrz* 3 — 5f
znamienne tom, że przyrząd chłodzący jest
wewnątrz wydrążony, praaz od środek
chłddzący, np, powietrze lub woda hub inny
środek, tnoźe praez nkgo przepływać.

M a nn e sin &nn r aht t n- * W e rke,
Zastępca; Dr. iai. M* Krym*
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