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DISPOSITIF POUR L'INSERTION D'UN FIL DE TRAME DANS 1A FOULE
D'UN METIER A TISSER. '

La présente invention concerne un perfectionnement appor-
t& & la technique de tissage dans laquelle le fil de trame
est ins&ré& dans la foule formé€e par les fils de chaine sans
faire appel & 1l'utilisation d'une navette. ‘

Les différentes techniques connues 3 ce jour et qui per-
mettent d'insérer une trame dans la foule d'un métier 3 tisser
sans faire appel & une navette peuvent se classer en trois
grandes catégories 3 savoir :

- celle dans laguelle un vecteur fluide (jet.ﬁ‘éir, jet
d'eau) est .utilise pour transporter la trame d'un cdté 3
l'autre de la foule,

- celle dans laqguelle on utilise un projectile ou un
syst@me 8 lance {(flexible ou rigide) saisissant le fil de
trame et lui faisant traverser la foule,

- enfin celle beaucoup plus récente, connue sous le nom
de "insertion par inertie" et qui est dé&crite dans le brevet
frangais n°® 1.562.147 (correspondant au brevet des Etats-Unis
d'Amérique 3.543.808) qui consiste & lancer la trame sous la
forme d'une boucle, un des brins dit "brin lancé" de cette
boucle pr&sentant une extr&mit& libre et &tant lancé & grande
vitesse 8 l'intérieur de la foule form&e par 1l'@cartement
des fils de chaine et 1'extrémité de l'autre brin dit "brin
assujetti" &tant maintenu dans une pince & 1l'extérieur de la
foule.

Dans toutes ces techniques, la duite & insérer est pré-
parée, préalablement 3 son lancement, en formant une réserve
de fil de longueur dé&terminée, en général en'utilisant un dé-
livreur appelant le fil de trame stocké& sur une bobine d'ali-~
mentation et d&livrant ce f£il & 1'intérieur d'une réserve cons~
tituée par ekemple par une chambre en dépression.

L'un des principaux problémes qui se posent pour la mise
en oceuvre de ces techniques est celui de la synchronisation
des moyens permettant de lancer le fil 3 1'intérieur de la
foule et de former la réserve devant constituer la duite sui-
vante avec le cycle du métier 3 tisser. Ce prcbléme est d'au-

tant plus difficile & résoudre qué 1'on travaille & vitesse
Elevie,
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La présente invention concerne un dispositif simple,effi-
cace, adaptable facilement pratiquement & tous les types de
rftiers 3 tisser sans navette qui nécessitent la préparation
d'une duite et sa mise en réserve préalablement 3 son lancement
au travers de la foule et qui permet, par ailleurs, une syn-
chronisation parfaite avec le cycle du métier 3 tisser.

Dans la suite de la description, l'invention sera décrite
plus particuliérement appliquée 3 la technique d'insertion par
inertie telle que résumée ci~dessus mais il est &vident que
cela n'est pas limitatif et qu'elle pourrait &tre également
appliquée & tout autre type de métier 3 tisser sans navette.
Comme dit préc&demment, selon cette technique, la trame est
lanc&e dans la - foule sous la forme d'une boucle pré&sentant
un brin lancé et un brin assujetti. De cette maniére, l'&ner-
gie cinétique contenue dans le brin lancé se transforme, dans
la boucle, en une force tirant dans ‘le sens du mouvement de
la boucle, cette force devant &tre supérieure 3 la r&sistance
de l'air.

La propulsion du brin lancé se fait soit au moyen d'un
levier poss&dant un ergot ou poulie 3 son extrémité libre,
accélérant la boucle en méme temps que le £fil, soit par pince-
ment entre deux corps de révolution en rotation et constitués,
par exemple, par des galets cylindrigues ou troncdniques, ayant
une vitesse périphérique &égale 3 la vitesse désir&e de lance-
ment du fil.

L'invention sera d&crite plus particulidrement pour cette
dernidre technique dans laquelle le lancement est obtenu par
pincement entre deux corps de révolution en rotation.

Une solution permettant d'obtenir la synchronisation
d'un tel lanceur avec le cycle du métier 3 tisser ainsi gu'avec
la formation de la réserve de fil destinée & &tre lancée est
décrite par VINCENT dans la revue "Pextile Institute and Indus-
try - March 1970". Cette solution consiste & utiliser deux ga-
lets lanceurs qui sont &cart&s un instant pour introduire le
fil & lancer puis rapprochés pour presser le fil et l'entratner.
Cette maniére dé procéder présénte un certain nombre d'incon- -
vénients. En effet, 1l'un au moins de deux galets doit pouvoir
subir un mouvement de translation perpendiculaire 3 son axe
afin de 1'écarter du second galet de mani&re & pouvoir
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introduire le fil perpendiculairement & la gén@ratrice commune.

- EZinsi, comme les deux galets doivent avoir la mé&me vites~
se circonférentielle pour diminuer les frottements et diriger
le fil dans une direction bien déterminée, le fait de les sé-
parer un instant nécessite de les entrainer tous les deux.
Par ailleurs, la boucle doit &tre préparée d'avance, ce qui
nécessite un mécanisme additionnel gqui, d'une maniére générale,
comporte essentiellement une couronne animée d'un mouvement de
rotation dans son plan et qui porte, d'un méme cdté par rapport
8 son centre, deux pinces disposées radialement 1l'une prés de
la circonférence intérieure et l'autre prés de la circonférence
ext8érieure de la couronne. Un dispositif de coupe tranche le
fil entre ces deux pinces et une troisiéme pince fixe est si-
tuée prés des galets lanceurs qui peuvent &tre €loignés l'un
de l'autre pour recevoir le fil puis serrés 1l'un contre 1l'autre
pour le lancer.

Une enceinte servant de réserve de fil est disposée ver-
ticalement et concentriquement & la couronne. La génératrice
commune des galets lorsqu'ils sont en contact est située 3
1'int&rieur de la surface délimitée par la couronne. La dispo-
siticon de la couronne et de la réserve de fil, en particulier,
rend difficile la miise en rotation de cetté couronne et exige
un systéme assez compliqué ; par ailleurs, comme dit précédem-
ment, il faut séparer les galets pour que le fil se place entre
eux. L'auteur lui-méme reconnait la complication de son projet.

La présente invention a pour but de remédier § ces incon-
vénients et concerne un dispositif qui, non seulement est uti-
lisa=Ze en association avec un organe de lancement constitué
de ds=ux galets rotatifs mais qui, éventuellement, peut Etre
adapt£e facilement pour étre associé€ 3 l'autres types d'organes
perre—tant l'insertion d'une trame dans la foule.d'un métier

-

d tisser tels que par exemple une buse @ air ou a eau, un sys-
téme £ projectile ou 3 pinces. '

D'une maniére générale, l'invention concerne donc un dis-
posizif pour l'insertion d'un fil de trame dans la foule d'un
métis>r & tisser qui comporte : '

- un délivreur débitant dans un organe d'accumulation la
duites provenant d'une réserve de fil de trame,

- un organe d'insertion,disposé entre le délivreur et
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1'organe d'accumulation, permettant d'insérer par intermit-
tence, en synchronisme avec le cycle éu métier, la duite ainsi
en résexve, dans la foule formée par les fils de chaine,
ce dispositif se caracté@risant par le fait que 1'introduction
de la duite dans l'organe d'insertion est obtenue & 1l'aide
d'un ensemble animé d'un mouvement unidirectionnel ou alter-
natif, continu ou intermittent, diqusé entre le délivreur
et l'organe d'insertion, cet ensemble &tant équipé d'organes
de préhension de la duite décrivant une enveloppe dont la sur-
face est extérieure & la trajectoire de l'organe d'insertion,
enveloppe qui coupe le trajet du £fil entre le délivreur et
l'organe d'accumulation, lesdits moyens de préhension amenant
lors 'de leur dé&placement le fil dans la zone d'action des or-
ganes d'inéertion et poursuivant leur mouvement.

De préférence, l'organe de préhension entraine le brin
de fil vers le point de fagure du tissu, ledit fil &tant insé&-
ré en boucle dans la foule d'un métier 3 tisser.

- Dans le cas oll 1'organe d'insertion est constitué par une
paire de galéts permettant de lancer le fil sous la forme
d'une boucle comportant un brin assujetti et un brin lancé,
les galets seront maintenus en contact tangentiel permanent
et les moyens de préhension du fil que comporte l'ensemble
animé d'un mouvement unidirectionnel,et qui permettent son
introduction entre les galets,décriront une enveloppe dont la
surface est extérieure 3 la génératrice commune auxdits galets
lanceurs. Dans le cas d'un organe d'insertion autre, les mowns
de préhension du fil décriront une enveloppe dont la surface
est extérieure 3 la trajectoire dudit organe d'insertion
(lance, projectile, etc...). Dans tous les cas 1'enveloppe
coupe le trajet du fil entre le d&livreur et l'organe 4'accu-
mulation, lesdits moyens de préhension amenant, lors de leur
déplacement, le fil dans la ligne de contact des galets ou
en intersection avec la trajectoire de l'organé d'insertion.
Dans ce mode de réalisation, l'organe de préhension forme le
point fixe du brin assujetti de la boucle qui se dévide a
1’intérieur de la foule, le fil é&tant, aprés insertion, coupé
et reldché par l'organe de préhension et son extrémité libre
ainsi formée réintroduite dans l'organe de réserve.

L'ensemble suppoitant les moyens de préhension permettant
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1'introduction du fil dans l'organe d'insertion est animé
d'un mouvement unidirectionnel qui peut &tre soit 3 vitesse
constante, soit 3 vitesse variable intermittente obtenue par
exemple & l'aide d'un systéme 3 Croix de Malte.

Avantageusement, la duite préparée est tendue par un jet
d'air, selon un trajet bien détermin&, entre l'organe délivreur
et 1'entrée de l'organe d'accumulation, cétté duite &tant de
préférence mise en réserve dans 1'organe d'accumulation dans
un plan voisin du plan tangent commun aux deux galets lanceurs.

I.es organes de préhension permettant d'introduire les
duites entre les galets lanceurs sont constitufs par exemple
par ées pinces décrivant une circonférence sensiblement dans
le plan tangent commun auxdits galets lanceurs, 1l'‘'ouverture
et lz fermeture de ces pinces pouvant &tre command&es automa-
tiguement 3 l'aide de cames fixes.

D'une maniére gé&nérale, 1'ensemble animé d'un mouvement
unidirectionnel comportera n pinces fix€es 38 la m8me distance
angulaire sur une circonférence d'un plateau ocu disgue tour-
nant @ une vitesse €gale 3 1/n fois le régime de la machine
a tisser. Eventuellement, si le nombre de pinces est pair,
une pince sur deux peut &tre remplac€e par un couteau disposé
de telle fagon qu'il soit possible d'insérer les duites par
paire sans coupure entre les deux, les couteaux pouvant servir
d'orcanes de préhensicn de la seconde duite de chague paire;
Dans tous les cas, tous les organes de préhension peuvent &tre
des couteaux -pinces retenant le £il en aval de sa coupe.

L'invention et les avantages gu'elle apporte seront ce-
rendznt mieux compris grice aux exemples de ré&alisation donnés
ci-arrds, & titve indicatif mais non limitatif, et gqui sont
illustrés par les schémas annex&s dans lesquels :

= la figure 1 représente schimatigquement en perspective,
un dispositif conforme & l'invention,

-~ Ja figure 2 est une vue en plan de ce méme dispositif,

= la figure 3 illustre les différentes phases (référencées
a, b, ¢, d, e, f) d'un cycle de fonctionnement d'un dispositif
confcrme & 1l'invention,

— la figure 4 décrit les différentes phases (g &8 i) du
fonczionnement d'une variante du dispositif selon 1'invention,

~ la figure’S représente une vue de face d'un autre mode
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de réalisation de l'invention,

- la figure 6 montre cette méme réalisation en plan,

- la figure 7 représente de face une variante de la
figure 5,

5 - la figure 8 montre un tissu avec une vraie lisiére ob-
tenue par la variante illustrée par la figure 4,

- la figure 9 représente un autre mode de systéme animé
d'un mouvement unidirectionnel permettant 1'introduction de
la duite dans 1'organe d'insertion.

10 Si 1'on se reporte aux figures annex@es et plus particu-
lidrement & la figure 1, le dispositif selon l'invention com-
porte un délivreur (dérouleur-mesureur) de fil connu 1, animé
d'un mouvement de rotation qui assure un débit de fil corres-
pondant au débit moyen d‘'insertion du fil de trame 3 dans la

15 machine @ tisser.

Le fil ainsi d8roulé est aspiré& dans une enceinte d'accu-
mulation 4 maintenue en dépression par tous moyens connus.
Pour que le fil 3 reste bien tendu et dans une position défi-
nie avec précision, il est avantageux de le guider au moyen

20 d'un jet d'air souffl&é par une buse 2 disposée entre le dérou-
leur-mesureur 1 et 1l'enceinte d'accumulation 4,

Comme ensemble animé d'un mouvement unidirectionnel, on
utilise un plateau 5, d'axe sensiblément orthogonal a 1l'axe
de lancement. L'organe de lancement 6 est constitué, dans ce

25 mode de réalisation, de deux galets lanceurs 6a-6b et le pla-
teau 5 eét animé d'un mouvement de rotation uniforme autour
de son axe. Ce plateau 5 porte deux &léments de préhension
constitués par des pinces 8, 9 diam@tralement opposées et sa
vitesse de rotation est &gale 3 la moiti& du régime de la ma-

" 30 chine & tisser.

Bien entendu, sans sortir du cadre de 1'invention, le
plateau 5 pourrait comporter n pinces équidistantes angulaire-
ment ; dans ce cas, sa vitesse de rotation devra étre &gale
a4 1/n fois le régime de la machine. Lorsque le plateau 5 tourne,

35 la trajectoire des pinces 8, 9 est une circonférence située
dans le plan tangent commun aux deux galets lanceurs 6-6b.
I.'ouverture et la fermeture des pinces 8, 9 sont commandées
par une came (non représentée) fixe par rapport a la machine &
tisser et montée sous le plateau 5. '
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Cette came peut &tre une came cloche si les mouvements
d'ouverture et de fermeture des pinces 8, 9 sont perpendicu-
laires au plateau 5 ou une came radiale si ces mouvements
des pinces s'effectuent parallélement au plateau.

Les figures 3a & 3f illustrent le fonctionnement d'un
tel dispositif.

Le plateau 5 tournant dans le sens antihorlogique indiqué
par la fléche, la pince 8 arrive ouverte au niveau du fil 3
se dirigeant vers l'entrée de l'organe_ d'accumulation 4, prend
ce fil 3 et se ferme (figure 3a). La portion du fil 3 en amont
de cette pince prendra le chemin de 1l'organe d'accumulation 4
tandis que la portion du fil en aval sera entrainée entre les
galets 6, 7 (figure 3b). Le plateau 5 continuant sa rotation,
le fil 3 parvient au point E au contact de 1a génératrice com-~
mune aux deux galets 6, 7 (figure 3¢c). La boucle de fil est
alors fermée et est lancée dans la foule de la machine 3 tisser
(figure 3d), la pince 8 formant le point fixe du brin assujet-
ti. Lorsque la boucle de fil s 'est complé&tement dévidée, le
brin assujetti dans la pince 8 parvient au contact de la lame
d'un couteau 11 et est coupé entre la pince 8 et le bord du
tissu (figure 3e). La pince 8 s'ouvre alors, l'extrémité libé-
rée du fil 3 &tant aspirée dans 1°' organe d'accumulation 4
dans le sens de la fl&che 40 (figure 3f). Un embarrage 14,sché-
matisé uniquement sur la figure 3f, guide le brin du fil 1libéré de la
pince 8 pour éviter qu'il ne soit repris par les galets lanceurs 6,7. Le
plateau 5 ayant effectué wne rotation d'un demi-tour autour de son axe clest
la pince 9 qui parvient ouverte au niveau de l'entrée de la ré&-
serve 4, prend le fil 3 et accomplit un cycle identique i ce-
lui qui vient d'&tre décrit pour la pince 8.

Ainsi, chacune des pinces fixées sur le plateau 5 parti-
cipe & tour de rdle i l'insertion d'une duite dans la foule
de métier 3 tisser. .

Une variante conforme & 1l'invention est décrite i l'aide
des figures 4a & 4i. Dans ce deuxi®me mode de réalisation,
le plateau 5 porte un nombre pair de moyens de préhension du
fil dont un sur deux est constitué par une pince et les autres
par un couteau, le couteau 11 des figures 3, extérieur au pla-
teau 5, étant supprimé. Dans 1le dispositif représenté sur les
figures 4, la pince 8 a é&té& remplacée par un couteau 20.
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Les premiéres phases du processus de lancement de la duite

sont identiques 3 celles qui ont été& décrites ci-dessus. En

4a, la pince 9 parvient ouverte au niveau de l'orifice d'entrée
de l'organe d'accumulation 4, saisit le fil 3 et se ferme. Le
plateau 5 tournant dans le sens antihorlogique indiqué par la
flache (figure 4b), le fil 3 est introduit entre les galets
lanceurs 6, 7. Sur la figure 4c, il se trouve au point E sur

la génératriée commune aux deux galets 6, 7. En 4d, une boucle
de fil est formée et sur le point d'étre lancée. A partir de

ce stade, le processus est subtentiellement différent de la
description donnée 3 partir de la premiére réalisation. Le
peigne £asSe contre le tissu déja formé& la duite qui vient
d'étre insérée et se trouve toujours assujettie dans la pince

9 (figure 4e). Alors la pince 9 s'ouvre et le brin 1libé&ré est
aspiré dans l'organe d'accumulation 4. Il existe donc toujours
dans l‘organé d'accumulation 4 une boucle de fil entre le point
de fagure 22 et l'entrde de l'organe d'accumulation (figure 4f).
Lé couteau 20 arrivé au niveau de l'entrée de l'organe d'accu-
mulation 4 coupe le brin libre du fil 3 et les deux brins 3a

et 35 mainténus séparés sont aspirés cdte 3 cbte dans 1l'organe
d'accumulation 4 (figure 4g). Le couteau 20 est agencé de telle
fagon que lorsque la rotation du plateau 5 1'a porté& de sa po-
sition de coupe (figure 4f) & la posSition représentée sur la
figure 4g son dos se présente au contact du brin tenu au point
de fagure 22, l'embarre entre le point de fagure 22 et un em-
Barrage 15 pour l'insé&rer entre les galets 6 et 7, former la
boucle et la lancer (figure 4h). Le peigne tasse la duite ainsi
insérée contre le tissu déji formé de sorte que le bord de la
laize présente du cdté du dispositif de lancement une vraie
lisi&re. Pendant ce temps, la pince 9 prend le fil 3 3 1l'entrée
de l'organe d'accumulation 4 et le cycle recommence.

Ce dispositif permet donc l'insertion des duites par pai-
res 101, 102, dans la chaine 1C0 sans coupures entre les deux.
De cette manié&re, le tissu obtenu comporte, comme représenté
sur la figure 8 une vraie lisi®re du cdté du dispositif d'in-
sértion de trame.

Les figures 5 et 6 représentent une autre ré&alisation
d'un dispositif selon 1l'invention dans lequel 1l'ensemble de

présentation 5 tourne d'un mouvement unidirectionnel autour
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d'un axe sensiblement paralléle i la génératrice commune aux
galets lanceurs 6a et 6b. Les organes de préhension 8, 9 sont
portés par la tranche d'un plateau 5. Le fil 3 sortant du dé-
livreur-mesureur (non représenté) est aspiré par l'organe
d'accumulation 4 en passant dans 1'organe de préhension 9
qui est une pince-couteau. Celle-ci bloque le fil et le coupe.
Le brin libre continue son chemin vers l'organe d‘'accumulation
4 et 1l'autre brin est entrainé& par la rotation du plateau 5.
Un embarrage 16, animé d'un mouvement de va et vient sous
l'action d'un mécanisme 17 synchronisé avec le mouvement de la
machine 8 tisser est placé sur le trajet du fil qui se trouve
tendu entré l'oeillet queue de chien 18 et ledit embarrage 16.
Le fil s'introduit entre les galets lanceurs 6a, 6b et forme
une boucle. L'embarrage s'efface et la boucle est lancée dans
la foule comme ci-dessus.

La figure 7 repré&sente un dispositif identique méis dans
leguel l'emba;rage mobile 16 est remplacé par un d&flecteur 19.
Cette pidce fix&e entre les galets lanceurs 6a, 6b et le pla-
teau tournant 5 guide le fil jusqu'3a ce qu'il s'insére entre
les galets lanceurs.

Sans sortir du cadre de 1‘'invention, le plateau 5 décrit
dans les deux réalisations précitées peut &tre ré&duit 3 un
moyeu muni d'un certain nowbre de bras portant 1es'6rganes
de préhension. Il peut &tre remplacé par une chaine ou une
courroie sans fin 30 (voir figure 9) sur laquelle sont fixdes
les pinces et/ou les couteaux de la méme manidre que sur le
plateau 5. Ce transporteur sans fin est entrainé par tout
moyen connu & une vitesse &gale 3 1/n fois le régime de la
machine @ tisser s'il porte n moyens d'introduction du fil.

Il est €vident que 1l'invention n'est pas limitée an mode
de réalisation décrit précédemment mais en couvre €galement
toutes les variantes. Ainsi, dans certains cas, il pourra étre
avantageux de donner au plateau un mouvement rapide pour faci-
liter la prise du fil, par exemple entre les positions 3a et
3b tandis qu'il pourra &tre plus lent pendant le reste de la
course. Un tel mouvement unidirectionnel peut &tre communiqué
par exemple & l'aide d'un systéme & Croix de Malte. Eventuel—
lement, on pourrait méme avoir un temps d'arrét sans sortir
du cadre de l1l'invention.
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Enfin, comme dit précédemment, un tel dispositif peut
facilement &tre adapté sur des métiers sans navette utilisant
d'autres types d'organes de lancement du fil que des galets

lanceurs.
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'REVENDICATIONS

1/ Dispositif pour l'insertion d'un f£il de trame dans

la foule d'un métier i tisser qui comporte :

- un délivreur 1 débitant dans un organe d'accumulation
4 la duite 3 provenant d'une réserve de fil de trame,

- un organe d'insertion 6 disposé& entre le délivreur 1
et l'organe d'accumulation 4 permettant d'insérer par inter—
mittence, en synchronisme avec le cycle du métier, la duite 3
ainsi en réserve, dans la foule formée par les fils de chaine,

caractérisé par le fait que l'introduction de la duite 3 dans

l'organe d'insertion 6 est obtenue @ l'aide d'un ensemble 5
animé d'un mouvement unidirectionnel ou alternatif, continu

ou intermittent, disposé entre le délivreur 1 et l'organe d'in-
sertion 6, cet ensemble 5 é&tant &quipé d'organes de préhension
8, 9 de la duite 3 décrivant une enveloppe dont la surface est
extérieure 3 la trajectoire de l'organe d'insertion, enveloppe
qui coupe le trajet'du fil entre le délivreur 1 et l1l'organe
d'accumulation 4, lesdits moyens de préhension amenant lors

de leur déplacement le £il dans la zone d'action des organes
d'insertion et poursuivant leur mouvement.

2/ Dispositif selon la revendication 1, caractérisé par -
le fait que 1l'organe de préhension 8 ou 9 entraine le brin de
fil vers le point de fagure du tissu, ledit fil &tant inséré
en boucle dans la foule de la machine & tisser.

3/ Dispositif selon‘les revendications 1 et 2, caracté-
risé par le fait que 1'organe'd'insertion est constitué par
une paire de galets lanceurs 6a, 6b permettant de lancer la
duite 3 sous la forme d'une boucle comportant un brin assujetti
et un brin lancé, les moyens de préhension 8, 9 de la duite 3
que comporte l'ensemble 5 animé d'un mouvement unidirectionnel
permettant l'introduction de la duite 3 entre les galets 6a,
6b. '

4/ Dispositif selon la revendication 3, caractérisé par
le fait que le £il 3 apporté a proximité du point de fagure
du tissu est lib&ré& par coupe au moyen de ciseaux fixes, le
brin relié & l'accumulateur y retournant.

5/ Dispositif selon l'une des revendications 1 & 4,
caractérisé par le fait que 1la duite 3 préparée est tendue par

un jet d'air 2 selon un trajet déterminé 3 l'entrée de
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1'accumulateur.

6/ Dispositif selon la revendication 5, caractérisé par le
fait que la duite préparée est mise en réserve dans un plan voi-
sin du plan tangent commun aux deux galets lanceurs 6a, 6b.

7/ Dispositif selon 1l'une des revendications 3 & 6,'carac-
térisé par le fait que les moyens de préhension 8, 9 sont des
pinces décrivant d'un mouvement unidirectionnel continu une
cirqonférence, l'ouverture et la fermeture de ces pinces &tant
commandées par une came fixe.

8/ Dispositif selon la revendication 7, caractérisé par

le fait que les moyens de préhension 8,9, sont des pinces décri-'

vant d'un mouvement unidirectionnel continu une circonférence
sensiblement dans le plan tangent commun aux deux galets lan-
ceurs 6a, 6b.

9/ Dispositif selon la revendication 7, caract@risé& par
le fait que les moyens de préhension 8, 9, sont des pinces
décrivant une circonférence dans un plan sensiblement perpen-
diculaire au plan tangent commun aux deux galets lanceurs 6a,
6b.

10/ Dispositif selon la revendication 7, caractérisé& par
le fait que n pinces 8, 9 sont fix&es 3 la méme distance an-
gulaire sur l'ensemble 5 tournant & une vitesse &gale & 1l/n
foils le régime de la machine & tissef.

11/ Dispositif selon la revendication 7, caractérisé en
ce que les organes de préhension 8, 9 sont des pinces couteaux
retenant le fil en aval de la coupe.

12/ Dispositif selon les revendications 7 et 11, caractéri-
sé par le fait que si n est pair, une pince sur deux est rem-—
placée par un couteau disposé de telle fagon qu'il soit possi-
ble d'insérer les duites par paires sans coupure entre les deux,
les couteaux servant d'organes de préhension pour la seconde
duite de chaque paire. "

13/ Dispositif selon la revendication 1, caractérisé par
le fait que les moyens de préhension du fil sont portés par un
transporteur sans fin (chaine, courroie).
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