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Przedmiotem wynalazku jest przyrzad do bez-
odpadowego clgcia; kszmai;tuw-mkénw spec.]aﬂnych

zwlaszcza bokow przenosnﬂka zg*rzebllo«wego skla- -

dajacy sie z dwéch piyt 1tnacych osadzonych w ka-

diubie i przemacwny do moacowvatma na prasic

lub podobnym urzadzeniu.

Znane sg z polskich opiséw pa:t.entowych 87 344,
84 404, 94791, 91 856, urzadzenia ido bezodpadowego
cigcia, zaréwmo pretéw jak i ksztaltowmikéw np.
katownik6éw, gdzie elementy tnace urzgdzen dzia-
laja w ukladzie gilotynowym, badZ s3 wazgledem
siebie osadzone obrotowo. Jednakze zakres stosowa-
nia znanych urzadzen jest ograniczony do zaled-
wie kilku profili ksztaltownikéw.

Dotychezasowe préby ciecia przy pomocy zna-
nych urzqdzen bardziej skomplikQwanych ksztal-
townikéw specjalnych, jak boki przenosnikémw
zgrzeblowych, zblizonych w swym ksztafcie do
duzej litery ,S” nie dawaly zadowalajacych wy-
nikéw. Wystepujace =znieksztalcenia i zagiecia
koncéw cietych bokéw eliminowaly stosowanie
znanych urzadzen. Pozostawala tradycyjna metoda
ciecia ksztaltownikéw przeznaczonych mna boki
przenosnikéw zgrzebtowych na pitach tarczowych,
zwigzana z duzymi nakladami i bardzo praco-
chionna.

. [Istote wynalazku w ptrzyurzadm»e do belmdpado-

wego ciécia ksztaltowmikéw specjalnych, zwiasz-
cza boké6w przemosnika zgrzeblowego stanowi to,
e pionowa 0§ poprzecznego: prz‘ekmgci‘-u przecina-
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: nego }msztahhowmka, w stosunku | do] kierunku prze-
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| suniecia . ruchomej_ plyty Odahyulon!a jest o kat «

réwny . 45°,_ a.. przesru,mqme a8, ruchomej plyty
wzgledem ! memchumeg plymy Wynfosi korzystnie
10 'do 20 mm.. Kszta&tovwe %vv%ry z krawedziami

| . tnacymi wykonane'.w. wyrhiennych plytach odpo-

wiadajg cigtemu ksztaltownikowi,

Zaleta przyrzadu wedtug wymalazku jest moili-
wosé stosowania go w szerokim zakresie do cie-
cia ksztaltownikéw specjalnych, nie koniecznie
tylko bok6éw przenosnikéw zgrzeblowych, ale réw-
niez innych ksztaltownikéw, w przypadku zamonto-
wania piyt tnacych z odpowiednimi otworami
ksaztaltowymi.

Przedmiot wymalazku wlducmmmy jest w przy-
kladzie wykonamia na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia przyrzad w widoku, a fig. 2 — prze-
kr6j poprzecany przyrzadu A—A z fig. 1.

Przyrzad wediug wynalazku sklada sie z dolnej
czedei 1 kadiuba, w ktérym osadzona jest nieru-
choma piyta 2, dodatkowo mocowana nakiladkg 3.
Ruchoma piyta 4 mocowana jest do goérmej rczesci
5 kadiuba i ustalona nakladksg 6. Obie czesci 1 i 5
kadtuba ustalaja prowadniki 7.

Kisztaltowe otwory 8 z krawedziami tngcymi
wykonane w pilytach 2 i 4 usytuowane sg tak,
ze pionowa 0§ 9 poprzecznego przekroju przeci-
nanego ksztaltownika, w stosunku do kierunku
przesuniecia nuchomej piyty 4 odchylona jest o kat

‘o réwny 45°. W dolnej czgsci 1 kadiuba osadzone
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s rolki 10 dla prowadzenia cietego ksztaltowmika.
Przesuniegcie ,,s” ruchomej plyty 4 wzglegdem nie-
ruchomej plyty 2 wynosi korzystnie 10 do 20 mm.

Plyty 4 i 2 sa w przyrzadzie wediug wymalazku
wymienne i w zalezno$ei od wykonania ksztai-
towego otworu 8, mozna stosowaé przyrzad do
ciecia ksztaltownikéw specjalnyich, nie tylko ho-
kéw przenosniké6w zgrzeblowych ale réwmiez do
np. ksztaltownikéw szalunkowych, na porecze dro-
gowe.

Zastrzezenie patentowe

Przyrzgd do bezocdpadowego cigeia ksztaltowni-

kéw specjalnych, zwlaszcza bokéw przenosnika
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4

zgrzeblowego, skladajacy sie z dwéch piyt tna-
cych osadzonych w kadiubie i przemnaczony do
mocowania na prasie, znamienny tym, ie pionowa
of (9) poprzecznego przekroju przecinanego ksztal-
townika, w stosunku do kierunku przesuniecia
ruchomej piyty (4) odchylona jest o kat (a) réwny
45°, a przesunigcie ,,s” ruchomej piyty (4) wzgle-
dem nieruchomej piyty (2) wynosi korzystnie
10 do 20 mm, przy czym ksztaltowe otwory (8)
z krawedziami tnacymi wykonane w wymiennych
piytach (2 i 4) odpowiadajg cietemu ksztaltowni-
kowi.
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