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Die Erfindung bezieht sich auf einen Diinnschicht-Feuchtesensor zur Messung der absoluten Feuchte mit
einem Durchfiihrungskdrper, an dessen Stirnseite eine metallische Grundelektrode, eine feuchteempfindliche
dielektrische Schicht und eine metallische Deckelektrode angeordnet sind, und mit wenigstens einem durch den
Durchfiihrungskorper hindurchgefiihrten Durchfiihrungsleiter, der mit einer der beiden Elektroden elektrisch
leitend verbunden ist.

Bei einem bekannten Feuchtesensor ist der Durchfiihrungskérper ein an der Stirnseite verschlossenes
Aluminiumrohr, das zugleich die Grundelektrode des Feuchtesensors und den elektrischen AnschluB der Grund-
elektrode bildet. An der Stirnseite ist durch anodische Oxidation des Aluminiums eine Schicht aus porsem Alu-
miniumoxid gebildet, die das feuchteempfindliche Dielektrikum darstellt. Auf die Aluminiumoxidschicht ist eine
Goldschicht aufgedampft, die so diinn ist, daB sie wasserdurchlissig ist. Der Verbindungsleiter zu dieser Gold-
schicht verliuft durch das Innere des Aluminiumrohres und ist elektrisch isoliert durch dessen Stimwand und
durch die Aluminiumoxidschicht bis zu der Goldschicht hindurchgefiihrt.

Dieser bekannte Feuchtesensor hat einen sehr robusten und druckfesten Aufbau. Er ist jedoch verhéltnismiBig
teuer, weil seine Herstellung eine mechanische Prizisionsbearbeitung erfordert. AuBerdem besteht der grofe
Nachteil, daB der Feuchtesensor im wesentlichen aus Aluminium besteht, und daB er hinsichtlich des Werkstoffes
und der Gewihrleistung der Flammendurchschlagssicherheit entlang seinem Umfang im eingebauten Zustand fiir
den Einsatz in explosionsgefihrdeten Zonen nur bedingt geeignet ist. Der ganze Durchfiihrungskérper besteht aus
Metall und bildet einen der AnschluBleiter. Deshalb weist der Feuchtesensor eine betrichtliche Kapazitit gegen
Masse auf, so daB er gegen #ulere elektromagnetische Wechselfelder anfillig ist.

Aufgabe der Erfindung ist die Schaffung eines Diinnschicht-Feuchtesensors zur Messung der absoluten
Feuchte, der entlang seinem Umfang die beim Einsatz in explosionsgefihrdeten Bereichen geforderte Durch-
schlagssicherheit gewihrleistet, weitgehend auf die Verwendung von Aluminium verzichtet und deshalb zum
Einsatz in explosionsgefihrdeten Bereichen uneingeschréinkt geeignet ist, der bei einfacher Herstellung einen sehr
robusten und druckfesten Aufbau hat, dessen Kapazitit gegen Masse gering ist und bei dem alle AnschluBleiter
unabhiingig von dem den Feuchtesensor tragenden Durchfiihrungskorper nach auBen gefiihrt sind und nicht mit
dem zu messenden Medium in Kontakt stehen.

Nach der Erfindung wird diese Aufgabe dadurch gel6st, daB der Durchfiihrungskérper aus elektrisch isolie-
rendem Material besteht, daB wenigstens zwei Durchfiihrungsleiter im Abstand voneinander derart durch den
Durchfiihrungsktrper hindurchgefiihrt sind, daB ihre stirnseitigen Kontaktfldchen mit der Stimnfléiche des Durch-
fiihrungskorpers abschneiden, daB die Grundelektrode auf einen Teil der Stimfléiche des Durchfiihrungskorpers so
aufgebracht ist, daB sie die Kontaktfliche eines Durchfiihrungsleiters bedeckt und mit diesem elektrisch leitend
verbunden ist, daB die feuchteempfindliche dielektrische Schicht auf die Grundelektrode aufgebracht ist, und daB
die Deckelektrode auf wenigstens einen Teil der feuchteempfindlichen Schicht und auf wenigstens einen Teil der
von der Grundelektrode nicht bedeckten Stirnfliche des Durchfiihrungskérpers so aufgebracht ist, daB sie die
Kontaktfliiche eines weiteren Durchfiihrungsleiters bedeckt und mit diesem elekirisch leitend-verbunden ist.

Ein besonderer Vorteil des erfindungsgemiBen Feuchtesensors besteht darin, daB das feuchteempfindliche
System einschlieBlich der Grundelektrode in der bekannten Diinnschichttechnik an der Stirnfliche des Durchfiih-
rungskdrpers gebildet werden kann, wobei die Kontaktierung der beiden Elektroden beim Aufbringen der diinnen
Metallschichten selbsttitig erfolgt. Die Herstellung ist daher sehr einfach und erfordert keine mechanische
Prizisionsbearbeitung. Ein weiterer Vorteil besteht darin, daB keine organischen Stoffe, wie Klebemittel, Lacke,
usw., verwendet werden, wodurch Feuchtespeicher vermieden werden und der Feuchtesensor weitgehend bestindig
gegeniiber organischen Lsungsmitteln ist, so daB die Funktionssicherheit wesentlich verbessert ist.

Es hat sich iiberraschenderweise herausgestellt, daBl der erfindungsgemie Diinnschicht-Feuchtesensor auch bei
verhiltnismiBig groBer Dicke der feuchteempfindlichen Schicht, die 0,0006 mm und mehr betragen kann, tem-
peraturunabhiingig arbeitet und folglich die Messung der absoluten Feuchte ermaglicht.

Eine besonders vorteilhafte Ausfiihrungsform des Diinnschicht-Feuchtesensors nach der Erfindung besteht
darin, daB der Durchfiihrungskérper in eine Hiilse aus einer hochlegierten Nickel-Molybdin-Verbindung, z. B.
Hastelloy C, eingesetzt und mit dieser druckfest verbunden ist. Diese Ausfiihrungsform erfiillt in besonders guter
‘Weise die Anforderungen, die beim Einsatz in explosionsgefdhrdeten Bereichen gestellt werden.

Vorteilhafte Ausgestaltungen und Weiterbildungen des erfindungsgeméBen Feuchtesensors sowie ein bevor-
zugtes Verfahren zu seiner Herstellung sind in den Unteranspriichen gekennzeichnet.

Weitere Vorteile und Merkmale der Erfindung ergeben sich aus der folgenden Beschreibung eines Ausfiih-
rungsbeispiels anhand der Zeichnung. In der Zeichnung zeigt: Fig. 1 eine perspektivische Schnittansicht eines
Feuchtesensors nach der Erfindung, Fig. 2 einen Querschnitt durch den oberen Teil des Durchfiihrungskérpers und
die darauf angebrachten Metallschichten und Fig. 3 eine Draufsicht auf den Feuchtesensor von Fig. 2.

Der in der Zeichnung dargestellie Feuchtesensor (10) ist in Diinnschichttechnik an der Stirnseite einer druck-
festen Durchfiihrung (12) gebildet.

Die Durchfiihrung (12) besteht aus einem zylindrischen Durchfithrungskorper (14) aus Isoliermaterial, der in
eine Hiilse (16) aus einem geeigneten Metall eingesetzt und mit dieser Hiilse druckfest verbunden ist, beispiels-
weise durch eine Hartl6tverbindung (17). Der Durchfiihrungskérper (14) kann ein Keramikformteil sein,
beispielsweise aus Aluminiumoxid. Die Hiilse (16) besteht vorzugsweise aus einer hochlegierten Nickel-Molyb-
din-Verbindung, z. B. aus Hastelloy C, und sie kann vernickelt sein. Als Hartlot fiir die Verbindung (17)
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zwischen dem Durchfiihrungskorper (14) und der Hiilse (16) kann Silberkupfer-Eutektikum verwendet werden.

Der elektrische AnschluB des Feuchtesensors (10) erfolgt iiber Durchfiihrungsleiter (18), (20), die durch den
Durchfiihrungskérper (14) druckfest hindurchgefiihrt sind. Die Durchfiihrungsleiter (18), (20) sind beispiels-
weise Stifte aus Kovar.

Der Aufbau des Feuchtesensors (10) wird am besten aus der folgenden Schilderung eines bevorzugten
Herstellungsverfahrens verstiindlich.

Das den Durchfiihrungskérper (14) bildende Keramikformteil weist zwei axiale Bohrungen (22), (24) auf
(Fig. 2), die am stirnseitigen Ende in eine konische Erweiterung (26) bzw. (28) iibergehen. Die Durchfiih-
rungsleiter (Kovarstifte) (18), (20) werden in die Bohrungen (22), (24) so eingefiihrt, daB sie bis in die
konischen Erweiterungen (26), (28) ragen, und sic werden mittels Hartlot (30), (32), das auch die konischen
Erweiterungen (26), (28) ausfiillt, druckfest mit dem Durchfiihrungskérper (14) verbunden. Als Hartlot kann
wiederum Silberkupfer-Eutektikum verwendet werden. Nach dem Einléten der Durchfiihrungsleiter (18), (20)
wird die Stirnfléiche (34) des Durchfiihrungskorpers (14) zusammen mit den stirnseitigen Lotstellen plange-
schliffen und poliert. Das in den konischen Erweiterungen (26), (28) befindliche Hartlot (30), (32) bildet dann
stirnseitige Kontaktflichen (36) bzw. (38), die in einer Ebene mit der Stirnfliche (34) des Durchfiihrungs-
korpers (14) liegen.

Als niichstes wird auf einen Teil der Stirnfléiche (34) des Durchfiihrungskérpers (14) eine diinne Alumi-
niumschicht (40) so aufgebracht, daB sie die Kontaktfliiche (36) bedeckt, jedoch die Kontaktfliche (38) frei
1aBt. Bei dem dargestellten Ausfilhrungsbeispiel ist die Aluminiumschicht (40) halbkreisformig. Das Aufbrin-
gen der Aluminiumschicht (40) erfolgt nach einem der bekannten Verfahren der Diinnschichttechnik, beispiels-
weise durch Katodenzerstiiuben (Sputtern) oder Aufdampfen. Die Aluminiumschicht hat eine Dicke von mehr als
1 pm, und das Aufbringen erfolgt so, daB eine elektrisch gut leitende Verbindung zwischen der Aluminium-
schicht (40) und der Kontaktfliche (36) erzielt wird. Auf diese Weise ist die Aluminiumschicht (40) galva-
nisch mit dem Durchfiihrungsleiter (18) verbunden.

Es ist vorteilhaft, zwischen der Kontaktfliche (36) und der Aluminiumschicht (40) eine Diffusions-Sperr-
schicht aus Titan-Nitrid oder einem anderen geeigneten Material anzuordnen. Diese Sperrschicht verhindert die
Diffusion von Kupfer- und Silberatomen aus dem Hartlot (30) in das Aluminium der Aluminiumschicht (40).
Eine derartige Verunreinigung konnte sich beim anschlieBenden AnodisierprozeB stérend auswirken. Das Aufbrin-
gen der Sperrschicht (die in der Zeichnung nicht dargestellt ist) kann ebenfalls nach einem der bekannten
Verfahren der Diinnschichttechnik erfolgen, natiirlich in einem dem Aufbringen der Aluminiumschicht (40)
vorangehenden Arbeitsschritt.

Die Formgebung der Aluminiumschicht (40) und, falls vorhanden, der Sperrschicht kann mit Hilfe einer
Lochmaske erfolgen. Dies bedeutet gegeniiber der in der Diinnschichttechnik sonst iiblichen Formgebung auf
photolithographischem Wege eine erhebliche Zeit- und Kostenerspamnis.

Nach der Bildung der Aluminiumschicht (40) wird auf ihrer Oberfliche durch anodische Oxidation eine
Schicht (42) von 0,0006 mm Dicke aus porsem Aluminiumoxid erzeugt, das die Aluminiumschicht (40) all-
seitig umhiillt. Hierfiir ist es insbesondere erforderlich, daB die Stirnfléiche (34) und die Kontaktftiche (36) plan
und eben sind und eine 4uBerst geringe Rauhigkeit aufweisen.

Als nichstes wird eine diinne, wasserdampfdurchlissige Metallschicht (44) so aufgebracht, daB sie die Alumi-
niumschicht (40) und die darauf gebildete Aluminiumoxidschicht (42) teilweise iiberlappt und im iibrigen so
auf der Stirnfliche (34) des Durchfiihrungskorpers (14) aufliegt, daB sie die frei gelassene KontaktfEiche (38)
bedeckt. Die Metallschicht (44) kann aus Gold, Nickel, Chrom oder einem #hnlichen Metall oder auch aus
mehreren aufeinanderliegenden Schichten verschiedener Metalle bestehen. Sie wird ebenfalls nach einem der ibli-
chen Verfahren der Diinnschichttechnik aufgebracht, vorzugsweise unter Verwendung einer Lochmaske, wobei
wieder darauf zu achten ist, daB eine elektrisch gut leitende Verbindung zwischen der Metallschicht (44) und der
Kontaktfldche (38) erzielt wird.

Als letztes wird auf den iiber der Kontaktfliche (38) liegenden Teil der Metallschicht (44) eine Kontakt-
verstiirkungsschicht (46) aufgebracht, die vorzugsweise aus Gold besteht und einen guten elektrischen Kontakt
zwischen der Metallschicht (44) und der Kontaktfliche (38) sicherstellt.

Die Aluminiumschicht (40) bildet die Grundelekirode und die Metallschicht (44) die Deckelektrode eines
Kondensators, dessen Dielektrikum durch die pordse Aluminiumoxidschicht (42) gebildet ist. Das porSse
Aluminiumoxid ist das eigentliche feuchtigkeitsempfindliche Element des Absolut-Feuchtesensors, da es Wasser-
dampf aus der Umgebung adsorbiert bzw. an die Umgebung abgibt. Die Impedanz des Kondensators ist von dem
‘Wasserdampfgehalt der Aluminiumoxidschicht (42) abhéngig und daher ein Ma8 fiir den Wasserdampfgehalt des
umgebenden Gases. *

Die Hiilse (16) wird druckdicht in die Offnung eines nicht dargestellten Einschraubstiickes eingebracht und
mit diesem verschweiBt. Bei Verwendung des Absolut-Feuchtesensors wird dann das Einschraubstiick mittels
seines Gewindes in die Wand eines Behilters, Rohres oder sonstigen Raumes eingeschraubt, in dem sich das
Medium befindet, dessen Feuchtigkeit gemessen werden soll. Die elektrischen Anschliisse des den Feuchtesensor
bildenden Kondensators sind dann durch den Durchfiihrungskorper (14), mit dem sie druckfest verbunden sind,
nach auBen gefiihrt, so daB sie mit dem MeBmedium nicht in Beriihrung kommen. Dem MeSmedium sind nur die
in Diinnschichttechnik an der Stirnfliche (34) des Durchfithrungskorpers gebildeten Bestandteile des Feuchte-
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sensors ausgesetzt. Dadurch sind alle Ursachen fiir MeBfehler weitgehend beseitigt. Es gibt im MeSraum keine
Ecken und Spalten und kein organisches Material, wie Klebestellen, die als Feuchtespeicher wirken und die
Messung verfilschen konnten. Die Kapazitit des Feuchtesensors gegen Masse und damit die Anfélligkeit gegen
#uBere elektromagnetische Wechselfelder ist gering. Da die AnschluBleiter nicht mit dem MeSmedium in Beriih-
rung kommen, besteht keine Gefahr von Parallelwiderstinden, die die hochohmige Messung beeinflussen
konnten. Der Aufbau des Feuchtesensors ist duBerst stabil und druckfest, so daB er sich insbesondere fiir die
Verwendung unter extremen Druckbedingungen oder in explosionsgefihrdeten Bereichen eignet. Die Herstellung
kann ohne mechanische Priizisionsbearbeitung unter Anwendung der herkémmlichen Diinnschichttechnik erfol-
gen und weitgehend automatisiert werden. Der erfindungsgemiBe Feuchtesensor kann natiirlich unter Einbezie-
hung einer Temperaturmessung auch fiir die Messung der relativen Feuchte angewendet werden.

Der erfindungsgemiiBe Diinnschicht-Feuchtesensor zur Messung der absoluten Feuchte mit einer Grundelek-
trode, einer feuchteempfindlichen dielektrischen Schicht und einer Deckelektrode ist an der Stirnseite eines
elektrisch isolierenden Durchfithrungskérpers in Diinnschichttechnik gebildet. Die AnschluBleiter sind durch den
Durchfiihrungskorper hindurchgefiihrt und enden in Kontaktfléichen, die gemeinsam mit der Stirnfliche des
Durchfiihrungskérpers plan geschliffen und poliert sind. Die die Elektroden bildenden Metallschichten werden,
vorzugsweise mittels Lochmasken, beim Aufbringen so geformt, daB sie jeweils die Kontaktfléiche des zugehéri-
gen AnschluBleiters bedecken und mit diesem elektrisch verbunden werden. Der Durchfiihrungskérper ist in eine
Hiilse aus einer hochlegierten Nickel-Molybdin-Verbindung eingesetzt und mit dieser druckfest verbunden.

PATENTANSPRUCHE

1. Diinnschicht-Feuchtesensor zur Messung der absoluten Feuchte mit einem Durchfiihrungskérper, an dessen
Stirnseite eine metallische Grundelektrode, eine feuchteempfindliche dielektrische Schicht und eine metallische
Deckelektrode angeordnet sind, und mit wenigstens einem durch den Durchfiihrungskérper hindurchgefiihrten
Durchfithrungsleiter, der mit einer der beiden Elektroden elektrisch leitend verbunden ist, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Durchfiihrungskorper (14) aus elektrisch isolierendem Material besteht, daB wenigstens zwei
Durchfiihrungsleiter (18, 20) im Abstand voneinander derart durch den Durchfiihrungskérper (14) hindurchge-
fiihrt sind, daB ihre stimseitigen Kontaktflichen (36, 38) mit der Stimfliiche (34) des Durchfiihrungskérpers
(14) abschneiden, daB die Grundelektrode (40) auf einen Teil der Stirnfliiche (34) des Durchfiihrungskorpers
(14) so aufgebracht ist, daB sie die Kontaktfliche (36) eines Durchfiihrungsleiters (18) bedeckt und mit diesem
elektrisch leitend verbunden ist, daB die feuchteempfindliche dielekirische Schicht (42) auf die Grundelektrode
(40) aufgebracht ist, und daB die Deckelektrode (44) auf wenigstens einen Teil der feuchteempfindlichen Schicht
(42) und auf wenigstens einen Teil der von der Grundelektrode (40) nicht bedeckten Stimnfliiche (34) des Durch-
fiilhrungskdrpers (14) so aufgebracht ist, daB sie die Kontaktfliche (38) eines weiteren Durchfiihrungsleiters
(20) bedeckt und mit diesem elektrisch leitend verbunden ist.

2. Feuchtesensor nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Durchfiihrungsleiter (18, 20) mit
dem Durchfiihrungskorper (14) hart verl6tet sind, und daB die Stimfléiche (34) des Durchfiihrungskorpers mit
den Lotverbindungen (30, 32) plan geschliffen und poliert ist.

3. Feuchtesensor nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, da8 im Durchfiihrungskérper (14) fiir
die Aufnahme jedes Durchfithrungsleiters (18, 20) eine Bohrung (22, 24) gebildet ist, die sich zur Stirnfliiche
(34) des Durchfiihrungskorpers (14) hin erweitert, und daB die Erweiterungen (26, 28) der Bohrungen (22,
24) mit dem Hartlot (30, 32) gefiillt sind.

4. Feuchtesensor nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB der Durchfiihrungskérper
(14) ein Keramikformteil ist.

5. Feuchtesensor nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB das Keramikformteil (14) aus Alumini-
umoxid besteht.

6. Feuchtesensor nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB der Durchfiihrungskdrper
(14) in die Offnung einer Hiilse (16) eingesetzt und mit dieser druckfest verbunden ist.

7. Feuchtesensor nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, da8 die Hiilse (16) aus einer hochlegierten
Nickel-Molybdin-Verbindung besteht,
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8. Feuchtesensor nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daf dic Grund-
elektrode (40) und die Deckelekirode (44) durch nach der Diinnschichttechnik aufgebrachte Metallschichten
gebildet sind.

9. Feuchtesensor nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Grundelek-
trode (40) aus Aluminium besteht, und daB die feuchteempfindliche dielektrische Schicht (42) eine durch
anodische Oberflichenoxidation des Aluminiums als Diinnschicht ausgebildete porse Aluminiumoxidschicht ist.

10. Feuchtesensor nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die feuchteemp-
findliche dielektrische Schicht (42) eine Schichtdicke von etwa 0,0006 mm besitzt,

11. Feuchtesensor nach Anspruch 9 oder 10, dadurch gekennzeichnet, daB zwischen der Grundelektrode
(40) und der darunter befindlichen Kontaktfliiche (36) eine Diffusions-Sperrschicht angeordnet ist.

12. Feuchtesensor nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, daB die Diffusions-Sperrschicht aus Titan-
Nitrid besteht.

13. Feuchtesensor nach einem der vothergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB auf dem iiber der
Kontaktfléiche (38) des weiteren Durchfiihrungsleiters (20) liegenden Teil der Deckelektrode (44) eine Metall-
schicht (46) als Kontaktverstirkung angebracht ist.

14, Verfahren zum Herstellen eines Diinnschicht-Feuchtesensors zur Messung der absoluten Feuchte nach einem
der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, da8 in einem Durchfiihrungskérper (14) aus elek-
trisch isolierendem Material wenigstens zwei axiale Bohrungen (22, 24) im Abstand voneinander gebildet
werden, die sich zur Stirnseite des Durchfiihrungskorpers (14) erweitern, daB in jeder Bohrung ein Durchfiih-
rungsleiter (18, 20) so angeordnet ist, daB er in die Erweiterung (26, 28) ragt, daB jeder Durchfiihrungsleiter
(18, 20) mittels Hartlot (30, 32), das die Erweiterung (26, 28) ausfiillt, mit dem Durchfiihrungskorper
(14) verbunden wird, daB die Stirnfliche (34) des Durchfiihrungskorpers (14) zusammen mit dem in jeder
Erweiterung (26, 28) befindlichen Hartlot (30, 32) plan geschliffen und poliert wird, daB auf einen Teil der
Stirnfléiche (34) eine die Grundelektrode (40) bildende Metallschicht so aufgebracht wird, daB sie mit dem in
einer Erweiterung (26) befindlichen Hartlot (30) elektrisch leitend verbunden wird und das in einer anderen
Erweiterung (28) befindliche Hartlot (32) nicht bedeckt, daB auf der Metallschicht (40) eine feuchteemp-
findliche dielektrische Schicht (42) gebildet wird, und daB eine die Deckelektrode (44) bildende weitere Metall-
schicht auf den von der Grundelektrode (40) nicht bedeckten Teil der Stirnfliiche (34) und auf wenigstens einen
Teil der feuchteempfindlichen Schicht (42) so aufgebracht wird, daB sie mit dem in der anderen Erweiterung
(28) befindlichen Hartlot (32) elektrisch leitend verbunden wird.

15. Verfahren nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, daB vor dem Aufbringen der die Grundelektrode
(40) bildenden Metallschicht eine Diffusions-Sperrschicht anfgebracht witd.

16. Verfahren nach Anspruch 14 oder 15, dadurch gekennzeichnet, daB wenigstens auf einen Teil der die
Deckelektrode (44) bildenden Metallschicht eine weitere Metallschicht (46) als Kontaktverstirkung aufgebracht
wird.

17. Verfahren nach einem der Anspriiche 14 bis 16, dadurch gekennzeichnet, daB die Schichten (40, 42,
44, 46) des feuchteempfindlichen Systems nach Verfahren der Diinnschichttechnik hergestellt werden.

18. Verfahren nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, daB dic Metallschichten (40, 44, 46) durch
Katodenzerstiubung (Sputtern) aufgebracht werden.

19. Verfahren nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, daB dic Metallschichten (40, 44, 46) aufge-
dampft werden,

20. Verfahren nach einem der Anspriiche 17 bis 19, dadurch gekennzeichnet, daB die Formgebung der
Metalischichten (40, 44, 46) beim Aufbringen durch Lochmasken erfolgt.

21. Verfahren nach einem der Anspriiche 14 bis 20, dadurch gekennzeichnet, daB die die Grundelektrode
(40) bildende Metallschicht aus Aluminium hergestellt wird, und daB die feuchteempfindliche dielektrische
Schicht (42) durch anodische Oxidation der Oberfliche der Aluminiumschicht (40) erzeugt wird.

Hiezu 2 Blatt Zeichnungen
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