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Przy znanym sposobie walcowania wier-
tel spiralnych 2z graniami 2z obcinanych
wedlug miary pretow walcuje si¢ poczat-
kowo ptasko lezacy pret zlobkami wyzna-
czajacemi krawedzie ostrzy, mastepnie roz-
walcowuje sie na rab celem utworzenia
grani, uzywajac do tego pretow wyréwny-
wajacych profil, ktére tworza zewnetrzne
nasady.

Przedmiotem wynalazku jest urzadze-
nie walcownicze, ktére umozliwia walco-
wanie zlobkéw i grani bez pretéw wyréw-
nywajacych. Osiagnaé to mozna w ten spo-
sob, ze czesé plaszczyzny pomiedzy wy-
krojami gérnego i dolnego walcow, ktore
to wykroje przeznaczone sa dla ostatnich
przejsé preta stalowego, wywalcowanego w

sposéb znany w wiekszej ilosci przejsé
przygotowawczych, prowadzi przez krawe-
dzie ostrzy lub w przyblizeniu przez kra-
wedzie ostrzy, wskutek czego unika sie
pozniejszego wycinania wydrazen,
Rysunek przedstawia na fig. 1 do 3
przedmiot obrabiany w réinych okresach
pracy; fig. 4 przedstawia przekréj podtuz-
ny walcow, i fig. 5 — widok ostatecznie
wywalcowanego przedmlotu .55"
Pomigdzy walcami 1, 2 fig, 1 i walcami
3, 4 (fig. 2), walcuje sie pret stalowy 7
w wigkszej ilosci przejsé - przygotowaw-
czych, natomiast podczas ostatniego przej-
§cia miedzy walcami 5, 6 (fig. 3), rozwal-
cowuje sie on do przekroju gotowego wier-
tla spiralnego z nasada lub bez, z wysta-



jacemi graniami na krawedziach ostrzy i
z wzrastajaca gruboscia rdzenia ku korico-
wi dla hui’mocowahia'.»f Walce 5, 6 sag w ten
sposob uksztaltowane, ze czes¢ plaszczy-
zny pomiedzy wykrojami gérnego i dolne-
go walcow przechodzi przez krawedzie o-
strzy lub prawie przez krawedzie ostrzy 8
wiertla 7 tak, ze péZniejsze wycinanie wy-
drazenia jest przy walcowaniu ominigte i
na krawedziach ostrzy osiaga si¢ zgniot
materjalu. Gérny i dolny walce sa tak
uksztaltowane, ze wystepuja jeden ponad
drugim, wzglednie wchodza jeden w dru-
gi ztobkami i krawedziami, ktére sa prze-
suniete ku srodkowi wykroju tak, ze po-
wstaje zamkniety wykroj.

Gorny i dolny walce skladaja sig np. z
odcinkéw, ktére pokazane sa na fig. 4 w
przekroju podiuznym. Wrykréj obydwoch
odcinkéw walcéw posiada doktadny wy-
miar grubosci rdzenia i ztobkéw. Réwniez
i niezbedna stozkowatosé rdzenia, ktéra na
fig. 3 oznacza jest linjami kreskowanemi
9, tworzy sie w ten sposéb, ze stuzace do
wytworzenia ztobkéw powierzchnie 10,

walcow lub odcinkéw walcéw 6 i 7, zmniej-
szaja swa wysokosé od wejscia ku wyj-
sciu, Wiertla spiralne, ktére wychodza z
urzadzenia walcowniczego, wymagaja po-
tem jeszcze tylko nieznacznej obrébki o-
statecznej.

Zastrzezenie patentowe.

Urzadzenie walcownicze do wyrobu
wiertel spiralnych z graniami bez skretu
znamienne tem, Ze cze$¢ plaszczyzny po-
miedzy wykrojami gérnego i dolnego wal-
cow (przyczem wykroje te przeznaczone
sa dla ostatnich przejs¢ preta stalowego,
poprzednio wywalcowanego w wiekszej ilo-
$ci przejs$é przygotowawczych), przechodzi
przez krawedzie ostrzy lub w przyblizeniu
przez krawedzie ostrzy wyrabianego wier-
tla spiralnego tak, iz nie powstaja wydra-
Zenia, ktére musza by¢ pézniej wycinane.

Rohde & Dérrenberg.
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rzecznik patentowy.
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