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Szlifierka kątowa 

Przedmiotem wzoru przemysłowego jes t szlifierka kątowa, 
przeznaczona d o szlifowania powierzchni wykonanych z  różnych 
materiałów. 

W odniesieni u d o znanyc h teg o rodzaju , zbliżonych 
postaciowo wytworów , szlifierk a kątowa wyróżnia si ę now ą 
postacią przejawiającą si ę w  układzi e linii , konturów , 

kształtów, kolorystyce , strukturze , material e ora z jeg o 

ornamentacj i. 

Wzór szlifierk i kątowej jes t uwidocznion y n a 

ilustracjach komputerowyc h i  fotografiach, na których fig. 1 

i fot . 1  przedstawiają szlifierk ę kątową w widoku z  przodu, 

fig. 2 i fot. 2 - szlifierkę kątową w widoku z tyłu, fig. 3 i 

fot. 3 - w widoku z prawego boku, fig. 4 i fot. 4 - w widoku 

z lewego boku, fig. 5 i fot. 5 - w widoku z góry, a fig. 6 i 

fot. 6 - w widoku z dołu. 

Szlifierka kątowa, wedłu g wzor u przemysłowego , 

charakteryzuje si ę tym , że m a wydłużony obł y korpu s 



składający się z segmentów przedniego i tylnego oddzielonych 
poprzeczną szczeliną. 

Segment tyln y odchodz i o d segment u przednieg o walcow ą 
powierzchnią, któr a prost o o d gór y i  łagodni e łukow o p o 

bokach i od dołu przechodzi w rękojeść mającą powiększone ku 
dołowi zakończenie tyln e o  zaokrąglonych krawędziach i 
narożach i  z  wystającym centralni e u  gór y przewode m 

zasilającym w  opasce . Walcowa powierzchni a segment u tylneg o 
po bokac h m a wzdłużne szczelin y i  n a górz e m a centralni e 

umieszczony poprzeczn y występ o  kształci e zbliżonym d o 

trapezu skierowaneg o dłuższą zaokrągloną d o jeg o środka 
podstawą k u przodowi , a  z a ni m umieszczon e w  szczelini e 

korpusu i  ustawion e k u górz e radełkowan ą wyskalowan ą 
powierzchnią boczn ą pokrętło regulacyjne , za ś o d doł u m a 

centralne wzdłużne owaln e zagłębienie. Rękojeść segment u 

tylnego ma na górze zachodzącą na boki zaokrąglonymi narożami 
profilowaną płytk ę o  odmienne j powierzchni , m a o d doł u 

ukształtowany wzdłużnie pod walcową powierzchnią zbliżony do 
prostopadłościanu występ o  wklęsłej ścianie dolnej , a  przy 

nim na lewym boku niewielki walcowy występ. 
Segment przedn i m a kształ t walcow y z  dyskretni e 

wypukłymi i  profilowanym i krzywym i i  prostym i liniam i 

załamania powierzchniami . O d przod u segmen t przedn i m a 

przymocowaną głowic ę szlifiersk ą z  wystającą prostopadl e o d 
prawego bok u rączką. Głowic a szlifiersk a i  rączka maj ą 
odmienne powierzchnie. 



Rączka m a wydłużony walcow y kształt , prz y czy m je j 

krótsza część przy głowicy szlifierskiej ma mniejszą średnicę 
i jes t płask ą tarcz ą oddzielon a o d dłuższej części o 
delikatnie wypukłe j powierzchn i boczne j i  wyoblonym n a boki 

obrzeżu prosteg o zakończenia. N a dłuższej części rączka m a 
dwa obłe obszary o odmiennej powierzchni. 

Głowica szlifiersk a jes t ukośnym łukie m ścięta o d góry 
ku przodowi, ma lekko zbieżne ku przodowi boki, a od dołu ma 
przymocowane osłonę i uchwyt na tarczę szlifierską. 

Na łukow o ściętej k u przodow i ścianie górne j głowic a 

szlifierska ma centralną jamę z radełkowaną od góry pokrywką 
o odmiennej powierzchni, a przykrywającą metaliczny wydłużony 
element. Na d jam ą symetryczni e p o bokach , ściana górn a 

głowicy szlifierskie j m a ukształtowan e p o jedny m z  każdego 
boku żebro poziom e i  żebro pionowe . Z  przecięcia si ę po d 
kątem prostym żeber poziomego i pionowego w ścianie górnej są 
ukształtowane pust e jamy . Żebra pionow e rozszerzaj ą si ę 
łagodnie k u górz e z  utworzenie m rozciągających pona d 

powierzchnię górn ą korpusu dwóch obłych wydłużonych występów 
o ściętych prost o tyłach . Prz y nasadach tyc h występów i  od 
stron zewnętrznych głowic a szlifiersk a m a wkręty. N a górz e 

przy korpusie głowica szlifierska ma centralnie ukształtowaną 
delikatną wypukłość zaokrągloną o d przod u z  usytuowany m w 

niej kołowy m zarysem . N a ścianie przednie j głowic y 

szlifierskiej jes t ukształtowan e delikatn e zagłębienie o 
zarysie strzałki grotem skierowanej ku rączce. 



Osłona m a kształ t o d gór y połówk i koł a z  zagiętym 
prostopadle k u dołow i poszerzony m obrzeżem z  utworzenie m 

walcowej ściany bocznej osłony, która ma podwinięty do środka 
dolny brzeg . N a spodnie j powierzchn i połówk i koł a prz y 

obrzeżu jes t ukształtowan e delikatn e wgłębienie o  zarysi e 

grota strzałki. 

Uchwyt wystaj e centralni e o d głowic y szlifierskie j k u 

dołowi w postaci dwóch połączonych krążków węższego górnego i 
szerszego dolnego. 

Cechami istotnym i szlifierk i kątowej jes t to , że m a 
wydłużony obły korpus składający się z segmentów przedniego i 
tylnego oddzielonych poprzeczną szczeliną. 

Segment tyln y odchodz i o d segment u przednieg o walcow ą 
powierzchnią, któr a prost o o d gór y i  łagodni e łukow o p o 

bokach i od dołu przechodzi w rękojeść mającą powiększone ku 
dołowi zakończenie tyln e o  zaokrąglonych krawędziach i 
narożach i  z  wystającym centralni e u  gór y przewode m 

zasilającym w  opasce. Walcowa powierzchnia segment u tylneg o 
po bokac h m a wzdłużne szczelin y i  n a górz e m a centralni e 

umieszczony poprzeczn y występ o  kształci e zbliżonym d o 

trapezu skierowaneg o dłuższą zaokrągloną d o jeg o środka 
podstawą k u przodowi , a  z a ni m umieszczon e w  szczelini e 

korpusu i  ustawion e k u górz e radełkowan ą wyskalowan ą 
powierzchnią boczn ą pokrętło regulacyjne , za ś o d doł u m a 

centralne wzdłużne owaln e zagłębienie. Rękojeść segment u 

tylnego ma na górze zachodzącą na boki zaokrąglonymi narożami 
profilowaną płytk ę o  odmienne j powierzchni , m a o d doł u 



ukształtowany wzdłużnie pod walcową powierzchnią zbliżony do 
prostopadłościanu występ o  wklęsłej ścianie dolnej , a  przy 
nim na lewym boku niewielki walcowy występ. 

Segment przedn i m a kształ t walcow y z  dyskretni e 

wypukłymi i  profilowanym i krzywym i i  prostym i liniam i 

załamania powierzchniami . O d przod u segmen t przedn i m a 

przymocowaną głowic ę szlifiersk ą z  wystającą prostopadl e o d 
prawego bok u rączką. Głowic a szlifiersk a i  rączka maj ą 
odmienne powierzchnie. 

Rączka m a wydłużony walcow y kształt , prz y czy m je j 

krótsza część przy głowicy szlifierskiej ma mniejszą średnicę 
i jes t płask ą tarcz ą oddzielon a o d dłuższej części o 
delikatnie wypukłe j powierzchn i boczne j i  wyoblonym na boki 

obrzeżu prosteg o zakończenia. N a dłuższej części rączka m a 
dwa obłe obszary o odmiennej powierzchni. 

Głowica szlifiersk a jes t ukośnym łukie m ścięta od góry 
ku przodowi, ma lekko zbieżne ku przodowi boki, a od dołu ma 
przymocowane osłonę i uchwyt na tarczę szlifierską. 

Na łukow o ściętej k u przodow i ścianie górne j głowic a 

szlifierska ma centralną jamę z radełkowaną od góry pokrywką 
o odmiennej powierzchni, a przykrywającą metaliczny wydłużony 
element. Na d jam ą symetryczni e p o bokach , ściana górn a 

głowicy szlifierskie j m a ukształtowan e p o jedny m z  każdego 
boku żebro poziom e i  żebro pionowe . Z  przecięcia si ę po d 
kątem prostym żeber poziomego i pionowego w ścianie górnej są 
ukształtowane pust e jamy . Żebra pionow e rozszerzaj ą si ę 
łagodnie k u górz e z  utworzenie m rozciągających pona d 



powierzchnię górn ą korpusu dwóch obłych wydłużonych występów 
o ściętych prost o tyłach . Prz y nasadach tyc h występów i  od 
stron zewnętrznych głowic a szlifiersk a m a wkręty. N a górz e 
przy korpusie głowica szlifierska ma centralnie ukształtowaną 
delikatną wypukłość zaokrągloną o d przod u z  usytuowany m w 

niej kołowy m zarysem . N a ścianie przednie j głowic y 

szlifierskiej jes t ukształtowan e delikatn e zagłębienie o 
zarysie strzałki grotem skierowanej ku rączce. 

Osłona m a kształ t o d gór y połówk i koł a z  zagiętym 
prostopadle k u dołow i poszerzony m obrzeżem z  utworzenie m 

walcowej ściany bocznej osłony, która ma podwinięty do środka 
dolny brzeg . N a spodnie j powierzchn i połówk i koł a prz y 

obrzeżu jes t ukształtowan e delikatn e wgłębienie o  zarysi e 

grota strzałki. 

Uchwyt wystaj e centralni e o d głowic y szlifierskie j k u 

dołowi w postaci dwóch połączonych krążków węższego górnego i 
szerszego dolnego , ja k uwidoczniono n a załączonych fig . 1-6 
ilustracji komputerowych i fot. 1-6 fotografii. 
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