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Przedmiotem wynalazku jest termoelektrolizer
z wstepnie upalonymi anodami, ze szczegdélnym
przeznaczeniem do produkcji aluminium.

Znany jest termoelektrolizer z wstepnie upalo-
nymi anodami, skiadajacy sie z prostokgtnej, izo-
lowanej cieplnie wanny o przewaznie $cietych lub
zaokragionych marozach oraz z urzadzenia do za-
wieszania trzpieni anodowych =z wusytuowanymi
pionowo anodami, ktére zmajduje sie nad koipa-
kiem przykrywajacym wanne.

Wadg istniejgcych termoelektrolizeréw z wstep-
nie upalonymi anodami jest duza warto$¢ opornos-
ci doprowadzen elekirycznych do zawieszonych
trzpieni anodowych oraz brak dokladnie pionowe-
go prowadzenia tych firzpieni anodowych przy zu-
zywaniu sie anod, wskutek czego plaszczyzna a-
nod moze nie byé prowadzona dokladnie réwmo-
legle do poziomu kapieli.

Celem wynalazku jest znaczane zmniejszenie
strat w doprowadzeniach elektryczmych przez
szczegblne zamocowanie i muksztaitowanie wurza-
dzenia do zawieszamia trzpieni anodowych i uzy-
skanie przez (o zwiekszenia sprawmnosci tego ro-
dzaju termoeletrolizeréw. o

Zgodnie z° wynalazkiem zadanie powyzZsze roz-
wigzane jest przez izastosowanie w urzadzeniu do
zawieszania trzpieni anodowych dwo6ch meta-
lowych ram no$nych, polgczonych galwanicznie ze
sobg i z doprowadzeniami pradu -elekitrycznego,
ktére umiejscowione sg poziomo w pewnym od-
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stgpie pionowym nad sobag,-przy czym jedna ra-
ma no$na posiada mechanizm przesuwu pozwala-
jacy na zmiane jej odstepu od ramy drugiej, sta-
tej; oraz przez umieszczenie ma obu ramach no$-
nych dwéch chwytakéw do .trzymania kazdorazo-
wo jednego trzpienia anodowego, ktére to trzpie-
nie 1gcza elektrycznie =z ramami noénymi, przy
czym podczas pionowego przesuwania ruchome]j
ramy tylko jeden chwytak jest zaciéniety.

Zaletg tego rozwigzania jest muzyskanie szcze-
gbélnie malej opornodci mna przejSciu do trzpienia
anodowego, gdyz kazdy trzpienn amodowy, poprzez
trzymajace go chwytaki ramy noénej, dolgczony
jest dwupunktowo do doprowadzen pradu elek-
trycznego. )

Nastepng zaleta wynalazku fjest dokladnie pio-
nowe prowadzenie anod dzieki zastosowaniu dwoch
chwytakéw, umieszczonych w pewmej odleglosci
pionowo nad soba, co zabezpiecza zawsze doklad-
nie poziome wusytuowanie plaszczyzn anod, mnfe-
zaleznie od pozycji i Zuzycia anod.

Zastosowanie chwytakéw trzpieni anodowych ma
jeszcze te zalete, ze po @uzyciu anod mozna te
trzpienie szybko zdjgé z ram i wymienié na inne
z nowymi anodami.

Mechanizm przesuwu ramy ruchomej sktada sie
z wurzgdzenia dzwigniowo-drazkowego, uruchamia-
nego silnikiem elektrycznym mpoprzez podnosnik
Srubowy, ktéry dziala bezposSrednio na ruchomag

30 rame no$ng.
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W celu uzyskania minimalnej wartosci opor-
nosSci przejécia miedzy ramami noSnymi, przez
ktére prad przeptywa, a trzpieniami anodowymi,
kazdy chwytak posiada zaczep zaciskajgcy trzpiefr
anodowy do danej ramy no$nej. Zaczep ten prze-
suwany jest w kierunku ramy no$nej przez szyne
sterujaca o ruchu wazdluznym, dziatajacg poprzez
sprezyn€¢ ma zespél przekladni, zwigzanych z tym
zaczepem.

Szyna sterujgca przesuwana jest wzdhuz za po-
mocg urzadzenia, ktére obejmuje przekladnie re-
dukujgca silnika, dzialajgca mna prostopadly watl
zaopatrzony w krzywki o dloSci odpowiadajgcej
liczbie szyn sterujgcych. Krzywki te dzialaja ma
rolki znajdujgce sie ma wolnych kofcach szyn
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sterujgcych. Wal prostopadly sklada sie z dwbch -

czesci, ktére ulozyskowane sg na obu ramach nos-
nych i polgczone sprzeglem w ten sposéb, ze mo-

ga przesuwaé sie wzgledem siebie po osi wzdiuz-

nej.. Krzywki z jednej ramy moSnej anod prze-
suniete sg w stosunku do krzywek =z drugiej ramy
no$nej anod w ten spos6b, aby trzpienie anodowe
byly trzymane przez co najmniej jeden chwytak w
* kazdej pozycji urzadzenia. .

W celu uzyskania pewno$ci, ze bo‘dcms piono-
wego przesuwania ramy ruchomej kazdorazowo
chwytaki jednej ramy nosnej sg zaci$niete, a dru-
giej poluznione, zostosowano sterowanie obu silni-
kow 2z jednego Zrédita. W ten sposéb muzyskano
skoordynowanie dzialania mechanizmu przesuwu
ramy no$nej oraz chwytakéw trzpieni anodowyeh.

Dla zapewnienia réwnomiernego przeptywu pra-
du’'w plynnym metalu termoelektrolizera i rcal-
kowitego wyeliminowania ruchu stopu wskutek od-
dzatywania p6l magnetycznych,
pradowe skiladaja sle z przynajmniej dwédch prze-
wodbéw, ktére lacza system anodowy z katodg po-
przedniej wanny oraz system katodowy z anodg ma-
stepnej ‘wanny, przy czym pierwszy przew6d pro-
wadzony jest na okolo potowie diugo$ci §ciany, za$
drugi na okolo trzy czwarte diugosci tej Sciany, a
kazdy przew6d posiada co najmniej dwie szyny

pradowe o réwnej opornoéci, przy czym jedna znich

polacizona: jest iz sgsiednim koficem, a druga, prowa-
dzona pod poprzednia wanng, z odlegtlym koncem
katody tej wanny.

"Przedmilot wynalazku jest przendstawmny W przy-
kladzie wykonania ma rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia przekréj poprzeczny termoelektrolize-
ra z urzgadzeniem do zawieszania trzpieni anodo-
wyich wedlug wynalazku i kolpakiem przykrywa-
jacym go, fig. 2 przedstawia przekréj wzdiuiny
termoelektrolizera wedtug fig. 1, fig. 3 przedsta-
wia ognioodporng obudowe wanny termoelektroli-
zera, fig. 4 przedstawia rzut boczny na mechanizm
przesuwu ruchomej ramy no$nej urzadzenia do za-
wieszania trzpieni anodowych, fig. 5 przedstawia
przekrdj chwytaka, tnrzymajac-ego trzpienn anodowy
przy ramie mnoénej, fig. 6 przedstawia rzut od g6-
ry na goérng, ruchomg rame mnosnag, fig. 7 przed-
stawia przekréj wzdiuz linii a—a ramy z fig. 6,
fig. 8 przedstawia przekrdj walu z krzywkami,
ktére uruchamiajg zakonczenia chwytaka obu ram
noénych, fig. 9 przedstawia wzajemne usytuowa-
nie krzywek walu iz fig. 8.
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Wediug fig. 1 i 2 wanne 100 termoelektrolizera
tworzy dno 101 wykonane z arkuszy blachy zelaz-
nej oraz cztery $ciany 'piomowe: dwie wzdiuzne
102 i 103 i dwie poprzeczme 105 i 104, W celu
zwigkszenia sztywnosci §clan wzdbuznych zaopat-
rzono je w idwa shupki oporowe 106, podczas gdy
Scianki poprzeczne 104 j 105 majg tylko po jed-
nym stupku oporowym 107 i 108, Cztery naroza
109—112 $cian wanny sa $ciete jak to przedsta-
wiono na fig. 3

Blacha zehwna dna pokryta jest warstwa ma-
terialu cieplno-izolacyjnego 113, a $cianki poprze-
czne wylozone s3 warstwa cieplno-izolacyjng 115.
Miejsce styku warstw 113 i 115 jest wzmocnione
przy warstwie 114. Sciany wzdiuzne réwniez po-
kryte sg warstwa cieplno-izolacyjng 117, przy
czym miejsce styku warstw 113 i 117 jest wmmoc-
nione przy warstwie 116. Sciete naroza 109—I112
posiadaja wzmocniong warstwe materiatu cieplne-
go-izolacyjnego.

Na warstwie materiatu c1erp1no-mzolacy1mego spo-
czywaja belki katodowe 118, ktére sg razem po-
laczone blokami weglowymi, dzielonymi na posz-
czegblne komory. '

Cze$é termoelektrolizera oznaczona symbolem
200 jest urzadzeniexn do zawieszania trzpieni ano-
dowych 121, trzymajgcych piomowo anody = 120.
Urzadzenie to znajduje sie mad kolpakiem 150,
przykrywajagcym wanne 100. Obejmuje ono dwie
metalowe ramy noSne 210 i 220 polgczone galwa-
nicznie ze sobg i z doprowadzeniami pradu elek-
trycznego, ktére umiejscowione sg poziomo w pew-
nym odstgpie pionowym nad sobg. Rama 220 po-
sjada mechanizm przesuwu 230, ktéry bedzie dalej
omdéwiony, pozwalajgcy na zmiane jej odstepu od
ramy drugiej 220, stalej. Na ramach_no$nych u-
mieszczone sg chwytaki 240 do ‘trzymania trzpie-
ni anodowych w ten spos6h, aby kazdy trzpieh
trzymany byt dwoma chwytakami Chwytaki 13-
cza elektrycznie prety anodowe 121 z obu ramami
210 i 220 i- uruchamiane sg w spos6b oméwiony
dalej, tak, Zze w czasie pionowego przesuwania ra-
my ruchomej 220 zaciniety jest tylko chwytak
tej ramy, za§ chwytak ramy stalowej jest poluz-
niony.

Jak wynika z fig. 1, polaczenie zespolu anod z
katoda poprzedniej kapieli 10 oraz zespolu katod
z ancdg nastepnej kagpieli 20, dokoname jest za
pomoca dwéch przewoddéw oznaczonych symbolem
130 i 140. Jeden z nich prowadzony jest na diu-
goéci okolo jednej czwartej §Sciany wzdtuimej, a
drugi ma diugosSci okolo trzy czwarte tej Sciany

" termoelektrolizera.

Przew6éd 130 skiada sie z dwéch szyn prgdowych
131 i 132, z ktbérych szyna 132 wychodzaca z ramy
220 dolgczona jest bezposrednio do blizszego wan-
nie 100 zacisku 12 katody 11, za$§ szyna 131, wy-
chodzaca z ramy 210 polaczona jest z szyna 13,
przechodzaca pod wanna 10 i podigczona do dru-
giego, nie pokazanego konca katody 11. W podob-
ny spos6b tgczony jest koniec 133 katody 118 wan-
ny 100 bezpofrednio z szyna pradowa 22 drugie-
go przewodu 140 wychodzgcego z wanny 20 ka-
pieli mastepnej, za§ drugil koniec 134 katody po-
przez szyne 135, przechodzaca pod wanng 100, do-
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lagczony jest do drugiej szyny pradowej 21 prze-
wodu 140, wychodzacego z ramy 20 kapieli na-
stepnej. W razie potrzeby moina dokonaé zwar-
cila wanny za pomoca gigtkiego, metalowego plas-
kownika 136. W tym celu usunaé nalezy pod-
kladke izolacyjng 137, znajdujgca sie miedzy pla-
skown'kilem 136 a szynami 131 i 132.

Wedlug fig. 1 i 2 przeciwgazowy kolpak 150
sklada sie ize stalej, poziomej czeSci §rodkowej 151
(ponad ktéra, na ramie 210 i 220 zawieszone s3g
trzpienie anodowe 121) oraz =z czterech czesci bocz-
nych 152 do 155, ktére sa powieszone i obracajg
sie na poziomych osiach 156 do 159, znajdujacych
sie miedzy ramami 210 j 220. Czeci boczne 152
do 155 spoczywajg z jednej strony ma krawedziach
poziomej czg$ci $rodkowej, a z drugiej na $cia-
nach bocznych 171 do 174 wanny 100.

Poszezegbine czesci kolpaka wykonane sg z izo-
lacyjnego materialu ognioodpornego, jak welna
szkiana Iub wldékna azbestowe, z matowymi $cia-
nami na zewhatrz, a blyszczacymi do wneftrza. Do-
bre wyniki uzyskano takze z piyta aluminiowg o

grubodci 50 mm, skladajaca si¢ z dwdch blach od--

dzielcnych przez przynajmniej jedng, a najlepiej
przez siedem warstw karbowanej folii aluminio-
wej. Pow’lerzchnia §cianki od strony kapieli byta
przy tym blyszczaca w celu uzyskania wspoiczyn-
nika odbicia bliskiego jedno$ci, za§ pozostata po-
- wierzchnia matowa.

Czesci boczne 152 i 153 kolpaka 150, ktére w
czasie pracy uszczelniajg termoelektrolizer, moga
byé oddzeinie zdjete, w celu na przykiad dojscia
do danego miejsca wanny lub w celu wymiany
systemu anod.

Dzieki podzialowi kolpaka 150 na cze§ci, wanna
100 od strony wzdluznej moze by¢ calkowicie ot-
warta, podobnie i od strony poprzecznej, aby na
przyklad usungé zawarty w niej wytop. Praktyez-
nie wanna 100 jest szczelnie ostonieta kolpakiem
150 i jedynymi otworami, ktérymi mioze uchodzi¢
gaz, sa otwory dla trzpieni anodowych 121, w po-
ziomym odcinku 151 kolpaka 150.
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W celu usuniecia '‘wytworzonego w czasie elek- -

trolizy gazu, przewidziany jest wyciag z kanali-
kami, utworzonymi przez przylaczenie wydrazeh
pustakéw 171 i 172 obudowy wanny do kanaiu
wyjsciowego 176 (fig. 3). W przypadku otwarcia
jednej z ruchomych icze§ei kolpaka 150 nastepuje
automatyczne wigczenie ‘wyciggu.

Jak pokazano na fig. 1 — belki nosne 173 i 174
sa wydrazone | podigczone do stale czymnego ob-
wodu wentylacyjnego o okreslonej wydajnosci.

Obie ramy nosne 210 i 220 — jak pokazuje fig.
4 i 5 — majg ksztalt odpowiadajacy ksztattowi
wanny, a wiec w danym przypadku prostokatny
i Zbudowane s3 =z polgczenia lbelek. Na fig. 4 i 5
pokazana jest rama ruchoma 220 &z belkami
wizdiuznymi 221 i 222 | jedng poprzeczna, DPIzZy
czym belki wzdbuzne 221 i 222 po stronie zewne-
trzmej przykryte sa mplaskownikami 223 i 224 z
materialu o dobrej przewodno$ci elektrycznej, na
przykiad z aluminium. W podobny sposéb w idob-
rze przewodzacy plaskownik @13 zaopatrzone s8
belki wazdtuime ramy nieruchomej 210, z ktérych
belka 211 pokazana jest ma fig. 4

45

55

Mechanizm przesuwu 230 pokazany na fig. 4
stuzy do piomowego, réwnoleglego przesuwania ra-
my ruchomej 220, w stosunku do ramy nierucho-
mej 210. Zamontowany on jest na ramie 220 i
sktada si¢ z konsoli 231, z zamocowanym na niej
przegubem kolanowym. 232 i podnosnikiem §ru-
bowym 233, uruchamianym  silnikiem 234, po-
przez cierny ogranicznik momentu obrotowego.
Pret 235 podnosnika dziala na diwignie dwura-
mienng 236, osadzong na wale 237, zwigzanym na
stale z ramg ruchoma. Diwignia 23§ oddziatuje
dalej na drazek 238, zwigzany detalem 239 z ra-
mga stala.

Poniewaz detal 239 nie zmienia polozenia, wiec
po zalgczeniu silnika 234 rama 220 wraz z mecha-
nizmem 230 przesuwa sie pionowo 4 réwnolegle
wskutek ruchu podnoénika S$rubowego 233 dzwig-
ni 236 i walka 237.

Zgodnie z fig. 5, kazdy chwytak 240 posiada
zaczep 241, ktoéry dociska trzpiehh amodowy 121 do
przewodzacego plaskownika 223 ramy ruchomej
220. Zaczep 241 znajduje sie na trzpieniu 242, kté-
ry posiada ruch oslowy, sterowany dzZwignig 243
uruchamiang drazkiem 245. Na drgzku, nagwin-
towanym na obu koncach, mmajduje sie¢ z jednej
strony talerz 250, o ktdéry opiera sie sprezymna 244,
zablokowany nakretksg 249, oraz drugi talerz 249,
sprzezony na stale z szymng sterujgcg 248. Pozycja
talerza 249 moze byé regulowana nakretkg 246
i 247, .

Jak wynika z fig. 6 i 7, szyna sterujaca 248
o ksztalcie podiuznej listwy przebiega wzdiuz
plaszczyzny ruchomej ramy 220 miedzy réwmoleg-
tymi belkami wzdiuznymi 221 i 222, Jest ona
wzdluz swojej osi naprezona sprezynami 257 i 258
i przytrzymywana czterema prowadnicami 253 do
256 ma ramie 220.

Gdy talerz 249 dociSniety zostaje do nakretki
246 zaczep 241 jest poluZniony, wskutek czego
migdzy trzpieniem 121 a zaczepem 241 powstaje
luz. Poziome przesunigcie szyny sterujgcej 248,
réwnolegle do osi ramy, a wiec i do belkil 221 oraz
osi drazka 245, powoduje przesuniecie talerza 249
i drazka 245, ktéry mnaciska dawignie 243, a po-
przez trzpien 242 dociéniecie zaczepu 241 do trzpie-
nia anodowego 121, Zespél ziozony z trzpienia 242,
déwigni 243 oraz dravka 245, mie daje sie w itej
sytuacji dalej przesungé. Sila docisku zaczepu 241
do trzpienia anodowego 121 pochodzi od sprezyny
244, przy czym dzieki dzwigni 243 nastepuje jej
wizmocnienie.

Przy polufmieniu chwytaka 240 nastepuje naj-
pierw zwolnienie sprezyny 244, ktéra z talerzykiem
249 oprze si¢ na nakretce 246 bez uruchamiania
dzwigni.- Po tym talerzyk przesunie nakretke 246
dalej i poprzez dfwignie 243 zwolniony zostaje
dany zaczep.

Jak widaé z fig. 6 i 7, na ruchomej ramie oprécz
szyny - sterujacej 248, ktérej diugoéé jest ré6wma
polowie dlugo$ci ramy, znajduje sie jeszcze druga,
taka sama szyna sterujgca 260 tej samej diugosci,
co pierwsza. Bgczy sie ona w kierunku osiowym
z szyng 248 i porusza réwnfez miedzy belkami
wzdluznymi 221 i 222 ramy 220. Kazdemu zacze-
powi 241 na ramie ruchomej 220 przyporzgdkowany
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jest zesp6l detali wedlug fig. 5, a kazda szyna
sterujaca 248 i 260 posiada rozmieszczone wzdiuz
osi talerze 249 w ilo$ci odpowiad#jgcej liczbie za-
czepbw. W ten sposéb, -jednym osiowym przesu-
nieciem obu szyn sterujgcych uruchamia sie jed-
naczednie . wszystkie chwytafkﬂ na ramie nosénej
ruchoutsej. I
Szyny sterujace 248 i 2600 — w celu ich osio=
wego przesuniecia — zaopatrzone sg w roleczki
251 i 261, zamocowane do skierowanych ku sobie
koncow tylcll szyn. Roleczki te przylegajg do krzy-
wek 262 i 263 (fig. 8 i 9), masadzonych na prosto-
padly wal 271, ktérego of wmadluzna jest zgodna
z osig symetrii 259 ramy. Do centrycznego umiej-
scowienia szyn wzgledem watu 271 situzg ich wi-
dlowe zakolczenia, obejmujgce ten wal, jeden wy-
step widlowego zakofczenia szyny sterujgcej 248
pokazany jest na fig. 6 i ma oznaczenie 252.
Podobnie w dwie szyny sterujace, nie pokazame
na rysunku, wyposazoma jest stala - rama 210.
Znajduje sie na niej. takze zesp6l detali pokaza-
nych na fig. -5, ktéry .umbozliwia sterowamie po-
szczegdlnymi chwytakami ramy, za pomocg obro-
towego wabu 271 usytuowanego wizdtuz ramy.
Wal, napedzany poprzez reduktor 270 (fig. 4)
skada si¢ — zgodnie z fig. 8 — z dwbch czeSci
271 i 272, ulozyskowanyeh w. obu ramach i polg-
czonych sprzeglem 272 w sposéb umbozliwiajacy
wzajemne osiowe przesuwanie, odpowiednio do
przesuwu ruchomej ramy. Na czeSci 271 walu za-
mocowane s3 kirzywki 262 i 263 sterujace obie
szyny ruchomej ramy 220, a_na czeSci 272 walu
krzywki 267 i 268 sterujace szyny ramy stalej 210.
Przedstawione na fig. 9 — krzywki 262 i 263 sg
wigledem siebie przesuniete o kat okoto 200°, dzie-
ki czemu obie szyny sterujace w czasie obrotu
walu przesuwane s3 osiowo w tym samym kie-
runku - wszystkie chwytaki na ruchomej ramie s3
jednocze$nie zaci$niete lub poluZnione. W ten sam
sposéb przesuniete sg krzywki 267 i 268 ramy sta-
lej, umileszezone w drugiej cze$ci walu.. Kolowy
profil, jaki ma wieksza cze$¢ obwodu krzywki,
odpowiada pozycii zaclémiecia chwytaka. Ponie-
wad oprbcz tego miedzy krzywkami 262 i 263 jed-
nej czeSci walu oraz krzywkami 267 i 268 dru-
giej cze$ei walu istnieje przesuniecie o kgt okolo
110°, ~osiggnigta w ten spos6b pewmosé, ze wszy-
stkie chwytaki w czasie okolo jednego pé6lobrotu
pozostaja zaciSniete i ze w kazdym momencie za-
ciéniete 8§ chwytaki przynajmniej jednej ramy.
Na wale 271 i 272 znajduja sie kraski, do kt6-
rych na zewnetrznym obwodzie przylegaja wew-
netrzng strong widefkowe zdkaficzenia szyn ste-
rujgcych. Dzleki tysn krazkom uzyskuje sig do-
Kladne wycentrowanie szyn sterujacych ram.no§-:
nych w stosunku do prostopadlego walu 271 i 272
oraz prawldiowe sterowanie tych szyn ‘krzywkami
walu. Zgodnie z fig. 8, widetkowe zakoficzenia 252
szyny sterujacej 248 przylega do draika 266 oraz
do jednej polowy ktazka 265, podczas-gdy widet-
kiowe -zakonhczenie- s-zymy 260 tej samej ramy przy-
lega do drazka 264 i do drugiej polowy krazka
265. W:ten sam sposéb przylegajg takze widetkowe
zakoficzenia szyn sterujacych = drugiej ramy do
krazk6ébw na czeéci’ watu 272, - -
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W celu koordynacji ruchu trzpiemi anodowych
i chwytakéw, sterowanie obu silnikéw 234 i 270,
ktére uruchamiaja mechanizm przesuwu ramy 220
i chwytaka 240 trzpienia anodowego 121, moze na-
stapié z jednego urzadzenia jednym z nastepuja-
cych sposob6ow: W przypadku, gdy ma byé nasta-
wiony odstep miedzy biegunami w celu wyréw-
nania zuzycia anod, kitére trzeba kilka milimetrow
opufcié, nastepuje najpierw zwolnienie chwyta-
kéw ramy statej, po tym opuszczenie ramy ru-
chomej z chwytakami zaciSnietymi, a w koncu
ponowne zaciSniecie chwytakéw ramy statej.

- JeSli rama ruchoma ma byé podniesiona w go6-
re w celu wymiany trzpieni anodowych, nastepu-
je najpierw poluZnienie chwytakéw tej ramy, po-
czym rama ta zostaje przesunieta w gére, przy.
czym chwytaki ramy stalej sa jeszcze zaci$niete, a
w koncu nastepuje ponowmne zaciéniecie chrwyta-
kéw ramy ruchomej.

Zastrzezenia patentowe

1. Termoelekirolizer z wistepnie upalonymi ano-
daml, ze»-.s:zcmgélnym przeznaczeniem do produk-
cji aluminium, skladajacy sie z prostokgtnej, izo-
lowanej cieplnie wanny o przewazmie S§cilgtych lub
zaokraglonych narozach oraz z urzgdzenia do za-
wieszania trzpieni anodowych z usytuowanymi .
pilonowo anodami, ktére zmajduja sie nad kolpa-
kiem przykrywajacym wanne mmamienny tym, Ze
urzgdzenie (200) do zawieszamia trzpieni anodo-
wych (121) posiada dwie metalowe ramy no$ne
(210) i (220) potgczone galwanicznie ze soba z do-
prowadzeniami pradu elektrycznego, usytuowane
poziiomo w pewnym odstepie pionowym nad soba,
przy czym- jedna z nich (220) zaopatrzona jest w
mechanizm przesuwu (230) pozwalajgcy na zmiane
jej odstepu od ramy drugiej, stalej.(210) oraz, ze
na obu ramach umieszczone s dwa chwytaki (240)
do trzymania kadzdorazowo jednego trzpienia ano-
dowego (121), ktére te trzpienie lgczg elektrycznie
z ramami no§nymi (210) i (220), przy czym pod-
czas pionowego przesuwania tamy ruchomej (220)
tylko jeden chwytak jest zacikniety.

2. Termoelektrolizer wedtug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze mechanizm przesuwu  (230) skilada sie
z urzgdzenia dzZwigniowo-drazkowego (236) do (239),
sterowanego silnikiem elektrycznym (234) na przy-
klad poprzez podnofnik Srubowy (233), (235), kt6-
ry dziala bezpoSrednio na ruchomag rame nosna
z anodarmi.

3. Termoelektrolizer wedtug zastrz_ 1, znamien-
ny tym, ze kazdy chwytak (240) sklada sie z za-
czepu (241) dociskajgcego trzpienh anodowy do da~
fie] ramy noénej, przesuwanego w kierunku ra-
my - no$hej poprzez szyne:sterujaca (248) o ruchu
wzdtuznym, dzialajgcg poprzeéz sprezyne (244) na
zespbl czeSci (242, 243, 245) zwiazanych z zaczepem.

4. Termoelektrolizer - wedtug . zastrz. 3, znamien-
ny tym, e zawiera umzadzenie do przesuwania
szyny sterujgcej (248), obéjmmujace reduktor (270)
silnika, *dziatajacy na prostopadly -wal zaopatrzo-
ny w krzywilki (263, 262, 268, 267) o ilofci odpowia-
dajacej liczbie szyn sterujacych, dzialajace na rol+
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ki (251, 261), znajdujace sie na .wolnych kofcach
tyich szyn (248, 260), przy czym wal prostopadly
sklada sie z dwoéch czeSei (271, 272), ktére utozys-
‘kowane s na obu ramach nosnych i polgczone
sprzegtem w ten sposéb, ze mogg przesuwaé sie
wzgledem siebie po osi wzdiluznej, przy czym
krzywki jednej ramy nosnej anod przesuniete sa
‘w stosunku do krzywek drugiej ramy no$nej anod
w ten spos6b, aby frzpienie anodowe byly trzy-
‘mane przez przynajmniej jeden chwytak w kaz-
dej pozycji urzadzenia.

5. Termoelektrolizer wediug zastrz. 2 do 4, zna-
mienny tym, ze oba silniki uruchamiajgce mecha-
nizm przesuwu ruchomej ramy no$nej (220) oraz
chwytaki (240) trzpieni anodowych (121) posiada-
ja jedno zZrédio sterowania, dzieki czemu uzys-

2

10

15

10

kuje sie koordynacje ruchu trzpieni anodowych i
chwytakow.

6. Termioelektrolizer wedlug zastrz. 2 do 5, z
wielu wannami zl.okalizowanymi obok siebie i z
przynajmniej dwoma przewodami pradowymi, kt6-
re lgcza zespdl anod z katodg wanny poprzedniej,
a zesp6t katod z anoda wanny nastepnej znamien-
ny tym, ze posiada jeden przewdd (130) prowa-
dzony na okolo jednej czwartej §ciany, a drugi
przewéd (140) na okolo trzy czwarte diugos$ci tej
§ciany, oraz, ze kazdy przewdd posiada przynaj-
mniej dwie szyny - pradowe o réwnej opornosci,
rzy czym jedna z nich (132) potgczona jest z sg-
siednim koncem (12), a druga (131) przechodzaca
pod poprzednig wanng, z odleglym kohcem kato-
dy (11) tej wanny (10).
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