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Vyndlez se tyké za¥fzen{ k odstranovéni wnit#nfho vyronku podéln& svatovangch trubek

pomoci privlakového za¥fzeni a trnové tyZe.

V souXasné dobd se stéle ve vEt3im rozsehu pouZivaj{ taZené podélnd svafované trubky
pro rizné strojnf souldsti pro svoje specifické vyhody jako néhrada za trubky bezesvé,
Je vdak dost pripadl, kdy je zabrénéno pouZiti té&chto trubek pro velmi vysoké kvalitative
n{ poZadavky na vnit¥n{ povrch taZené trubky. BZhem taZenf{ za studena dochéz{ k Zdstelné-
nu zaméSknut{ a pteloZeni svarového vyronku, a tim zdstévaj{ viditelné stopy a nerovnosti
na povrchu, Vhitini vyronek Zasto zplsobuje, %e v oblasti svaru dochéz{ k vytvé¥enf r¢h.
prestole podstatnd ¥dst vnit¥nftho povrchu trubky je kvalitnf, v oblasti vnit¥nfho v¥ronku
jsou vady znemoZnujfci pouZitf trubky pro dany ulel.

Z tdchto ddvodd jsou podélné svaifované trubky upravovény nejééatéji tak, %e vnit¥ni
vyroﬁek Jje mechanickym gpisobenm pdstfaﬁovén p¥imo ve svafovaci lince. Realizace tohoto
zplsobu je pom&rn& technicky néro¥néd a obvykle je provézena sniZenim kapacity svafovaci
linky. Technickd néro¥nost odstranovéni vnit¥nfho vyronku se zvySuje se zmendovénim pri-
ﬁéru svafované trubky. Hledajf se proto cesty, jak odstranit vnitfn{ vyronek u podélné&
svarovanfch trubek snadné jsfm a efektivn&j&im zpdsobem.
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Shora uvedené nevyhody odstranuje zarfzenf k odstranovénf vnit¥nfho vfronku podéln&

svafovanfch trubek pomoci prdvlakového zafizeni a trnové tyle, které v podstaté sestdvé
ze stfedni nosné Z4sti, nasazené na trnové ty%i a opatfené na jedné strané vodic{ lidtou
s dréfkou pro vyronek s pritlaZnou liZtou, déle z taZného trnu s dréfkcn pro vyronek,

z rozpérného kroufku a b¥itového ndstroje, za nimi nésleduje upinac{ element a koneln&

»z prdvlaku s vodici objimkou.

Toto Teeni umoZnuje odstrandni wnit¥ntho vyronku ve avafovené trubece sou¥asn® s ta-
¥enim trubek na lineérni ta¥né stolici. Dald{ vyhodou tohoto usporédént je, %e dovoluje
zachovéni kapacity vyrobnfho zaffzen{, na kterém jsou aZ dosud vyrébény svatované trubky,
a tos odetranényﬁ vyronkem pro daldf zpracovéni v taXi{rn&. U tainé stolice, kde je od-
stranovén{ vyronku aplikovéno, prakticky ku sniZent kapacity nedochézi.

Na p¥iloZeném vykresu je znézornén pFfklad mo¥ného provedeni za¥{zeni podle vynélezu.

Svafované trubke 9 s vnit¥nfm vyronkem 10 je nasunuta na trnovou ty® 8, na které je
upnuto za¥{zeni k odstranovdni vnit¥nfho vyronku, sestdvajfc{ ze souose usporédanych ele-
1 opat¥ené na jedné stran® vodic{ listou ] s drdZkou

pro vyronek 10, ddle z pF¥itla¥né 1isty 6, z tainého trnu 2 s dréZkou pro vyronek 10,

mentd, tj. ze st¥ednf noené Eésti

2 rozp&rného kroufku 3 a b¥itového néstroje 4, za nimZ ndsleduje upinaci element 3. Celé
toto uspofsdént v trubce @ je vedeno vodic{ objimkou 12 pFes privlak 1ll.

‘ TaZenim pres privlak 11 a trn 2 se ziské kalibroQany vnif*ntlrozmér. Pro stabilizaci
taZené trubky je pres privlak 11 umisténa uvedend vodic{ objimka 12. Po zasunut{ trnové
ty%e 8 do nakreslené pracovni polohy dochédzi p¥i relativnim pohybu trubky 3 a b¥itového
néstroje 4 k plynulému odstrafovén! vnit¥ntho vyronku 10 soulasn® s kalibracf vnit¥nfho
rozméru trubky. Odebrany materidl se uklédéd v prosforu mezi néstrojem 4 a taZnym trnem 2.
Veden{ trubky 3 Jje zabezpeSovéno pomocf drélek ve vodicf 1isté 7 a taZném trnu g. Jjejichz

souosost je zajisténa napffkled perem 13.

Timto zaffzenim je moZno docilit pfi jediném taZeni kalibrovanou trubku 9 & odstra-

nénim vyronku na vnit¥nim povrchu, kteréd je vhodnéd pro dalif zpracovéni.

PREDMET VYINALEZU

Zat{zeni k odatraﬁovéni}vnitfniho vyronku podélnd svafovanych trubek pomoc{ privlako-
vého zatizeni a trnové tyde, vyznedujici se tim, Ze sestévéd ze souose uspofddanych elemen=-
td, to je ze st¥ednf{ nosné Zdsti (1), opatfené na jedné strand vodief listou (7) s dréi-
kou pro vyronek (10), dédle z pritla¥né listy (6), z taZného irnu (2) s ArdZkou pro vyro-
nek (10), z rozp&rného kroufku (3) a btifového ndstroje (4), z& nim% nédsleduje upinaci
element (5), pfi Zem% celé toto usporddéni v trubce (9) je vedeno vodici objimkou (12)

pFes priviak (11),
‘ 1 vykres
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