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Prasa hydrauliczna, zwlaszcza do spgczania plyt gasienicowych

Przedmiotem wynalazku jest prasa hydrauliczna, zwlaszcza do spgczania plyt gasienicowych,
ktorej zadaniem jest spgczanie na goraco zuzytych otwordw w uchach plyt w celu przywrécenia im
pierwotnego, kotowego ksztaltu oraz podziatki ptyty. Plyty po spgczeniu i wykonaniu dodatkowej
obrobki sg po raz wtéry uzyte do napgdu ciggnika gasienicowego.

Znana jest z polskiego opisu patentowego nr 71469 prasa do tloczenia plyt z tasmy, w ktére;j
tfocznik ma stemple do przebijania otworéw w tasmie i stemple do odcinania ptyt. Stemple te sa
rozmieszczone w kolejnosci i w sposdb umozliwiajacy niezalezne ich przemieszczanie. Osigga si¢ to
za pomocg nap¢dow, uruchamianych w ten sposob, ze liczba roboczych przesuwdéw stempla do
odcinania plyt jest dwa razy wigksza niz liczba roboczych przesuwdw stempli do przebijania
otworow, a czas roboczy przesuwu stempla do przebijania otwordw jest rowny czasowi jednego z
dwoch roboczych przesuwoéw stempla do odcinania.

Urzadzenia do tworzenia stopek umieszczone sg pod stemplaml, a kazde takie urzadzenie ma
postaé ustawionej w zlobkach ptyty podtlocznikowej kasety pionowej z umieszczong w niej listwa
pozioma, utrzymywang na bocznych $ciankach kasety za pomoca elementéw ciernych. Na ptycie
niosacej stempel do odcinania ptyt zamocowane sa zaostrzone ku dofowi trzony, a odlegtos¢
migdzy ich powierzchniami zwré6conymi w strony przeciwlegle, odpowiada dtugosci wycinanego
otworu, a odlegto$¢ migdzy powierzchniami, zwr6conymi naprzeciw, jest rowna szerokosci grodzi
migdzy wycietymi otworami lub ziobkami.

Znana jest rowniez z polskiego opisu patentowego nr 72 773 prasa do wykrawiania precyzyj-
nego z dwoma suwakami, do ktorych przytwierdzone sg dwie potowy zestawu narz¢dzi, przy czym
co najmniej jeden suwak prasy sklada si¢ z dwoch wspétpracujacych uktadéw ttokowych dajacych
si¢ uruchamiac niezaleznie od siebie. Kazdy z tych uktadéw do wyboru moze by¢ zamocowany na
ramie prasy.

Celem wynalazku jest opracowanie takiej konstrukcji prasy, ktora umozliwiataby w krétkich
okresach czasu spgczenie na gorgco otwordw w uchach piyt gasienicowych do \wmaganych

-wymiarow i ksztaltu oraz swobodne wyjecie plyty po speczeniu.



N

e

’ 125852

Istota wynalazku polega na tym, ze komora spgczania prasy utworzona jest przez matrycg
dolng przymocowang do ptyty podstawy oraz matrycg gorna, ktéra jest zawieszona nad matryca
dolng na sitowniku polaczonym poprzez wysiggnik z plytg podstawy.

W tylnej czesci komory spgczania réwnolegle do glowic umieszczone sa dwa sworznie techno-
logiczne, z przodu zaostrzone, a z tylu zakonczone gtowkg. Czgsci walcowe sworzni prowadzone sg
w podtrzymkach, a gléwkami osadzone w gniazdach, ustalone z nieznacznym luzem nakrgtkami i
sztywno polaczone poprzez zworg z tloczyskami sitownikow.

Stemple umieszczone w glowicach sktadaja si¢ z czgsci roboczej potaczonej z opora stempla
wpuszczanymi $rubami. Lew 1 prawe stemple dociskane sg przez uklad poziomo ulozonych
sitownikow gtéwnych, parami zblokowanych opora spelniajaca rolg tacznika taczacego sztywno
tloczyska silownikow.

Prasa wedtug wynalazku pozwala na szybkie i z wymagang doktadnoscia spgczanie na goraco
otworow w uchach plyty, ktora stanowi podstawowa operacjg¢ w procesie technologicznym regene-
racji plyt gasienicowych.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przykifadach wykonania na rysunku, na ktérym
fig. 1 — przedstawia schematycznie pras¢ w widoku z przodu, fig. 2 — pras¢ w przekroju poprze-
cznym, fig. 3 — komorg spgczania w przekroju poprzecznym i fig. 4 — uktad mocowania sworznia
technologicznego w przekroju podtuznym.

Do phvty podstawy 1 przymocowana jest matryca dolna 2 nad ktérg jest zawieszona matryca
gorna 3 na sitowniku 4 polaczonym poprzez wysiggnik 5§ z plyta podstawy 1. Z lewej strony
umieszczona jest na prowadnicy 6 gowica 7 zkompletem stempli 8 dociskana dwoma sitownikami
9. Od strony prawej umieszczona jest na prowadnicy 6 gltowica 10 z kompletem stempli 11
dociskana dwoma sitownikami 9 podobnie jak lewa. Matryca dolna 2 jest potaczona nieroztacznie
poprzez prowadnic¢ 6 gtowic 71 10 z ptyta wahliwie z uchem ttoczyska pionowo umocowanego
sifownika hydraulicznego 4. Glowica lewa 7 wykonana jest zdwoch jednakowych czgéci potaczo-
nych nierozlacznie ze soba. Posiada cztery jednakowe, przelotowe prostokatne otwory spetniajace
rol¢ prowadnic 6 stempli 8 i odpowiednio uksztaltowanych powierzchniach docisku, a konce
glowicy 71 10 posiadaja zaczepy do mocowania ttoczysk sitownikéw 9.

Gtlowica prawa 10 wykonana podobnie jak lewa posiada trzy otwory, dwa jednakowe zewng-
trzne i trzeci w §rodku o wigkszym przekroju, w ktorych umieszczone sg stemple 11. Obie gltowice 71
10 posiadajg od dotu ograniczniki prowadzgce je po prowadnicy 6. Docisk gltowicy 71 10 uzyskuje
si¢ dwoma parami sitownikow 9, ktérych tloczyska sa sztywno potaczone z gtowicami 7i 10, a ich
cylindry przymocowane sa wahliwie poprzez sworznie do ptyty podstawy 1. Przesuw ich odbywa si¢
wzdluz prowadnicy 6 z mozliwos$cia uniesienia si¢ do gory i dopasowania do plyty gasienicy.

Komora speczania prasy utworzona jest przez matryce dolng 2 przymocowana do plyty
podstawy 1 oraz matrycg gorng 3, ktora jest zawieszona nad matrycg dolng 2 na sitowniku 4. Z
lewej strony jest umieszczona na prowadnicy 6 glowica lewa 7 z kompletem stempli 8 dociskana
sitownikiem 9, a z prawej strony na prowadnicy 6 glowica prawa 10 z kompletem stempli 11
dociskana sitownikiem 9.

Komora spg¢czania odwzorowuje doktadnie ksztalt jaki przyjmuje plyta po nagrzaniu do
odpowiedniej temparatury.

W tylnej cz¢sci komory spgczania, rownolegle do glowic 7i 10 usytuowane s3 dwa sworznie
technologiczne 12, wchodzace w czasie pracy w otwory plyty gasienicowej, wykonane w postaci
walca, zaostrzone z przodu w postaci stozka w celu fatwiejszego wprowadzenia w otwory plyty,a z
tylu zakonczone gtowka w ksztalcie kulki.

Czg¢$ci walcowe sworzni 12 prowadzone sa w podtrzymakach 13 umozliwiajacych nieznaczne
odchylenia ich w réznych kierunkach, a gléwkami sworzni 12 osadzone s3g w gniazdach 14 ustalone
‘'z nieznacznym luzem nakretkami 15 i polaczone sztywno poprzez zwore 16 tloczyskami sifowni-
kéw 17. Tylne konce sitownikéw 17 przymocowane s3 poprzez sworznie z oporami do plyty
podstawy 1, a z przodu docisnig¢te jarzmem 18. Takie wykonanie i zamocowanie sworzni 12
powoduje swobodnie ich wsuwanie i wysuwanie z otworéw plyty gasienicowe).

Stemple 8i 11 umieszczone w glowicach 7i 10, ktorych w prasie jest siedem sztuk, skladaja si¢ z
czgsci roboczej 19, polaczaonej z opora 20 ‘Wpuszczanymi srubaml ‘oddzielong od cz¢sci roboczej 19
podkiadkami regulacyjnymi 21.
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Lewe stemple 8 i prawe 11 s3 dociskane przez ukiad czterech, poziomo utozonych gléwnych
sitfownikow 22, ktorych cylindry pofaczone sg poprzez sworznie z oporami przymocowanymi.
nierozigcznie do plyty podstawy 1, a z przodu docisni¢te jarzmami 23. Toczyska sitownikow 2253

- parami zblokowane opora 24 spetniajacy rolg tacznika taczacego sztywno ttoczyska sitownikow 22.

Matryce 2i 3wykonane s3 z kilku polgczonych nierozigcznie z ptytg 28 matrycy, odpowiednio
uksztahowanych, podp6r 26 indywidualniec dopasowanych do wymaganych miejsc podparcia ptyty
gasienicowej tj. przy uchach z otworami.

Szerokos¢ matrycy dolnej 2 i gornej 3 jest jednakowa i wynosi 0.9-1.3 podziatki ptyty
gasienicowej, a wysoko$¢ podpor 26 matrycy, wynosi 0,3-0,5 podziatki ptyty gasienicowej. Takie
wykonanie matryc pozwala na zrealizowanie docisku plyty w wymaganych miejscach i swobodne -
utozenie ptyty w miejscach podpartych. Dodatkowa korzy$¢ takiego rozwigzania to magazynowa-
nie zgorzeliny we wglebieniach dolnej matrycy 2 i uniknigcie kazdorazowego jej czyszczenia.

Gtlowice 71 10 od wewngtrznej strony w dolnej czgéci posiadaja wystgpy naprzeciw podpor 26
matrycy dolnej 2 o wysokosci 0,05 podziatki phty gasienicowe;.

Uklad hydrauliczny prasy zasilany jest pompa hydrauliczng o duzym wydatku oleju i wysokim
ci$nieniu roboczym nap¢dzang silnikiem elektrycznym, sterowany czterosekcyjnym rozdziela-
czem. Nagrzang do odpowiedniej temperatury ptyt¢ gasienicowg umieszcza si¢ na mytrycy dolnej 2,
sitownikiem 4 dociska si¢ wstgpnie matrycg géorng 3, wsuwa si¢ w otwory plyty sworznie technologi-
czne 12 sitownikami 17, nast¢pnie dociska si¢ ostatecznie matrycg gorng 3i zamyka glownicg lewa 7
oraz prawa 10 sitownikami 9 do zetknigcia si¢ powierzchni czotowej glowic 7i 10 zmatrycami 2i 3
ustalajac i wst¢pnie spgczajac plytg. .

Po ustaleniu ptyty nastgpuje wlasciwe spgczanie otwordw stemplami 8i 11 poprzez stopniowy
réwnomierny i jednoczesny docisk z obydwu stron sitownikami 22 poprzez opory 24 do uzyskania
wlasciwego ksztaftu otwordw na sworzniach 12. Po spgczenieniu wyciaga si¢ sworznie 12 odsuwa
opory 24 i glowice 7i 10 oraz matrycg goérna 3. po czym wyjmuje si¢ plytg.

Zastrzezenia patentowe

1. Prasa hydrauliczna, zwlaszcza do spgczania ptyt gasienicowych posiadajaca ukiad hydrau-
liczny z zasilaniem i komor¢ sp¢czania, znamienna tym, Ze jej komora spgczania utworzona jest
przez matryc¢ dolng (2) przymocowana do plyty podstawy (1) oraz matryce gorna (3), ktora jest
zawieszona nad matryca dolng (2) na sifowniku (4) polaczonym poprzez wysi¢gnik (5) z plyta
podstawy (1), z lewej strony jest umieszczona na prowadnicy (6) glowica (7) z kompletem stempli
(8) dociskana sitownikiem (9), a z prawej strony na prowadnicy (6) gtowica (10) z kompletem
stempli (11) dociskana sitownikiem (9), natomiast w tylnej czgéci komory spgczania rownolegle do
glowic (7) i (10) umieszczone sg dwa sworznie technologiczne (12) zaostrzone z przodu i zakon-
czone gléwka, prowadzone w podtrzymkach (13), a gtéwkami osadzone w gniazdach (14), ustalone
z nieznacznym luzem nakrgtkami (15) i sztywno potaczone poprzez zworg (16) z tloczyskami
sitownikow (17), przy czym stemple (8) i (11) umieszczone w glowicach (7)i (10) dociskane s3 przez
uklad poziomo utozonych sitownikéw gtéwnych (22), ktérych tloczyska 3 parami zblokowane
opora (24).

2. Prasa wedtug zastrz. |, znamienna tym, ze stemple (8) i (11) sktadajga si¢ zcz¢sci roboczej (19)
potaczonej z opora (20) wpuszczanymi Srubami, oddzielong od czg¢éci roboczej (19) podkitadkami
regulacyjnymi (21).
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