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(57)摘要

一种长寿命的转炉液态钢渣挡墙，属于转炉

钢渣处理设施技术领域，用于放置转炉钢渣。其

技术方案是：钢筋砼墙体的墙体环绕热泼渣池，

多块钢板预埋件浇筑在钢筋砼墙体的面向热泼

渣池的一侧墙体壁表面，多条钢轨沿着钢筋砼墙

体的墙体环绕热泼渣池顺序垂直排列，多条钢轨

的底面分别与钢筋砼墙体的墙体表面的钢板预

埋件焊接连接，多块铸钢板分别连接在相邻的钢

轨之间。本发明结构合理，具有防水、耐高温、抗

冲击的综合性能，可以长期经受1000℃左右钢

渣、汽水混合物以及水与钢渣水化反应物质产生

的化学侵蚀，也可以承受装载机在一定程度上对

墙体的磕、碰、撞作用，可以实现免维护，寿命不

会低于15年，提高了企业的经济效益。
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1.一种长寿命的转炉液态钢渣挡墙，其特征在于：它包括砼结构主体和钢防护结构，砼

结构主体为直立的钢筋砼墙体（1），钢筋砼墙体（1）的墙体环绕热泼渣池（8），钢筋砼墙体

（1）的下端有水平底座（2），水平底座（2）与热泼渣池（8）的池底（9）相连接，钢防护结构包括

钢板预埋件（3）、钢轨（4）、铸钢板（5），多块钢板预埋件（3）浇筑在钢筋砼墙体（1）的面向热

泼渣池（8）的一侧墙体壁表面，多条钢轨（4）沿着钢筋砼墙体（1）的墙体环绕热泼渣池（8）顺

序垂直排列，多条钢轨（4）的底面分别与钢筋砼墙体（1）的墙体表面的钢板预埋件（3）焊接

连接，多块铸钢板（5）分别连接在相邻的钢轨（4）之间；

所述多块钢板预埋件（3）在钢筋砼墙体（1）的墙体壁表面纵横方向间断设置，相邻钢板

预埋件（3）的横向间距不超过1米，纵向间距不超过0.6米；

所述钢轨（4）上部轨面的下方焊接定位块（7），定位块（7）沿着钢轨（4）的长度方向，定

位块（7）在钢轨（4）长度方向上为通长和间断焊接，定位块（7）分别位于钢轨（4）轨体的两

侧，钢轨（4）轨体两侧分别与两个定位块（7）的侧面垂直焊接，定位块（7）的上表面与钢轨

（4）轨面下表面平行且有间隙，定位块（7）与钢轨（4）轨面下方的间隙与铸钢板（5）的厚度相

匹配，铸钢板（5）插在定位块（7）与钢轨（4）轨面下表面的间隙中，多块铸钢板（5）分别连接

在相邻的钢轨（4）之间；

所述铸钢板（5）为球墨铸铁钢板，铸钢板（5）的宽度与钢筋砼墙体（1）的墙体的相邻两

条钢轨（4）之间的距离相匹配，铸钢板（5）的长度与钢筋砼墙体（1）的墙体高度相匹配，铸钢

板（5）的厚度为20‑30mm。

2.根据权利要求1所述的长寿命的转炉液态钢渣挡墙，其特征在于：所述钢板预埋件

（3）与钢轨（4）之间采用压板（6）焊接，压板（6）的下部与钢板预埋件（3）焊接连接，压板（6）

的上部压在钢轨（4）下部轨座表面，压板（6）与钢轨（4）焊接连接。
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一种长寿命的转炉液态钢渣挡墙

技术领域

[0001] 本发明涉及放置转炉钢渣的热泼渣池的钢渣挡墙，属于转炉钢渣处理设施技术领

域。

背景技术

[0002] 钢渣热泼工艺是将大于200℃小于1300℃的钢渣喷水，利用余热产生过饱和蒸汽，

与f‑CaO，f‑MgO起水化反应，体积膨胀而粉化，CaO水化体积膨胀97 .8%，MgO水化体积膨胀

148％，钢渣粉化可以使钢和渣自然分离。

[0003] 转炉钢渣由过跨车运至钢渣热泼处理线，由桥式起重机吊起渣罐将热熔钢渣倾翻

至热泼渣池，每次倾翻一罐后少量喷水冷却，并适当松动钢渣，当热泼池装满钢渣后，各热

泼池两侧水管打开，进行打水热泼，热泼水量和时间按规程要求进行。当钢渣热泼完成后，

用装载机将池内粉化钢渣抓运至钢渣运输自卸汽车，拉至筛分、破碎、磁选生产线。

[0004] 热泼渣池三面设置挡墙，挡墙采用C30抗渗耐热砼建造。在生产使用中，由于砼挡

墙长期受高温液态钢渣及气汽水作用，砼挡墙容易损坏。在生产使用中，首先会出现砼挡墙

裂缝，慢慢砼挡墙的钢筋保护层脱落，挡墙会逐渐变薄、强度降低，一般3‑5年即需要拆除重

新大修再建。

发明内容

[0005] 本发明所要解决的技术问题是提供一种长寿命的转炉液态钢渣挡墙，这种钢渣挡

墙可以长期经受高温钢渣的高温和化学侵蚀，并且可以承受装载机在工作中对墙体的磕、

碰、撞作用，具有抗渗防水和耐热高强度双重特性，可以实现长寿命、免维护。

[0006] 解决上述技术问题的技术方案是：

[0007] 一种长寿命的转炉液态钢渣挡墙，它包括砼结构主体和钢防护结构，砼结构主体

为直立的钢筋砼墙体，钢筋砼墙体的墙体环绕热泼渣池，钢筋砼墙体的下端有水平底座，水

平底座与热泼渣池的池底相连接，钢防护结构包括钢板预埋件、钢轨、铸钢板，多块钢板预

埋件浇筑在钢筋砼墙体的面向热泼渣池的一侧墙体壁表面，多条钢轨沿着钢筋砼墙体的墙

体环绕热泼渣池顺序垂直排列，多条钢轨的底面分别与钢筋砼墙体的墙体表面的钢板预埋

件焊接连接，多块铸钢板分别连接在相邻的钢轨之间。

[0008] 上述长寿命的转炉液态钢渣挡墙，所述多块钢板预埋件在钢筋砼墙体的墙体壁表

面纵横方向间断设置，钢板预埋件的横向间距不超过1米，纵向间距不超过0.6米。

[0009] 上述长寿命的转炉液态钢渣挡墙，所述钢板预埋件与钢轨之间采用压板焊接，压

板的下部与钢板预埋件焊接连接，压板的上部压在钢轨下部轨座表面，压板与钢轨焊接连

接。

[0010] 上述长寿命的转炉液态钢渣挡墙，所述钢轨上部轨面的下方焊接定位块，定位块

沿着钢轨的长度方向，定位块在钢轨长度方向上为通长和间断焊接，定位块分别位于钢轨

轨体的两侧，钢轨轨体两侧分别与两个定位块的侧面垂直焊接，定位块的上表面与钢轨轨

说　明　书 1/3 页

3

CN 110714105 B

3



面下表面平行且有间隙，定位块与钢轨轨面下方的间隙与铸钢板的厚度相匹配，铸钢板插

在定位块与钢轨轨面下表面的间隙中。

[0011] 上述长寿命的转炉液态钢渣挡墙，所述铸钢板为球墨铸铁钢板，铸钢板的宽度与

钢筋砼墙体的墙体的相邻两条钢轨之间的距离相匹配，铸钢板的长度与钢筋砼墙体的墙体

高度相匹配，铸钢板的厚度为20‑30mm。

[0012] 本发明的有益效果是：

[0013] 本发明的转炉液态钢渣挡墙墙体采用砼钢复合结构，一方面砼结构主体为直立的

钢筋砼墙体，具备高强度、抗渗防水性能，另一方面钢防护结构由钢轨和球墨铸铁钢板组

成，具备耐高温、耐磕碰、抗冲击性能，钢渣挡墙整体性能可靠、寿命高、免维护。

[0014] 本发明结构合理，具有防水、耐高温、抗冲击的综合性能，可以长期经受1000℃左

右钢渣、汽水混合物以及水与钢渣水化反应物质产生的化学侵蚀，也可以承受装载机在一

定程度上对墙体的磕、碰、撞作用，可以实现砼钢复合挡渣墙一次性投资达到免维护、长寿

命，寿命不会低于15年，提高了企业的经济效益。

附图说明

[0015] 图1是本发明的结构示意图；

[0016] 图2是图1的局部视图；

[0017] 图3是本发明的使用状态示意图。

[0018] 图中标记如下：钢筋砼墙体1、水平底座2、钢板预埋件3、钢轨4、铸钢板5、压板6、定

位块7、热泼渣池8、池底9、钢渣10。

具体实施方式

[0019] 本发明包括砼结构主体和钢防护结构，砼结构主体由钢筋砼墙体1和水平底座2组

成，钢防护结构由钢板预埋件3、钢轨4、铸钢板5、压板6、定位块7组成。

[0020] 图中显示，钢筋砼墙体1直立，钢筋砼墙体1的墙体环绕热泼渣池8，钢筋砼墙体1的

下端有水平底座2，水平底座2与热泼渣池8的池底9相连接。

[0021] 图中显示，钢防护结构的多块钢板预埋件3浇筑在钢筋砼墙体1的面向热泼渣池8

的一侧墙体壁表面，多块钢板预埋件3在钢筋砼墙体1的墙体壁表面纵横方向间断设置，钢

板预埋件3的横向间距不超过1米，纵向间距不超过0.6米。

[0022] 图中显示，多条钢轨4沿着钢筋砼墙体1的墙体环绕热泼渣池8顺序垂直排列。钢轨

4的截面为“工”字型，工字型的上部为轨面，中间为轨体，下部为轨座。多条钢轨4与钢筋砼

墙体1的墙体表面的钢板预埋件3连接时采用压板6焊接连接。压板6的下部与钢板预埋件3

焊接连接，压板6的上部压在钢轨4下部轨座表面，压板6与钢轨4的轨座焊接连接。钢轨4的

选型范围为QU70‑QU120起重钢轨

[0023] 图中显示，铸钢板5与钢轨4的连接采用插接的方式。钢轨4上部轨面的下方焊接定

位块7，定位块7沿着钢轨4的长度方向，定位块7在钢轨4长度方向上为通长和间断焊接。由

于钢轨4两侧均连接有铸钢板5，因此定位块7在钢轨4两侧都需要焊接。定位块7分别位于钢

轨4轨体的两侧，钢轨4轨体两侧分别与两个定位块7的侧面垂直焊接。为了在定位块7与钢

轨4轨面之间放置铸钢板5，定位,7的上表面与钢轨4轨面下表面平行且有间隙，定位块7与
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钢轨4轨面下方的间隙与铸钢板5的厚度相匹配，铸钢板5插在定位块7与钢轨4轨面下表面

的间隙中，多块铸钢板5分别连接在相邻的钢轨4之间。采用插接的连接方式的优点是，在铸

钢板5经过长期腐蚀和撞击损坏后，可以方便地从钢轨4之间取出，更换新的铸钢板5。

[0024] 图中显示，铸钢板5为球墨铸铁钢板，铸钢板5的宽度与钢筋砼墙体1的墙体的相邻

两条钢轨4之间的距离相匹配，铸钢板5的长度与钢筋砼墙体1的墙体高度相匹配，铸钢板5

的厚度为20‑30mm。

[0025] 本发明的一个实施例如下：

[0026] 钢筋砼墙体1采用C30抗渗混凝土，钢筋砼墙体1的高度为6m，下端厚度为0.8m，上

端厚度为0.4m；

[0027] 水平底座2的宽度为4.5m，高度为0.7m；

[0028] 钢板预埋件3的长度为600mm，宽度为300mm、厚度为20mm；

[0029] 钢轨4为U71Mn钢轨；

[0030] 压板6的长度为150mm，宽度为40mm，厚度为20mm；

[0031] 铸钢板5为球墨铸铁钢板，宽度为1000mm、厚度30mm，长度为沿墙体高度通长设置；

[0032] 定位块7的长度为600mm，宽度为30mm、厚度为20mm。
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图1

图2
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图3
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