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Sposob automatycznego pomiaru twardoSci i uklad polagczen twar-
doSciomierza magnetycznego do stosowania tego sposobu
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb automatycz-
nego pomiaru twardo$ci wyrob6w stalowych, pole-
gajgcy na samoczynnej segregacji badanych ele-
mentéw na trzy grupy: dobre, za twarde i za miek-
kie oraz uklad podstawowych zespoléw twardoScio-
mierza magnetycznego do stosowania tego sposobu.

Obecnie w przemy$le mierzy sie twardo§¢ na
urzadzeniach mechanicznych, jak aparaty Brinella,
Vickersa, Rockwella i na twardosciomierzach mag-
netycznych. Sposob mierzenia na twardo$§ciomie-
rzach mechanicznych nie moze byé stosowany do
kontroli twardosci przy produkcji masowej ze
wzgledu na konieczno$§é przygotowywania po-
wierzchni badanego przedmiotu, dlugi czas pomia-
ru, trudno$ci z automatyzacjg pomiaru oraz to, ze
pomiar jest niszczacy i jest w zasadzie miarodaj-
ny tylko dla powierzchni badanego przedmiotu.

Spos6h pomiaru twardoSci na znanych obecnie
automatycznych twardoSciomierzach magnetycz-
nych opiera sie na zasadzie albo pomiaru impedan-
cji transformatora, ktérego rdzeniem jest badany
element przy wykorzystaniu napiecia skutecznego
lub tez na zasadzie pomiaru koercji badanego ele-
mentu przy wykorzystaniu amplitudy i réznicy faz
impulséw sinusoidalnych analizowanego i wzorco-
wego. .

Spos6b automatycznego pomiaru twardosci wed-
tug wynalazku rézni sie zasadniczo od sposobu do-
tychczas stosowanego tym, ze wykorzystuie do po-
miaru amplitud¢ krzywej analogicznej do tangen-
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soidy wzglednie cotangensoidy, ktéra po scatkowa-
niu w urzadzeniu catkujagcym ma posta¢ piku.
Pozwala to na znaczne uproszczenie ukladu ele-
ktronicznego, gdyz eliminuje urzgdzenie analizujg-
ce réznice faz.

Uktad polaczen do przeprowadzania sposobu po-

miaru wedtug wynalazku jest pokazany na rysun- -

ku. Sonda 2 jest polgczona z urzgdzeniem sortu-

_Jjacym 9 przez zespét catkujacy 3, wzmacniacz 4,

-Zesp6t symetryzujacy 5 oraz dyskryminatory 6 i 6’,

sterujgce rozrzad mechaniczny.

Wymienione wyzej zespoly twardoSciomierza jak
zesp6t calkujgcy 3, wzmacniacz 4 i zespol syme-
tryzujacy 5 mozna laczyé w dowolnej kolejnosci
z tym jednak, ze w przypadku umieszczenia ze-
spotu calkujgcego 3 lub wzmacniacza 4 za zespo-
lem symetryzujacym 5, obydwa zespoly i zespoél
calkujacy 3 i wzmacniacz 4 muszg byé dwukana-
lowe. .

Sposéb automatycznego pomiaru twardo§ci wed-

lug wynalazku realizuje si¢ nastgpujgco: po wstep-

nym catkowitym rozmagnesowaniu badanego ele-
mentu 1 w cewce rozmagnesowujgcej niepokazanej
na rysunku, magnesuje sie badany element 1 do nasy-
cenia w oddzielnej cewce. Po wlgczeniu zasilacza 7
solenoidu 8 zostaje w solenoidzie wytworzone pole
magnetyczne o kierunku wskazanym strzaltkg. Na-
magnesowany. do nasycenia badany element 1
wklada sie do solenoidu 8, gdzie ulega on roz-
magnesowaniu, przy czym warto§¢é pola magne-
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tycznego wytworzonego przez solenoid 8 jest tak
dobrana, aby element badany o okre§lonej twar-
do$ci zostal catkowicie rozmagnesowany. Badany
element, ktéry ma mniejszg twardo§é od okreSlo-
nej, ulega priemagnesowaniu w kierunku pola
przemagnesowujgcego zgodnie ze strzaltkg, nato-
miast badany element, ktéry posiada wiekszg twar-
do§¢é od okre§lonej wykazuje pewng pozostalo$é
- magnetyczng w kierunku przeciwnym do kierunku
pola przemagnesowujgcego. Wielko§¢ pola wytwa-
rzanego przez badany element 1 umieszczony w po-
lu magnetycznym mierzona jest przez sonde 2, kt6-
ra przekazuje impulsy w postaci krzywej analo-
gicznej do tangensoidy wzglednie do cotangensoidy
do zespolu calkujgcego 3, stad po scalkowaniu
w postaci pikébw przechodzg one poprzez wzmac-
niacz 4, zesp6ét symetryzujacy 5, ktéry przeksztalca
je na impulsy symetryczne o przeciwnej fazie, do
dyskryminatoréw 6 i 6°, ktére sterujg rozrzad me-
chaniczny twardo§ciomierza. Z dyskryminatoréw
6 i 6 przechodzg do sortownika 9, w ktérym po-
szczegblne elementy zostajg na skutek dzialania
impulséw rozdzielone zgodnie z wartoscig pomiaru
do odpowiednich przegrédek: jako dobre, za twarde
lub za miekkie.
Zastrzezenia patentowe
1. Sposéb automatycznego pomiaru twardo$ci pole-
gajacy na tym, ze badany element po wstepnym
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catkowitym rozmagnesowaniu magnesuje sie do
nasycenia, wktada do solenoidu wytwarzajacego
pole wzorcowe rozmagnesowujace i za pomocy
sondy mierzy wielko§é pola wytworzonego przez
badany element, znamienny tym, ze twardo$§é
okresla sie na podstawie amplitudy scalkowanej
krzywej analogicznej do tangensoidy lub co-
tangensoidy, wytworzonej przez sonde (2).

Uklad polgczen twardo$§ciomierza magnetyczne-
go, skladajgcego sie z sondy, zespolu calkujgce-
go, wzmacniacza, zespolu symetf‘ryzujacego, dys-
kryminatoréw, zasilacza cewki, solenoidu i urzg-
dzenia sortujacego, przeznaczony do stosowania
sposobu wedtug =zastrz. 1, znamienny tym, Ze
sonda (2) jest polgczona z urzgdzeniem sortujg-
cym (9) poprzez zespél calkujgcy (3), wzmac-
niacz (4), zesp6l symetryzujacy (6) i dwa réw-
nolegle polgczone dyskryminatory (6) i (6°).

Cdmiana ukladu potgczen wedlug zastrz. 2, zna-
mienna tym, Ze zespoly: calkujgcy (3), wzmac-
niacz (4), symetryzujgcy (5) laczy sie w dowolnej
kolejnoSci z tym jednak, ze w przypadku umie-
‘szczenia zespotu catkujacego (3) lub wzmacnia-
cza (4) za zespolem symetryzujacym (5) i zesp6t
calkujacy (8) i wzmacniacz (1) sg dwukana-
lowe.
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