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Postrojenje za proizvodnju gipsanih ploca, koje sadrZi najmanje jedan pokretni trakasti transporter (10) za prihvat
naslage (16) gipsa koja je oblikovana jednom oblogom (27) s gornje strane, kao i jednom oblogom (28) s donje
strane 1 jednom jednoslojnom ili viSeslojnom gipsanom jezgrom (26) koja je postavljena izmedu njih, 1 za
oblikovanje i uévrs¢ivanje naslage (16) gipsa,
pri éemu trakasti transporter (10) sadrzi jednu nosecu traku (11) za oslanjanje donje strane (17) naslage (16)
gipsa 1 pri ¢emu je u podrucju trakastog transportera (10) postavljen uredaj za primjenu ultrazvuka s jednim
ili vise ultrazvuénih pretvaraca (15, 20, 22, 24),
naznadeno time, $to
je postavljen najmanje jedan ultrazvuéni pretvaraé¢ s donje strane izmedu noseée trake (11) 1 donje strane (17)
naslage (16) gipsa 1 §to se noseca traka (11) u podru¢ju ovog ultrazvucnog pretvaraca vodi preko jednog
skretnog uredaja (13).
Postrojenje za proizvodnju gipsanih plo¢a prema zahtjevu 1, naznaleno time, $to je predviden najmanje jedan
ultrazvuéni pretvaraé (20, 22, 24) s gornje strane.
Postrojenje za proizvodnju gipsanih plo¢a prema jednom od prethodnih zahtjeva, maznaeno time, Sto je
predviden najmanje jedan uredaj za ravnanje s donje strane i/ili s gornje strane, a naro¢ito greda za ravnanje, koja
prije svega sadrZi najmanje jedan ultrazvucni pretvara¢ (15, 20, 22, 24).
Postrojenje za proizvodnju gipsanih plo¢a prema jednom od prethodnih zahtjeva, maznacdeno time, S$to je
predviden najmanje jedan uredaj (29) za prilagodavanje visine, namijenjen za prilagodavanje visine najmanje
jednog ultrazvuénog pretvaraca s gornje strane 1/ili s donje strane 1/ili najmanje jednog uredaja za ravnanje.
Postrojenje za proizvodnju gipsanih plo¢a prema jednom od prethodnih zahtjeva, maznaeno time, S$to je
predviden najmanje jedan uredaj za bo¢no prilagodavanje, namijenjen za prilagodavanje bo¢nog poloZaja najmanje
jednog ultrazvuénog pretvaraca (15, 20, 22, 24) s gornje strane 1/ili s donje strane 1/ili najmanje jednog uredaja (19,
21, 23, 25) za ravnanje.
Postrojenje za proizvodnju gipsanih plo¢a prema jednom od prethodnih zahtjeva, naznaceno time, $to se gipsana
ploca (16) pri radu naslanja na uredaj (19) za ravnanje s donje strane ¥/ili na ultrazvuéni pretvara¢ (15) s donje
strane.
Postrojenje za proizvodnju gipsanih plo¢a prema jednom od prethodnih zahtjeva, naznaceno time, $to je najmanje
jedan ultrazvuéni pretvarad (15, 20, 22, 24) izveden tako da emitira frekvenciju od 10 kHz do 100 kHz, a prije
svega od 25 kHz do 40 kHz, prije svega tako da se moZe upravljati i/ili regulirati.
Postrojenje za proizvodnju gipsanih plo¢a prema jednom od prethodnih zahtjeva, naznadeno time, $to je najmanje
jedan ultrazvuéni pretvarad (15, 20, 22, 24) izveden tako da emitira amplitudu od 5 pm do 500 pm, a prije svega
od 10 um do 100 pm, prije svega tako da se moZe upravljati i/ili regulirati.
Postrojenje za proizvodnju gipsanih plo¢a prema jednom od prethodnih zahtjeva, naznaceno time, $to je najmanje
jedan ultrazvuéni pretvarac (15, 20, 22, 24) izveden tako da predaje snagu od najmanje 700 W, prije svega tako da
se moZe upravljati i/ili regulirati.
Postrojenje za proizvodnju gipsanih plo¢a prema jednom od prethodnih zahtjeva, naznaceno time, §to najmanje
jedan ultrazvucni pretvarac (15, 20, 22, 24), a ako postoji vise ultrazvucnih pretvaraca prije svega svi ultrazvucni
pretvaraci, medudjeluju s jednim rashladnim uredajem, koji je izveden tako da hladi jedan ili vise ultrazvuc¢nih
pretvaraca pomocu vodene struje zraka za hladenje.
Postrojenje za proizvodnju gipsanih plo¢a prema zahtjevu 10, naznaceno time, §to se snagom koju predaje
rashladni uredaj moZe upravljati 1/ili regulirati, a narocito u zavisnosti od temperature jednog ili vise ultrazvuénih
pretvaraca (15, 20, 22, 24).
Postrojenje za proizvodnju gipsanih plo¢a prema jednom od prethodnih zahtjeva, naznaleno time, §to najmanje
jedan ultrazvuéni pretvarad (20, 22, 24) s gornje strane leZi nasuprot najmanje jednog ultrazvucnog pretvaraca (15)
s donje strane 1/ili $to najmanje jedan ultrazvucni pretvara¢ (22) s gornje strane u smjeru kretanja leZi ispred
najmanje jednog ultrazvucnog pretvaraca (15) s donje strane 1/ili $to najmanje jedan ultrazvucni pretvarac (24) s
gornje strane u smjeru kretanja lezi iza najmanje jednog ultrazvuénog pretvaraca (15) s donje strane.
Postrojenje za proizvodnju gipsanih plo¢a prema jednom od zahtjeva 1 do 12, naznaeno time, $to su jedan ili
vise ultrazvuénih pretvaraca (15, 20, 22, 24) postavljeni u takvom poloZaju u odnosu na trakasti transporter (10),
da se djelovanje ultrazvuka vr$i prije svega od 2 do 8 s, jo§ poZeljnije priblizno 4 do 5 s prije pocetka oCvr§cavanja
gipsa 1/ili §to je §irina jednog ili vise ultrazvuénih pretvaraca (15, 20, 22, 24) dimenzionirana tako da, uzimajuci u
obzir brzinu transporta trakastog transportera, vrijeme djelovanja, odn. vrijeme zadrzavanja ozratene povrsine kod
svakog ultrazvu¢nog pretvarada (15, 20, 22, 24) iznosi najmanje 0,4 s.
Postupak za proizvodnju gipsane ploce, a naro¢ito prema jednom od prethodnih zahtjeva, sa koracima:
- pripreme trakastog transportera (10) s noseom trakom (11),
- nanoSenja naslage (16) gipsa, koja je oblikovana jednom oblogom (27) s gornje strane, kao 1 jednom oblogom
(28) s donje strane 1 jednim jednoslojnim ili viseslojnim gipsanim jezgrom (26) koje je postavljeno izmedu njih, na
noseéu traku (11), 1 naznaden sljede¢im koracima:
- skretanja nosece trake (11) tako da se u najmanje jednom poloZaju nosecée trake (11) oblikuje meduprostor (14)
prema donjoj strani (17) naslage (16) gipsa,
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- emitiranja ultrazvuka unutar meduprostora (14) u smjeru donje strane naslage (16) gipsa.

Postupak prema zahtjevu 14, naznacen time, $to viseslojna gipsana jezgra (26) sadrZi najmanje dva sloja (30, 31,
32), koji se razlikuju po najmanje jednom kemijskom 1/ili fizickom svojstvu, a naro¢ito po svojoj gustoci, pri cemu
prije svega prvi, a naroCito pjenasti sloj (30) ima manju gustocu od najmanje jednog drugog, a narocito gustog
(nepjenastog) sloja (31, 32), koji je smjesten izmedu prvog sloja (30) 1 obloge (27, 28) s gornje strane i/ili s donje
strane.
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